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MEMORIA DESCRIPTIVA
Las juntas de culata convencionales consisten en una 

chapa de soporte revestida por las dos caras de una capa de 
material blando de fibras de amianto casi siempre embutidas 
en p lá stico . Esta palanca de junta posee varias aberturas -  
en forma de uno o más pasos de cámara de explosión, a s í co­

mo para e l  paso del aceite  y del agua de refrigeración , don
** *.

de a l menos en los de la  cámara de explosión, la .̂gp&a margi
nal de la  abertura está abarcada por un marco de chapa meta
l ic a  de sección  en forma de U. *****

*  * * .

El desarrollo de motores de potencia cada vezlmayor y -* * + +
de construcción lig e ra , conduce a componentes sujetos a so­

lic ita c ion es  cada vez más a ltag , y susceptibles áe'deform a- 

ción , es d ec ir , que se deforman elásticamente durante e l  — 
montaje y e l  funcionamiento de los motores.

Esta evolución hace necesarias las juntas de culata -  
cuyas capas de material blando han de ser adaptables y muy 

elásticas para no tener qpe apretar excesivamente lo s  torni 

l ío s  de culata, y a pesar de las deformaciones de las pie— 

zas del motor que han de hermetizarse entre s í ,  garantizar 
la  función de estanqueidad de la junta de culata.

Si se trasladan entonces los cercos de chapa metálica 

corrientes en las juntas convencionales de culata de metal- 
amianto, con una sección equivalente a una u tendida, a jun 

ta de culata con capas de material blando muy e lá s t ico , re­

sultan, en medida aún mayor que en las juntas de culata de 

amianto-metal, roturas por flex ión  permanente en las transí 

ciones de los dos flancos de los marcos de chapa metálica — 
que abarcan la  placa de junta en e l brazo de los marcos de 

chapa metálica que une y delimita el paso de la  cámara de -
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explosión, que se ve expuesto a una carga de vibración tan­

to mas a lta  cuanto mayor es la  elasticidad de las capas de 
material blando.

Como e l riesgo mencionado de rotura permanente, se pro 

duce incluso con las juntas de culata convencional9g**de me­
ta l y amianto, en estas, los  marcos de chapa metálica para 

lo s  pasos de la  cámara de explosión, ya se han reáliáado tem 
poralmente, conformando a l e fecto  en cada flanco áal.marco 
una especie de co lla rín  que delimitan e l  paso de la  cámara

de explosión y  se superpone con e l  co lla r ín  de lo s 'o tro s  —
* ** +flancos (DE-OS 22 36 622). Constituye sin  embargo ah.rincón-
* * *

veniente e l  nada desdeñable mayor gasto que represanía la  -  
construcción de la  junta de culata. .1.

La invención tiene entonces la  finalidad de atender la 
apremiante demanda de juntas de culata con materiales blan­
dos en capas muy elásticas y de elevada duración. Partiendo 
de una junta de culata con ana capa de material blando por 

lo  menos, representada por una capa de g ra fito  muy e lástica  

y por lo menos una abertura que constituye e l  paso a la  cá­
mara de explosión, en cuyo sector marginal la capa de gra fi 
to está cubierta por un cerco de chapa metálica, se resuel­

ve e l  problema con arreglo a la  invención, ya que se emplea 
uncerco de una chapa metálica con sólo un flanco aislado y 
paralelo a l plano de la junta, que a l menos sustancialmen­

te termina con e l  canto marginal de la  abertura opuesta a l 

último.

Las capas de gra fito  altamente e lásticas del llamado -  

g ra fito  expandido, son conocidas, y se prefieren  para las -  
capas de material blando de alta  e lasticidad  debido a su re 

g istencia  a las temperaturas, y también porque pueden cons-
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truirse con ayuda de las mismas, juntas de culata desprovis 

tas de fibras de amianto. Un marco de chapa metálica para -  

e l  paso a la cámara de explosión, realizado con arreglo a -  

la  invención, tiene la ventaja, de que solamente posee un -  
flanco sustentante, pero no obstante, e l  canto de-*cé^te del 
paso a la  cámara de explosión, queda abrigado y abrazado —
por la  capa de material blando, definiéndose asi-de-manera

, **inequívoca la  camara de explosión. Por otra partá.jp<? posee
la  transición, amenazada de rotura, debida como se sabe a la
construcción del segundo flanco de los marcos convencionales

, * **.de chapa metálica, de sección  en forma de U, entfe\p-l brazo
que une I 03 dos flancos de los cercos convencionales de cha 

 ̂ ' . ***
, pa metálica y a l menos uno de los dos flan cos , y.Finalmente

una junta de culata acorde con la  invención puede producir­
se de una manera más económica, ya que para la construcción 
de chapa metálica éstos solamente se troquélan, levantándose 

les un co lla rín  con ayuda de una herramienta normal de e st i 

ra r , prescindiendoae a l tiempo de una fase de producción de 
la  inversión de un extremo del co lla rín , para la formación 
del segundo fla n co . ^

Si las juntas de culata conformes con la invención po­
seen un soporte como una chapa convencional de apoyo, pueden 
adherirse con e l mismo las capas de material blando de gran 

elasticidad , pero también es posible obtener de chapas de -  
soporte puntas de anclaje, o levantarlas, laminando después 

las capas de material blando sobre la  chapa de soporte.

En lugar del gra fito  expandido, pueden también u t iliz a r  

se invariablemente otros materiales blandos muy e lá s tico s , 

s in  tener que renunciar a las ventajas que proporciona la  -  

investigación .
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De conveniencia, e l  marco de chapa metálica se ancla -  

en la  capa de material blando altamente e lástico  de ta l ma­
nera, que su co lla rín  que abarca e l paso de la cámara de ex 

p losión , se aprieta por su canto l ib r e , por ejemplo algunas 
décimas de milímetro en la  capa de material blancfd;**de lo  -  
que resulta un cierto  e fecto  de embridado. Esta impresión -  
en la  capa de material blando puede realizarse a*lb**largo -  
de todo e l  canto del co lla r ín , ó bien se prevén árticos can­
tos de co lla rín  por ejemplo salientes en forma da lengüeta,
que abarcan e l  canto del borde de abertura de la  cá!pa de ma

* *
te r ia l blando, hn. alternativa o adicionalmente, puede a f ir -  
marse e l  flanco del marco de chapa metálica mediante pegado 

remachado, soldadura por puntos o analoga, sobre^la'placa ¿ 

de junta.

Otras características , ventajas y pormenores de la  in­

vención, resultan de las reivindicaciones adjuntas y /o  de -  
ladescripcion siguiente, a si como de la  representación grá­

f ic a  que se acompasa, de una forma de realización  preferen- 
te de la  junta de culata acorde con la ,invención ; 

en e l  dibujo muestran:
La figura 1 una v ista  en planta sobre aquella cara de 

la  junta de culata acorde con la  invención, en que se asien 
tan los flancos de,los marcos de chapa metálica, y

La figura 2 una sección  parcial por la  línea 2.2 en 
la  figura 1, según una forma de rea lización  del marco de — 
chapa metálica conforme con la  invención.

Una junta de culata 10 que se muestra en la figura  1, 

posee dos pasos de cámara de explosión 12, conformadas por 

harturas no designadas en la  placa de junta propiamente d i­

cha. La última está constituida por una chapa de soporte 2030.
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y  dos capas dJ material blando muy e lá s tico  16, 18 que por 
medio de puntas de anclaje 22 troqueladas en la chapa de so 
porte y curvadas, se unen formando una unidad con la chapa 
de,uoporte. Pero también sería  posible unir las capas de ma 
te r ia l  blando con la chap^ de soporte por ejemplo.

Los bordes 28 de Iqa aberturas de la  placa de junta — 
que constituyen los pasos de la  cámara de explosión 12, que 
dan abrazados por marcos de chapa metálica 14 quej^o^een un 
flanco 24 y un co lla rín  26.yEl flanco 24 se asienta desplano 
sobre la capa in fe r io r  de material blando 18, mientras que 
e l  co lla rín  26 que cubre e l  borde de la  abertura 28.gp opri

*  *  +

me ligeramente en e l  canto superior del borde de abertura -
*  * .
*  * * *

30 de la  capa superior de material blando 16, de lo.que re -
s * i *su lta  un efecto de embridado que retiene la  junta de culata 

Al apretar los torn illos  de la culata se oprime e l flanco -  
24 en la  capa in fe r io r  de material blando 18, con lo  que se 
obtiene una superior compresión del material blando en e l  -  
sector de los pasos de la  cámara de explosión 12.

Hay que añadir además que en las juntas de culata con 
capas convencionales de material blando de fibras de amian 
to alternados con aglomerante, se oonooen ya marcos de cha­
pa metálica para los pasos de la  cámara de explosión, que en 
e l  sector de los  pasos de la  cámara de explosión presentan 
ya la  sección habitual en forma de U, aunque en un flanco de 
los  marcos de chapa metálica se conforman salientes a modo

de lengüeta, que forman cercos de chapa metálica para los  -  
agujeros Inmediatos a los pasos de la  cámara de explosión, 

para la  circu lación  de agua o de aciete a presión. En e l  — 
sector de los pasos de agua o de aceite a presión presentan 
ciertamente también estos marcos de chapa metálica convenció
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nales solo  un flanco aislado y un co lla r ín  que encaja en la  

abertura correspondiente, pero este sector de marco conven­
cional no puede compararse con los cercos de chapa metálica 
de los pasos de la  cámara de explosión, s i  en e l  cometido -  

5. n i en lo  que se re fe ire  a la  s o lic ita c ió n , de for&&r*Q.ue no

puede equiparse en sus resultados a l c r ite r io  acorde con — 
la  invención. .......

w ****

10. *"**
1. ***

N 0 T A -

15.

20.

25.

30.

Hecha la  descripción d e l presente invento se hace cons 

tar que esta so lic itu d  se acoge a la  prioridad de la  s o l i c i  

tud de Patente alemana número P 32 17 329.6, depositada e l 

8 de Mayo de 1982, y que se declaran como nuevas y de propia 
invención las reivindicaciones siguientes:

1 . -  Junta de culata, con una capa a l  menos de material 

blando formada por una capa de gra fito  de gran elasticidad , 

y a l menos una abertura que constituye e l  paso a la  cámara 

de explosión, en cuya zona marginal la  capa de g ra fito  está 

cubierta por un marco de chapa metálica, caracterizado por­

que e l  marco de chapa m etálica, solamente presenta un flan  

co paralelo a l plano de la  junta, y a l menos sustancialmen­

te concluye en e l  canto marginal de la abertura opuesta a -  

aquel.

2 . -  Junta de culata según la reivindicación  1, caracte 

rizada porque la  sección del marco de chapa metálica, adop­

ta aproximadamente la  forma de una L tendida, cuyo brazo -



8

10.

&

que cubre e l borde de la  abertura ae configura de forma abo 
vedada sobre e l  centro de la  abertura.

3 . -  JUNTA BE CULATA PARA MOTORES DE COMBUSTION INTERNA. 
Según se describe y reiv indica  en la  presente Memoria 

que consta de 8 hojaa foliadas y mecanografiadas.pQg una so 

la  cara y de 1 lámina de dibu jos.
Madrid, a 6 de Mayo de 1983 .
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