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Corregpondiente a la solicitud de registro de una Patente

de Invencidn gue, por veinbe ados se solicita para Espaiia,

a favor de la entidad INTERFALICUAL CENERAL EIEGIHIC ¢, de—
necionalidad juridica estadounidense, domiciliada en BEW YORK

(E.E.U.U.), calle 159, Madison Avenue,
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" PROCEDIMIENTO BE PREPARACIUR DE PIEZAS WMETALICAS AISLADAS
ELECTRICLLELTE .-
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Bl invento aquf descrito se refiere a cuerpos metélicos
aislados eléctricamente y en particular a léminas de acero asi-
mismo aisladas, usadas en micleos magnéticos de equipos elec~
tricos., _
' Las léuminas de acero al sflicik que constituyen el ndcleo
magnético de aparatos electricos, tales como transformadores,
motores, generadores, y otros anél;gos, estén provistas cada
una con‘una capa de aislamiento en ambos lados para prevenir
¢l establecimiento de cortocircuitos wagnéticos cuando el equi=-
po es puesto en tensidn.

Diversos tipos de materialss orginicos e inorgénicos son
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adecuados para su aplicacién en forma 1fquida sobre las super-
ficies de ldminas durante el proceso dz fabricacidn antes de
situarlas en en nicleo magnédtico. Un tipo inorsgdnico consisten-
te esehcialmente de un couspuesto fosforos, Sxido de hierro amo-
nio o amoniaco, ¥ aglutinantes, es tal gue cuando aplicado a
las superficies y secado posteriormente proporciona una razo-
nable:: alta calidad de aislamiento. 8in emberzo, en algunos ca-
808, los valores de las resistencias no son estables para un
mismo esgpesor de aislamientec,,a pesar de que sparezca una capa
uniforme en la superficie., En aquellos casos en que tales valo-
res son bajos, las lédminas afectedas han de ser sometidas nue-
vamente al proceso de aislamiento, con 1o que aiaden considera-
bles gastos al costo de fabricacidn.

Un aislamiento orgfénico interlaminar corrientémente em-
pleado consiste en un soporte de composicidn resinosa con un
aglutinante de silice. 'La resina tiene una temperatura de car-
bonizacidn similar a la que se alcanzs algunas veces durente
el funcionamientq del equipo eléctrice. Comoguiera que el nid-
cleo laminado estd sometido a presidn, v el carbdn provenien~
te de la resina es frédgil, puede ser rajado wor la presidn del
paquete ¥y, se reduce as{ el espacio que existia entee ldminas
con anterioridad a la carbonizaecidn. A pesar de todo, la lige-

ra carbonizacidn que pueda ocurrir no permite el esteblecimien-

to de cortocircuitos raznéticos rporjue el a lutinante de sili- .

ce no resulta afeftado, y queda mentenida la ce, aracibn desea-
da entre las léminas adyacéntes en el paguete de micleo magné-
tico. Sin embargo, en algunas ocasioneé y las ldminas se des-
plazan o aflojan cuando la presibn del ndcleo aplasta el car-
bén enire las particulas'de gflice y la superficie de ldumina.
El aflojemiento asi establecido entre léminas adyacentes pro-

duce ruido, especialmente cuando la miguina esta sujete a un
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ugo ertremodamente duro en un pericdo de aflos.
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Es por lo tanto evidente gue exigbe necesidad de un ma-
teriaal aislonte interlaminar capaz de superar los provlenas
prgsentados por los aislamientos actualmente disponivles, par-
ticururmente uno gue poséa altes cualidades de aislancento du=—

rante un L.1,;0 perfddo de tiempo v 50 se deteriore cuwndo estd

gxpuesto a la mixima tewperatura que alcanzédn los micleos mag-

néticos durante su funcionsuwiento.

BL principal obgeto de esie invento, por lo tanto, es

Y

z de bajo costo que pueda se

¢

el de proveer un mateiial aislant

T ey e
o3 £
CL
7

aplicado fécilmente en ambze caras de/iaminas, para formar una
cape delgada de aislamiernto gque vossen caracteristicas mecdni-
cea y térmicas elevadas. |

Para desarrvoliar el invento ss apiica una golucidn que
esencialmente consts de fosfato vitreo de sodio, azua y asluti-
nente de silice a las superficies cubiertsze con bxido,de las

‘.

léminas de acero u obrag piezus
Jo

b

petbdlices, WL puato de reblane
decimiento del fosfato esdico ez co.:c deravlenente méds elewado
que la teﬁperatura que pueds encontrar el eguipo eléetrico du-
rante su funcionsulerto v la silice proporciona el factor de
cigvanclamiento en el cazo de cuerpos lerinados, lo que evita
el contacto del metal de léminas contipuas cuundo el ndcleo
magnético formado es ilevado al torno. £l aglutbinaute de sili-
ce puede ser eliminado en agueilas congtrucclionesz donde no se
pieoise separacidn entre piezus laminsedas.

El invento se descwibe en la giguwiente nenoria, a la que
se unen los dibujos adjuntos, en Lo gue:

La fipura 1 es una vistue en elevacidn de wi motor de
Joulse de ardilla, curyo rotor estvd formado por lidminas tratadas
de acuerdo con el invento presente,

La firura 2 es una vista en perspective, que ilustra el

.- + . - " [4 ™o
uso de dicho material aiglenite en ius reouras de w: nucleo mag—
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75 nético del tipo presentado en la fizura 13y
La fizura 3 muestra la aplicacidén de la capa aislante
2 caras opuestas de las piezas metdlicas,
La exposicidn que sigue se refiere a la aplicacibn del
invento a las lédminas gue forman los nicleos magnéticos usa~

80 - dos en motores, generadores, transformadores y similares.Esw- i
ta es la foyma preferida del invento, vero debe entenderse
gque es iguaimente aplicable a cuervos metdlicos distintos que
aquellos relacionados con los tipos de aparebos acabados de
citar.

85 ' Con referancia a las figuras, en las jue se enplean los
wismos nimeros para desijgnar partes gimilares en .las diversas
vistas, se muestra en la figura;1un ¢je 12 el cual soporta un
conjunto de léminas punzonadas 14 con un bobinado fundido en
®u interior el cual ftermina en los anillos de cortocircuito

90 - 16 y hojas 16 del ventilador en iaa caras opuestas. Cada uns
de las léninas 14 estd cublerts vor ambas caras con un aisle-
miento 24, gue luego e detalla para prevenirvla produceidn 5
de cortocircuitos ma;néticos cuarndo ellas son reunidas para
formar el nicleo magndtico., Como se muestra en la figura 2, e

85 el aislamiento 24 fambidn pueds ser aplicado a superficies

de las paredeé de las ranuras 20 gque albergzan condaétores de
cualquier tipo, tales como bobinados fundido de aluminio 22. .
La figura 3 nuestra en una. vista awrentade y deforma-— ‘
da para mayor clarided, la uvplicacidn del aislamiento 24 a I
100 piezas metdlicas 30 jue pueden estar reunides en forme lami- o
na¥.’.

Como antes se indicd el aislamiento interlaminar 24

hasta. ahore usado, ocasiona problemas relacionados con la -,
econonfa de fabricacidn, y con el funcionamiento de aparabos.

105 ,Zas caracteristicas mds importantes que un paterial
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interlaminar slelante debe poseer cuando se arligue a caras T
opuestas de las léminas usadas en los ndcleos megneticos de .
motorss o generadores son las siguientes:

a) Bl espesor total de aislamiento en cada cara debe ser de

110 0'5 mils. (milesima de pulgada) o menos. Hste valor se a-

plica a ldminas de 6'014 mils. usadas en miguinas disefia~
dag para sjecuciones de alta falidad.
b) En cade lémina sometida a prueba a la temperatura de 1509C., };f
— presibn de 25,7 Kg/cw® y tensién (aplicada entre ldmina: q
115 v probador) de 0'S voltios, el flujo de corriente recomenw
dado segdin las lecturas Franklin debe ser inferior a 0'3
amperios; siendo 0'S5 amperios 21 méxino permisible.
e) El aislamiento deber ser térmicamente estable hasta los
2502 ¢, | '
120 d) E1 ndelo del rotor o estator equipadc con léminas que ten- :n
gan el refefido aislamiento debe ser eéencialmente,incom- ;?
prensible después que se ha‘oompletado el proceso ds fabri-
caciébn, -
e) El material de aislamiento interlaminar dsbe ser adecuado,
125 para fdciles aplicaciones en ambas caras de una ldmina, de .
forma que el proceso sea cémodo. La reaccidn y endurecimien-
to debe realizarse & menos de 4752 C.
f£) E1 costo del material debe ser de competencia con las com- -
posiciones actualmente usades para este propbsito. Bl cose
130 to de la mano de obra debe ser preferiblemente mfs Wajo
que el requerido para la aplicafién de los materiales actua-
les.
La composicidn que se ha elegido por cuwnplir plenamente
los reguerimientns anteriormente citados, es de un tipo inor-
135 - @énico y cae dentro de la clase de fosfeto de sodio vitreo y .

amorfo. Un producto particular en esta clase que se ha encon-
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trado satisfactorio coﬁéta‘de éﬁroximadamente 25 gramos de
metafosfato vitrec de sodio, 100 gramos de sgua, y 5'6 gra-
mos de sflice.

La denominacidn de fosfato vitreo de sodio es un tér-

mino general para una veriedad de naterlales gque encajan den-

" tro de los limites moleculares de 1 Hap 0/1 F205 a 1,4 Nap 0/1

P205. Lgtos materimles, algunas veces son llamados hexameta=
fosfato sodico, metafosfaeto sbdico comercial., FPrécticamente
se puede hacer un nimero muy zrande de estos fosfatos vitreos;

sin embargo son similares todos ellog en sus propiedades y

cyalquiera de los nimerosos productos comerciales puede ser

usado para esta aplicaéién.

E]l fosfato €n forna de polvo es mezclado con agua y si-
lice para formar una solucién gue posea viscosidad que permita
su aplicecidn inmediata a las superficies de las léminas, Lé
sf{lice &e usa para el espaciundiento de ldminas adyzcentes a
uneg distencia suficiente para prevenir el contacto del acero
cuando el‘ndcleo se trabaeja en un torno para obiener un dfa-

metro uniforme en toda su Lopgitud, Fueden ser usados diferen-

tes clases de aglutinantes tales como Sxidos ¥ silicatos co=

mercialnente asequibles para este proposidos

Con le solucién prepareda en lag porporciones citadas
anteriormente, las 1dminas que han de ser recubiertas son in-
troducidas entre un par de rodillos de goma ¥ la solqcién e s
vuesta o depogitads en ambag caras antes de la entrada én los
rodilios. Los rodillos proporcionan vus caps unifiorme en las
superficies y las léminas son llevadas entonces & wn horno
donde el gialamiento es secado a 4759 ¢ durante dos minutos
y medio aproximadamente, La variaclébn en el grosor del mate-
rigl alslante en la ldmina es obtenido variando la distancia
entre los rodillos.

Cuando se ha completado el proceso de secado del ais-
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lamiento, las léminas son reunidas en forma de ndclee de ro-

170 tor, estator o de transforizuor, 5i_uiendo el proceszo de fa=-
bricacién convencional, bien conooiao.
Para determinar la eficacia de las léminas tratedas de
acuerdo a este invento, se prepard una solucibn consistente
de 19'7% de metafosfato vitreo de sodio, 4,1% de silice y 76,26 i‘
175 de aguz y se aplicé a las caras opuestas de léminas, en la
manera anteriorrente descrita. Para zsegurar que las léminas

seleccionadas para un motor iben a ser representativas del

total de la produccidn, se seleccionaron para tratamiento
11.000 lémines de estator ¥ 2,500 de rotor con un espesor de )
180 0,014 mils, Después aplicando métodos cstudisticos, se eligie-

ron 80 léminas de cuda .rupo y se tomaron las siguientes lec-

turas de las caras alta y opuesta de cada ldmina,

TABLA L
Estator Rotor )
Concentracidn Superior Inferior  Superior Inferior: -
185  pronedio del espesor | .
de la masas por cada B
cara (mils) | 0,145 0,163 0,183 0,175
Wimero de lecturas de
espesor tonadas 160 160 160 160 ;Y
190 Promedio de amperios -
Pranklin por cara 0,06 0,00 0,06 0,06
tlmero de lecturas \
Franklin tomadas 160 160 160 160

Como ha sido pfeviaxente indicado, el espesor de alsla-
195 ' miento de ejecucidn aceviable detve ser preferivlemente de 0,5
mils, o menos por cada cara. Los valores nedidos, indicados
en la tabla anterior aon 0,145 y 0,163 mils respectivamenﬁe, 3‘

para las caras superior e inferior de las ldmines del estator;

0,183 v 0,175 mils respectivamente para las caras superior e




200 inferior de las léminas del rotor. Estos velores muectran :3\
la uniformidad del recubrimiento en las ldminas y como se ‘
indica después, dar valores altavente aceptables del res-
tringido flujo de corriente durante las mediciones en la

prueba Franklin.,

205 El promedio del flujo de corriente en el circufto 2

0,3 amperios o menos., Como aparéce en ls tabla, el prome-
dio del flujo de corriente por cara Tué de 0,06 auperios it
para cada una de las léminas del estator . rotor CORpProbam—

210 des, Esto es muy inferior al valor promedio de 0,3, e in-

dica muy alta resistencia de sislamiento.
 Posteriormente a su comprovacibn, tales liminas fue- ;;;
ron reunidas en nicleos magneticos de rétores y estdtores . R
sometidas al ciclo de fabricacién, v después puestos en ser-
215 » vicio. e obtuvieron resultados plenamente satisfectorios.
Les propiedades del fosfato de sodio que lo hacen ¢
particularmente deseable para £u USO en motores ¥ senerado=- [f-
res es su relativaménte alto punto de reblendecimiento, que
ocurre alrededor de los 5002 €, con féfil flujo alrededor
220 de los 6002 C. Aungue el raterial aislanbe es seéado & apro=-
ximadamenté 4752 ¢, la temperaturs de reblandecinmiento ra-

re vez se alcanzard y si ocurre, 1o serd por tiempo insufi-

ciente para perjudicar.

E1l fosfato vitreo de sodio rescciona con los &xidos

225 retdlicos cuando funde, y asi permite el desarrollo de una
buena unién con la superficie de las ldminas., Esto es im-
portante, debido a que el proceso de fabricacibén requiere
el calentamiento de las léminas al principio del ciclo de

trataniento, de modo que exista una capa de bxido cuando
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el material alisliante se a aplicado y secado en La sugerficie
de las ldminas.

Aderss de ser soluble en agua (lo fgue facilita en al-
to grado la splicacidn del meterial aislante & 1as'superfi—

cies), también resiste favorablemente su comparacibén con los

" eostos de materiales_similares, rag varato en la mayoria Qe

los casos., El hecho de que el metafosfato vitreo de sodio
fuera soluble en agua aconsejaba ciertas consideracionesg en
la cape endurecida, zcerca de su resistencise a la huredad.
Los experiumentos demostraron que esto mo presenta ningin
problema. Se lanzd un chorro de agua de 113,60 litros por
hora a la temperatura anbiente, durante uns hora, con adgu-
lo de 459 sobre una lém.na recubierta, lLas lecturas Pranklin
tomadas despuds de este experimento no fueron significativa-
mente mayores gue las obtenidas wutes,

T Para deterwminar la eficacis del cislamiento exento
de aglutinantes de silice, se pfeparé y aplicé a las super-
ficies de lss ldminas una solucidn de 50 gramos de metafos-
fato sddico y 100 gramos de asgua. Las liminas elegidas fue-
ron de un espesor de 0,014 mils, templadas antes de la gpli-
cacibn del naterial aislante y seguido del secado durante
cinco minutos a 4702C. La tablae que sirue indica el nidmero.
de pasadas y 1éminas y los resultados obtenidos en sus caras
superior e inferior, para determinar el espesor del depési~
to después de secado,

Los resultados de la pasada n® 5, fueron tratados de

iéual'forma que los obtenidos‘en lés pasadas n¢ s. 1y 4,
excepto que el aislamiento comprendid 25 gramoé de fosfato

sédico, 5,6 gramos de aerogel de silice y 100 gramos de agua.
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TABLA 11 &0
Pasada n® 1 2 3 4 5
¥R de léminas 20 5 30 30 32
Espegor
Ne de lecturas
de espesor por
gara por lémie
nas -3 3 3 3 3

a. Superior

» 0,1 mil o menos 97 100 100 72 0
% 0,1 mil - 0,2 3 28 )
% 0,2 il - 0,3 43
% 043 mil = 0,4 " 48
b. Inferior

% 0,1 mil o menos 100 74,5 O
% 0y1 mil - 0,2 21,0 8
% 0,2 mil - 0,3 4,5 51.
% 0,3 mil - 0,4 41

Los valores de la Tabla II muestran las caracteristicas
altamente satisfactorias del material aislante cuendo es gpli-
cado a superficies metdlicas. Sin embarge, su uso en un micleo
laminado del tipo expleado en motores v generadoresg no g es=-
pecialmente adecuado debido a la falta del'factor geparador
que es necesario entre léminas adyzcentes, E1l problema surge
cuando el rotor es puesto en el torno para uniforuar su dide
metro, la falte de séparacién entre ldminas sdyacentes permi-
te que se establezcan puentes metdiicos y por consiguiente cor-
tockreuitos entre las léminas del nidcleo.

Otro uso importente del zislamiento agul expuesto estri-
ba en su eplicacidn a las ranuras de¢ nidcleos magnéticos, par-

ticularmente en aguellos del tipo donde el bobinado ha sido

.
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fundido en su posicidn, tal es el rotor de un motor de induc—

cibdn- del tipo jauls de ardilla.

La tevperatura de fusidn Jdel alw.inio usado en log Vo=
binados fundidos puede variar entre T00RC y 900¢C y como el
fosfato vitreo de sodio, especialmente el metafosfato sbdico
se funde alrededor de 600EC las temperaturas son compatibles.
El celor del sluminio durante la fundicibn es suficiente para
originar la reaccibén entre el fosfato sbddico y el 6mido de las
paredes de la renura del conductor., EL producto de la reaccién
formado proporcionz una barrera dieléctrica entre el conductor
v las paredes de las ranuras gue sirve efectivomente péra ais-
lar los conductores del hiexrro del nidcleo.

Una solucién de 50 gramos por 100 gramos de a.ua apli-
cada a las paredes de las ruenurss, gimplemente introduciendo.
el ndcleo en la solucidn proporcions un aislamiento que posee
caracteristicas dieléctricas deseables. Una composicién de cer-
ca de la mitad de esta concentrscidn es preferible debido &
que se forma menos rdpidamente en uhe solucidn mds débil el
precipitado de los productos de descomposicién.

Aunque la explicacién anterior ha sido hecha con rela-
oibn a rénuras vy léminas que juntas forman el nlcleo de apa=

rebos de produceidn eléetrica, es evidente que la materia del

invento es igualmente aplicaule a otres productos, particular-

mente de une naturaleza netdlica que son requeridos para sopor-
taf altas fuerzas didlectricas o ser alslados de otros objetos
situados & difereﬁte potencial eléctrico, También en vista del
relativemente elevado punto de fusidn del aislamiento dispues-
to en la superficie del objeto, es evidente que el invento se-
rd Gtil para aquelles productos, no sujetos a corrientes eléc~
tricas pero que deben soiortar altas tewperaturag, Este inven-
t0 debe entenderse extendido a tales usos adicionales.

En vists de lo expuesto, se comrende gque son posibles
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ruchas modificacionss y variaciones, ¥Yor lo tanto debe enten-

derse que dentro de lo expuesto, el invento puede ser practi-

cado en otra forma cualquiers yue la especilicamente descrita.

325 En resumen: La presente Patente de Invencibn que, por
veinte afios se solicita para Espafia, deberd recaer sobre las

siguilentes reivindicaciones:

8,~ PROCEDIFIENTO Db FEEPARACLION DB PIEZAL LUTALICAS

AISTADAS BLECTRICAKENTE, caracterizado porque para el aisla- "~
330 niento sc¢ utiliza fosfato vitreo de sodio aplicado uniforme-

mente & la superficie del metal y secado hasta convertirse en
substancia vitrea dura.

28 .~ PROCEDIFIERTO UE ¥L.EFAI ACICH DE PIEZAS LETALIQAS
AISLADAS ELECTRICA.ILNTE, de acuerdo con la reivindicacién an—

335 ~ terior, maracterizado porque el mencionado aislamiento puede

ir unido & un eglutinante para sumentar el espesor del récubri—
miento,

8,m ?ROCEDIMIENTO DE PREFAEACICN DE PIBZAS METALICAS

AISLADAS ELECIRICAMENTE, de acuerdo con cualquiera de las rei-

340 vindicaciones precedentes, caracterizado porque la aplicacién del
fosfato vitreo de sodio se hace sobre la superficie del metal e
en caliente manteniendo el contacto durante un periodo de tiem- .

po suficiente psra que reaccionen el fosfato de sodio y el Sxi-

do del metal y hasta que cse produzca el secado coumpleto, :

345 48 .~ PROCEDIMIENTO DE PREPAFACION DE FIEGAS LETALICAS ¥
AISLADAS ELECTRICAMENTE, de acuerdo con las reivindicacién 3, ;;
caracterizado porgue el citado aislamiento aplicado es secado L
a cuatrocientos setenta y cinco grados centizrados de tempera-
tura durante dos y medio minutosl B

350 58.~ PRCCEDINIENTO DE PREPARACION DE PIEZAS METALICAS o
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ATSLADAS LLuu*h1Vd1‘J”E, dotadas de¢ capas de alslamiento uni-

Iy

formemente diSpuestaS gn suw. suseriicie, caracterizado porque

n del fos~

N
[ 3
[0

el alslamiznto comprende el producio de la reacc
fato vitreo de s0dio y un dmido del metal, secadas entre cua=

cent{ rados, durante

trocientos cincuenta y oc.ociento

v
diez minutos y minubto vy medio respectivzmente,
¥ J

Se= FROCEDILIEITG DE ¥hE LE PIEZAL 1USALICAS

ATSTADAS BEIECTHIu.. EiTE, seziin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 y 2, relativo a un ndcleo memmético para uso en apa~A
ratos eléctricos compuesto de un conjunto de ldminas, cada
une dotada de una capa de aislamiento, caracter do porque
dicies Bapss son el resultsdo de is reaccié&‘del Togfato dg
sodio y un dwido del metal, que aparece en la superficie de la

lamina, ¥ gue es secado hasta convertirse en una subslancia

- vitres duva.
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BLECIRICANENTE, de acuverdo com la reivwnd.cacidn o,

.

caracterizado por tretarse de lfminas gue cada una estéd dotada V

de capa de awislamiento en una y cira de sus caras, .

8.~ PROCEDIEIENTO D& FrLEFATACL Did PIBZAS LECALICAS &
ATSLADAS BLEUIhL CAMENTE, de acuerdo con la yeivindicecibn 7, .
caracterizado porque las citadas idwinas aisladas vor ambas

caras son gecadus a la tewperatlura de cualrocientos setenta

¥ cinco grados centigrados duranse doe ¥y wmedio minutos.

-y

Qo= PHOCELLUILULO UE FIEFARACION DI PuLloAS [LLIALICAS

ALSDADAS ELLPTRICAL.#UTE, de acuerds con la reiviandicacidn 1,

relative a un ndcleo maznético zera uso en sparatos eléetri- ;

cos co.puesto de un conjunto de 1l.nze dotades de ranuras pre-

n
@«

paradas perc reclivir un bebinado, caracterigzado porgue cada
una de dichas lédminas be ruecivido un primer aislamianto en sus
dog caras opuestas y un segundo alslamiento en las superficies

de lag peredes de dichas :c.uras; alslamientbos congistentes on
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el recultade aella vemceldn de fosieto vitreo de sodio ¥y
de un Hxido dispuesio en la superficle del metsl, y dichos
dicianientos son secados resta convertirse en uns substan-—

108, - PROCESTLIENTO D FREPANACION DE PLEZAY FETA-
LICAS AiSLﬁDhﬁ RLECIRICANDIT k, de acuwio con la reivindica-
cibn 8, en el caso de yue un -wtal fundido se vierte en las
citadas renurss para foi - el bobinade del nicleo, caracte~
rizado ~orgue el calor de dicio metsl fundido facilita la
reaccibu cutre el citado sezundo alslante y el bxido previa-
mente formado en las peredes de las ranuras, y con ello apa-
rece uny barrvere dieléetrica entre el bobinado y las paredes
de la ianura,

118,~ Por Wltinmo se reivindica como oujeto sotre
el gue ha de recaer la presente Fatente de Invencidn que,
por veinte 4 0g se golicita parw Eespaif.— = = ~ ~ « = =« w -

P o T
" PROCEDIEIBITC DE pLEFARACTON DE ¥l dwd »3PADICAS AISLADAS
- ELECTRY GALBILE o

Todo conforme queds expreszado en 1o presente Kemo-—
ria Deseriptiva que consta de catoree nojas escritas & mi-
quinag por una sola cara, y plsno yue e acompaia ,

Ladrid, 16 de koviemure 1962
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