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La presente invencibn se refiere & ung mf- .
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guina pars cortar sucesivamehts seccioneés de mu-
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tar trozos individuales, como son toahlas o si-
milares, da unma longitud continua da tais o da
material parecido a la tela*

Las toallas y articulos similares se ha-
can da una longitud da material continuamente
tejido que tiene bandas transversales, sucesi-
vamente espaciadas, mas densamente tejidas y
mas finas que las partes comprendidas entre
dichas bandas. Las toallas individuales secor-
tan separando secciones de la longitud, a lo
largo de estas bandas, que despuas firman el
orillo de las toallas. Los intentos llevados
a cabo para proporcionar medios con 6l fin de
cortar automaticamente las secciones interme-
dias entre el costado de las bandas no han da-

do relativamente buenos resultados. Ello se

debe a que estas bandas transversales no es-
tan uniformemente alisadas y paralelas cuando
se desenrollan de un rollo continuo da material.

Por lo general, las bandas sucesivas no son uni-
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formemante curvas u ondulantes, lor conaguiente,
hs sido necesario cortar estas secciones a nme-
no, de forma que el operario pueda seguir el
centro de la banda con toda precision, vigi-
lando realmente donde se estd realizando el
corte.

La presente invenciOn proporciona un pro-
cedimiento automatico para cortar secciones
sucesivas de toallas de una longitud de tela
o similar que esta interrumpida por bandas del
tipo indicado. La operacién es automética y ra-
pida, lograndose cortes selectivamente espacia-
dos desde los bordes que definen la banda trans-
versal.

Un fin de la presente invencion es pro-
porcionar medios para cortar autométicamente
fosiles y similares de una longitud continua da
material con mas rapidez que hasta ahora ha sido
posibl por procedimientos manuales.

En la presente invencién
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nedios de slimentascibn o svance psrs &limentsr
de maners continue uns lomgitud seguids de sate-
rigl de tels en direceldn hacis sdelsnte. Bstos
medios comprenden, preferentemente, un psr de
todillos parslelos de alimemtsoibn, por enmtrs
los cusles pasa ¢l maberial flexible. Lactela
68 glimentsads hacis sdelante grsclas s medios
slissdores, hasts que es engsnchads por medios
deé enganche. LO0s medios gllssdores comprenden,
preferentemente, un psr de cilindros o rodi-
llos alsrgsdos que 6 stén situsdos a cads lsado
de ls tels, entre los medios de slimentecidn
y los de engancha‘de la tela. Estos rodillos
slargios éstén montades de fokms girstoria en
direceibn opuests & la de rotscibén de los rodi-
llos de glimentacibn. Una vez seé ha slimentado
ls t¢la entre los rodillos glissdores s uns o~
sieidn en ls qus los rodillos slissdores se en-
cuentrén preécisamente hacia gtrds de uns de lsg
bandes que s€ extienden transver#}ﬂﬁ?hi}Jgéégpg
. , b B O -
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vas e la longitud ca tela, los rodillos ali-
sadores se muevan juntos. La tala enganchada
por los rodillos alisadores se muevehacia atras.
Se ha comprobado que la banda transversal se
movera en una posicion directmente debajo de
los rodillos alisadores y que se alisara simul-
tAneamente en relacién paralela con los rodi-
Ilos alisadores. Uma cuchilla o cizallas colo-
cadas delante del rodillo alisador corta o di-

vide entonces la tela a travas de la banda en 11-

neaparalela con el eje de los rodillos alisado-

res. Un dispositivo apropiado retira luego la
parte nortada de la maquina.

Estos y otros fines y ventajas de la
presente invencidén se iran comprendiendo més
claramente cuando se consideren conjuntamente
con los dibujos anexos, en los que:

La figura 1 es un corte en perfil de

la méaquina;
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La figura 2 es una vista superior en plano
de la maquina;

La i&gura 3 as una vista de la cara ante-
rior de la maquina;

La figura 4 as una vista tomada a lo largo
de la linea 4-4 de la figura 2;

La figura 5 es un detalla seccional trans-
versal fragmentado de la maquina;

Las figuras 6y 7y 8 son dibujos esquemati-

cos de partes de la maquina, ilustando su Rin-

cionamianto, y

La figura 5 ss una vista esquematica del
circuito eléctrico.

Segun se describe es esta invencion, el
extremo indicado en A (vease figura 1) se cnn-
siderara la cara posterior de la méaquina, mien-
trasbque el extremo indicado B se considerara
la cara delantera de la misma. Debidamente sus-

tentados en un bastidor 1 hay un par de brazos
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de soporte 2 y 3 inclinados hacia arriba y ha-
cia atrdaEstos brazos espaciados 2 y 3 sopor-
tan las barras de tension transversales 4 a tra
vas de las anales puede pasar nna longitud con-
tinua ce tela 6 u otro material similar. Las
barras de tension 4 qué pueden comprender tres
en cuanto a ndmero, 6stan adaptadas para alisar
la tela 6 que se estd alimentando a travas de
ellas. Los bastidores 2 y 3 tsmbAan sustentan
medios de maniobra que detectan las su&6sivas
bandas finas transversales alargadas de mate-
rial Para impulsar subsiguientemente una cuchi-
Ila de corte que separa o divide las secciones
sucesivas ce tela de Is longitud de tejido.
Estos medios de maniobra se ilustran mejor en
las figuras 1, 2y 4. Un par ce ejer girato-

rios transversales 3 y 10 con cojinetes en los

bastidores 2 y 3 sustentan una pareja delas rueé
das decadena y cadenas a cada lado, cono se re-

presenta en 12 y 13* -A eje p hay fijo un vo-



lauta manual 18, adaptado para permitir la ro-
tacion. Un conjunto de micromonmutador 14 (Via-
se figuras 2 y 5) asta montado sobra una barra
gua se prolonga transversalmente 16, a su vez,
asegurada en sus extremos a las partes superio-
res ce las cadenas. De este modo, haciendo jgi-
rar el volante 18, el conmutador 14 puede des-
plazarse hacia adelante y hacia atras, a las po-
siciones selecoinadas.

Un par de rodillos de alimentacion 7y 8
estan debidamente sustentados en el bastidor
1 por medio de cojinetes. El rodillo de alimen-
tacion 7 estd conectado, para girar, a un sumi-
nistro de fuerza como es el motor 20, tambiin
montado en el bastidor 1, por medio de una
transmision 21 de iusds y cadena. El rodillo
de alimentacion 7 acciona el rodillo de alimen-
tacion 8, que puede estar revestido de gona para

engrane por friccion. Los soportes de mangosta
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para al rodillo de alimentacién 8 comprenden
medios de cojinete sustentados en un extremo
de las palancas 22. Estas palancas 22 estan?
S su vez, sustentadas de forma pivotante, en
el bastidor y estdn conectadas en sus otros
extremos a los solenoidss 24. Ls actuacion da
los solenoides 24 hace que el rodillo 8 se 6le
ve para pasar la tela 6 entre los rodillcs 7 y
8.

Colocados hacia adelante y a un nivel in
ferior a los rodillos 7y 8, estan los medios
alisadores 55* Interpuestos entre los medios
alisadores 55 y los rodillos 7 y 8 estan las
placas de acero inoxidable, inclinadas, 51 y
52, sobre las cuales se desliza la longitud
de tela. Los medios alisadores comprendan un
par da rodillos para alisar 53 y 54. Estos
rodillos estdn sustentados paralelos entre si
y transversales a la longitud de la tela 6.

Cada rodillo tiene su cojinete en sus extremos
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pars comseguir uns rotscibn positive sn di-
rgocién de las flechas 4 y B (véase figura 8).
Bl rodillo 33 tiené sus cojinetes en sus ex-
tremos sobre el bsstidor de sustentscibn 37,
miehtrss que ¢l rodillo 24 los tiene s sus
extremos eén lss palsncss 38. Lss palencss 30,
unsg & cads ledo, estén sm vez, sustentsdes de
formg pivotente en 39, & un par de los basti-
dorss_}?, con los obtros extrsmos 40; de 1s pa;
lancs 38 enclavgdos de forma pivotsnte, en las
srmadurss 41 de los solenoides 42, Los sole~
noides 42 estén ssimismo rfgidsmente ssegura-
dog & los bastidores 37. Estos solenoidss ope;
rentes estdn adsptados pars sepérar los rodi-
1los 33 y 34, desplaszando el rodillo 34 endl -
reccibén de la flechs C (fig. 8). Los bastido-
res 37 estén, s su vez, aséguradoé & laplacs
termingl 32, estando ¢sts debidamente s&stan;
tede por los lados e€n canales, psrs lograr un

desplazamisento deslizsnte longitudingl recfpo-
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60 coml reésypecto g 1lg plece& 3L. 8¢ proveen medios
45 para ls expansidn total de la longitud de 1las
Pleces 31l y 32. Estos medios comprenden un 63
roscado 46 queé engrans con €l elemento intcrior;
menté roscado 47. Fl ej6 46, que tisne ums msnijs
48, esté sustentsdo en uns barrs trenscersal (que
no sé indics en los dibujos), unids a su vez &l
bastidor. Haciendo girsr la mgnijs 48, la placs
32 se desplsze longitudinglmente, llevando consi-
g0 los rodilles 33 y 34. Estos rodillo® 33 y 34
pugden desplazsrse en une distencle me jor re:me;
sentads en ls figurg 6 por lss linecas de puntes

-\
Los rodillos 33 y 34 girsn csdsa une indepen~ "

dientemente por medios de trsnsmisién sparte. Ps;
r0 estos medios de transmisibn ilustrados én la
figurs 1 son similgrés,s uno de estos medios de
transmisiln. Uns trshemisién de engrsnajés apro-
plada geopla 61 rodillo 33 sl gje girathiO 55, a

U Véz gcopludo en su otro extremo por meédio ds
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spropisdss osjas de engransjé & un suministro

de fuerza 58. El ¢Js 55 y la transmisién deben
ser del tipe que permite un movimlento de ajus~
t¢ de¢ los rodillos 33 y 34 segdin se ha indicade,
Pgre ¢stk fin, el eje¢ 55 pusde ser pivotable al-
rededor de¢ las cajes de engrenajeé 56. Colocsds en wﬁﬁ
1s parte delanters de los rodillos alisadores o
33 y 34 estd la guilloting o cuchills 60. Ests
cuchilla 60 s6¢ slsrgs sdsrsmenté & través de la
nfquing y estf adaptsds pare funcionsr corisndo

¢l mgterigl queé pase por debagjo fe ¢lla €n una so-

lg cerrera. Ls cuchills 60 vemontads en cojinetes

en €1 punto 61 del bsstidor, El otro extremo 62 %;f

¢std consctsdo de¢ forms pivotsnte a un brazo de

meniobra 63, a su vez conectsdo &l éjé opersnte
63 d6l cilindro hidrfdulico 66, Cusnde funclons este =~

eilindro, ¢l e¢je 63 arrastrs la cuchills hscia

abajo, estendo guiads la cuchilla por la barrs -

de guls 67 también £ijs sl bestidor de ls méquing.

El borde cortsnte 70 (fig. 8) de¢ la& cuchilla 60

- 279621 fe



estd colocado inmediatamente delante de los ro-
dillos alisadores 33 y 34, con la parte superior
del borde 70 en alineacién con el espacio exis-
tente entre los raMlos 33 y 34.

Interpuesta entre los rodillos 33 y 34 y si

borde cortante 70 hay una pluralidad de tubos 71
a travos de los cuales se bombea aire proceden-
te de un suministro de aire &presion. Este paso
ascendente de aire entre al borde cortante 70
y el rodillo 33 levanta la tala que pasa entre los
rodillos 33 y 34 por encima del borde 70.
Alargandose hacia adelante da la cuchilla
60 esta la mEsa 80 de la correa transportadora
(figura 4). Esta mesa comprende un bastidor 81
con cojinetes para los rodillos giratorios {{Mer-
dos 8 y 83 alrededor de los cuales pasa una plu-
ralidad de correas transportadoras 84. Estas co-
rreas se desplazan continuamente 6n direccion da '
la flecha Dpor la fuerza suministrada por el

motor 86, a su vex acoplado a través de la trahs-



230

235

240

245

ierges

nisién de cadens 87 sl rodillo 83 o por cualquier
otro medio apropiado. En 89 ss representsn, gens;
ralments, medios para mentener 1ls tensifn haels
adelante de la tela. Estos medios comprenden

uns bsrra 90 accimada por el solonoide 91 y s
proyectg & trav€s de¢ las corress B84, y astd adsp-
teda por gxeitacidn del solenoid? 91, pers despla;
zarse deéscendentemente desde ls posicidn indicsds
Por la Lines de puntos en 92 (fig. 4), hacis las
corréas 84 pera enganchar y manbtener tirsntes
lexgos dé ls tala que pass por debejo.

Un carro 100 gque sustenta ¢l rodillo gira;
torio transversal 105 esté gdaptade pars produ;
olr un movimiento de vaivén hscis sdelante y ha-
cia gtrés sobre los ogrriles 102 colocados & cads
lado del bvastidor, estsndo el carre 100 susten;
tado por las ruedas 101, a su vez én cojinctes
& los lados del c&rro 100. El carro reslizs uﬁ
movimiento de vsivén por medio de ung trsnsmisgibn

hidréulies 103 sustentada en ¢l bastidor 8 y co;

' ' H e,
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nectsda al carro ijor el eje 104. La sctuacionde
la transmision hidraulica 103 3jsta sincronizada
al funcionamiento d6 la cuchilla 60 y a la correa
movil 80, d6 forma que al carro se desplaza ha-
cia adelante desde debajo da los rodillos 82 con-
forme una seccion cortada del largo da material
flexible se desplaza fuera da las correas 84.

El rodillo 103 que se desplaza hacia adelante
engancha la cara inferior de la seccion cortada-
de tela y la lleva hacia adelante, sobre la mesa
106. Al caer la seccién de tala nortada de las co
rreas 84, se deposita en la parte superior de

la mesa 106.

La operacion sincronizada de las diversas
posiciones de Is méaquina puede efectuarse por me-
dio de correspondientes mandos eléctricos,como
se representa de forma esquemética en la figura ?
La maquina se pone en msxhs por el interruptor
20Q. Este cierra un circuito a traves del relé

retenedor 201 desde el suministro d6 fuerza 202
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y del rala 204 noymalmente cayyado, paya ponay
en movimiento el motoy 6lactyico 20, el cual, a
su vez, hace que los yodillos 7 y 8 tiyenda la
tela 6 hacia adelante. Simultaneamente se comple-
ta un ciycuito désda el suministyo da fuErza 202,
el yeli yetanedoy 201, la linea 205, d ida! ia-
taydadoy 206, el %6li 207 y el miczoconmutadoy
detector 14. Conforme Is tela S6 desplaza hacia
adelante el interruptoy 14 detecta una fina tanda
tyansveysal. El inteyyuptoy ha sido colocado

pyeviaménte de foyma que dateotayd la segunda

de dos tandas cuando la pyimeya tanda haya aca-
tado de pasay poy los yodillos alisadoyes 33 y
34. Hasta el momento en que el inteyyuptoy 14
detecta una tanda fina, el yela 207 esta noymal-
mente atieyto. cuando se detecta una tanda fina
poy el inteyyuptoy 14 se completa un ciycuito

-s tyavas db las lineas 203, los yelis 207 y 204,
el yaM 20?7, la linea 210 y el solenoide 42. En

asta caso,el contacto en el T6la 204 sa conmuta
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del terminsl en circuito gbhilerto gl terminagl no
opergtivo, desconsctando ssf ¢l motor elfoirbo
20 y parsnde lg rotgeibn de¢ los rodillos degli-

mentgoeiln 7 y 8. AL misme tiempe, €l solenoids

.

42 hgce qus los rodillos 33 y 34 s¢ musven juntos.gl
Simvlténeaments, el solenoids 91 s & ccimsdo

& través de 1s lfneg 21 cerrshdo lsbsrrs 90.
Festos rodilles 33 y 34 girsn continuaménte. Cuan-
do se juntan, engenchsn les psrtes nés grusé:s

de le t€la y las llevan heseis atrés cn ung s~

cushcia qué se ilustra en ls figurs 6 & ls fi-
gurs 8 hssts que Xs bsnds s& encuentrs debago
de los rodillos 33 y 34. En éstée momento, la
bands s rarslela a los rodillos 33 y 34. Tan;
bién sé cierra un cireuio s trsvés de las 1L~

neas 212, ¢l re¢ld retsrdsdor 213, ¢l relé 214,

1a 1l4neg 215 y el solenoide 216. Cusndo los
rodillos 33 y 34 se¢ nueven & la vez, €l solenoi-
de 216 controls ls vélvuls de sire del cilin=

dro neumftico 66 de¢ forma que dg‘pﬁzé?agﬁdig ae-
' . ghpyes; U URE
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morg determingdg por el relé 213, 6l e¢llindro
66 funcions, hscieéndo §ué la cuchilla 60 corte
¢l materisl que se encnedre debajo de ella.

S¢ selecionsn pardmetros de mener& que 61 I 6=
tgrdo ds tismpo ses suficiente psrz permitir <l
glisgdo de 1la bands. Lios rodilles 33 y 34 han
gido previamentes gjustasdos s unsg distancia su-
ficiente del borde de corte 70 de forma quée la
bgnds, cuando estf slissda, s6 encnetrs di-
rectamente sobre ¢l bords 70, vermitiendo s
61l corte ds ls béndg por su parte centrsl.
Cugsndo ls cuchilla se¢ clerrs cortando el trozo
de tela, también se cierrs el irterruptor li-
mitador 220 que, & su veéz, conmuts el reld 214
de su lfnea normalmente sbierta a ls normelre n-
t¢ cerrada. Esto hace qus se desconecte 6l so-
lenoide 216 y tembién corte o desconecte 6l ;
reld retenedor 201 & trsvés de la lfnca 221;
El micrelnterruptor 14 se¢ resras cusude 61

#eld retencdor 201l esdsgconactsado trss un re-

;,-',vaa;3 ey ] 3
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tardo de tiempo determinado por el reld retar-
dador 206. Esto permita el palo da maultiples
dibujos o disefios por el mieroint6rruptér an-
tas da que sg rearme. Un solenoid6, qua no sa
muestra, también puede ser accionado por un in
terruptor cuando se cierra la cuchilla 60, pa-
ra dejar escapar &l aire s travos de una val-
vula que controla el cilindro neumatico 103,
produciendo asi el movimiento de vsivan del
carro 100.

e este modo, la tela que pasa sobre
al bastidor tensor es arrastrada hacia ade-
lante por los rodillos 7 y 8. El borde delante
ro o de ataque de la longitud de tela para pac
entre los rodillos alisadores 33 y 34, por el
borda corta 70 y hacia las correas de despla-
zamiento de avanza 84. Cuahdo la primera banda
acaba de pasar por los rodillos 33 y 34, la

segunda banda es detectada por el miorointe-

rruptor 14. Este microinterruptor 14 para los



rodillos 7 y 8, haciendo que los rodillos 33y
34 se unan, arrastren la barra j20 hacia abajo,
apretando la tela contra las correas 84 y ponien-
do en funcionamiento la cuchilla 60 tras unretar-
do de tiempo. Este retardo de tiempo es suiicient-
te para permitir gue los rodillos 33 y 34 lleven
la tela hacia atras hasta que 61 borda delantero
se centra en la cuchilla 70. La cuchilla corta
entonces la tela por el centro ce la banda, Al
cerrarse, la cuchilla dispara un interruptor |i-
mitador que para y vuelva a poner en ciclo de
trabajo la maquina y que tgbian produce 61 mo-

vimiento de vaivan del cilindro neumétioo 103.

REIVINDICACIONES:

1.- Un dispositivo para cortar secciones
sucesivas da una longitud cont&iua de material
flexible a lo largo de lineas transversales coin-
cideiss con partas alargadas transversales que

tienen un grueso inferior &las démés partes



de dicho msterisl, qus comprende: meédios de sli-
mentseilén pera hacer svanzar hscis adelante dioha g
longitud ocontinus, médios dissdores colowlos

én relscifn distanciadas & dichos medios de gli-

260 mentacibn y a través de los cusles S6 hace Dasar

aff dicho materisl flexible, estando adaptados di- - %ﬁ

chos medios alisadores psra& sngsnchar y ¢stirsr

- By

¢l borde de ataque deé dichas partes alargadas
en un movimlento hecis adelsnte deé dicho mgterisl,

265 ¥, con ello, refrensr dicho movimisnto de gVghoe

en lss zonss deé dichigs partes slargsdss asf co-
gldas, y medlos psrs cortar dicho msterial fle-
xible & través deé dicha psrte alargada despuds
d¢ ser cogido todo ¢l borde de ataque.

270 2.~ Un dispositivo para corter saccioned

sucdsivas de uns longitud continus demsterisl
flexible & 10 largo de lineas Lrsnsversgles coin-

cidéntes con partes slsrgadas transverssles que

tienen un gruéso menor que lss demfs partes de di-

2175 cho meterisl, que comprendeé medios para exfpendier A

N
DT e
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dicho material flexible con lo que dicha parte
slgrgada quedsarf smencialmenté sn un plano senci-
lle; medios para alissr un borde de dicha parte
slsrgada después de alissr o estiwar dicho bor- L
280 de » |
3¢~ Un dispositivo psra cortsr sccciones
sucesivas ds ung longitud continug de msterisl
flexidble & lo laxrgo de dichss 1£n;ss transversales
coiheldentes ocon partes &lsrgadss transversales
235 que tignen un grueso menoxr gque lss demés partes
de dicho materigl, que comprende medios para
éxtender dicho materisl £fleéxible, con 1o Que dai-
cus parte slsrgads quedard éssnciglments 6n un
Dlano sencillo; me¢dios pars estirar un borde de
290 dichs parte alargsds y uns cuchills slarida co-
locsda fle formg psrslels a Adicho borde estirade
pers cortar dicho msterisl s través de dicha f &

pearte glargads.

4.~ Un dispositivo para corter secclones e

295 Sucesivgs de uus longitud coninus de materisl ‘ “;
. 7‘-, I |, ‘,"'} ” . :, ::
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flexible s lo largo de lineas transversales
oolncidentes con partes alaridas transversales
gue tienen un grueso menor que las demas partes
de dicho material, qué comprende medios de ali-
mentacion para hacer avanzar dicha longitud
continua de material flexible; m6dios para man-
tener una tension de avance sobredicha longi-
tud 6n hna superficie delante d6 dichos medios
de alimentacion; medios maniobrales para refre-
nar el movimiento hacia adelante de diohasp ar-
tes a lo largo de unma linea transversal inter-
media a dichos medios de alimentacion y dichos
medios para mantener una tension da avance, con
lo que dichas partes alargadas pueden desplazar-
se hacia adelante a travos de dichas lineas
transversales; medios para maniobrar selecti-
vamente dichos medios de maniobra, y medios
para cortar de forma transversal dicha longitud
a lo largo de dichas partes alargadas.

3.- Un dispositivo para cortar secciones

- 23 - i -
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sucesivas de una longitud, continua de material
flexible aio largo de lineas transversales cpdn-
cidentes con partes alargadas transversales que
tienen un grueso menor gue las dends partes de
dicho material, quaeomprGnde medios de alimen-
tacionpara hacer avanzar dicha longitud con-
tinua; medios para mantener una tension de
avance sobre dicha longitud en una superficie
delante de dichos medios de alimentacion; un
par ce rodillos alisadores paralelos entre si

y colocados en relacién espaciada a cada lado de
dicha longitud de avance, y transversalmente a
la misma, entra dichos medios da alimentacion

y dichos medios para mantener una tensién db
avance, estando adaptados dichos rodillos para

enganchar dicha longitud que se desplaza hacia

adelante, conforme pasa por entre ellos; medios
para hacer girar dichos rodillos alisadores
de manera que giren contra dicha longitud en

direccion opuesta a dic&o movimiento de avaxie,

- 24



350

325

340

345

y, con ello, refrenando el movimienbto hacis R
sdalanta dg dichas partes y hacerlas mover

hgeis strds cuando lss demdopsrtes indicsdas ‘i
llegan & dichos rodillos slissdores con 6l
movimlento de avsnce de dichs lengitud, pars

alinear una de dicches partes slargsdss con

dichos rodiilos slisadores; y medlos psrs cor-
ter trgnsversslmente dichsg longitud & lo lar- QL

go de une de dichas partes slargsiss.

be~ Un dispositivocomo ¢l descrite

eén ls reivindiescibn 5, en los queé dichos

medios psr& cortsr de forms trgnsverssl come
prenden unsg cuchilla gque S proyechs & trg=-
vés de dichs longitud; y medios para hscey o
funcionar dichsa cuchills cuando unsg de di-~ E:
ches partes alargsdss se alines con dichos ;f
rodillos.

7+- Un dispogsitivo como ¢l descrito
én 1s reivindicscidn 5, que posee medios

bara sjustaxr dichs relscidn e¢spacisds ds di-

?€h<~h'* o
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chos rodillos alisadores, incluyendo medios pa-
re aumentar el espacio entre ellos conforme di-

cha longitud avanza y las superficies de las

demés partes indicadas apartadas de dichas par-

330 tes alargadas pasan entre ellos.

8.- Un dispositivo como el descrito en
la reivindicacion 3, en el que dichos medios
para gmtener una tension de avance comprenden
una correa sin finttransportsdoraa adaptada

333 para coger y mantener el borda de ataque de
dicha long&tud conforme avanza; y medios para
desplazar la longitud demmsterial cogido entre
las superficies de dicha correa, en direccion
hacia adelante.

360 c?a.. Un dispositivo para cortar secciones
sucesivas de una longitud continua de material
flexible ao largo de lineas transversales coin-
cidentes con partes alargadas transversales
gue tienen un grueso menor que las demas par-

363 tes de dicho material, que comprende medios de



v e

S s

slimentscibn 1w rs hscer avanzsr dichs longitud

R

continus; médios psrs msnteneér uns tensibn de

avance sobk dichs longitud delsnte de dichios

R 0 T RN

medios ds slimentacibn, comprendiendo uns corres
370 - sin fin transportsdors edsptsds psra coger y

mantener 6l extremo delsutero de dichs iongibud

de materisl flexible conforme 86 desplaza €n mo-

vimlento de svance; medios pan dssplszar 1& super-

figlg oogedora de dichs longitud de material fle- =

PEAN

315 xible de dicha corrdes ¢n direceibn hacis sie-
lshbe; un par de rodlllos slissdores paralslos
entre s1, colocsdos cA relscidn espscisda trans-
verselmente & cads lado de dicha lomgitud, ¢ntre
dichos medios d¢ alimentacibn y les referidos mc;

380 dios pars mentener uns tensibn de svancd; medos
pars ejustsr dicha relacidn espscisdsg dedichos
rodillos slisadorcs pars eoger dichg longitud 5

de matcrigl flexible conforme psms entre c¢llos;

meédios pars hecer girsr dichos rodillos glica- L

385 dores de¢ formg quée gilren contrg dichs longitud
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390

375

400

405

de mgterisl flexible, e¢n dircceibdn pussts & di-
cho movimiento de gvance y, con ello, refrensr
~61 movimiento hseis sdelante de¢ lss demés par-
tes indicadss y llevgrlss hucis strds cusndo lgs

otxas pertes mencionsdss llegan s dichos rodillos

&lissdorés ¢h ¢l movimiente hscis sdelsnte deéﬁchaf

longitud, psra slinesr uns de diches partes alsr-
gsadas con dichos rodillos slissdores; y mcdios
bara cortar transversslmente diechas longltud de
materisl flexible & lo lergo de ubs de dichss
rertes alsrgedss.

10,~ Un dispositivo como ¢l deéscrito en
ls eivindicscidén 9, en el que dichos medios
de slimentseibn comprenden un par de rodillos
colocedos de forma transverssl & qlcha lon-
gitud ¥y & esds lado de¢ ls misma.

ll.- Un dispositivo psers cortar partes
suceslvge de¢ wns longitud conténug dé material
£lexiVe & lo Lexgo de 1iness trsnsversgles coin;

-cldenteés cgds una con une sucecidn de psrtes

-2 - 279021
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410

415

42Q

425

alsrgades egpaciadss transversdmente que tienen
ung consistencis de textursg gue difiere de otres
pa&rtes de dicho ;aterial, gue comprénde: un pri-
mer y un gegundo dispositivo colocsdos en rds=-
eibn espacisda psrs ¢l movimiento de svance d&
diche longitud de materisl flexible; medios
glisgdores colovgdos entre diého primexr y dicho
segunde dispositivo psrs coger y desplazear la&s
demfs parteés indicadas de dichs longitud de ma-
terlgl flexible hscis atrés, pars alinesr uma de
diches pertes slargadss con dichos medlios slica-
dores; ymdios psra conectsr y desconscter di~
chos médios slisadores con las demfs parks in-

dicedssy incluyendo médios debectores colocados

hgcis 1a parte posterior de dichos medios gli-

sadorss pars detectar unsg segunds de dichas
Partes slargadss conforme pass por ellos; y mg-

dios epersbleés por dichos medios deteéctores

pars hecér que dichos medios slissdores cojas

las otras psrtes indicades en ung superficis
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4N

433

440

443

adyacente a una da dichas partas alargadas, con
lo que una da dichas partes alargadas, estara
alineada con dichos medios alisadores; y medios
para cortar una seccion de dicha longitud de
material flexible después de dicha alineacion
da la misma.

12.- Un dispositivo cono el descrito en
la reivindicacion 11, en el que dichos m6dbs
alisadores comprenden, cuandonenos, un rodillo
que se proyecta transversalmente a dicha lon-
gitud de material flexible y dichos medios para
conectar dichos medios alisadores comprenden
medios para mover dicho rodillo de forma normaL
con dicha longitud de material flexible.

13*- Un dispositivo para cortar seccio-
nes sucesivas de una longitud continua de ma-
terial flexible a lo latgo de lineas transversa-
les coincidentes con partes alargadas transver-
sales que tienen un grueso menor que las demas

partes de dicho material, que comprende medios



da alimentacion para hacer avanzar dicha longitud
continua; madios para mantener una tensién da
avance en dicha longitud delante da dichos medios
da alimentacién, comprendiendo una correa sin

430 fin transportadora, adaptada para coger y HVe
tener el extremo delantero de dicha longitud
de material flexible conforma? se desplaza taoia
adelante; medios para desplazar la superficie
cogedora de la longitud de material flexible,

453 de dicha correa en direccion de avance; un par
de rodillos alisadores, paralelos entre si, co-
locados en relacion espaciada, transverdedmente
a cada lado de dicha longitud de material fle-
xible entre los medios de alimentacion y dichos

460 medios para mantener una tension de avance; me-
dios de palanca gue sustentan da forma giratoria
cuando menos a uno d6 dichos rodillos para 61 no-
vimiento normal de dicha longitud de material
flexible, con lo qu6 dicha relacién espaciada

463  puede ajustarse para coger dicha longitud de
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470

473

480

485

material flexible; un carro que sustenta dichos
rodillos alisadores para asustar el movimien-
-to longitudinal de dicha longitud de material
flexible, medios para hacer girar dichos ro-
dillos aliasdores d6 forma que giren contra
dicha longitud de material flexible en di-
reccion opuesta a dicho movimiento hacia s¢e-
Ignte y con e'.lo refrenar el movimiento de
avance de las demas partes indicadas y lia-
varias hacia atrds cuando las otras partas
llegan s dichos rodillos alisadores en un mo-
vimiento d6 avance de dicha longitud d6 ma-
terial flexible, para alinear una de dichas
partes alargadas con dichos rodillos alisa-
dores; una cuchilla gue se extiende a travis
de dicha longitud de material flexible y me-
dios para hacer funcionar dicha cuchilla cuan-
do Una parte alaiggda sa alinea con dichos ro-
dillos alisadores.

14.- Un dispositivo cono el descrito
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490

495

500

505

medios detectores psrs el movimiento hacis

én ls reivindicacién 13 que tiene medios
pars soplar sire, con el fin de colocsr
61 extramo delsnteroc de dichs longitud de ma~
terigl flexible debsjo de diech& ceuchilla. o

15.~ Un dispositivo como ¢l descrito .

eén la rveivindicacidén 11, que tiene medios

pera sustentas de forma sjustsbls dichos

sdelante y lejos de dichos glissdores, pars
gjustar dicho dispositive psrs cortgr sdccio-
nes de¢ distintos lsrgos. %

16.~ Un dispositivo como €l dés~

crito en la reivindicacibn 12, que tisne
ung barrs trensverssl coloceds delante de
fichos mediog de corte, y melios DP&IE 6n~
ganchsr diche longitud de materisl flexi-

ble y dicha bsrrs trgnsversal esntes de gue

sctden dichos medios de corte.
17.~ Un procedimiento pars cortar f:;

s6ociones sucesivses de ung longitud continus

- 2 X AoR 11 B IE
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310

313

320

325

da material flexible a lo largo de lineas
transversales, coincidiendo cada una con una
parte de una sucesion de partes alargadas
transver sainente espsciadas que tienen uma
consistencia de textura que difiere de lIras
demas partes de dicho material, que compren-
de alimentar hacia adelante Is longitud de
material flexible, mantenido una tension de
avance en una superficie dedicha longitud
de material flexible, y luego una tension

hacia atrss en las denas partes situadas en

—_— —

dicha superficie hasta que una de dichas par-

tes alargadas de dicha superficie es alisada, IA
cortando después transversalmente dicha lon-

g&tud a lo largo de una linea coincidente *
con dicha parte alargada. p'

18 .-Un dispositivo como el descrito i
en la reivindicacion en el que dichos me-
dios para hacer girar dichos rodillos ali- -

sadores comprenden medios independientes de
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transmision para cala uno da dichos rodillos
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