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PATENTE DE INVENCION
por VBINTER alics

en Bspafia a favor de D. Juen Marf{s BRUNO MUGL
OA, de neoionalidad espafiola, residente en BIL
BAO, o/« Uhagén ne 2; cuye patente tiens por -
objeto: )

® PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FA-
BRIG&&ION DE ELEMENTOS FRUNCIDOS OON APORTACICH

DE HILOS D& FIJACION PARA SUJETAR EL FRUNAIDO ~
SIN COSTURAS .-
Gl e BBl B s

MEMORTA DESCRIPTIVA

Bl invento se refiere, conforme indica su

enunciado, a un procedimiento con su correspon=-

diente dispositivo para la fabricacifn de elemen

tos frunoidos oon aportacibn de hilos de fijacién

con el Fin de eatabilizar el fruncido conseguido
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s8in necesidad de costuras « Este procedimiento o
esth orientado particularmente en la fabrica=-

eién de elementos o tiras de material pléstico,
en las cuales se practica un fruncido de mane- gf?

ra que queda fijado gracias a la imcorporacién
sobre el lugar ya fruncido, de unos hilog, ti-

ras o similares, pegados y sin necesidad alguna

de cosidos. '
Al propio tiempo en la desoripoibn del in -

vento se sugiere el empleo de los mecanigmos - “5‘5

que permitan fécilmente 1levar el procedimiento .

a la préctica.
Bustancialmente el procedimiento congiste R

on deglizar o arragtrar las tiras o tira fle -
material pléstico, simplemente cortadas en an-
chos adecuades al fin que se destinan, sobre

unos rodillos,
Llega un moumento en que la tira de materisal

pléstico se ve sometida & un proceso meofnico

de fruncido que se fundamenta en que pasa entre

un rodillo y unos discosg de diferente velooidad

periférica, lo cual provocsa una recogida o aglg
meracién de material que da como consecuaucia
la oregcién del fruncido.

Inmediatamente después de efsotuado el frun
cido, se procede a la incorporacibn de unos hi-
los o tiras de materiasies diversos que previa--

mente han sido humedecidos con un pegamento ade

cuado y mediente presiones adecuadas sobre éstos ¥
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hilos se produce una incorporacifén efectiva

de ellos al ouerpo del pléstico fruncido.
Gracias a ésta presién sobre los hilos
y al pegamento que S les ha incerporado, se

obtiene una fijacibn del fruncido y queda en

consecuencia en forma estable el mismo, evi

téndoge posteriores deformaciones.

El fin que se persigue con éste procedi
miento es por tanto la obtencién de tiras de
pléstico fruncido, oon la colooscidn de hilos ":~
de fijacibn mediante el pegado de dichos hi= ;
los sobre el material de pléstico fruncido,
los citedos hilos previamente han sido impreg
nadoss de pegamentos adecuados y mediante ppén 1‘§
sado g6 efectfa la fijmoidn definitiva de los
migmos.

Bste procedimiento se lleva & la préotioca i
con sugenoia total de vibraciones para la for- .g;
macifn del fruncido. Bsto se consigue debido a ;ii
que todos los mecaniamos que 8e relacionana para v
éste prooeso, se encuentrem convenientemente fija
dos de suerte quo no se produoe en ellos ningu-"
na olage de muelleo o de osoilacibn.

Todo el fruncido es una operacidén mecénioa

conseguida sin intervencién alguna de procego - e
previo quimico preparatorio, ni tam pooco térmico, 3

ni eléctrico, el fruncido como anteriormente se

ha dicho Be consizue exclusivamente de formg me

cénica. - o
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Se utilizen pegementos adecuados & cada

caso, dependiendo de la clase de materiel ba

se que se utiliza con el fin de gue los hilos

de fijacidn del fruncido, quedan de forma per
menente incorporados y pegedos al citado plé_é_
tico ya fruncido., Seguidamente se hace un pren
sado para que la fijacién de los hilos sea es

table.
Una idea més fmplia del procedimiento y el

dispositivo que se requiere la proporciona la

degoripeibn siguiente, &l hacer referencia a leas

18mings de dibujos que a ésta memoria se acompa
fian, y en la que, de wemera un tanto esquembti

oa y tan solo por via de ejemplo se representan
los conjuntos y detealles preferidos por la idea

del invento. Em éstos dibujos se emplean marcas
de referencia para indicar piezas y partes gque
se corresponden en las diferentes vistas repre-
sentadas, cuyas piezas, detalles y orgenizacién
se definen de una menera especifica en el trans

cruso de 8sta memoria y después se corcretsn en

lag notes reivindicatorias finales.
1 los dimnjos:
~ La figurs 18, correspomie a un detalle fun
dementel de ofmo se produoe el fruncido meofnico,
detsllando los diferentes puntos de contacto con
al rodillo prinoipel, de la llegada Qe material

a fruméir, d:l lugar donde se produce el frunoi-

do, del luger donde Se hace la aportacibn de log
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ol Prensado de flJam én de los hilos. anﬁjm;

La flgura zﬂ,eorresponde a un detalle 8e0
| ofionado parcialmente para mostrar la disposicidn 2
Se- de los rodillos moletesdos que hacen el ffunoi— ‘
do enfrentados con las ramras del tambor prine
cipal y mostrando claramente como se encuentran
en distinto plano las zonas de fruncido y las - i

zonas donde se hace 1=z aportacibn y fijacibn de

10~ los hilos. _ . ‘
La figura 38, corresgponde a un detalle sec
cionado de las boquillas de aportacibn y gufa -

de los hilos de fijacibn gracias a su diseflo, =

-pueden ser interpusstas entre los rodillos frun
15.~ - cidores y penetrar hasta la proximidad del pun~
to de contaoto donde hen de llegar los hilos de "
rijaoibn, logrando con ellv, una perfecta alinea &
cifn de los hilos de fijacién puesto que son de-
positados en laproximidad de la zona donde se ini
20.- cia el prensado, impidiendo por sllo, oualduier g
desvio, que produce mal efecto en ouanto al aspeg .
to ornamental Que ge logra con éstas tiras de plés }3'
tico fruncido. :
La figura 48, corresponde & una vista del con
05 , junto de la méquina que se refiere para llevar &
la yréotica de forma racional el prooedimiento ob
jeto de Ssta patente. _
- De acierdp oon ello, seguidamente se harf una
descripeifn de las partes més esenciales del ejem-
B0 plo ilugtrado propussto. «
Bl nfemro ~-1-, es el tambor funiemental, sobre
el que se hacen dos opsraciore s sssmnciales, el Zt

fruncido y el prensado de log hijos de fijacién
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del fruncido. - .

La periferia de éste tambor, va alternati- :

vemente acanalede, siendo plana la superficie - x

¢
%

enfrentada con los discos moleteados o egtriame
5, = dos -2~, y acanaladae la parte que qﬁeda entre -

los discos de fruncido. breoisemente sobre $s~e

tas reyuras se presentan los hilos de fijaoién“

y sobre éstos hilos de fijaoién, ven los elemen f;

tos -15-"que haqen el arrastre del conjunto y -
10e= el prensado adecuado.

El nfmexo =2-, muiestra los hilos de frunoi
do, Que en su periferis se encuentran moletea;-
dog o estrimdos convenientemente. i ¥

~ Estos discog estén en contacto con la peri N
15;; , feria del fambor ~l- y precisamente enfrentados §;

con las pertes planas -6- del mismo. La velooi~

dad periférica del tambor -=l- es inferior a la
velooidad priférica de los discos -2~ y es pre ls?

cisamente por ésta diferencia de velocidad, por

gd,_ lo que se produce una asglomeracién de material,
en el lugar que va desdle el punto -l4- que es }:
el contacto entre los discos =2~y el tambor -- ;Q
-1~ yﬂel punto -155 g.e es donde se inio;a el - -
prensgdp por entrer en oontaoto el elemento =15

25, que se apoya gobre el tembor =1~ presionando y -
arrestrendo al w oducto ya fruncido que se he -
obtenido.

Congiderando que el dimco -2- no estuviera
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en contacto con el tembor ~l-, el arrastre gel
pléstico sin fruneir -8- que llega apoyado en
8l material -7~ que sirve de salmohadilla, pasa
ria vresionando por los elementos de arrastre

=15~ a una determinada velvcidad.

Pero si en égtas condioiones se aceroa el
disco =2- hasta gue haga contacto con las mries
planas de; tanbor ~l-, y dado que los citados -
discos -2~ poseen unz velocidad mayor temgencial
.gutomifiticanente se produce una eglomeracién de
material motivado por la difgrencia de velocidad
y ello trae como consecuencia inmediata, la for-
macién del frunce y exclusivamente por medios me
cfnioos y en una zona pequeia oomo es la ocompren
dida entre el lugar de contacto de los dos rodi-
1lqsﬂa Qiferente velocidad y ¢l lugar donde se =
incorpora el elemento de arrastre =15-.

Destaca el nfimerc -~3- Llos huecos o renuras
que guedem entre el disco de fruncido y el disco
moleteado -2- para dejar paso a las boquillas —=
~18- de gportaoién de hilos de fijacidn y & los
elementos de prensedo ~15-.

El n@maro e, seﬁaia el eje rosoado sobre

el cual se organizan y fijan convenientemente lo=

digeos fruncidores -2-; y -5- es el gue seiiala
las tuercas de fijaciln de los discos =R~, sien~
do -6- las partes planas de la periferia del tam

bor, que precisamente son la enfrentadiss con los
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digcos ~R- de fruncido.

Bl ndmero ~7-, es el material que hace de
almohadilla y que entra en la zona de fruncido
juntamente con la tira de materiel pléstico que
s¢ ha de fruncir, por tanto forma una unided con
el pléstico en tanto dura la operaciénf

En la operacibn de fruncido, se fruncen pués
la tira -7- y la de pléstico -8-.

Bl nfimero 6-A, representa las renuras gue -
se alternam con las partes planas ~6~, sobre °F?
yo8 ranuras quedan encsjedos los hilog de fijaﬁ-
0ifn y sobre ellas se apoya el elemento -15- de
arrastre y presifn; -8-, la tira de pléstico que
ha de ger fruncida; el nfmero ~9=-, son las guias
de : presentacién del material a fruncir.

Es el nfmero -10-, la salida de la tira de
pléstico ya fruncida y =11-, la 1{nea gue sigue
en la.aportacién de los hilos de fijacién. Bg =
de advertir que el lugar o punto de contacto ~=
donde se hace la gportacién de hilos es =13-y
dicho punto se encuentre avanzado un 4ngulo ?A”.

Por tanto la aportacién del hilo de fijéoién
ge hece despuds de efectuado el fruncido que se
logra en el pumto -14- que es precisamente el qel
contacto del tambor -l- con los rodillos -2- -=
fruncidores.

El nfiero -12-, es la boquilla gufa de los
hilog de fijacibn; y -13- el pﬁnto de contacto

en el momento de\aportaoién de log hilog de fi~
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Jacibn; giendo -14- el punto de contacivo donde
se efectfia ol fruncido.

Bl nfmero -1l5-, es el material o elemento
de prensado y arrastre., Este elemento se enolen
tra en movimiento contfmw y sujeta y presiona
al materila fruncido contra el tambor =l-.

El tambor ~l1- eg el elemento de arrastre y
por el tensado gue tiene el elemento -15~ & su
vez arrastra al conjunto del pléstico. Este ele
mento Ql5-, corre de foryma contiuua y en contag
to con el tambor -1-, después a través de los
rodillos -89w,,=B2-;--30~, y -31-, retorna de -
nuevo sobre el tambor -l- y asf{ continusmente.

Bs el nﬁmerg -16~-, el punto de contacto -
del elemento ~15- con sl tambor -l-. Qomo puede
versge en la figure 18 se haoe sl contacto en un
punto desplazado angularments unar abartuig b e
sobre el punto =13~ de entrada de los hilos.

Dobe de aclarage que el elemento sin fin
-15-, consta de una tira de material adecuado,
oomo puede ser un cable, un nuelle de los llsina
dos de gusanillo, una correa o lv gue en cada -
momento se juzgeu nés oportunoc.

El minero -17-, es wna linea imaginaria que
une los ocentros del tambor -l- y de 108 rodillos
fruncido?eﬁ -2~, y determing d jpunto de contac-
t0 ;14-para definir en consscuencia a partir de

es2 punto -l4~, los desplazamientos que ~=

’\
g
R
[
'

. e
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deben experimentar los puntos -13- de entrada
dellgi;o ¥y -16-’ae entrada del elemento de ;u
erragtre y prensado. , )

~ Muestra el pﬁmero -18- la parte estrecha
de la bo éuil;a ~12- de aportacidn del hilo =
de fijacifn, con el fin de que avanoce su Posi
0ifn al méximo; y el nimero -19-, el punto de
fijeci6n de la boguills -12-, susceptible de
girar a fin de ajustar la posicibn de entra-
da del hilo de fijacifn. |

Es el nfmero ~20-, el almacenamiento del

materiel pléstico que ha de ser fruncido y =

-21-, el almpocenamiento de la tira de tala o simi

lar que sirve de wlumohadillado en el fruncido.

Muestra el nfimero -22=- la zona de oalenta
miento Gel tambor -1~ ocon el fin de crear un -
olima o caldeo tal gque permita un secad répi-
do de los pegamentos utilizados en los hilos a
fin de hacer una marcha répide y por consiguien
te una posible recogida del material concluido
gin necepidad de esperar. Este calor no se re-
quiere en absoluto para que el procedimiento de
fruncido pueda llevarwe a cabo, solamente o ==
utiliza para seoar cuanto antes el material oon
cluido y fhcilmente y sin peligro de pegados se
haga ol almacenamiento del mismo.

Destaoa 6l nfmero -23~, una nueva zona 4s
oaldeo que dirsctamente calienta los elementos
=15~ de prensado, que precisamente se ocalientam

en la zona -R4-, de 4sta manera simulténeamente

b
B3
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se hacen el preusado de fijaeibn de los hilos;
hacen un secado del pegamento y facilitan lo -
gue s8¢ ha comentado anteriormente.

~ Es el nfmero =-R4- el qua destaca la zona
de calsntamiento de los clementos =15-.

Se ha de advertir que el procedimiento es
es migmo suprimiendo totalmente €stas zonas de

¢ elox y 19 gque con ellas se logra es excluaivg'
mente un olims sdecuado para un geoado répido
del producto concluido, no intervienen para na_
da en 61 prooedimiento oWjeto de(ésﬁa‘patente.

También mersce comentarss la circunstancia
de que en ninguno de los rodillos o tambores, se
prooede a calentamiento alguno.

 En el nflwero -25- se seiiala ol piién o po-

lea adeouaﬁa que accioma el tambor general -l=-y
de €1 se digtribuye el movimiento al rodillo -2-
de fruncido; siendo -26- los juegos de engrana-

jes gque en combinacifn logran dar la velooidaed

adecuada &l rodillo o disco fruncidor ~R-. Estos
engrénes*pueden variarse en su nlmero de dientes
de ecuerdo oon la mayor 0 menor recogida de frun
¢ido éusvéuiqra lograrse.

Bl nfmero ;27-,es una tira de pléstico frun
cida éue ge reooge concluida y -28- una tira de
tela o similar gue hs servido de almohedilla, la
cuel alisada de nuevo entra acompaiiando el plés=

tico en rmievas operaciones de frunoido.

i
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El nfmero -29~, es la polea gufa de tensa

]Zm

do gemeral del elemento «l15-, -16~; y -30-,la -

SRR R LN Lt e

polea gufa del elemento =15-, siendo =-3l- la »o
lea gufa Que conduoe al elemento -15; al rodi--
lio general -l-.

Bs el nfimero -32- el que destaca la poles i
gufa del elemento -15-,-16- susceptible también
de ser tensada. El niimero -33-, muestra el aimg
cengmiento de los hilos de fijaci 8n.

o Es‘;54-, el 1lfguido pegamento gue humedece N
previemente a los hilos que hen de fijar al frun

cido y =35=, el hilo impregnado de pegamento que
llega al lugar del pléstico fruncido y pasa por

la boguilla -12-.
Bl nimero -36-, os la polea gufa que condus

ce el hilo -35~, impregnedo de pegumento para que

sige la direccién ~1l- y através de 1= boquilla
-12;- ge oologue sobre el frunoido de pléstico.

_ Ropresenta el nfwero -37-, los rodillos gufas
para la llegada del pléstico -8-, junto a la tira

de almohediilado =7=-, para que através de las gufas »

~9= penetren en los rodiilos a fin de ser frunci- 3

dos.
Ilustra el nfmero =-38- ol bastidor general de

la méquina,

Qon objeto de dar una ides mAs exacta de los
aspeotos més oaracter{sticos de la invenoifn, se- ‘s

guidemente se harf un resimen de los mismos.
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Bl proocedimiento que Se cumenta, ss efectfa

con gusencia total de vibraciones, &sto ssg, que
no hay vibraciones provocadag con el fin de con=
geguir un fruncido.

En ninguno de los mecanismos que integran la
méquina, hay mielleo u oscilacibn, efactudndose -
el fruncido en una operacién exclusivamente mech

nica. o _
El frunoido se obtieme, haciendo pasar el - g
pléstico entre un tambor y unos discod moleteadqs,
de suerte Que la velocidad periférica de ambas -
partes es digtinta, siendo lg dcl tamnbor, menor é
que la velocidad periférica de los discos frun=- v

cidores.
Bsta diferencia de velocidad provoca ung ==

aglomeracibn de material, que precisamente se -~

BTy

efectfa entre dos puntos: Uno el de contacto en-

b
RS
3

tre el tambor y los discos fruncidoresa y otro, el
punto donde gueda fijado el pléstico por la pre=-
9ién de los elementos de arrastre ~-15-, que preoi

semente ge desplazen arrastrados por 6l tambor ~l-

y o la velooidad que le da el oitado tambor gue
es menor que la que imprimen el materiel log disg
cos fruncidores -Z-.

Estos elementos -15- hagen un arrastre y -

prensado de los hilos -11~ que se han aportado
una vez efectuado el fruncido y antes de llegar g

prenser el material los elementos ~15-.
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En ningdn rodiilo hay calor, existiendo =
exclugsivamente dos zonas de cladeo gque en modo
elguno interienen en la operacifn y que se deg
tinen ﬁnioéﬁente a orear un clima adecuado para
provocar el secado répido de los pegamentos y a
permitir el almacenamiento répido del produoto
terminado.

Por tanto, las partes més esencieles del -
digpositivo son las siguientes;

Ex digpositivo de arrastre general que btiene
como migifn fundarental efectuar el prensaio del
produoto manufacturado.

Por la accifn del motor gue acciona la poleam

-25=, me obteins la rotacidn del tembor esencial
y fundemental -l=-,

Egte tembor -l- arrastra de forma continua
al elemento -15- que previamente ha asdgquirido -
oglor en -24- y gdle por -1lé- una vez oonclufdo
el prensado. Oontinuamente recorre; Tambor flj,
rodillog -R9-, -32-, -30-, -8l- y de nuevo circun
da parcialwente @l tambor ~l- del oual recibe el
movimiento.

Bn la zona de contacto con el tambor ~ls,
el elemento ~15% presionando al material fruncido
fija los hilos ¥y seca los pegamentes.

El dispositivo general de fruncido, 82 li-
mita & un rodillo o conjunto ge dimcos moletea-
dos =2- que reciben velocidad adecuada desde el

tambor -l- por medio de los engranes =206=, sien

YT
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do 1la velooidad periféfioa de ellos, wAyOr que

la velocidad de arramstre tangencial provocads

por el tambor -1~, lo cual determina ei frun-

’ cido. _ _
5e- En la apqrtacién de los hilos de fijaoifn,
es muy importante gefialar que gracias a las -
boquillas -12-, se deposita en el mejor lugar
a éstos hilos logrando una perfecta alineacidn.
o ~_ La aportacién del material a frunoir, se
10.~ efectfiadesde el almacén -20~ y medisnte las -
gufas ~37- llega a la parte -9- que deposita
al material pléstico unido ocon la tira de almo
hadilla sobre el tambor =-l- antes del junto -
-14~ énemes donde se inicia el fruncidoe.
i5l; : La eportacibn de los hilog de fijacién,h
so efectfa mediante impregnado con pegamentos

adecuados,

Descrita convenientemente 1lg maturaleza
de la actual ratente de Invencidén, coulo asimig

mo la forma de poderla llevar a la préctica 18

20.-
ra convertirla en ung realided in@gstrial;zable, ' :
me hace constar que.en la.misma, serfn suscepti ‘
bles de introduoir todas aguéllas modifioaciones
. que lgs gircunstanoias y la préotica pudieran ~ p
25 acongejar, siempre y cuando gue con las varian- {:%

tes que se introduscsn no se cembie, altere o - b
modifique la esencialidad del objeto descrito. E'J

Se hace constar que el procedimiento y el
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dispositivo para llevarlo a ¢sbo objJeto dea la

presente patente, congtituyen wn todo no sus-

captible de funcionar aisladamente.

Bom NOTA

Se decleran como de novedad y propiedad

pafe todo sl territorio espaiiol, el contenidd

de las siguientes

REIVINDICACIONES

10 * ™ A —— o — e

18,- procedimiento y dispositivo para la
fabricacién de elementos frunocidos, de acuerdo
ein el cual se provoca el movimineto de tiras

15;_ continuas de arrastre y prensado por medio de

un tambor fundamental sobre el que Se efectfian les

operao;ones de fruneido y el prensado de los hilos
de fijaci5n del mismo, la periferia de cuyo tambor
20,; - se encuentra dotada de partes aoanaladas y pka-
nas por las primeras de las cuales discurren las
inicialmente comentalas tiras de prensado y arrasg
tre, mientres gue las partes plenas estén enfren

tadas a disoos moleteados de frumocide, que giram

25;- & mayor velocidad periférica que ol tembor fun-
demental, provocando por la difercneie de velo-
cidad una aglomeraoi6n de material mediante la que
ge pro@uce ellfruncido.

28,- Procedimiento y dispositivo para la

fabricacién deelementos fruncidos, segin ante-
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rior reivindicacidn, caracterizedo por &l he~

cho de disponerse enfrentadas a las ramuiras -

del tambor de arrastre comentado en el aparta
do mnterior, boquillas gufae para 1w hiles de

fijecibn, las cuales presentan una parie umy

egtrecha, mediante la que se logra ia méxinme
aproximacién a la zona de unién del tambor de
arrastre y los discosg moleteados, a la que in
ciden los comentalos hilos gque previamente han o
sido impregendos con pegamentos. S
B¢rrocediniento y dispositivo pare la fabri
cecibn de elementos fruncidos, segfin anteriores
reivindicaciones, ecaracterizado por el hecho de
producirse la incidencia a la zona de prens'ado
de una tira de material que actda de almohadi- -
llado y de la tira de fruncir, que preferentes
mente se xeve de»rglé.stico, én una zone anterior
a la de conourrencie de las tiras de arrastre -

comentedas en el apartado 18, comenzendo B ==

operaoj.é;r} de preunsado sn lg_ zoneg ﬁltimamente_ -
citada, cuya operacidn contiufia mientBas diohas
tiras de arrsstre y prensado abrazan el tambor 2;
fundamental. ‘\

49.-" PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA

FABRICACION DE ELEMENTOS FRUNCIDOS "e-

Todo ello, conforme se describe y reivine

dica en la pregente memoria que conste de DIE
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CIOQOHO hojas, esoritas a méguines por una sola

de gsug caras y dibujos que la ilustran.

Madrid, 6 de Julio de 1.962

.
5
.
.
PR
P
(SN
.
\ “
-

[3
o
LI
t'l
S
v
\
i
.
)
1

EPCCR



Juan Maria Pruno Muigica

i “% “g‘h

Y 1"’22
i «&,.é L 3 »
i ., - g .

Figura 1% ‘ ‘\\\\
\

Eszala varisple

o




2 Hojas ~ Hoja primera-

3 Ty I3 S
/ 2 ;aﬁ{;ﬁ%ﬂm fs,ﬁ'{:—f%«%!
Sxﬂ::-f:lz;;o: AT

L e

SN,

5 i Ceveaer (1 s g

4

)
e T

1S 7 [2)

"%s silel e /

ﬁ@ra 3
d

MADRID 6 JULIO DE 7962
FA )

1

£.GONZALEZ - vaeds - " /
. .;7 5 - ; *:?.,L

E P

._,_._——""'"—_— . RN s
I
10 s




I Esca's yariable




2 Hojas - Hoja segunda
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