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MEMORIA DESCRIPITIVA
de une Patente de Invencidén a nombre det
FAREENFAFRTKEN BAYER AKTIENGESELLSCHAFT,
de nacionelided slemana, domiciliade en
LEVERKUSEN (Alemsnia); pors: "PROCEDIMIEN
TO PARA LA IMPREGNACION DE MADERAS DE DI
FICIL, IMBIBICIONM
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La impregnacidn de maderas con medios protectores es de

gran 1mp6rtancia técnica y economica. No obstante no todas las cla~-

- ses de madera pusden impregnarse bien con uniformidaed. Mientras que,

por ejemplo,la madera de pino sometida al proceso corriente de vacio/
presidén, quede impregnade, précticamsnte por toda la seccidn de la

albura, la madera de abeto, por ejemplo, es de un ceracter tipicameg

te dificil de imbibicidn. Por ejemplo, con la aplicacidén de la impreg- -

neoién a presién en la caldera segun las disposiciones de la Deutschen

Bundespost con soluciones acuosas salinas de proteccion 80lo se consi-

gue corrientemente una profundidad de penetracién de pooo més de 10 mm <
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Por lo mismo las rajas que pueden sparecer més tarse por el secado
pueden dejer al descubierto zonas no protegides de la albure y ha-
cerlas as{ asequibles & la contaminacion por hongos e inseotos.

No.ce hen escatimado ensayos, especialmente por medios me-
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cénicos, tales como, por e jemplo, la confeccidn de teladros, el cor- .

te o tronzado de maderas, pars conseguir mejores profundidades de
penetracion. Pero las cavidades mis o menos pantiformes dan luger
8 que el agente protector no se distribuya uniformemente en la ma-
dera. Falta una zona cerrada impregnede en le debida profundided.
8i se quiere llegar, al menos aproximedemente, & une zona cerrada
se necesitan entonces varios teledros en un pleno con el correspon-
diente diémetro, los ousles conducen sin embargo a un inadmisible
debilitamiento de le medera, por ejemplo traviesas o postes.

El presente invento tiene por objeto preparar mecaniocamen

te las maderas de tal modo, que con el menos debilitamiento posible

~ 8e impregnen lo més profunda ¥ uniformemente posible. Esta finali-

dad se consigue sencillamente segun el invento practicendo en las
maderas una ranura de forma espiral. |
La profundidad de esta renure depende de la profundidad
de penetracidén deseada y del didmetro de las maderas utilizades;
puede llegar a hasta la mitad del difmetros Ie enchure de dicha
ranura debe osoilar entre 1 y 10 mm. aproximademente, y depende de
las herramientas empleadas. El éngulo de inclinsocion de la espiral
debe ser elegido de meners que una vuslte arroje uns separacién
entre 20 y 60 cm aproximadamente de preferencia entre unos 30 y 40

cm. En la madera escuadrada y traviesas se puede precticar una ra

nure, correspondiente:. & la espirel de las maderas redondas. Si solo..

se exige le proteccion especisl de la denominada zona bajo tierra

en los postes, 1lm espiral no necesita extenderse més que en la par-
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te correspondiente al poste. Esto tiene como resultado la ventaja
econdmica de que 86lo recibe mayor centidad de agente protector y pro-

fundided de penetracion aquells parte del poste que més adelante se
encuentra particularmente amenagade. La ranura puede hacerse mecénica- =
mente 0 & mano.

El efeoto que se ejerce sobre la resistencia mecénica, por

ejemplo de un poste, es extraordineriaumente pequefios sl el diémetro

del poste es de 200 mm, la anchura de ranura 4 mm, le profundidad 30 mm
¥ le inclinecidn de 1la espiral unos 60%f (aproximedamente 40 cm de sepa-
racidn por cada vuelta), el debilitamiento del momento de resistencie

se calcula entonces solamente en un 2,4%. Si la profundidad de ranurs
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es de 100 mm (es decir la mitad del didmetro) y los demds valores siguenfg‘
siendo los mismos, el debilitamiento cslculado del momento de resisten- -
oia es solamente del 3,4 %. En el dimensionado corriente de los postes
de una reseistencia del 350-400 % del valor minimo, el citado debilita-
miento puede se despreciado.

‘ Mediente la aplicacidn sugerida por el invento de la ranura
espiral aumenfa extraordinariemente la profundidad de penetracién del
agente protector, y al mismo tiempo aumenta en gren modo la absorcidn

de sustencia de impregnacidn. El agente protector se distribuye unifor-

memente por la seocidn impregnada.

Después de la aplicacidn de una ranura espiral, la madera de

¢

abeto presente en el aspecto técnico de la impregnacidén el mismo compor- .’
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tamiento que la medera de pino, es decir, que en cuento a les propieda~
des de impregnacidn, de una clase de madera de dificil imbibicidn se
consigue une facilmente impregnable.

Otra importante ventaje del procedimiento es la uniformidad
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sensiblemente mayor de la impregnacidn. Esto es de gran importancia
tanto pars la propia impregnecidn como pare la ulterior durecidn de las

maderas impregnadas. De ordinario se impregnen conjuntamente cargas de
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_herméticamente dendo varias menos de uns solucién de resine sinteétice

- fluor-oromo~ersénico (1 hora & un vacio de 25 mm Hg, 3 horas a una pre-

un gren nimero de maderas. Le medicidn de le admisidn de sustancie
impregnente se realiza pesando une carge completa antes y después
de la impregnacidén. Por eso la admisidn determinade de esta menera
no es méds que un velor medio referido a toda la carga. Cuanto mayo~
res sean las diferencias entre cada una de las maderas, teanto mayo-
res son las diferencias frente al valor medio. Las maderas que se ;
apaertan de este valor medio hacla abajo contienen menos agente protec- y
tor, por lo que mas adelante se encuentran también mayormente amenaza- %
das por hongos e insectos,

El prooedimiento sugerido por el invento equilibra las dife-
rencias individuales originadas por el crecimiento situacion y proce-
dencia, entre las respectivas maderas, y conduce a una admisién suma~
mente uniforme de sustencia de impregnacion.

La impregnacién de las maderas preparadas se puede realizar

como de costumbre, por ejemplo segin el proceso de presidn en la cal-

dera, sin més dispositivos adicionales.

Ejemplo

T trozos de tronco de abeto de unas propiedades de crecimien o

)

to lo més iguales posible, de una longitud de unos 2,80 m y un diémetpoif
entre 15,4 y 19,0 cm. son sometidos & un secado hasta dejaerlos con un :

contenido de humedad de 13 & 16 %, y por los frentes se les oierra

¥y pegando una hoja de material plastico. En 4 de los 7 trozos se

hace una ranure espiral de 4 a 5 mm de anchure con une profundidad

media de 47 mm. Le inclinacidn en sentido aximl estd calculade de mane- _
re que une vuelts dé por resultedo una separacidén de 350 mm. -
La impregnacion se lleve a cabo segin el procedimiento de

presidn en la caldera con un agente protector corriente a bese de
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.30 3 semanas despuse de la impregnecion se cortan de cada
trozo 3 discos & une sepasracidn de 55 cm. cade uno. Después de he-
ber comprobado que por la hermetizecidén no he penetrado nada de
sustancia impregnante por lms ceras fronteles, se rocien los discos
con reactivo de circonio-alizerina y se miden las profundidedes de

io5 penetracidn por cuatro lugares mutuemente opuestos. De los 12 valo-

res obtenidos por cada poste se saca el promedio. Estos valores se
han resumido en la siguiente tablas

Admisidén de impregnante Profundidad media
de penetracion

110 . ' Valores indi Valores in

Poste vidusles en Promedio dividuales Promedio
ne 1/m3 en 1/m3 en gm en mm
2 154 12
Sin 4 246 180 16 12
esplral
115 P 6 140 8
1 350 45 :
3 396 370 42 42 g
con '
espiral 5 367 38 £
7 368 41
120 ;

Si se cortan los trozos de 55 cm por el centro en sentido
longitudinal, se ve después de la aplicacidn del reactivo de fluor
que la sustancia de impregnacidn se he distribuido con uniformided
¥y nho se ha limitado & la zonae en el contorno de la ranure espiral.

125 Mediante el procedimiento sugerido por el invento, la ad-

‘misién de sustencie de impregnecidn he aumentedo heste més del doble i

y, la profundidad de penetracién, haste més del triple. Ademés fren- %ﬁ
te & las maderas no preparadas, es notable la pequefia fluctuacidn

de la admisidn en las mederas provietas de espireles,
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“130 / NOTA

: Se reivindica como nuevo y de propia invenciodn.
{e= Procedimiento pars la impregnacidn de mederas de dif{-
cil imbibicién, caracterizado porque, mediante un previo tratamiento
mecénico de las mederas, se las provee, antes de impregnarles, de %1
135 une ranura de trayeotorie helicoidal, eventualmente solo en tramos
perciales, renure cuyo ancho debe ser entre 1 y 10 mm aproximadamen—
te, cuys profundidad puede llegar bheste aproximademente a la mitad
del didmetro de les maderas y cuyo paso se he elegido de tal menera
que une vuelta da una distancia entre 20 y 60 mm. aproximademente
140 quedando es{ dispuestas las maderas pare posteriores operaciones de g

impregnaoiéno
2. "PROCEDIMIENTO PARA LA IMPREGNACION DE MADERAS DE DIFI-

OIL IMBIBICION“.

Tal como se describe y reivindioa en la presente Memoria
145 Descriptiva que consta de seis hojus escritas a méquine por une so-

la cere.

Madrid, -6 JiL 1962
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