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Junta de estanqueidad situada entre un aparate y un _empalme
roscado para tuberia de fluido a glta-gresiéﬂ..

La presente invencidn tiene por.objeto uha'junt§ de es--
tanqueidad situada en?re'un eppalme y‘elfgbafato a1"33;1 va R
roscado el empalme, particularmente para 1os‘circuitos de
fluido en general y en partiéular para los circuitoi d? control.
hidraulico a alta presién. _— R

Los empélmes para fluido hidrdulico a alta presién estdn
siempre roscados en los aparatos y no obstante de las inves-
tigaciones realizadas en éste d&mbito la estanqueidad'dé los

érganos roscados no ha podido»ser‘dpminada de tal mddp, -<que
las fugas de liquido presenta.n'v graves inconvenientes: :P:a.nto en
el plano pecuniario, como en el plano de los dafios qéésiona-
dos por las mencionadas fugas. Se ha podido observar que la
mitad de las fugas de las instalaciones de control hidrduli-
co es imputable a la instalacidén por roscado de empalmes.
Todas las grandes émpresas Y en particular las de la industria
del automévil encuentran esta . dificultad y vuelven a discutir
la utilizacién del control hidrdulico gque sin embargo es muy
importante. Para una sola empresa las fugas de liquido pueden
llegar a alcanzar hasta cerca de dos millones de litros de
aceite que deben ser sustituides Y cuyo coste resulta cada
vez mas elevado.

Por otro lado todos los liquidos de corte para el meca-

nizado deben a menudo ser sustituidos, ya que estdn contami-



10

15

20

25

nados por estas fugas de aceite. Por dltimo los pisos de hor-
migén de las construcciones se degradan por el aceite que se
derrama sobkre estos y no soportan vy la carga de 1a§“g§denas
de montaje o de mecanizado; por consiguiente, es necesario
en algunos casos demolerlos y volverlos a construir. Para

prevenir estos inconvenientes, se ha previsto un pepsonal de

limpieza y ‘de mantenimiento gue asegura la limpieza del suelo.
la limpieza y el vaciado de los recipientes de liquido de
corte de las miquinas de mecanizado y el reapriete de %os em-

palmes para eliminar tanto como sea posible las fuggs.Qg 1i.

quido. Sin embargo, estas fugas son muy dificiles de:ﬁgécu—

brir ya que se trata de un rezumamiento gota a(gota."°'

Las presiones elevadas y sobretodo los ciclos Mty rdpi-
dos de las méquinas actuales, asi como las vibraciones, comu-
nican golpes de presidén muy violentos que sacuden violentamen-
te las instalaciones consideradas de los empalmes creando
microgolpeocs de las partes metdlicas en contacte, as{ como
miecroholguras, que dejan pasab rezumamientos de aceite muy
perniciosos. La causa de estas fugas de aceite reside en el
hecho de que las juntas de estanqueidad no permiten obtener
una estanqueidad absoluta de las instalaciones roscadas
de empalmes.

Una junta de esta clase de estanqgueidad debe responder
a las condiciones de utilizacién mencionadas a continuaciodn.

El émpalme roscado con su junta debe ser estanco desde
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la presién nula a una presién de prueba de 600 barias. Las
juntas deben poder ser estancas con el mdximo de formas de
empalme y de instalaciones roscadas existentes. La juq%a debe
soportar las imperfecciones de mecanizado de la ins;;lacién

a rosca y comprimir las imperfecciones. La junta debe poder

soportar sin deteriorocuatro o cinco desmontajes y riontajes

del empalme en el aparato. La junta debe poder resistir una
temperatura de 100°C de forma continua. La presién de servicio
del circuito hidrdulico se encuentra compren?ida entre O y
400 barias. Las juntas deben resistir a los fluidos éé:bontrol

[
¢ o7,

hié aulico tales como los productos petroliferos, unassiezcla

de agua v glicol e igualmente a los fluides ininflamabrkas del
comercio. El tiempo de duracidn de la estanqueidad dé£é°co-
rresponder a aproximadamente las 20.000 horas de mdquina o
diez afios de tiempo y a aproximadamente cinco millones de
ciclos.

El montaje debe realizarse con un personal no especia-
1izado cuyo periodo de adaptacién es de unas horas solamente.

La junta de estanqueidad de acuerdo con la invencidén es
una junta universal que es capaz de asegurar la estanqueidad
de numerosos tipos de instalaciones roscadas de empalmes.

Las dificultades que han sido mencionadas anteriormente
para obtener una estanqueidad total ha dado lugar a numerosas

realizaciones de empalmes, pero prdcticamente sin ningin éxito.

Solo son estancos si se han cumplido con todas las condiciones
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de calidad maxima de mecanizado lo cual en el mejor de los

casos no sobrepasaria en estos fabricados entre 2l 80 y S0%,

Kay por consiguiente que considersr cue por lo menos gde w.
seede

20 a un 10} de instalaciones de empalme presentan fugas.

Las figuras 1 a ¢ inclusives muestran diferentes

tipos de juntas convencionales de estanqueidad,‘lag cuales

presentan -una serie de inconvenientes de acuerdo con lo que

a continuacidn se expone:

Asi en la figura 1, se ha representado un empalme

1 convencional cuya parte cilindrica roscada la se rosca en

un orificio eterrajado cilindrico Sa del cuerpo & é}fﬁh apa-
raéo. Una junta tdérica 1b de csucho esté dispuesta.gé'hn alo-
Jamiento anular lc del empalme 1. Cuando el mecaniaiéé'es per
fecto, el dispositivo es estanco, ya que la junta estia bien
ajustada. Sin embargo, este dispositivo no soporta el falso
fngulo de la superficie 6b (extrusién de la junta por el espa
cio dejado libre por la holgura). un mal estado de la super-
ficie 6b, principalmente de pequefias rayaduras que producen
rezumamientos, los fluidog inadaptados al caucho, las tempe-
raturas superiores a los 100°C.

En la figura 2, se ha representado otro empalme 2
convencional cuya parte cilindrica roscada 2a estd roscada
en un orificio cilindrico aterrajado 6a, y una junta de cobre

7 se mantiene ajustada de forma plana entre el expalme 2 ¥y 21

alojamiento plano 6b. Este sencillo dispositivo no soporta un

- 5=
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falso dngulo el cual provoca una fuga, un estadec superiicial
demasiado tosco de la superficie &b, un fresado 6h distinte
del diédmetro exterior de la junta, una ausencia des fyesado.

La Jjunta de cobre debe nmantenerse por su diédmetro exterior

para resistir a la presidn.

En la figura 3, se ha representado otro e;p?}me 3 coxne
vencional ‘cuya prizcilindrica roscada 3a esté rosca&é.en un
orificio aterrajado 8a. El empalme comprende unﬁ arista peri-
férica 3b que constituye un tramo metdlico de estanqueidad

sobre la superficie 6b. Este dispositivo no tolera ningin

falso angulo de la superficie 6b (incluso 1igero)'éfn'ries-

go de fugas, un mal estado de la superficie 6b, gor?éé 0 mar-
cas en la arista 3b. SR

En la figura 4, se ha representado otro empalme 4
convencional cuya parte roscada cénica 4a estéd roscada con
un apriete radial en ﬁn orificio aterrajado cilindrico 8a.
La estanqueidad se obtiene por medio de una junta fina cons-
tituida por una cinta de materia pléstica situada entre el
roscado y el aterrajado o bien con ayuda de una cola que cong
tituye una junta especial. Ia materia pléstica no se mantie-
ne y es extrusionada por las presiones elevadas. Por Gltiro,

la cola especial no es totalmente eficaz, pues su distribu-

cidn sobre el roscado no es igual en todo el contorno.

En la ficura 5, se ha representado otro empal-e =

-

convencional que presenta una parte roscada cénica 5a qu=
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estd roscada en un orificio aterrajado conico 9a. La estan-
queidad se obtiene por medio de una cinta fina de materia
plastica situada entre el roscado Yy el aterrajado, por medio
de una cela o sin medio intermediario, pero siempre con un
ajuste muy fuerte. Sin embargo, los aparatos no resisten
siempre y*'tal ajuste y se resquebrajan algunas vec?s..En la

*
figura 6{ se ha representado otro empalme 10 convenc{%nal
que presenta una parte roscada cilindrica 10a que se rosca
en un orificio aterrajado cilindrico lia, realizandosg la es-
tanqueidad por una junta torica 10b de caucho apris;g:édo en-
tro una garganta del empalme y una parte coénica ilﬁ‘ifél apa-
rato 11. Este dispositivo no soporta el falso énguftf;de la
superficie lid, un mal estado de la superficie (raygags) de la
parte coénica 11b, los fluidos inadaptados al caucho, las pre-
siones demasiado fuertes y las temperaturas superiores a los
100°C.

En la figura 7, se ha representado otro empalme
convencional cuyo montaje es idéntico al del de la figura 2,
siendo solo diferente la junta. En este case, la junta estéa
compuesta y comprende una arandela de acere sobre la cual se
adhiere por su orificio calibrado una junta de caucho cuyos
labios se apoyan sobre el empalme y sobre la superficie 6b.
Estas juntas son bastante conocidas en hidraulica; pero este

dispositivo no soporta un falso angulo de la superficie 6b,

un mal estado de la superficie (rayados) de la superficie 6D,
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las presiones elevadas, los fluidos no adaptados al caucho
¥ las tenperaturas superiores a los 100°¢.

En la {figura 8, se ha rc¢-vesentado otro e.n :?lme
convancional idéntic& al del de la figura 2, en el cual solo
la junta es diferente. En este caso, la junta presenta una dg
ble arista de cuchillo 24 que es de acero duro trapa?e ¥ se
incrustra‘en el apriete en las superficies @e apoyxﬂgél empal
me y de la superficie 6b. Este anillo ccrtante no soporta el
falso &ngulo de la superficie 6b bastante i@portante,‘el des~-

montaje y nuevo montaje de la junta, ya que resulta ggéctica-

[ I °
mente imposible volver a poner, durante su roscado, i%®s aris-

e tgo
L 4 LI

tas cortantes en sus primeros relieves, produciéndogé‘fugas.

En la figura 9, se ha representado otro-ééﬁhlme
convencional y un orificio aterrajado cilindrico identicos a
la figura 2. Solo la junta es distinta y comprende una copela
de acerc 2¢, revestida con una junta de caucho 2f., Tebricamern
te la junta de caucho llena completamente y Unicamente la co-
pela, pero, en realidad, resulta imposible obtener un volumen
de caucho exactamente suficiente. En el caso de que el volu-
men de caucho sea insuficiente, la coplea no queda llenada y
se produce una fuca. En el otro caso, existe demasiado caucho
¥ la copela no puede aprisionar toda la junta qQue levanta la
copela y se extrusiona produciendo fugas.

Los dispositivos Que corresponden a las figura 1

a 9, que son los mis utilizados, no permiten por consiguien-
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te obtener una estangueidad realmente segura y presenvan toe-
dos defectos importantes. Con estos dispositivos de estanqusi
dad, hey que comprender que, aunauve los mecanizados ¥ los

. conar
fresados de las superficies hayan sido realizados con mucho
cuidade, con ejes de forma, queda el aterrajado, Que se& rea-

liza a wenudo en varias veces, se rsaliza corrientgmente a

través y presenta un falso &ngulo con las superficfés°de apo-
yo de los aparatos. En realidad, es la operacién de aterraja-
do la que trae consigo graves defectos y también los golpes

y rayados en las piezas mecanizadas durante las manigplacio-

nes y el transporte. ' Xty

La junta de estanqueidad de acuerdo con léréﬁQencién
tiene por objeto obtener una estanqueidad perfecta,:;Hradera,
para fluidos a alta presion, no obstante de la presencia de
defectos de superficie o de angulado para los dispositivos de
empalme® y de instalacidén por orificio roscado representados
en las figuras 1 a 9.

Conforme a la presente invencién la junta de estan-
queidad, que se representa en las figuras 10 a 17, compren=-
de un zuncho 14, de material duro y resistente aroyado por
una de sus dos superficies contra la pared 6b del aparato 6
¥ que presenta un orificio 1l4a, l4b, en el cual se acoplan
alrededor del empalme 2 un 6rsano de estanqueidad 13, de mate-

rial fluible y maleable ¥ un anillo para engastar 12, de za-

terial dfictil que presenta en ssccidr la forma de una cufa,
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engastandose el mencionado anillo 12, en el interior del
zuncho 14, durante el roscado del empalme, con el fin de
constituir un recinto anular estanco de volumen variable den-
tro del cual se comprime el Organo de estanqueidad 15, que
llena por fluidas el mencionado espacio anular durante la
operacion de roscado del empalme, estando el mencionado recia
*x
to anular delimitado por el empalme 2, el anillo encastado 12,
el zuncho 14, y la superficie del aparato 6 cuyos puntos ¢e
contacto constituyen los medios antiextrusion del d6rgano de
estanqueidad 13, solidarizandose el mencionado zungbq;y dicho
anillo de angastar por unos medios previstos en Ia'g£¥fta de
estanqueidad.
ax

La caracteristica principal de la junta dé.estan-
queidad de acuerdo con la invencidn reside en el hecho de que
presenta un conjunto con una altura mucho mas importante que
las juntas clasicas, y que forma, con el empalme y la super-
ficie delantera del orificio aterrajado, un recinto cerrado
por unos puntos de contacto que constituyen unos medios anti-
extrusién permanentes. El volumen variable de este recinto
al reducirse durante el roseado del empalme hasta que el 6rga-
no de estanqueidad fluible haya llenado completamente por flui
dez bajo elevada presién dicho recinto.

La materia fluible del d6rgano de estanqueidad llena

todos los intersticios del recinto cerrado, las holguras del

roscado, los defectos, los rayados, las gargantas, los cha-
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flanes y los alojamientos. El empalme se situa en posicidn
de bloqueo al final de la compresién de la materia fluible
que constituye el érgano de estanqueidad en el recinto anu-

lar.
El dispositivo de acuerdo con la invencidn es auto-

estanco, debido a que el flulde bajo presidn que llesg por

el roscado no ouede méds que sobrecomprimir el drgand de es-
tanqueidad en su recinto y aumentar la estanqueidad. Este
dispositivo que compensa todos los defectos de superficie ¥

Tt

angulado es antivibratorio y su frenado impide al eﬁﬁ?lme

desroscarse incluso con fuertes vibraciones. ved’

- *ga

Por Gltimo, la junta de estanqueidad de acuerdo con

la invencién puede desmontarse y montarse de nuevo Satias ve
ces,

Los 6rganos de estanqueidad estén constituidos por
materias que son adecuadas para todos los productos utiliza=-
dos para el control hidrdulico y que permiten una utilizaciédn
durante numsrosos afios y por lo menos el tiempo de duracién
de una maquina moderna.

Esta junta és utilizable para presiones comprendidas
entre O y 400 barias y su montaje con un recinto cerrado no
experimenta el clésico fenémeno de bombeado motivado por los
ciclos de presién y por el desgaste que se produce por este

fenémeno.

La resistencia del 6rgano de estanqueidad a una te—-

- 11 -
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peratura de 100°C no rlantea ningln problema ¥ es posibvle ir

“

mds alld con las materias adecuadas.

Esta junta no presenta ninguna dificultad de, monta-
., tees*
je debido a que basta con acoplarse en su pequefio didmetro
en el cuerpo del empalme que se rosca en el orificio aterra-

jado. Zsta junta es verdaderamente universal debid¢w a.gue

IR
%

puede aseiurar la estanqueidad de los empalmes roscados méas

utilizados.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencidn se

comprenderén mejor con la lectura de la descripecidn gue sigue
A

de la forma de realizacidn y haciendo referencia a.}gk divtu-

jos adjuntos, en los cuales: ' o

e
Las figuras 1 & 9 son unas vistas en alzade‘;' en sec-~
cidén del montaje de empalmes roscados en aparatos con unos

medios de estanqueidad de tipo conocido.

La figura 10 es una vista en alzado y en seccidn
axial del modo de realizacibn de una junta de estanqueided sze-

t

gin la invencidn.
La figura 11 es una vista en alzado y en seccién de

u

la junta de estanqueidad anterior montada antes y después del

ajustado en un empalme.

La figura 12 es una media-vista en seccidén a mayor

escala del empalme representado en la figur- 10.
La figura 1% es una media vista en seccidn del empal-

ze representado en la figura 12,

-2 -
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Las figuras 14 a 17 son unas vistas en sl-ads - en
seccidén de la junta de estanqueidad, sezin la invencidn, mon-
tada en distintos tipos de empalne. oreas

En la figura 10 se ha ropresentado wna junta de es-
tanqueidad segln la invencidén lista para su uso. Ista junta
comprende un 2uncho 14 constituido por un anillo ds® adero de
seccidn iﬁportante ¥ Que ha experimentado ua tratamiento pa-
ra aumentar con ello la resistencia a los esfuerzos, un ani-
llo 12 de escasa seccidon de metal maleavle particularigente

“ele

de acero recocido y destinado para engastarse en el suncho
L J

L 4
L XY

14, un érgano de estanqueidad 13 de materia pléstiqa-.ng\leable

spte

y deformable, pero no blanda. El érgano de estanqueéggd puede
realizarse de cualquier otra materia con las mismagméu;lida-
des, tal como los metales blandos, etc. pudiendo aliar la te-
nacidad, la deformabilidad 7 la fluidez. Estos tres elementos
gon solidarios, estando el zuncho 14 y el anillo de engastar
12 unidos por el érgano de estanqueidad 13,

En las figuras 11 %—12 se ha representadc con més
detalle la junta de estanqueidad cuyo zuncho 14 comprende un
orificio que presenta a la entrada del anillo 12 una parte
cilindrica l4a prolongada por una parte cénica 141 y una ner-
vadura l4¢c que delimita por el lado opuesto a la entrada una

ranura circular,

En la parte cilindrica l4a del orificio del zuscho L

- 13 -
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estd situado el anillo 12 a engastar que presenta en seccidn
la forma de una cufia y comprende una superficie exterior ci-
lindrica 12a que coopera con el orificio del zuncho y una
superficie interior esférica cdédncava 12¢c, montédndose dicho
anillo en el orificio del zuncho hasta la parte cdénica 14b.

El érgano de estanqueidad 13 estd dispuesto en el i?tigior

del orificio del zuncho y mantiene ajustado contra e;;é wltimo
el anillo 12, de tal modo que la parte esférica 13p del drga-~
no de estanqueidad se adapte a la superficie esférica %Zg

aads

del anillo y unas neryaduras periféricas 13a y 134 Qelaﬁrgano
de estanqueidad 13 se acoplen en unos‘alojamientos é;?géspon-
dientes del zuncho 14 y el anillo 12. Esta disposici@é'}er-
mite un engatillado del zuncho 14 y del anillo 12 sdﬁf;.el
érgano de estanqueidad 13 con el fin de ~»nstituir un conjun-
to manipulable que presenta un orificio vilindrico 13¢c pre-
visto en el érgano de estanqueidad.

Por el lado opuesto al anillo 12, el érgano de estanquei-
dad 13 presenta unos finos labios circulares l3g que impiden
el montaje al revés sobre la parte roscada 23 del empalme,
impidiendo los‘mencionados labios 1l3g que se acoplan facil-
mente en el roscado del empalme 2 el deslizamiento de la jun-
ta de estanqueidad y haciendo de esta tltima imperdible.

En la figura 11, se ha representado en la media vista

de izquierda una junta de estanqueidad montada al comienzo

del apriete en la parte roscada 2a de un empalme 2 que com-

- 14 -
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prende un cuerpo de superficie plana y cuva parte roscada se
rosca en un orificio aterrajado 6a de un aparato 6.

En esta disposicidn es visible que el cuerpoc &a-émgalme
2, el anillo 12, el zuncho 14, la superficie delantera 6éb del
orificio aterrajado 6a del aparato, ‘la parte‘roscada 23 deli-
mitan un recinto anular cerrado que incluye el 6rgamé;d§ es~
tanqueidad‘13. ‘

Cuando se procede al apriete del empalme 2 por roscado
de la parte aterrajada 2a en el orificio provisto de Xosca 6a,
la fuerza de apriete se transmite a la superficie radjal del

®se

anillo 12 por el cuerpo 2, el mencionado anillo, al ser- des-

ot

plazado a la parte cénica 14b del zuncho, se encuentgguengas-
tado radialmente comprimiendo el érgano de estanqueia;é.l3
dentro del espacio anular cerrado definido arteriormente,
como se ha representado en la parte derecha de la figura 11
que representa la junta al final del apriete. La penetracién

axial y el engastado radial del anillo 12 producen una im-

" portante reduceién del volumen del espacio anular en el cual

estd ineluido el dérgano de estanqueidad 13 que por deformacidn
fluo-pldstica a elevada presién llena el recinto hasta en sus
alojamientos mis pequefios. |
Durante todo el periodo de roscado y de deformacidn del
érgano de estanqueidad, se realizan tres puntos de contacto
bajo una presién muy grande que permiten realizar tres medios

de antiextrusién del d6rgano de estanqueidad.

-15 -
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Uno de estos medios antiextrusion se obtiene durante
el engastado del anillo 12 donde se produce una tensidon im-
portante entre el anillo y la superficie de apoyo del*g?palme
2, realizando asi un contacto a alta presién entre él anillo
12 y el cuerpo 2 impidiendo la extrusion del 6rgano de es-
tanqueidad 13. Este contacto entre el anillo y el cuerpp se
produce durante todo el recorrido de roscado y se mantiene
durante el bloqueo total.

Otro medio antiextrusion se obtiene por el esfuerfo de
engastado del anillo 12 en la parte conica 14b del zuncho 14
que provoca una fuerza resultante que aplica el zuncﬁa*i4—
sobre la superficie 6b lo cual realiza un punto de é;ﬁ;géto
que impide la extrusion del 6rgano de estanqueidad 13*eAtre
el zuncho 14 y el aparato 6.

Por ultimo otro medio antiextrusion se obtiene por la
gran resistencia al engastado radial del anillo 12 (figura 11)
en el zunche 14, a le largo de la parte conica 14& que reali-
za un contacte baje una presion importante entre el zuncho 14
y el anillo 12 e impide la extrusion del 6rgano de estanquei-
dad 13 entre estos des elementes. Durante el apriete total del
empalme 2 el collarin cilindrico 2g (figura 11) penetra en el
interior del zuncho 14, 1o cual aumenta el recorrido de rosca-
do y la reduccidn del recinto anular que incluye el O6rgano oe

estanqueidad.

En la figura 13, se ha representado la junta de estanca!

- 16 -
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dad en la cual se utilizan unas nervaduras l3e sobre la jun-
ta 13 y l4d en el zuncho que aseguran un encatillado indes~

nentable e irreversible de la junta 13 sobre el zuncho 14 ¥

el aaillo 12.

En la figura 14, se ha representado una Jjunta de
estanqueidad idéntica a la de la figura 10, pero montada so-

bre un enpalme 1 y un aparato idénticos a 1los reppesentados

en la figura 1. Sin embargo, el empzlae 1l presenta por el la-
do de su superficie de apoyo contra el anillo 12 un aloja-
miento anular l¢c que el drgzano de estanqueidad llena comple-

tamente tal ¥ como se ha répresentado en la media.vggta de la

parte derecha de 1la figura i4 cuando la junfa esté?éﬁfposi-

cibén ajustada. ‘ et

En la figura 15, se ha representado 1a°§;ﬁ%a de la
figura 10 montada sobre el empalme y el aparato de la figura
3. En este caso la arista periférica 3b constituye el drczano
de apoyo del empalme que se pone en contacto con el anillo
12 en el apriete del empalme y provoca su engastado en el zun-
cho 14, Hay que notar que el cuerpo 3 puede hacer topne en el
limite en el zuncho 14, reduciendo un poco el recorrido de
roscado.

En la figura 16 se ha representado la junta de la
figura 10 montada en el empalme 7 el aparato 8 de la figura

4,

En este caso el roscado 4a es cénico y estd acopla-
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do en un orificio aterrajado cilindrico 8a, de tal mecdo que
el érgano de estanqueidad 13 llene todo el espacio zntre el
roscado cénico ¥ el aterrajado cilindrico. Para od%ener un

buen resultado, es preciso que el recinto esté bien.cerrado

XXX R
Y cue exista un contactc madial eficez entre el cuerpo 4 ¥
anillo engastado 1l2.

.En la figura 17, se ha representado la junia de la

figura 10 montada en el empalme 5 y el aparato 9 de la figu-
ra <+, | ;

En este caso, la parte roscada 5a y el ori?icio
aterrajado 9a presentan unos roscados cénicos, el.:‘i::%ano de
estanqueidad 13 llena no sélamente el recinto ceréégé sino

el espacio entre las roscas. - : sece

..
[ ]

La presente invenciédn encuentra sus apli&aéiones en
los dmbitos donde se utilizan fluidos bajo presiones importan
tes de O a 400 barias y en particular en el control hidréuli-
co de las méquinas, |

Este empalme provisto de su junta de estanqueidad
se utiliza en las méquinas-herramientas, las méquinas de
transferencia, los robots, los tractores agricolas, las méqui-
nas de levantamiento, las gruas, las excavadoras, la cons-
truccibén y las obras piblicas.

La industria quimica es un &mbito especialmente in-
teresante, pues con la ayuda de las juntas inertes quinicaren

AR
—

te se pueden garantizar estanqueidades sin riesgo sean cuales
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fuere las condiciones, ¥ con fluidos peligrosos.

Bien entendido, la inven:idn no es limitativa =+ el

entendido en la técnica podrid aportar a la misma medifics-
ciones sin apartarse por ello del &mbito de la invexcion.,

En resumen, el presente lNodelo de Utilidad que se
solicita daberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES ..

l. Junta de estanqueidad, que estando destinada a
situarse entre un empalme para tuberia de ﬂluido a alta pre-
sidn y un aparato ' que presenta un orificio aterrajade en el

cual se rosca la parte roscada del empalme, caraciexrircada

porque comprende un zuncho de material duro y resﬂ§§§nte apo-

yado por una de sus dos superficies contra el bordé:éuperior
de la pared del aparato y que presenta un orificibzé;ntro
del cual :se acoplan alrededor del empalme un drganoc de estacz-
queidad de material fluible ¥ maleable y un anillo de angas-
tar de material dlctil que presenta en seccidén la forma de
una cufia, estando el mencioriado anillo engastado en el inte=-
rior del zunecho durante el roscado del empalme con el fin de
constituir un recinto anular estanco de volumen variable en
el cual se encuentra comprinido el drgano de estanqueidad
qQue llena por fluidez el mencionado espacio anular durante lz
operazién de roscado del empalme, estando el mencionado recir
to anular delinitado por el empalme el anillo engastadc, el

guncho 7 la superficie del aparato, cuyos punvos de contacto

-19 -
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constituyen unos medios anti-extrusién del drgano de estan-
queidad, solidarizindose el mencionado zuncho ¥y dichio anillo
a engastar yor unos medios previstos en la junta de estanquei-

dad. .

2. Junte de estanqueidad, segin .ia reivindicacidn
1, caracterizada poraue el zuncho comprende un orificio que
presenta & la entrada del anillo a engastar una pé&rid cilin-

o, 0,

drica segzuida de una parte cdnica.

3. Junta de estanqueidad, segin una cualguiera de
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque el ganillo &

engastar de seccidén en forma de cufia presenta una, sigerficie

exterior cilindrica que coopera con el orificio dex?zuncho,

¥ una superficie interna esférica céncava que se acopla en
una superficie correspondiente del 6rgano de estaﬁéﬁ;idad.

4, Junta de estanqueidad, segin una cualquiera de
las reivindicaciones 1, 2 y 3, caracterizada porgque el ani-
llo a engastar, al encontrarse en contacto desde su introduc-
cién en el zuncho con la parte cénica del orificio, experi-
menta durante el rescado del empalme gegﬁn un recorrido axial
al menos igual a la altura de dicha parte cénica un engastado
que trae consigo un contacto dajo tensidn con el zuncho cons-
tituyendo un medio anti-extrusidén del Organo de estanqueidad
entre el zuncho y el anillo engastado.

5. Junta de estanqueidad, seclin la reivindicacién

4, caracterizado porque el anillo a engastar experinenta du-

- 20 -
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rante el roscado del empalme segun un recorrido axial al ne-
nos igual a la altura de la parte cdnica del zuncho un engas=
tado, que trae consigo un contacto bajo tension con el cuerpe
de empalme que constituye un medio anti-extrusidn del 6%@&30
de estasqueidad entre el cuerpo de empalme'y el anillec engas-
tado.

‘6. Junta de estanqueidad, segin la reﬁ%ﬁﬁﬁicacién
S, caracterizada porque el anillo a engastar experimenta du-
raante su roscado del empalme segin un recorrido axial por leo
menos isual a la altura de la parte cdnica del zungiy un en-
gastado,.que trae consigo un contacto bajo tensi&g{?gn el
cuerpo del empalque que constituyé un medio anti-gftyusion

del drgano de estanqueidad entre el aparato y el $uncho.

7. Junta de estanqueidad, segln la reivindicacién

1, caracterizada porque el érgano de estarqueidad presenta

por el lado de su superficie en contacto con el aparato unos
labios finos que indican el sentido de montaje de la junta,
acoplandose los meacionadostlabioa en el roscado del empalme
haciendo de dicha junta que no se pueda soltar una vez que se
ha montado en el empalne.

8. Junta de estanqueidad segln la reivindicacidén
1, caracterizada porque la misma junta completa, situada en
un cuerpo roscado del mismo diametro o de didmetros muy apro-
ximados, llena el recinto anular por la fluidez del drcano de

estanqueidad, siendo las formas y el volumen del recinto anu-
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lar distintas, obteniéndose las compensaciones de forrea y

volumen de dicho recinto estanco por un bloqueo de la junta

a distintas alturas.

9. Se reivindica por ultimo como objeto, &?t

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

DE ESTANQUEIBAB.

JUNTA

.Todo conforme cueda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva que consta de veintidds paginas

mecanografiadas y dibujes que se acompafan.

22
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