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w¢ L& presente invencidn se refiere a una correa pa-
ra la transmisidn del movimiento entre dos poleas, y, més
particularmente, a una nueva correa que comprende un cuerpo
anular de material elastémero o similar, reforzado con ele-
mentos lineales y continuos apropiados, dispuestos alrededor
de aberturas formadas en el cuerpo de la correa y destinadas
a engranar con protuberapcias correspondientes de las poleas

que forman parte de.la transmisidn.

Como es sahido, las correas de transmisién que
tienen un cuerpo de material elastémero son, fundaméﬁt;imen—
te, de tres tipos y se dis:i:inguen, de acuerdo con su. £c§rma,
en planas, trapezoidales y dentadas. Cada uno de estos tipos

de correas tiene su campo de aplicacién particular..s:u
En esencia, las corréas planas tienen la propie-
da@ de tener una gran flexibilidad, por lo que puedepn ser em-
pleadas con elevadas relacioﬁes de transmisibn. No ebstante, -
estas correasg, al basar la transmisiftn de potencia g;;é;

rozamiento con las poleas, tienen prestaciones ltmitg@gs‘por

la fuerza de rozamiento, y, obviamente, no disponen de ningfin
gincronismo.

Las correas trapezoidales ofrecen la ventaja, so-
bre las planas, de hacer posible la transmisifén de mayor po-
tencia, a causa de una especial accifn de encufiamiento de
los flancos de la correa entre las caras de las poleas, a
fin de aumentar la presa, todo ello con una seccifn transver-
sal de area m&s reducida. No obstante, estas correas son me-
nos aptas que las planas para altas Velocidadés,‘y a causa de

su mayor espesor estln sometidas a mayores pé€rdidas de ener-
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gia debidas tanto a la deformacion de flexidon como a la de
compresion transversal sufrida al enrollarse alrededor de
las poleas.

Las correas dentadas, ademas de la propiedad de
sincronismo, transmiten la potencia a través de dientes de
material elastémero dispuestos salientes del cuerpo anular
y que engranan en las cavidades correspondientes de la po-
leas; estas correas no quedan, por tanto, limitadas por el
rozamiento como en el caso de las correas mencionadas prece-
dentemente. No obstante, en algunas circunstancias/!especial-
mente bajo esfuerzos, se puede manifestar el temido! .ihponve-
niente del salto de dientes, o sea, la salida de los dientes
de la correa respecto de las cavidades de la polea, <A?p pér-
dida de la transmision del movimiento y con los consiguien-
tes i1nconvenientes inaceptables. Por tanto estas correas

obligan a aplicar entre las dos poleas una fuerza ben&ora

* *

para evitar el mencionado escape de los dientes.

Esta tensidén ha de ser, como es natural,;agficien—
temante elevada para compensar los cedimientos y dégaé;tes de
la estructura en el tiempo. Ademds, en algunas condiciones
de funcionamiento de las correas dentadas es posible apreciar
una cierta ruidosidad. En general, también se ha de constatar
que el peso de las correas dentadas puede producir vibracio-
nes criticas a velocidades no elevadas, y el iInconveniente
comiun a todas las correas de tipo sincrono es, ademas, la

precisiéon con que han de ser alineadas las poleas a fin de

evitar roturas y descarrilamientos. Por otra parte, en el ca-

so de correas provistas de dentados en sus dos caras, son
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bien conocidos de los expertos la dificultad de fabricacioén
y el caréacter critico de su funcionamiento.

Se ha aportado numerosas mejoras a los tipos de
correas mencionados, y se ha alcanzado limites aparentemen-
te bastante dificiles de superar, no pareciendo posible au-
mentar ulteriormente el coeficiente de rozamiento entre las
correas planas, aumentar considerablemente la accidon de en-
cuflamiento de las correas trapezoidales en las gargantas de
las poleas, y extenderse mas alla de mezclas partic%&?gﬁs
elastomeras para los dientes de las correas dentadas. <AAn
admitiendo poder superar todas las dificultades actilNaMeh, no
parece posible actualmente reunir en una sola correa todas
las ventajas presentes en las correas tradicionales. jJ*.

Es por tanto objeto de la presente invencidén, una
correa para la transmisién de movimiento entre dos pg~eps,
capaz de resolver simultaneamente todos los Inconvenﬁgﬁges ci-
tados, y que ademas sea, en particular de elevadisima::iﬁ.exihi—

lidad y ligereza, que en el movimiento esta sometida*a un ba-

* 4 *

Jisimo calentamiento del material elastémero, y que sea subs-
tancialmente indeformablepara garantizar una correcta transmi-
sioéon del movimiento.

ElI objeto de la presente invencidn es una correa
para la transmision del movimiento entre dos poleas, que com-
prende un cuerpo anular de material elastdémero, correa carac-
terizada por el hecho de comprender: un cuerpo anular de for-
ma plana y reforzado con elementos lineales longitudinales y
continuos, flexibles y resistentes a la traccién, y orienta-

dos en la direccion longitudinal de la correa; al menos una



pluralidad de aberturas formadas en el cuerpo anulé;\y ali-
neadas en la direccibn longitudinal de la correa para engra- |
nar con protuberancias correspondientes de las poleas, ocu-
pando estas aberturas al menos parcialmente la anchura de la
correa, y al menos un. elemento lineal continuo y flexible,
resistente a la traccién y dispuesto alrededor del perfil de
cada una de las abertprgs en la porcién de Estas destinadas
al contacto con los die!;tes de las p.oleas » teniendo estos
elementos de alrededor de dichos perfiles, extremos que se

extienden hasta alcanzar los elementos longltudinaleéudls-

puestos lateralmente a dichas aberturas. oot

Asi, la transmisidn del moviniento tiene lugar
por engrane entre las aberturas previstas en la cbqéga.y las
protuberancias o dientes correspondientes, de forma comple-

mentaria, previstos en las dos'poleas Yy que formanipar;e de

la transmisién, » . is

Los esfuerzos transmitidos, por ejemplo deuia po-

lea motriz a la correa, se determinan en el contactq.@e las
protuberancias de las poleas contra las porciones dg.l;s con-
tornos de las correspondientes aberturas dentro de las que se
introducen tales protuberancias. Estos esfuerzos no alteran
la geometrfa de los perfiles de las aberturas ya que el ele-
mento continuo, por ejemplo en forma de cuerdecilla, consti-
tuye una estructura de refuerzo indeformable y dispuesta alre-
dedor de tal perfil.

La cuerdecilla bajo esfuerzo puede ser asimilada

a un cable enrollado alrededor de una polea. De hecho, en este

caso, la cuerdecilla cargada por el diente de la polea transg
5
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mite, anadlogamente al cable citado, a sus extremos la fuerza
de impacto del diente, y estos extremos descargan a su vez
tales fuerzas, a partes iguales, a la estructura de anclaje
de la correa, formada por ios elementos longitudinales en

los lados de las aberturas. Analogamente a cuanto sucede en
el cable, se tendra que los extremos de la cuerdecilla trans-
miten totalmente la carga de diente al sistema de anclaje de
los lados de las aberturas, practicamente sin componentes
transversales.

De hecho, los dos extremos de la cuerdecillgltie—
nen una ligera inclinacidén respecto a la direccién "bpgitudi-
nal de la correa a fin de aumentar la extension del vinculo
con las zonas laterales de anclaje; en consecuencia aa.tendra
también una cierta componente de la fuerza del diente, que
actua en direccion transversal a los elementos IongitHanales,
pero elefecto de estas componentes transversales resultara

t_*

modesto y no determinara variaciones en el asentamiento de la

*

* 4 ok o

correa. En la practica, la configuracién de la cuerdecilla o
de los elementos similares continuos e inextensibles;éirede—
dor délas aberturas, puede ser asimilada, en la solucidn de
la invencidén a una catenaria no tendida, en la que se tiene,
en los puntos de suspension, esfuerzos transversales despre-
ciables. N

En definitiva, cuando se verifica la condicion de
engrane entre polea y correa, la carga transmitida por el
diente a la cuerdecilla de alrededor de la abertura equivale
a repartir esta fuerza sobre toda la cuerdecilla, como si en

efecto esta cuerdecilla estuviera suspendida en el aire por
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Su propio peso y vinculada sélamente por sus extremos, asu-
miendo asi una configuracidn en catenaria.

Como se aprecia, en la presente invencién, todo
el material elastomero de la correa, o sea la totalidad del
cuerpo anular, tiene la Unica funcidon de sostener todo el
conjunto de la estructura de refuerzo, y ello contrariamen-
te a lo que sucede, por ejemplo,, en las correas dentadas, en
las que una buena parte del material elastémero, o sea los
dientes, que sobresalen en voladizo respecto al cuerpo anu-
lar, tiene la funcién fundamental de participar enjil-sngra—
ne con los dientes metdlicos de las poleas. * L

En consecuencia, la correa de la iInvencidon, asegu-
rando durante el movimiento el intercambio de los esfuerzos
de interaccioéon entre la correa y las poleas solamente a la
estructura de refuerzo formada por los elementos lineales, pre
serva todo el material-elastomero de solicitacioneg c(plicas,
determinando asi una practica ausencia de calentamiéﬁip en el

ok ok 4

cuerpo anular de la correa y una mayor duracidn de misma.
*

Ulteriormente, la correa de la invencion se caracté%iza por
su elevada flexibilidad; de hecho, toda la estructura de base
de refuerzo estd compuesta suhstancialmente por elementos en
forma de cuerdecillas o similares, orientados longitudinalmen-
te a la correa o de modo practicamente curvilineo alrededor
de las aberturas.

Se trata asi de elementos de refuerzo con dimensio-
nes transversales esencialmente reducidas, y como que el cuer-
po anular de la correa ha de asumir la citada funcidén de sos-

tener tales refuerzos, tendra consiguientemente una seccion

reducida, substancialmente como se tiene en las correas pia-
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nas.

Ademis, la flexibilidad de la correa de la presen-
te invencidén es alin més elevada iespecto a.la de las correas
planas, ya que la correa estd desprovista de material en co-
rrespondencia de las aberturas destinadas al engrane con los
dientes de las poleas que forman‘pa;te de la transmisi&n. Co-
mo se aprecia, la correa en cuestién.puede,. por su elevada
flexibilidad, ser facilmente adaptable.a cualquier radio de
curvatura de las poleas a las que puede ser asociada.

Obviamente, en la correa de.la.invenci6d:'témbién
la ligereza es una caracteristica aGn mis acentuadaiqhé en
todas las otras correas citadas, y ello se traduce, entre
otros, en una sensible reducciﬁn,deaviﬁraciones, y’éﬁ“defini-
tiva en una mejora de.la silenciosidad.de .toda la transmisién.

Ulteriormente, la correa de la invencidn pyede ser
adoptada-para la-transmisiénfdenfuerteS"valoreS“de‘ggtgncia,
al no estar vinculada, como en el caso de 1as.corrq9;;?1anas
Y trapezoidales, a los limites impuestos por los coé%¥}ientes

coe

de rozamiento y por la accibn de encufiamiento entre las po-
leas, conseguibles hasta ahora. En este caso, la transmisién
de potencia tiene lugai, de hecho, como en las correas denta-
das 0 en las cadenas, o sea, sobre la base de un engrane que
se produce aquf entre aberturas formadas en el cuerpo anular
de la correa y dientes o0 protuberancias dispuestos en las po-
leas. En substancia, en este d;so, los valores de potencia
transmisible est&n relacionados con la capacidad de resisten-
cia de la estructura de refuerzo ocluida en el cuerpo anular,

O sea con la resistencia particular de los elementos lineales
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curvilineos y longitudinales en forma de cuerdecilla o simi-

lares.

La correa en cuestidn, aun teniendo un funcipha-
miento sfincrono, o sea sin déslizamiento respecto a las po-
leas, se distingue clara y ventajosamente tanto de las co-
rreas dentadas como de las cadenas. De hecho, respecto a las
correas dentadas conocidas, la actual correa presenta la ven-
taja de tener una ausencia de estructuras poligonales en el

contz==to entre polea y correa, una estructura indeformable

gue funciona practicamente sin precarga, incluso .cdn® escasa
alineacidn de las poleas, y respecto a las cadenas p'i.;e‘sienta
1z ventaja de tener una transmisidn apta para .funcionar inclu-
so a alté velocidad con cargas pulsantes, "totalmenté:déspro- ‘
vizta de la ruidosidad tfipica tanto de las cadenas como de

las correas dentadas, y sin necesidad de recurrir a Jl2 lubri-

cacifn.

La presente invencifn serd comprendida mejor de la

siguiente descripcidn detallada, llevada a cabo a titulo de

ejemplo y por tanto no limitativo, con referencia a las figu-

ras de las hojas de dibﬁjos adjuntos, en las cuales: la figu-
ra 1 muestra en perspectiva y con partes separadas, la correa
asociada a las correspondientes poleas que forman parte de 1la
transmisién; la figura 2 muestra una vista desde encima, con
partes retiradas, de un detalle relativo a la estructura de
ri:fuerzo interna de la correa; la figura 3 muestra una varian-
te del refuerzo de la figura2y3;la figura 5 muestra los varios
estratos que forman la correa entre las dos caras extremas; la

figura 6 muestra una correa que comprende una doble fila de

»
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orificios; las figuras 7 y 8 muestran otras variantes relati-
vas a las capas de .la correa entre las caras opuestas; las
figuras 9 y 10 muestran en perspectiva variantes en la confi-
guracidn de los orificios; la figura 11 evidencia algunas
magnitudes geomé&tricas. de la correa descrita en el texto, y
la figura 12 muestra el comportamiento de la correa bajo es-
fuerzo.

En la figura 1 se ha representado, a tftulo de
ejemplo general, la correa de transmisibén -1- asociada a las
dos poleas -2 y 3-, respectivamente motriz y conducﬁﬁa;:

La correa -1- comprende (figura 2) un cueépbsanu-
lar -4- plano y de material elastSmero o similar que ocluye
una estructura resistente -5- y presenta una pluraliéﬁ?,de
aberturas -6- pasantes, en el ejemplo de la figura, a través
del cuerpo anular, para engranar con protuberancias copres-
pondientes =-7--de las poleas. -El-material que forma-g}’fuerpo -

LIS

anular podrfa ser elastSmero con cargas dispersas, ortambién,

por ejemplo, del tipo de los poliuretanos. .

A continuacibn, con el término “aherturaf'ée tra-
ta de indicar cualquier perforacifn a.travé&s del espesor del
cuerpo anular -4-, que tenga cualquier contorno, por ejemplo
la forma de un perfil circular, elfptico o, incluso, no cur-
vilinec. Estas aberturas ocupan parcialmente el ancho de la
correa y forman &reas delimitadas por material elastSmero
tanto longitudinal como transversalmente.

Para ofrecer un ejemplo de realizacién, ahora se
harad referencia en la descripcién a un cvarpo anular -4« que

comprende una pluralidad de orificios -6~ substancialmente
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circulares, alineados en sucesidn ordenada en la direccién

longitudinal de la correa y en posicidn central respecto a

la misma, tal como aparece en la figura 1.

Andlogamente, con el t&rmino "protuberancias" se
trata de indicar cualquier saliente radial de las poleas,
de forma y perfil id6neos para penetrar en las aberturas, y
por tanto engranar con ellas. Por sencillez, tales protube-

rancias serdn llamadas a.continuacifn "dientes" de las po-

leas.

La estructura -5- comprende, en la formd s gene-
ral, una pluralidad de elementos lineales y continﬁbgé—a-,
flexibles y resistentes a traccibn, que se extienden en la

direcci6n longitudinal de la correa, y al menos un éigmento

lineal y continuo -9-, flexible y resistente a traccidén, dis-

puesto en manera de seguir substancialmente el perfil.de 1la

porcibn de.cada orificio -6~ destinada..al acoplamiendQ con el

diente de la polea. -::.

Con la expresidn "elementos lineales continuos,

flexibles y resistentes a traccién", se trata de ihdicar ele-
mento;‘en forma de cuerdecillas, o también monofilamentos
substancialmente inextensibles de materiales diversos, por
ejemplo textiles, © tambi&én bajo forma de delgados hilos me-
t&licos. En particular entran dentro de estas definiciones
las fibras de vidrio, las fibras de poliamidasaramidicas cono-
cidas més especificamente como fibras de Kewvlar, las fibras

de poliéster, Nylon 0 de materiales diversos de entre los em-

pleados en las correas de transmisidn conocidas.

Como se aprecia en la figura 1 y en la ampliacibn
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representada en la figura 2, los elementos longitudinales
-8~ esté&n dispuestos, en una realizacidn, en posiciones la-
terales respecto a los orificios -6- y constituyen el sis-
tema de anclaje sobre el que se descargan todos los esfuer-
zos transmitidos por poleas a la correa,

El elemento continuo =-9- sigue, como se aprecia
en las figuras, fielmente el contorno del orificio hasta al-
canzar con sus extremos =10, 1l1l- las dos zonas laterales
=12, 13- (figura 2) donde se encuentran dispuestos los ele-
mentos longitudinales -8-. En la préactica, este elemghég -9-
asume la forma de un cabo envuelto alrededor de la pasbién
senicircunferencial del orificio -6-, y se suelda de modo fi-
jo a los elementos longitudinales -8- por el procediﬁ@hnto

de reticulacibén del material elastSmero que forma el cuerpo

anular en el que se halla ocluida toda la estructura dg re-

fuerzo =5=-, ' .

Los extremos =10 y 11- del elemento contineo -9-

estdn orientados segfin dos direcciones inclinadas de :m?:io
sae

substancialmente sim&trico respecto a la direccidn longitudi-
nal de la correa., Preferiblemente, esta inclinacibén esti com=-
prendida entre 0 y 50°, Constituyenrealizaciones afin m&s pre-
ferentes, las caracterizadas por bajos valores de estos &ngu-
los de inclinacibn, a fin de transmitir lo m&s posible todo
el esfuerzo del diente de la polea a los refuerzos longitudi-
nales de las zonas =12, 13- (figura 2). Seglin estas realiza-
ciones se anula o reduce sensiblemente las componentes trans-

versales que, de otro modo, podrian tender a modificar las

dimensiones de los orificios -6- durante el engrane con los
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dientes de las égieas. Asi son formas preferidas aqué&llas

en que el refuerzo estd trazado en forma de curva catenaria.
. La forma del cabo alrededor del orificio -6- pue-
de ser realizada sefun diversas soluciones. Como se eviden-
cia en la figura 2, este cabo podria ser realizado bajo for-
ma de una espira cerrada -l4- gue interese dos. orificios su-
cesivos -6 y 6;—. Esta espira es obtenida, por ejemplo, con
una sola cuerdecilla cuyos extremos se . hallan en contaéto
sobre una cierta longitud y est&n anclados al material elas-
témero en el que estd otluida la espira. En este caébmrhna
primera mitad de la espira constituirfa un primer cagf.zg.zdesti—
nado a trabajar cuando el orificio -6- de la parte superior
de la figura 2 reciba un empuje en 1la direccibn de ldog}echa
-K-, del ccrrespondiante diente de la polea con el ;;e engra-
na. Viceversa, la segunda mitad de la espira constituixfa un

segundo cabo .para el.otro orificio -6'-, destinado 3 .txabajar
L %)

[
cuando la correa se desplaza en el sentido contrarigq, :q'la
L ]

direccibn -K-. sett

L ]
...

Las sucesivas espiras -15, 16-, representhaés par-
cialmente en la figura 2, constituirfian, en la solucibén pro-
yectada, los medios destinados a formar los otros dos cabos
alrededor de los orificlos -6, 6'-, para permitir un engrane
con poleas que actfien indistintamente en los dos sentidos de
rotacibn posibles.

También se comprende que es posible, suponiendo
un solo sentido de desplazamiento de la correa, formar cabos
alrededor de los orificios -6- utilizando semiespiras. Como

es natural, los elementos continuos alrededor del orificio,
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envueltos en cabos, podrian ser mi&s de uno, concéntricos y
no superpuestos.

Seglin una caracteristica fundamental de la inven-
cidn, los extremos -10- y =-11- de cada elemento continuo -9-,
se extienden un buen trecho a lo largo de las 2onas longitu=
dinales =12 y 13- a los lados de los orificios -6 y 6'-, a
fin de garantizar un extenso anclaje en longitud con los
elementos longitudinales continuos =8-, y por tanto en ausen-
cia de puntos concentrados equivalentes a nodos.

En una variante de realizaci6n, la estruééq£3 que
forma el cabo alrededor de caéa orificio -6- podria :;:.exs rea-
lizada de modo diferente al ilustrado en la figura 2. En la
prictica, el elemento continuo destinado a.constitu{%jq} re-
fuerzo alrededor de cada orificio de la correa es obtenido,
por ejemplo, con una sola cuerdecilla textil -17- (f%nga 3).

Ahora se describe el recorrido de-1la cueﬁgfqilla

0

=17~ para formar cabos alrededor de los orificios, pox.ejem-

LI ]
LI I

plo alrededor del orificio -19-, El sentido del rGCOf;}do
estd indicado en la figura con flechitas. La cuerdedllla -i7-
pasa primeramente a lo largo de la zona lateral -22- hasta
enrollarse parcialmente alrededor de la semicircunferencia
del orificio =19-, luego, a través de la zona lateral =-23-,
alcanza y se enrolla parcialmente alrededor de la semicircun-
ferencia del orificio -18-, volviendo a la zona lateral -22-
y determinando asi una primera espira cerrada —-A- alrededor
de los dos orificios =18 y 19-; sucesivamente, la misma cuer-
decilla pasa todavia a lo largo de la z:za lateral -22- hasta

enrollarse parcialmente alrededor de la semicircunferencia
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del orificio -20-, luego, a través de la zona lateral =-23-,
alcanza y se enrolla parcialmente alrededor del orificio
=19-, volviendo a la zona lateral -22- y determinando asf
una segunda espira cgrrada -B- alrededor de los orificios-
-20 y 19-,

Como se ha ilustrado claramente en la figura 3,
la cuerdecilla textil -17- forma dos espiras -A y B- conca-
tenadas entre si alrededor del orificio -19-, realizando de
esta manera un perfil cerrado, inextensible y resistente al-
rededor de este orificlo; este perfil cerrado estd ﬁeéﬁina-
do a transmitir los esfuerzos del diente de la polei,uén el
gue engrana, a la zona lateral -22 o 23-, ya que la cuerde-
cilla =17-, al pasar a tales zonas, se suelda con los'.clemen-

tos longitudinales -8- a travé€s del materail elastfmero del
cuerpo anular de la correa. o
El recorrido de la cuerdecilla--17- se n?pite de

-

modo anédlogo en el resto de la correa, formando unae.plurali-
dad de espiras cerradas alrededor de un par de orifiéios su-

0..
cesivos, y determinando cada dos espiras un,perfil'Egrrado

alrededor de cada orificio.,

Como es natﬁral, la solucibn indicada en la figu-
ra 3 no es finica, y en particular las espiras sucesivas pc-
drian tener dimensiones m&s extendidas en el sentido de 1la
lontigud de la correa, y por tanto mayores que las indicadas
en la figura 2. Por ejemplo, una cuerdecilla -24- podria se-
guir el recorrido representado en la figura 4, en el sentido
indicado por las flechas. Como se aprecia, en este caso cada

espira tiene una amplitud tal que circunda tres orificios su-~
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cesivos: precisamente, una primera espira circunda los ori-
ficios -25, 26, 27-, una segunda espira los orificios -26,
27, 28- y una tercera espira los orificios -27, 28, 29-. En
esta solucidn, la formacion del perfil cerrado de refuerzo
alrededor de un orificio es alcanzado cuando la cuerdecilla
ha dado lugar en su recorrido a 3 espiras, tal como se mues-
tra en la figura 4 para el orificio -27-,

La solucidén de la figura 4 se distingue de la de
la figura 3 por la caracteristica de poder distribuir sobre
una mayor extension _lateral respecto a los orificio?,*ég tra-
mo de anclaje de la cuerdecilla -24- a los elementos\IQhgitu-
dinales (no representados en la figura) destinados a soportar
todos los esfuerzos de la transmision. En otras formaste
realizacion, una cuerdecilla podria seguir recorridos que ori-
ginasen espiras aun mas grandes que las de la figura ,4".por
ejemplo espiras que encerrasen 4 o 5 orificios con ”,a*!&oma-
cion de perfiles cerrados alrededor de cada orificiot;fgspec—
tivamente cada 4 o 5 espiras. Ademas, la cuerdecilla?,g{otras

*
cuerdecillas, puede ser dispuesta en manera de formar cabos
con sentidos de recorrido opuestos. Por sencillez no se han
representado estas realizaciones, puesto que se derivan di-
rectamente de cuanto es deducible de las figuras 3y 4.

En todas las realizaciones citadas, las espiras
podrian ser formadas, no por una sola cuerdecilla, sino inclu-
SO por varios cabos, es decir por cuerdecillas reunidas entre si
de cualquier modo para determinar una mayor seccion resistente

en cada espira.

La estructura de refuerzo -5- puede comprender, aun,
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en aplicaciones particulares degtinadas a la transmisibn de
potencias elevadas, otros estratos o tiras de material elas-
tSmero, provistos de elementOS'lineéles continuos y flexi-
bles, dispuestos de modo continuo. transversalmente a la direc-
cién longitudinal de la correa. Por ejemplo, en la figura 5

la correa -30- comprende, en posicidn central y a medio espe-
sor del cuerpo anular, cuerdecillas =-31- o elementos simila-
res dirigidos longitudinalmente, dos cabos -32, 33- formados
por otras cuerdecillas para constituir el refuerzo en torno -
al orificio =34-, y en posici6n medianamente simétrica res-
pecto a este plano central, los otros estratos, o sea, dos
estratos =35, 36~ con cuerdecillas tranversales -37’\3Q7 y

dos estratos de revestimiento -39, 40- en hoja de matexrial

elastémero. Esta.realizacidn ga\apta para acoplar cualquiera

de las caras de la correa a correspondientes poleas gue for-
* o

men parte de .la transmisi6n.— et
En esta realizacitn los orificios de la correa

tienen una seccifn m8s .ancha en corréspondencia de 1§%°caras
de la correa y una seccién menor en corre5pondencia:é;:su
plano central. De esta manera, el ligero esfuerzo dé:éémpre-
sién a que es sometido el estrato mis exterior de 1a£ :éerrea
cuando se enrolla alrededor de la polea, y la consiguiente
pequefia reduccifn de seccibn del &rea del orificio en la cara
de dicha correa que se encuentra en contacto con la polea,

es compensada por 1la maYor dimensidn de partida de la propia
seccibn del orificio. La seccidn del orificio dispuesta sobre
el plano central, a medio espesor de la correa, se mantiene

con un contorno invariado, ya que se encuentra dispuesto so-
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bre el eje neutro de la seccibn resistente de la correa. Por
tanto, incluso en esta solucifn existe una condicién de en-

grane perfecto entre los orificios de la correa y los dien-

tes de la polea.

La correa puede comprender, en correspdndencia de
su parte mis interna,.destinada al contacto con las poleas,
o también todo alrededor de su cara opuesta, un revestimien-
to antiabrasivo en forma de un tejido, Preferiblemente, este
reves£imiento antiabrasivo comprende dos tejidos mutuamente
doblados con interposicifn de un estrato de material elasts-
mero; el tejido més ekte;no podria éer un tejido autolubri-
cante como el citado en la patente fitaliana Ne 864§2Q€:de
la solicitante. En un ejemplo, estos .tejidos son tey§§;?e Ny-
lon engomadas. En una alternativa a lo indicado, el revesti-
niento antiabrasivo podrfa ser . realizado,.en lugar dq.g?n te-
jido adoptando mezclas enfeltradas, por ejemplo confgaliéster
o con Nylon, o incluso con Kevlar o similares. En particular,
la disposicibn de tales revestimientos sobre las caggé;kpues—
tas de la correa, hace posible la introduccidn, con.hééhsilios

apropiados, de pequefias .franjas o delgadas tiras de t'Ies te-

jidos hacia el interior de los orificios, provocande*asi un
estado de adherenclia de estas peguefias tiras a las paredes

internas de los orificios.

En la figura 6 se ha ilustrado una correa totalmen-
te igual a las descritas precedentemente, con ia diferencia
de comprender una pluralidad de orificios -42- y -43- dispues-
tos en filas paralelas, preferiblemente defasadas entre si co-

mose ilustra en la propia figura. Los orificios est&n reforza-
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dos por enrollamientos compuestos de varias espiras, una al-

rededor de la otra.

- La correa de la figura 6 puedé-ser empleada favo-
rablemente en engrane con poleas que comprendan dientes dis-
puestos en filas paraielas y defasados entre si éu#ndo se
requieren transmisiones de potencia de valor elevado. Segfin
el principio fundamental de la invencifn, taies orificios en
filas paralelas han de estar dispuestos de manera qﬁe dejen
longitudinalmente, entre fila y fila de orificioé, un espacio
continuo ‘-44- sin interrupciones, que de hecho es necesario
para la disposicidn de cuerdecillas -45- o elementos_simila—

res orientados longitudinalmente. T

En la figura 7 se ha representado una coprea -46-

tamhién similar a la de las figuras.precedentes, con la dife-
rencia de que las aberturas -47- no son pasantes, como se .
aprecia-claramente -observando.-la- capa-—48- con cuerdecillas

longitudinales, el estrato -49- con refuerzos  transversales,

y el revestimiento exterior -50-. Esta solucibn es é;éé para

el engrane con una sola.cara de la correa, y presenka-la

ventaja de poder efectuar las aherturas con instrumentos do-

tados de pequefias fresas, o, con medidgs adecuadasp:éér estam-
pacibén o méldeo.

Anflogamente a lo que se acaba de citar con refe-
rencia a la figura 7, es posible obtener, por ejemplo, una
correa apta para funcionar con sus dos caras, como se ilustra
en la figura 8, determinando aberturas en la cara opuesta sin

interesar el estrato central de cuerdecillas longitudinales

-51-.
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Ulteriorménte, se podrifan tener varios perfiles
curvilineos de refuerzo alrededor dé cada orificio, obteni-
dos disponiendo 1las cuerdecillas destinadas a formar los
varios cabos sobre varias capas, por ejemplo sobre dos es-
tratos de material elastbmero -52 y -53= ;nterpuestos al es-
trato que conprende las cuerdecillas longitudinales =-51-.

Seglin realizaciones ulteriores, los orificios de
la correa podrian tener contornos distintos del circular.
Por ejemplo, en.la‘figura 9 se ha representado una correa c§-
racterizada por tener orificios -54- de contorno ovalizado,
muy extensos en la direccibén transversal de la correa para
disminuir la presién esPecIfica debida al impacto del diente

de la polea que engrana con el Orlfi¢10 de la correa. Gomo

se muestra a través de la parte retirada de la figura 9, tam-
bi&n en esta solucidn las cuerdecillas forman dos cabos -55,

- ®
56- cuyos-extremos -vienen a-soldarse con las cuerdecillas len-.

gitudinales =57- a los lados de los orificios.

Ulteriormente, el perfil de los orificios que a-

traviesan el cuerpo an .también podrfan ser muy ;;;énsos
en la direccién tranve sal de la correa, con forma ;;L;tan—
cialmente, semicircular como se ilustra con -58- enJLd-flgura
10. Esta forma resulta vdlida solamente cuando la correa deba
ser movida en.un solo sentido de marcha.

En todas las realizaciones descritas se han encon-
trado algunas relaciones preferenciales entre. algunas de las
magnitudes geométricas de la correa. Como se indica en la fi-

gura 11, si se indica con -P- la distancia entre dos orifi-

cios sucesivosde la correa, y con -D- el di&metro de cada uno
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de estos orificios, se ha encontrado que esta distancia -P-
puede ser asociada al diametro -D- a base del siguiente in-
tervalo de valores:

P=1,25D y P = 2,5D.

Esta relacion es valida incluso en el caso de ori-
ficios de contorno distinto del circular, entendiendo en este
caso que se indica con -D- la dimension maxima del orificio
en la direccién longitudinal de la correa.

En particular, las porciones laterales, longitudi-
nales y continuas de la correa respecto a los orificios -6-
tienen anchuras -1r referidas a la anchura total -L-, compren-
didas dentro delintervalo: . -

1=0,1L y1=20,40 L. =

Se describe ahora el comportamiento de la correa
bajo esfuerzo durante la transmision del movimiento.rEn esta
situacion, la probeta de correa ilustrada en la figi?a 12
queda tensada entre la polea motriz y la polea arrastrada. De

rex
hecho, los orificios de los tramos de correa (no ilystrados)
>k x

que engranan con dichas poleas, ponen en tracciéon las®cuerde-

4 a a
cillas longitudinales inextensihles que constituiran®dn sis-

tema de anclaje de configuracidn practicamente invaﬁigble
respecto a los orificios dispuestos en posicion central de
la correa en el tramo considerado en la figura.

Si se supone ahora que el orificio -59- esta some-
tido al empuje resultante -F- transmitido por un diente de
la polea, se tendréa que este esfuerzo serd transmitido, a

través de la cuerdecilla -60-, a los extremos -61762-, y es-

tos a su vez descargaran el esfuerzo total a partes iguales
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sobre las cuerdecillas longitudinales -63, 64-. La transmi-
sién del esfuerzo entre los extremos -61, 62- de la cuerde-
cilla -60- y ias cuerdecillas longitudinales -63, 64- es
total e inmediato en cuanto que todas las cuerdecillas se
encuentran préctica y directamente en contacto entre si, y
vinculadas reciprocamente por la reticulacifn del material
elastSmero en el que se encuentran inmersas.

En la transmisi6n del esfuerzo de las paredes del
orificio a las cuerdecillas longitudinales se tiene la trans-
misién de componentes transversales de valor modesto y tales
gque no alteran substancialmente el paralelismo de estas cuer-
decillas longitudinales. Esta caracteristica se deriﬁq:kavora-
blemente de la eleccidn anteriormente descrita de lq%;éngulos
de inclinacién de los extremos de las cuerdecillas, y, més
genéralmente, de la particular configuracién en curY§:catena-
ria del refuerzo alrededor del orificio. En consecuencia se
evitan deformaciones de los perfiles de contorno de los orifi-

cios de la correa, y como. que .los orificios afin no engganados

se mantienen con configuracibén invariada, en el momeniqQ opor-

tuno se obtiene su correcto y gradual engrane con log, dientes

de las poleas. oot

1
La correa puede ser fabricada, por ejemplo, forman-

do varios orificios por procedimientos de estampacién del ma-
terial elastfmero de la correa alrededor de una &nima central,
interior al molde y que comprende apropiados salientes aptos
para determinar el contorno deseado de los orificios. Luego
se puede construir alrededor de los citados salientes, o so-

bre otro tambor apropiado provisto de salientes, las varias
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estructuras de refuerzo de forma curvilinea, segGn se ha re-
presentado ep la figura 3 o 4. Finalmente, a los estratos ya
citados se les pueden afadir las capas ulteriores y proceder,
con dispositivos conocidos, a la reticulacion del material
elastomero.

Las correas descritas por la caracteristica de
elevada flexibilidad y ligereza presentan numerosas ventajas,
le hecho, la presencia de cuerdecillas textiles o elementos
lineales continuos similares, permiten al cuerpo de la correa
adaptarse a cualquier variacion imprevista de la alineacién
de los arboles de las poleas que forman parte de la transmi-
sion, por ejemplo a causa de sacudidas, cuando la ﬁgcﬁga cons-
tituye uno de los componentes de un vehiculo autmmif!;i

En la practica la correa de la invencién-presenta
una rigidez flexional préacticamente inapreciable en;J% direc-
cion longitudinal. Reta caracteristica depende nos%To*de la
particular utilizacidon de elementos flexibles, en general

- R zaz T
cuerdecillas textiles, sino también de la presencia de los
orificios formados en el cuerpo anular. En otros tégMinos,
aun recurriendo a materiales elastomeros que tengah;*Bﬁé dure-
za elevada, mediante la alteraciéon de orificios conlpstrtes
llenas se contribuye a determinar una flexibilidad y ligereza
elevadisimas.

Por la citada caracteristica de elevada flexibili-
dad y ligereza, la correa de la invencion puede adaptarse fa-
vorablemente a cualquier recorrido entre poleas que tengan

arboles dispuestos de cualquier modo. En particular, por la

caracteristica de poseer una ligereza bastante acentuada, las
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correas de la invencién est@n practicamente exentas de vi-
braciones mec@nicas de elevada intensidad. La ligereza re-
sulta particularmente favorable en .las correas de transmi-.
sifn segfin la invencidfn destinadas a funcionar scbre ambas
caras; esta ventaja resulta evidente en relacidn a las co-
rreas dentadas tradicionales, en las.que las masas a trans-
portar sobre ambas caras, al estar constitufdas por dientes
dispuestos en voladizo respecto al cuerpo anular, son mayo-

res que las de la presente correa.
Una ventaja ulterior de la presente invencién re-
side en la m&s sencilla y econfmica formacifn de la correa
descrita en la presente reséecto a las dentadas, en ?oé;ca-
sos en que se deba ofrecer un producto destinado.a egqgénar
por ambas caras. De hecho, en las correas ”bidentada;“ tradi-

cionales para algunas aplicaciones, se pueden encontrir, pro-

coe *

blemas -en la alineacibn de-los dientes superiores e inferio-

res durante el proceso de fabricacifén. En las correas de la
presente invencibn, la perforacibn a través del espegqg.dé la

correa, con formacidn consiguiente de orificios pasaﬂ%éé, ha=-

ce zusible una precisa alineacién entre las partes ddstinadas

al engrane por las dos caras de la correa. .
Por otra parte se facilita, por motivos evidentes,
particularmente por la forma plana de la correa, las uniones;
por tanto resulta posible y bastante favorable la produccién
de estos tipos de correas incluso en plano y en piezas de lon-
gitudes ilimitadas.
Tambié&n. constituye una ventaja particular de la in-

vencidn la pr&ctica ausencia de un brazo de palanca por parte
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de la fuerza transmitida por el diente de la polea al contor-
no del orificio, respecto a la linea primitiva de la correa.
De hecho la distancia entre el ‘plano que contiene los elemen-
tos longitudinales continuos y el plano o el estrato que con-
tiene el elemento del refuerzo en forma de cabos en torno al
orificio, es minima, estando relacionada en la pré&ctica con
las dimensiones transversales de estos elementos.

Aunque se han ilustrado y descrito algunas formas
de realizacién particulares de la presente invencibn, se en-

tienden comprendidas dentro del ambito de la misma todas las

variantes posibles y accesibles para un técnico del ramo.
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REIVINDICACIONES

l, Correa para la transmisifn de movimiento entre
dos poleas, gue comprende un cuerpo anular de material elés-
témero, caracterizada por el hecho de comprender un cuerpo
énular de forma plana y reforzado con elementos lineales
continuos, flexibles y resistentes a traccifn, orientados en
la direccibn longitudinal de la correa; al menos una plura-
lidad de aberturas formadas en el cuerpo anular y alineadas
en la direécibn longitudinal de la correa para engranar con
protuberancias correspondientes de las poleas, cuyas atertu-
ras ocupan parcialmente el ancho de la correa; al m%?gﬁ:un

elemento lineal continuo,flexible y resistente a tradcidn.

dispuesto alrededor del perfil de cada abertura en la porcidn

de la misma destinada al contacto con el diente de la: .Qolea,

L3

elemento que tiene extremos que se extienden hasta alcanzar

los elementos longitudinales dispuestos lateralmente a dichas

aberturas.

2, Correa para la transmisidn de‘movimien?%néntre
dos poleas, seglin la reivindicacién 1, caracterizad;:ﬁa; el
hecho de que el elementocontinuo de alrededor del peééil de
cada abertura, es en forma de curva catenaria.

3. Correa para la transmision de movimiento entre
dos poleas, segfin la reivindicacibén 1, caracterizada por el
hecho de que las aberturas son pasantes.

4, Correa para la transmisién de movimiento entre

dos poleas, seglin la reivindicacibn 1, caracterizada por el

hecho de que los dos extremos del elemento continuo de alre-
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dedor del perfil de cada abertura estan inclinados simétrica-
mente respecto a la direccion longitudinal de la correa, con
angulos comprendidos entre 0 y 50°.

5. Correa para la transmision de movimiento entre
dos poleas, segun la reivindicaciéon 1, caracterizada por el
hecho de que los elementos longitudinales flexibles son en
forma de cuerdecillas, filamentos y similares.

6. Correa para la transmision de movimiento entre
dos poleas, segun la reivindicacion 1, caracterizada por el
hecho de que los elementos continuos de alrededor de los per-
files de cada abertura estan formados por varias espiras indi-
vicuales que encierran mas de una abertura, concatenandose mu-

* Xk

tuamente las espiras adyacentes a fin de circundar gag% una

* Xk

de dichas aberturas. i

7. Correa para la transmision de movimiento entre

dos poleas, segun la reivindicacion”, caracterizacfa®por el
hecho de que los elementos continuos de alrededor de los per-
*

files de cada abertura estan formados con una cuerdecilla Uni-

* Kk

ca. *1 _*

+ +1 .

8. Correapara la transmision de movimieﬁgg-&ntre
dos poleas, segun la reivindicacion 1, caracteriza33”&or el
hecho de comprender elementos lineales, flexibles y resisten-
tes a traccion inmersos dentro del cuerpo anular, orientados
transversalmente a los elementos lineales longitudinales.

9. Correa para la transmision de movimiento entre
d”s poleas, segun la reivindicacién 1,caracterizada por el he-

cho de que comprende elementos lineales,flexibles y resisten-

tes a traccion dispuestos en un plano central,a medioespesardel
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cuerpo anular, y, en posici6n medianamente sim&trica respec-

to a este plano central, los ulteriores estratos con elemen-

tos de refuerzo.

10. Correa para la transmisién de movimiento entre

dos poleas, segiin una cualquiera de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizada por el hecho de que comprende ugyre-
vestimiento antiabrasivo en la superficie del cuerpo é?dlar
destinada al apoyo con las poleas, estando una parte de este

revestimiento antiabrasivo introducida dentro de las abertu-

ras de la correa.

11. Correa para la transmisién de movimiento entre

dos poleas, segfin la reivindicacibn 10, caracterizada fior el

hecho de que el revestimiento antiabrasivo tiene capacteris-

ticas autolubricantes.

12. Correa para la transmisién de movimienio entre
. e

dos poleas, segln la reivindicacién 1, caracterizadé'bor el

hecho de que el cuerpo anular comprende una pluralidad de
aberturas dispuestas en sucesibn sobre filas paralelagz es-
tando interpuestas entre estas filas una zona longiéﬁd{hal

continua y sin interrupcibn, en la que se encuentréixhiSPues—

tos elementos lineales continuos. e’

13, Correa para la transmisién de movimiento entre
dos poleas, segfin la reivindicacién 1, caracterizada por el
hecho de quelos elementos lineales longitudinales est& dis-

puestos sblamente en posiciSn lateral respecto a las abertu-

ras. .

14. Correa para la transmisi6m de movimiento entre

dos poleas, segfin la reivindicacibn 1, caracterizada por el
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hecho de que el elemento de refuerzo de alrededor de cada
perfil del orificio esta formado por varios cabos, en forma
de cuerdecillas o similar, o unidos entre si de otro modo.

15. Correa para la transmision de mov

dos poleas.

La presente memoria descriptiva consta en conjun-
to de veintinueve hojas foliadas escritas a maquina por una
sola cara.

Barcelona, 12 de abril de 1984

INDUSTRIE PIRELLI, S.p.A.
p.a. 1. PONT!
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