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MEMORIA DESCRIPTIVA
T UNA PATENIE DE INVENCION, POR VLILUE ANOS EN ESPANA, A FAVOR

T

DE DON JATUME CUADRADAS ANION, DE FACIONALIDAD EGPANOLA, HESIDEN- |

TE EN BARCELONA~ Salvadors, 14 |
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La presente descripcién hace reéir0D01a 2 perfe001onam1en

—-r—z-qw-!.-. e gmay s e

mo juguetes, presentando lag particularidades y ventajas que desa-

SN I

rrolladus a continuacibn hacen de este sistems un ventajoso modo

» ey

de elaboracién pfacticae de las citadas fiSuras, tanto en el aepec-

N

to t&€cnico como en el econémico.

En efecto, actualmente todos los elementos obtenidos por
fusidn en caliente y o pregidn podrfan agruparse en dos grupos:

huecos, para cuya elaboracidn es impreseindible la presencia de

un noyo interior en el molde, que dard el cuerpo al conjunto en el

.

momento de la inyeccidn, y nzcizos, siendo para estas innecesaria °

i

la presencia de noyo para llenar la colada por entero todafla ca~ %

vidad del moldes

DT

En general han gido las pilezas pequefias las gque siempre
ge han de elaborar mediante un2 colada sin noyo, o en macizo, en-
contrdndose especialmente entre ellas las figuras de material plés:
tico. Yero la colada sin noyo o en umacizo ha presentado los incon~-
venientes de motivar un gumento de volumen después del desmoldeo, :

debido a torsiones interiores del material pléstico y por la tem- -

peratura canservada en su interior, sumento de volumen gue ha trai;{

do consigo la deformacidén de la figura, con el consiguiente per- _
julcio. E1 "hinchado" de la pieza es pues motivado por una inyec-— P

cién en caliente en molde sin noyo.

El nuevo sistema expuesto en la presente descripcién pre-
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senta las ventajas de eliminar el hinchado anteriormente citadoe,

en el caso concreto de la elaborzcién de figuras de material plés-..
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tico, a la par que ofrece, bajo el aspecto econdmico, un oon61derg1‘

ble ahorro no solo de material, sino de tiempo de febricacidn. :

Ademds elimina la obligatoriedad de tener gque elaborarse -
estas pequeflas figuras por el sisteme de "macizo", al adoptar un
noyo en cufla de accién interior parcial.

Para mayor claridad de lo anteriormente expuesto, se acom=-’ -

-

vaila una hoja grédfica, en la que se ha dibujado, e modo de ilustra . .

cién una rea114a016n pféctica de la 1nvehc16n, objeto de la pre- T
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gente descripcibn.

Le Figura 18., es una seccidn longitudinal de la figura Eﬂéf

mostrando la oquedad de que va provista, mientr,as que la f‘{:

Figurs 28,, es una geccién transversal por AB que sefiala i

5om igualmente la naturalegza de la citada oguedad. f»p
Las piezas inyectadas en celiente, siguiendo su proceso norﬁin

mal, quedan formadas en el interior del molde que ha sido debida- ﬁ;

mente acoplado s la wdquina de inyeccidbn. Lstos moldes, segdn el Fgmi

tamafio de la pieze a elaborar, podrdn dar sn cada inyeccidn mas

10.~ de una pieza, sin ya se hubiera asi construido el molde, con las . .-
NON ST
correspondientes oquedades de moldeo, una para cada {igura, en e

las caras superior e inferior del molde, encontriandose ademds f";
los cenales de vertido de colada y de rebosadero. En el interior
del molde quedard colocado el noyo que formard durante el proce~ i,{

15e= so de inyeccidn lo que serd el cuerpo hueco de la figura.

En los disefios de lz presente descripcidén se aprecia la
figura u objeto moldeado (1) por inyeccidn, en este caso un taba- ;:;
1lo, seccionado longitudinalg ¥y fransversalmente, mostrando toda ‘
la seccidn hueca (2), no tayada en el dibujo, por ho interesar f;:
20~ en elle la accién del plano sector. Lsta seccidn hﬁeca, presenta -:
la solucidn a2l "hinchado", porque la pieza deja ya de ser wmaciza. iﬂ
No presenta su realizacién ningdn inconveniente, ya que el noyo h
(3) en forma de cufia ofrece un considerable &ngulo de despuya,
el cual permite que el noyo pueda ser facilmente extramido del
25 4= interior de la pleza. Bl noyo, convenientemente adaptado al mol- \ﬂ:;
de, serd apto para tantas piezas como capacidad tenga el molde ;i ;
con sclo aumentarlo constiructivamente con su debida forma. o
Bsta oquedad (2) trae comsigo una gran werma de material y ... -
por ello una considerable economia de materia prima. Al mismo
30em tiempo se consigue un menor tiempo de mecanizacifn al ser menor . 57
la colada, y al aumentar le superiicie y con ella la superficie ';QE}

de enfriamiento se produce un enfriado mas uniforme alrededor de

la pieza, evitando asi el hinchado y deformacidén de la plezas
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Si bien la forma de ejecucién aqui deserita constituye apli-' ' -

cacidn preferente de la presente invencidn, podrdn introducirse
modificaciones de forma y de detalle sin que por ello varie la
egencialidad de la misma, la cual se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las siguien- .

cen

i

tes reivindicaciones:

18 ,~Porfeccionamientos en la fabricacidn de figuras por mol- o -

~
[0

deamiento, utilizables como juguetes, caracterizados porgue se

elimina la necesided de efectuar la elaboracidn en macizo al tra— 7%

IS

tarse de piezas pequefias, evitdndose por consiguiente la forma-

cidn de tensiones internas en el material al desmoldearlo, que N

producird el hinchado defore de la pieza, en cuyo camso se lo- .

gra con la utilizacidn de un noyo en forma de cufia con un fuer-
te éngulo de despuya a efectos de facilitar mds tarde su extrac—
cidn, cuyo noyo se adapta al molde inyeccidn dando lugar a obte=
ner en la pleza inyectada una oquedad, oquedad dsta que evitard
la formacidn de tensiones interiores dado que es menor el grueso

miximo de material y mayor la superficie de enfriamiento.

28 ,~Perfeccionamientos en la febricecidn de figuras por mol- .

deamiento, utilizables como juguetes, segin la reivindicacién an- ., |

terior, caracterizados porque la oquedad expresada motiva igual-

mente un ahorro de matemial, junto con un menor tiempo de meca=

nizacién al ser reducida la colada por piecza.

38 ,~PERFEC CIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE FIGURAS POR MOL—?f ]

DEAMIENTO, UTILIZABLES COMC JUGUELES .=
Segﬁn se describe en la presente memoria que consta de

cuatro hojas escritas a mdquina y dibujos.
Medrid, 9 de jg;fo de 1.962
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