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- La invencion a que se reflere la presentc Hemoria constituye  —

una novedad industrial, con ceractericticas y ventajas que la hacen

merecedora del privilegio de sexplotacidn exclusiva gue por ella se

solicita, de acuerdo con las prescripeciones del HEstatuto vigente de

la Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1,929, texto refun—
dido, publicado el 30 de Abril de 1,930.

Se pretende con esta invencidn, dotar 2 los fabricantes de bove
dillas, y en su cago a los propilos constructores de edificios, de una
méquine capaz de fabricarlas con grén rapidez, depositarlas en el sue
lo, y trasladsarlas de lugar para fabricar otra pleza, todo ello con
grén rapidez y economia, para lo que se dispone de medios que comiguen
que un bastidor sobre ruedas, contenga dentro de si los moldes, piso-
nes y vibrador'necesarios para este tipo de fabricaciones, pudiendo
apoyar el molde sobre el terreno o elevarlo verticaimente a voluntad,
hasta la altura necesaria para dejar libre la pieza fabricada. 1

A esta memoria se adjuntan tres dibujos con una figura en cada 4
uno de ellos, numeradas correlativemente,

La figufa primera representa unad vista en alzado y de costado
del aparato, la figura seguwnda une vista en alzado de'frente, del mis
mo y la figura tercera una vista en planta.

Un molde A fabricado generalmente de hierro, sstd sostenido por
medio de dos placas saiientes v tor:illos B de la fig. segunda, a otrgs
piezas C que llevan unos bulones salientes D los cuales apoyan en el
extremo G de una palanca de primer género articulada en F, que puede
elevar el conjunto descrito, al apoyar el pié en el extremo B de la
palanca, hasta separar un poco el molde del suelo, pues como fécilmen
te se aprecia en la figura, la clevacidn puede'ser solo pequena, dada
la forma y dimensiones de dicha palanca.

Por otra parte, el buldn saliente D tambien apoya en una pieza
¢ de la figura segunda, unida a un cable que pasando por la polea H,

figura primers, s¢ une por su otra rama I a otra palanca de segundo
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— genero en el punto J, cuya palonca, articulada en L es accionada des-

de la mancera K de manera que al bajar diche mancera, tiende a elevar .

cuanta carga haya apoyada sobre los bulones D. PR

Un pisdén ¥ con la forms adecuada para poderse introducir en los

T

huecos quéd dejé el molde A, de maners gue forme una especie de macho ‘ﬁ'i
para el mismo, es guiodo en movimiento vertical por la armadura T y i
las gu{as 8 sobre 155 montantes laterales 9 que impiden todo desplaza- 'i.?
miento en cualguier otro sentido de mancra que el pisdn solo puede mod R
verse de arviba a abajo o de abajo a arriba, por intermedio del husi-
10 1lo R articulado en el buldn W, Una picza en diente O que puede colo- T &
carse g mayor o menor altura sobre la varilla R y dejarla fija apretég .
dola con un tornilloc gue se ve en la figura 1% cusndo el conjunto es
elevado, se engancha en um gatillo P, y sobre &1 queda colgado el pisdh r

M hasta el momento en que tirando de la manilla Q se atrae el pestilld

ey

e ey

1 , . . .
5 P y quedando suelto ol conjunto, cae por su propio peso y con cierta
veloeidad hasta apoyarse en la masa de hormigdn gue previamente h&ya—}

mog vertide en el molde A, masa, que con el golpe del pisbn M, quedard Tl

apisonada. i
Bl pisbn queda fijo en este punto, porque una palanca que arti- ‘

00 apoya R
: cula en U/sobre la tuerca S solidaria con la varilla R y es fijada por| -

ol gatillo Z aplicado contra una ranura de la pieza W mediante la ac- i

cidén de un resorte Y. Hste gatillo se dispara {irando hacia abajo de

la palanca X, lo gque se consigue autométicamente al ser empujada esta
por la pleza LL que llevalla valanca XK. S
. 25 Bsta pieza LL puede ser colocada a la altura adevuada regulando
el tornillo de dos tuercas ﬁ, con objeto de que el disparo del gatillo S
V tenga lugar en la posicidn que se desee de la palanca K. ;.{

El total de los mecanismos descritos, va montado en un armado I, '3
congtituido por dos largueros horizontales completados por dos torres M

30 _ en sus laterales, de manera que todo su cenlro queda completamente li-|




= bre, para qﬁe el molde A pueda apoyar sobre tierra o elevarse a vo- = -
luntad, y pava que una veé depositada en el terrero la pieza que fabrif 1.
quemos, podamos desplazar la miquina & lo largo para dejar libre la -
pieza, sin tropezar con ella por niﬁgﬁn travesafio, Hstos, por lo
) tanto, s¢ colocan més altos, para armer un lurguero con el otro, rlt,

Los largueros laterales van montgdos sobre dos parsjas de rue-
das 2, 3 que permiten desplegzar la miaquina en los dos sentidos de la | -
direccidn paralela a los largueros, y las de la parte frontal, 2, pue ;5~
den ser frenades mediante wn freno de cinta 4 accionado por un pedal
10 5 con objeto de mantener la méguine quieta durante su funcionamiento. o

Un vibrador exedntrico 6 solidario al armazén de la mlquina prod
porciona las vibraciones necoesarias pare vibrar el hormigdn dentro del
molde 4. |

81l funcionamiento de la miquina es como sigues o
15 Colocada la miquina en un terreno plano, y el molde A apoyado o
sobre el mismo, se vierte el hormigdn previemente amasado aperte, den’ e
tro del molde A con el motor vibrador funcionando., Una vesz lleno el

molde se para el motor. Durante este tiempo basta apoyar el pié en -

el pedal 5 para que la méquina quede quiera sin desplazarse por las S

20 vibraciones, ’,

Tirendo de la maneta @ cae el oistdn que golpea la masa, y la

comprime introduciéndose unos milimetros dentro del molde., Para con-

seguir un buen apisonado, es preciso regular de una vez para todas, ;~
la tuerca S del husillo R dando més o menos altura de calda del pi - ’
o eon. A : g

Bajamos ahora la palanca T mientras el operario se gitia sobre !
la palanca E, Entonces esta eleva wnos centimetros el molde sin le- .
vantar ni mover el expulsor, impedido por la npalanca T, y dicho expul
sor o pisdn U se introduce unos centimetros dsntre del molde A, los Vios

30 suficientes para que la masa contenida dentro del molde A que tiene .
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— la forme deseada para la bovedilla, quede apoyada sobre el suelo y

despegada de las paredes del molde A,

Continuando el movimiento hacia abajo de la valanca K, esta ati
ranta la sirga I y a continuacidn la pieza LL impulse a la palanca X
hacia abajo disparando el pestillo Z y asi, el conjunto del husillo
R, con todas las piezas solidarias con él, puede ser arrastrado hacia
arriba por el pisdn M, que a su vez, lo es, por el molde 4, al ser
elevado por la sirge I. Este movimienlto se prolonga hasta gque el mol-
de se ha desprendido totalmente de la bovedilla que hay en su interio;
vy entonces, se arrasira el conjunte de la mdgquine hacia el operario,
dejande la bovedilla en el suelo desplazada, se gube la palanca K con
lo cual baja el molde A hasta apoyar en el suclo en un nuevo lugar.

En el movimiento de elevacibn producido al bajar la palanca K,
el conjunto se ha elevado hasta que el gatillo O ha quedado engancha-
do en el P, con lo cual el pizdn M no sigue el movimiento descendente
del molde A, sino que gueda colgado del diente P a una cierta altura}
que previamente habremés graduado, de una vez pora todas por medio de
la tuerca S sobre el husillo R.

En esta posicibn volvemos & llenar el molde A con el hormigbn
amasado aparte, bajamos la palanca T hesta que el gatillo Z enganche
en su alojamiento, tiramos de la muneta Q y el pisbn I gwolpeard la
masa volviendo a repetirse el ciclo.

Las ventajas que se derivan del empleo de este aparato sont

1#,~ Grén rapidez y simplicldad de la operacidn de fabricécién
de bovedillas en si misma.

2% ,~ Obtencion de bovedillas, no solo vibradas, sino tambien
épisonadas lo cual es una ventaja considerable en crden a la resisten
cia mecdnica de las mismas.

3%.~ Ze consiguen bovedillas con una gran precisibn de dimensio
nes,

4¢ .~ Desmoldeo sencillisimo y r8pido,
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b 5®.— Una vez la bovedilla fabricada no nccesita ser tocads para—

nada hasta que heya fraguado evitindosze asi congiderable cantidad de

roturas,

6"%.~ Gran facilidad de, desplazamiento de la miguina sobre sus

5 ruedas,

T .- Inmovilizacibn de la misma miquina durante el vibrado de

la bovedilla por el soncillo procodimiento de apoyar wn pié del opera~| !

rio en la palanca del freno,

8¢ ,~ Extraordinaria robustez de la méguina que consigue la ausey)

10 cia de averias,

En resumen wna produceidn de beovedillas extraordinariamente ra- :
ride y eficaz, con grin permanencia de las dinensiones de las mismas, :
¥y por tanto una economia de ticmpo y meno de obra. o o

Hecha la descripcidn precedenie, hemos de aifladir, que los deta-
15 lies de realizacidn de la idea expussta, pueden variar, sin que por F
¢llo éambie le esencie de la invencidn, que es la que se desprende d_e'q 5t
los vdrrafos anteriores, y la que se reivindica en la siguiente -

N o m A

‘En resument La Patente de Invencion gue se solicita, recaerd so-d . °

20 bre lag reivindicaciones siguientes: ’

18, MAQUINA PARA PABRICAR BOVEDILLAS, caracterizads porque un

bastidor formado por dos largusros gue comportan dos parejas de ruedas ibf
tiene travesafios que ensamblan los largueros a una altura considerabls
dejando despejada la parte posterior de la méquina hasta altura supe-
- 25 rior a la de las piezas que se quicere fabricar.

28, MAQUINA PARA FABKICAR BOVEDILIAS, segln le reivindicacidm | "%
anterior, caracterizada porque en el contro de la parte inferlor de

dicha miquina se coloca wn molde de forma adecuada a la pieza que se

desea fabricar, ouyo molde ve guiado en movimiento vertical por unas
+ 0 . 0 .

30 . gulas laterales solidarias al armazdn de la reivindicacidn 18, de ma-

nera que el molde no puede desplazarse en ninguna direccidn mds que Poe

verticalmente, ' L
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3§,—' MAQUINA PARA FPABRICAR BOVEDILLAS, mogln les reivindicacien
nes anteriores, curacterizada porgue por medio de una palenca aceio-
nada por el pid se puede slovar unos centimetros ol molde de la rei-
vindicacibn segunda,

A%, MAQUINA PRA FABRICAR BOVEDILLAD, seyln las reivindicacio-
nes anteriores, ceractorizada pordue tambien en el interior de la mi-
quina, por encima del molde existe un pisdn ¢n forma de macho de di-
cho molde guiado tambien en su movimiento vertical de menera gue no
pueda desplazarse en ningﬁh otro sentido.

58, MAGUINA PARA FADRICAR BOVEDILLAS, segfn las reivindicacio

nes anteriores, caracterizada porgue el punto de suspensidn dgl pisbn
puede regularse en su mayor o menor altura por medio de un mecanismo |
de tuercs y husillo del que el pisdn queda suependido.
68,~ PACUINA PRA FABRICAR BOVEDILLAS, segin lus reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada porgue en su movimiento ascendente se ’
cuelga el conjunto del pisdn por intermedio de dos gatillos, uno qué
se puede regular en alturs y fijarlo sobre el husillo de la reivindi-
qacién 58, y otro articulado sobre el bastidor de la méquiné. |
78, MAQUINA PARA FABRICAR BOVHDILLAS, segln las reivindicacio-

~otillo articulado & la mé-

~
]

nes anteriores, caracterizads porgue el
guina recibe la accidn de un muslle que lo mantiene obligado hacia el
diente del pisbn.

8ﬂ,-‘ MAQUINA PARA FABRICAR BOVEDILLAS, segln las anteriores-
reivindicaciones, caracterizada poique el muelle puede mer retraido,
y con &1 el gatillo por medio ¢e una palunca o menecilla, quedando
el pisdn libre para caer.

92, HMAQUINA PARA FABRICAR BOVADILLAZ, segin las reivindicaciot
nes anteriores c-racterizada porque una palanca colocuda en la parte
superior sobre 1a_tuerca d-1 husillo hace presidn sobire éata impidien

do la subida del husillo y el pisdn si no se eleva dicha palanca,

e
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108, MAGUINA PARA FABRICAR BOVEDILIAS, segin les reivindica- |
ciones anteriores, caracterisada porque un getillo y wn alojamisnto
vara el mismo, impiden el ascenso de la palanca de la reivindicacién
novena,

118, MAQUINA PARA TABRICAR BOVEDILLAS, seglm lus reivindica-
éiones anteriores caracterizade porgue una palanca estd dispuesta de
mapgerd que al elevarse retira el gatillo de la reivindicacidn décima
de su alojamiento guedando libre para elevarsc le palanca de la rei-
vindicacibn novena y el conjunto del pisdn.

128 ,~ WMAQUINA PRA FABRICAR BOVSDILLAS, segim las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada porque una palanca de ssgundo géne~
r0, accionada manualmente por medio de una sirga y unz polea, en ca—
da costado de la mhquina, cuye sirge ostl enganchada en unos bulonés
salientes del molde de la reivindicacidn segunda, puede elevar di-
cho molde hasté una altura suficiente para dejar paso por debéjo a
la pleza fabricada.

138,~ MAQUINA PARA FABRICAR BOVEDILLAS, segin las reivindica-
cicnes anteriores, caracterizada porgus una pieza situada en la pa-
lanca de la reivindicacibn doce, acciona & la palanca de la reivin-
dicacidn once.

148 ,~ MAQUINA PARA PABRICAR BOVEDILLAS, segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizeda porque la pieza de la reivindica-
cidn trece es regulada por medio de un mecanismo de tornillo y tuer-
ca, parc conseguir el buen Puncionamiento de la palsnca y el gatillo
de las reivindicaciones once y diez en el momento oportuno del pro-
cesc de fabricacién,

* 15%,~ MAQUINA PARA FABRICAR BOVEDILLAY, segin las reivindioca-
ciones anteriores, caracterizada porque sclidario al bastidor de la
miquina, existe un motor con una mase ecxcéntrica que aclia de vibra-
dor y dotado de interruptor & mano del operario para su accidn en

el momento. oportunoc,
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162,~ MAQUINA PARA FABRICAR BOVEDILLAS, segin las reivindica-—-]

cioneg enteriores, ceracterizadsa porque las rucdas de la reivindica-
cidn primera situadas del lado del operario esifn dotadas de un fre-
no de cinta,

178,~ AQUINA PARA FABRICAR BOVEDILLAS, segln las reivindica~
ciones anteriores, caracterizada porque wna palence unida a dicho
freno de cinta estd situvada de manera que el operario pueda apoyar
su peso sobre la misma accionando asi ¢l freno de las ruedas e inmo-
vilizando la méguina,

188, Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre el que ha de
recaer labPatente de Invencion que se solicitas " MAQUINA PARA PABRI-
C4AR BOVEDILLAS ",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente Me-
moria.que consta de nueva piginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 4 de Julio de 1,962, |

ALTONSO UNGRIA
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