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INVENCION

por wUNA INSTALACION PARA La DEFORMACION DE ALAMBRES Y I-
MILARESv, a favor de la firms alamana PEITZER & EHLERS, do-
mioiliada en Krofeld - Bogenstr. (4lemania).
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una instalacidn pars
la deformacidn de alambres y similares. Esta instalacion con-
siste en un dispositivo de estirado y enh una maquing de meca-
nizaciﬁn cgnectada a continuacidn, y en especial; congierne
le instalaoién al tipo en que el dispsoitivo de estirado tie-
ne, ademis de unas tenezas para la introduscion del alambre,
une matriz de trefilado con una rana de mordszas que realiza
un movimiento relativo conh respecto a dicha matriz, su—jgtando
¢l alambre durante cada carrera de estirado, y en la que la
méquina de mecanizacidn esta equipada con un_dispositivo de
retirada. E1 dispositivo de retirada de la maquine de mecani-
zeoidn sirve para intredusir en la maquina el alambre que en
el dispositivo de estirado ha sido rebajado de didmetro, de
acuerdo con el compas de la mégquina de meosnizacidn. A este

respecto es necesario que la retirads del alambre, provocada
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por el dispositive de retirads, se realice de manera muy exac-

tas Para garantizar la exactitud de este trabajo debe ser car-
gado lo menos posible e-1 dispositivo de retirada, es decir, que
eh especial no tengé que'hacerse cargo de la fuerza muy grande
necesaria pars reduoir el diametro del alambre.

las instalaclones conocidas no son capaces de satisfacer
esta qondicién 8iné de una manera incompleta. Aparte de estd, ¥
debido a su forma de trabajo, tienen el inconvenlente de una
forma constructiva muy complicada. is{, por ejemplo, ha side
propuesto que la rana de mordaszas, dispuestas detras de la matriz
de trefilado y delante del dispositivo de retirada, visto en la
direccidn de Qvance del alambre, se monte de mapera fijas e in-
desplazsgble, mientras que la matriz de trefiladovpueda desplazar-
se longitudinalmente en un carro que sea capaz de deslizarse so-
bre el armazidn del dispositivo de estirado. Para trefilar el a-
lambre y darle un diametro més pequefio, deben las mordazas de'
la rana de mordazas sujetar fuertemente el alambre, mientras que
el carro; con la matriz de trefilado, es desplazade en contra de
la dieecoidn de avance del alambre. Con ;absujec%én del alambre
por las mordazas durante la carrera de trefilado, se trata de
evitar que el dispositivo de retirada tenga que suministrar tam-
bien lg fuerza de estirado. El proceso de trefilado anteriormen=
te mencionado debe tener lugsr, preferentemente, durénte el tra-
bajo de deformacién de la maquina de mecanizascion. En la carrera
de trabajo, es deoir, mientras que el dispositivo de retirada in-
troduse otro tronco de alambreeuﬁaméquina de mecanizacion, deben
las mordazas de la rana, pof el contrario, encontrarse abiertas,
de modo que tambien la matriz de trefilado pueda ser hecha retro-
ceder de nuevo hacia la rana de mordszas, de acuerdo con la lon-

gitud de avance del alambre, provocada por el dispositivo de
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‘retirada. En esta instalgcion existe el peligro de que las
mordazas de la rana ho queden bieén sujetes durante ls carre-
ra de trefilado del alambre, a saber, bien sea durante“el pro-
ceso de cierre de las mordazas, o bien durante la sujecidn
propiamehte dicha. Debido a ello puede ocurrir que, una vesz

ya iniciada la carrera de trefilado, la fuerza de traccidn se
transmite a traves del alambre hasta el dispositivo de retira-
dae Al mismo tiempo ocurre con frecuencia que, o bien el glam-
bre es retirado un %rocido de la meidquina de mecanizacidn, con
lo que no se alcanza la longitud de retirada necesaria, o bien
también que el mecanismo de avance del dispositivo de retirada
tenga que realizar un esfuerzo grande, tan grande que se dete-
riore o averfe por completos Los antes mencionados inconve-
nientes se pueden presentar acumulados por el hecho de que o8-
tas instalaciones tienen colaborando la maquina mecanizadora

y el dispositivo trefilader de tal modo que, a cada carrera de
estirade de la matriz de trefilado, unicamente es retirada la
longitud de a;ambre precisa para uha carrera de trabajo de la
maquina mecanizadora, ya que las mordazas se tienen gque abrir
y volver a cerrar las veces correspondientes,

Respesto a la impulsion de tales instalaciones para la de-
formacidn de alambres y similares, se han realizade de tal mo-
do tales instalaciones que el accionamlento para el dispositi-
vo de estirado es derivado de la maquina mecanizadora, pero
también de modo que a ambas instalaciones se da acoionamientos
eeparados; Ahora bien, como el proceso de trefilado se desarro-
lla, de preferencia, en el momento en que lg maquina mecaniza-

dora tiene que realizar el trabajo de deformacién propiamente

'diohe, @3 necesario, en la forma de realizacidén citada en pri-

mer lugar, que la impulsidn de la miquina mecanizadora sea
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gorrespondientemente mis fuerte; ademas se presentan, debido

‘méquina mecanizadora con sendos accionamientos separades, re-

5]
4 JUL.Fvay
' |
Q& O =
i"’;’_l’ [ f;f)’ Q‘;'} "l--- \53»}‘

a la transmision de fuerzas desde la maquina de macenizacion i
al.dispositivo de estirado, que generalmente se encusntra se-
parado, fuerzas externas que influyen de manera desfavorable
gobre las sujeciones de las bancadas de ambas maquinase Por

el contrario, sl se equipan el dispositivo de trefilado y 1la

sulta imprescindible un complicado dispositivo de mando, me-

diante al cual hay que coordinar toda la instalacién entre si.
Resulta asi precifo que dicho dispositivo de mando embrague y
desembrague un acoplamiento entre el accionamichto para el dis- e
positivo de trafilade y el acclonamiento de la méquina mecani- -
zadora, de acuerdo con el compds de esta ultima. Este embrague

y desembrague del acoplamiento a cada compss, requiere poten~

cias de aceleracidn y de frenade muy grandes, que tienen que

ser absorbidas adicionalmente por los elementos del acoplamien-

to y que provecan facilmente desarrollos indesesbles de calor,

De manera especialmente favorable repercute esto cuando el rit-

mo de trabajo es muy rapide, que es lo que se exige en lag né-

 quinas modernas de gran capacidade

El invento trata de orear una instalacidn para la deforma=-
cidn de alambres y similares, que no pesea los inconvenientes
antes mencionados inherentes a las instalaciones conocidass El
problems técnico consiste en planear una instalacidén en la que mo
sea necesaria la colaboracidn riftmica entre el digp ositivo de
trefilado y la maquina mecanizadora. Consiste la solucidn de
este problema en que la matriz de trefilado y la rana de morda=-
ze8 se disponen como un todo, e independientemente de su movi-
miento relativo pecfproco, en el armazén del dispositive de es-

tirado y desplazables em la direccidén de avande del glambre,
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con prefersncia sobre una guia de deslizamiento, cuys aangio .j
tud sea un miltiplo de la longitud de retirada maxima nece- f;
garia para cada compas de la midquina mecanizadora. Convenien- ;
temente deben hallarse la matriz de trefilade y la rana de ,
5, mordazas unidas entre s{ a travée de los vastagoes de émbolos l;
de cilindros hidriulisos de trebajo, encontrandpse los cilin-
dros de trabaje, que estan cargados por dos lados, conestados
e un oilindro de distribucidén cuyo volumen de impulsidn ses
algo mayor que el volumen total de los cilindros de trabajo.
1lo. La evacuacidn de la cantidad de 1£qu1do sobrante aes conduci-
da por una valvuala de sobrepresién a un depésito, del gue es
aepirada la cantidad de l{quido adicional precisa para cada :
oarreras De acuerdo con otra caracterf{stica del iavento se pro-
pene que en la via del dispositive de trefilado consistente
15, sustancialmente en la matriz de trefilado, la rang de mordazas

y los cilindros de trabajo, y que es movido en vaiven sobre

*
W

una gula de deslizamiento, se dispongan topes de contacto, que
deben ser asccionados por una palanca de contacto montada en el
dispositivo de trefiladp ¥y de los que, uno de ellos vuelto ha-
20. " oia las tenazas de introduccidn, es capaz de desconectar un a-

coplamiento elisctrico de conexién destinado al accionamiento

del e¢ilindro de distribuciﬁn; mientras que el otro tope, vuel-
to hacia el dispositivo de retirada de la maquina de mecaniza~

o1on, es capaz de conectar dicho acoplamiento. Otra de las me-

25 joras convenientes de esta caracteristica del invento estriba en
que detras del tope de contacto vuelto hacia el dispositivo de
retirada, se dispone otro tope mas en la direccidn hacia el dis-
positivo de retirada, que es asimismo acoionado por la palanca
de contacto montada en el dispositivo de trefilado y que es ca-

30, paz de descorectar un acoplamiento elactrico de conexidn dase
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tinado al accionamiento del dispositivo é@ g%fiig as
dsimismo se propone que el dispositivo de estirado pueds
ser enclavado en el armazdn del mismo y en esta posicidn tiene
que poder ser acoplado, a través de los vastagos de émbolo Seo-
bresaliente por ambos lades de los cilindros de trabajo, con
unas barras situades en sus prolongaciones, dispuestas de ma-
nera desplazable longitudinalmente en las tenezas de intrpduc-
cidn del alambre yvprovistas de topes, siendo la longitud de
dichas barras tal que los topes previstos sobre ellas sead Ga-
paces de, une vez establecido el acoplamiento, arrastrar consi-
20 a las tenmzas de introduceidn en direccibn hacia la méguina
de mecanizacidn, hacia el final de una carrers del émbolog Eh
lg carrera de retroceso del émbolo es hecha retroceder la te-
naza de imtroduceids por medio de muelles hasta unos topes re-
gulables en cuanto a la distancias determinada con relacidn al
punto extremo de dichas tenezase Otra realizacién ventajosa pre-
vista por el invento consiste en que para el aogiogamiegto del
cilindro de distribucién de los cilindros hidraulices de tra-
bajo, se prevé un carro de oruceta unido con su vastago de ém-
bolo e impulsado de tal modo que, durante una unidad regulable
de tiempo, la longitud total de carrera de la rana de mordazas
sobrqpase en una medida ajustable la longitud de retirada de
la méquina de mecanizacién provocada por el dispositivo de re-
tirada de dicha maquina.

El invento sers explicado con mis detalle a base de un e-
jemplo de realizacidn, no limitativo, 1lustrado en las figu-
ras de la adjunta lamina de dibujos.

En los dibujosf

La figs 1 representa esquematicamente la disppsicién gene-

ral de una instalacidn pars la deformacidén de alambres y
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similares, de acuerdo con el invento; y ﬂ e L

La fige 2 muestra la disposicion del accionamiento del dis-
positivo trefilador.
En la fige 1, un glambre 2, que se desenrolls de una de-
S5e vapadora de alambre l, pasa primeramente a un dispositivo tre-
filador de alembre 3. El alambre 2, que en ol dispositivo 3
es estirado y reducido dq diémetro, sigue‘después hacia un dis- ;%E
positivo de retirada 4, que lo introduce en la méquina de meca-
nizaciin 5. Eete dispositivo de retirads 4 tira del alambre
10 trefilado 2 al compas de trabajo de la méquina de mecanizacion
2; haciéndolo entrgr en ella en una longitud precisa para su me-
canizacidn en le méquina 5. Bl dispositivo de trefilado 3 tie- }%

ne en un armezdn 6 unas tenezas de introduccidn 7, que después

se explicaran con detalle, as{ como el dispositivo de trefila~

15, do 8 propiamente dicho, constituido por uns matriz de trefilado
9 y una rana de mordezas 10e La matriz de trefilado 9 lleva en
sus lados cilindros de trabsjo 1ll, con émbolos 12 cargados por
ambos lados y véstagos de émbolo 13 o li4. Los vastagos de émbo-
lo 13 estén fijemente unidos con la rana de mordazas 10+ Los

20, véstagos de ‘émbolo 14 soporten extremos de acoplamiento.

Los embolos 12 y los cilindros de trebajo 11 son accionados

por un cilindro distribuidor 15 (vidase la figs 2) el cual, a

su fez; estéd unido al mqtor de impulsidn 17 a través de un me-

cenismo multiplicador ;éq En este accionamiento de los émbolos :
25 12 de los oilindros de trabajo 1l se mueve la mstrtz de trefila- g

do 9 y la rana de mordazas 10 una hacia la otrs en una de las :

carreras, mientras que en una segunda carrera se separan entre

e{. Durante el movimjento de mitua separacidnls rena de morda-

zas 10 y la matriz trefiladors J) se.enchegt:ag cerradas las

300 pordazas 18 de la rgna 10, de modo que el alambre queda fija-
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mente sujeto, Bracias a ello es hechs pasar ls matriz por en-
cimg del alambre 2. Durante el movimiento de aproximaciﬁn entre
la rena de mordazas 10 y la metriz trefiladors 9, se encuentran
abiertas las mordazas 18, de modo que no se produce un despla-
zamiento del alambre con relacidn a la matyriz trefiladora 9.

4 los lados 8e los cilindros de trabajo se pueden wver gde-
més sendos patines de deélizamiento 19 pertenecientes al dispo~
sitivo de trefiledo 8. Estos patines 19 pueden deslizarse so-
bre una gufa de deslizamiento 20 que esta fijemente monteda so-
bre el armazén 6. La longitud de la gufa de deslizemiento 20,
de acuerdo con una carécter{stica del invento, debe ser prefe-~
rentemente un mﬁltip;o de la longitud de retireda del elambre
precisa en cada compas de la méquina mecanizadora 5« Como la
matriz de trefiledo 2 y la rena de mordazas 10 estan unidas en-
tre s{ a través de los vastagos de émbolo 13, pueden dicha ra-
na y diche matriz ser desplazadas como un todo sobre lg gmia
de deslizamiento §, independientemente del movimiento relative
entre la rana 10 y la matriz 9, motivado por la accidn del iém-
bolo 12+ En el dispositivo trefilador & se ha montado ademas
una palance de contacto 21 que es capaz de accionar varios to-
res de contacto 22, 23 y 24 montados en el trayecto del dispo~
sitivo trefilador‘g, que se mueve en vaiven gobre la gifa de
deslizamiento 20+ Al hacer contacto la palanca 21 con el tope
de contacto 22, queda desconectado un acoplamiento de conexion
25 situado en el mecanismo de transmision 16+ Con ello ya no
tiene lugar una transmisién de fuerzas desde el motor de impul-
sidn 17 del dispositivo trefilador 8 a los émbolos 12 de los
cilindros de trabajo lle El dispositivo trefilador, por consi-
guiente, se paras Al hacer contacto la palanca 21 con el con-

tacto de conexién 23, se embraga, por el contrario, el aco-

. " h it
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 plamiento de conexidn 25 y es puest§ en movimiento el dispo-
sitivo trefilador. En el momento en que la palanca 21 toca el
contacto de conexidn 24, queda fuera de acciodn el dispositivo
de retirada 4 de la miquine mecanizadors 5, a t-ravés de un
acoplamiemto que no esta representado en el dibujo.

Gracias a la disposiciﬁn desplazable del dispositivo tre-
filador 8 sobre la gufa de deslizamiento 20, 10 que represen-
ta una caracter{stica prineipal del invgato, se evita, por lo
pronto, el que el dispositivo de retirada 4 tenga que reali-
zar ademas un trabajo adicional de traccidn, cusndo lss mords-
zas 18 de la rana 10 no se clerran de manera irreprochables
asl, por ejemplo, si la instalacién totsl funciona de modo que
la carrers de estirado del dispositivo trefilador 8 ceincide
con la retirada del alambre 2 por el dispositivo de retirada
4 para ser introducide en la miquina mecanizadora 5, y en un
momento dado las mordazes 18 no sujetan correctsmente al alam=
bre, entences ocurre exclusivamente que el dispositive trefie
lador & és movido en direccidn a la méquina mecanizadora é
debido a la aceidn del dispositivo de retirada 4 El trabajo
necesario pars ello es sustancialmente menor comparado con el
trabajo de estirado, médfante el cual recibe el alambre 2 un
diametro menor en la matriz de trefilado 9, y puede ser pro-
porcionado por el dispositivo de retirsda 4 sin mas ni mase
La disposicién desplazable del dispositivo de trefilado 8 pro-
porciona, no obstante, también otra ventaja desisive frente
a las instalaciones econocidas, a saber, el de due ya no es ne=-
cesario el coordinar el compas de la maquines mecenizadora 5
con el del dispositivo de trefilado 8 a través de mecanismos
de complicado gobierno., Exclusivamente es necesario ya el re-

gular la capacidad de estirsdo del dispositivo trefilador 8
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,d° tal modo gque su capacidad ninima correspbnéa’a“ias necesi-
dades de longitud de alambre de la méquina mecahizadoras 5.
4hora bien, es conveniente que la capacidad de estirsdo se
regule de tal modp que la longitud de alambre de la miquina
mecanizadora en sus necesidedes sea algo menor que la longi-
tud de alambre trefilado, puesto que entonces ye no es pre-
ciso un sjuste exatto. La diwferencie que se produce en el
ajuste anterior entre la capacidad de estiredo del dispositi-
vo de t;efilado 8 y las necesidades de longitud de alambre
de la méquina mecanizadora 5, repercute en que el dispositivo
de trefilado 8 se lesliza lentamente sobre la gufa de desli-
zamiento 20, separéndose mas de la maquina mecanizadors 2_.
Ahora bien, en cuanto la paelanca de contacto 21 contacta con
el tope 22, queda desconectado el dispositivo de trefilado 8,
tal oomo antes se dijo, de modo que ya ho es estirado mas el
alambre, E1l dispositivo de trefilado 8 desconectado, es enton-
ves hecho avanzar de scuerdo con el comﬂis del dispositiveo de
retirada 4 En cuanto la palanca de cobitacto llega entonces
al contacto de conexidn 23, es de nuevo conectado el disposi-
tivo de trefilado y da comienzo de nuevo el proceso, geparén~
dose el dispositi&o de trefilado 8 lentamente de ls maquina
mecenizadora 5. $i alguna vez el contacto de conexidn 23 no
funcionares, de modo que el disp=ositivo de trefilado ne fuera

conectado, se ha previsto etro cohtacto de conexidn 24 que,

asimismo, y tal como se ha indicado, es accionado por la palan-

ca 21, poniendo fuera de servicio el dispositivo de retirada

4 de la maquine mecanizadors 5. Este proceso esta unido al mis-

mo tiempo con una instalacidn avisadors para la persona que
maneja la instalacidn (no dibujada), as{ como con un control

del compas para el mecanismo de retirada, a fin de evitar que
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la desconexibn del dispositivo de retirads 4 tené

S e T o

dursnte su carrera de awance. En otro caso podr{a. ser posi=-

ble que ho se slcanzafa en la maquina mecanizadora 5 1la lon~

e e

gitud de alambre exigida, lo que podrisfer motivo de averia
en la maquina mecanizadora 2,

En le fig. 2 se representa con mas detalle la disposicidh
del aoccionamiento para ¢l dispositivo de trefilado. Los dos ;
cilindros de trebajo 1l estén undos entre s{ a través de las |
tuberfas 26. 4 uno de ambos cilindros 11 estan conectadas
conducciones hidrulicas mbviles 27, que conducen sl silindro
distribuidor 1', Al oilindre distribuidor 15 esten conectadas i
dos tuber{as de aspiracién 28 a cuyo través es aspirado, des~
de un recipiente 29, el 1{quido precise para‘el gocionamiante
de los émbelos 12 en los cilindros de trabajo lle. Estas tube-
rias de aspiracion 26 poseen sendas valvulas de retencion 30
y sendas valvulas de sobrepresidn 31 teniendo estss (Qltimas
la misidn siguientes Bl volumen de impulsién del cilindro dis-
tribuidor 15 se elige, segin otra caracteristica del invento,
algo mayor que el vplumen del cilindro de trabajo ll. A cada
carrera del cilindro distribuidor 15 es impulssda la centidad
de Lfquido sobrante que vuelve, a través de la valvula de so-
brepresilgn 31, al depbsito £9. Con ello queda garantizado un
movimiento seguro de los iémbolos 12 de los cilindros de tra-
bajo 11, sobre todo hacia el final de la carrera de los Hmbo-
los 1l2. Lss valvulas de sobre presién 31 pueden ser ajustadas
a la presign de l{éuido precisa en cada caso, la cual debe en
cqalquier caso ser mas elevada que lo necesario de scuerdp con
la fuerza de estirades Un carre de oruceta 32, conducido en

une gufs de cruceta 33, sirve para guiar el véstago de émbolo

34 del cilindro distribuidor 15. El motor de impulsidén 17
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6e realiza convenientemente de modo gque pueda ser regulado

8in escalones, con lo que resulte posible, en combinaciién con
el mecanismo de transmisién 16, una adaptacion lo mas sensible
posible de la capacidad de estirado del dispositivo trefila~
dor 8y a la capacidaed de retirsda exigida de la maguina meca-
nizadora 5. Segiln otra caracteristica del tnvento, estas tene-
zas, ¥y tal como se mencind brevemente al prinecipio de la des-
oripeidn, designadas en 7 ¥ que se han previsto en el armazon
6 del dispositivo de estirado 3, son tenezas de introduceién,
¥, segﬁn el invento, estan soportadas dichas tenazas 7 asimis«
mo de modo que son desplazables longitudinalmepte en la direc-
olén del avance del alambre. 41 mismo tiempo tratan los mue-
lles 35 de atraer a las tenezas 7, en su estado ho cargado, en
direcoion a la devanadera de alambre 1, hacia tepes regulables
zé, Las tenezas 7 dipppen asimismo de dos topes 38 montados so-
bre barras de deslizamiento 37, que se mue¥en longitudinalmenw
te en la direccidén de avahce del alambre. Estas barras 37 tie-
nen ademés mitades de acoplamiento 39 con las cuales pueden ser
acopledas a los vastagos de @mbolo l4s Pare la introduccién de
un alambre 2, es empujado el dispositive de trefilado 8 hacia
lag tenazas 7 y se enclave mediante un cerrojo 40 en el pesti-
1lo 41 situado sobre el armazon 6, de modo que ya ho puede des-
plazarse sobre dicho armazon, Seguidamente se unen entre s{ las
barras 37 y los vastagos de embolo 14 a través de sus acopla-
mientos 39 y l4ae. Las tenazas de introduccidn 7 8e levantan
entonces mediante las muletillas de acclonamiento (ho dibujs-
das), haciéndose que el extremo de alambre a introduoir avance
hasts la metriz de trefilado 9+ Desouds de volver a bajar las
tenazas de introduccidn 7, se conecta el disp—ositivo de trefi-

lado 8 mediante un interruptor especial (tampoco dibujado),
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mientras que los contactos de conexidn 22 y 23 estan desconeoc- |
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tados. Des-pués de conectado el dispositivo de trafilado 8_, i
realizen los émbolos 12 y los e8ilindros de trabajo 1l el movi-

miento de vaivén, debido a estar el dispositivo de trefilado 8

Sgedas, el 0

S. f1jo, mientras qye al migmo tiempo arrastran g lss barras de
deslizamiento 37 En el desplazemiento en vaivén de dichas ba-
rras 37 chocan estas entonces, al final de la carrera de los
ibmbolos 12 en direceidn a le maquina mecanizadora, con sus to-
pes 38 contra las tenezas 2» a las que empujab algo en direc-

10;‘ 01én hacia la méquine mecanizadora, con sus topes 38 precite-
dos. Segin sea la regulacidn de los topes 36, es entones arras~
trada la tenaza 7 a lo largo de un trayeoto mas pequefio o mas
grandes, En la carrera de retroceso del émbolo es retirada en-
tonces la tenaza 7 por los muelles 55, contra les topes~§§ﬁ en

15, direseidn a la devanadera de alambre l, En el movimiente de a-
vapce d-e la teneza ae introduceidn en dirscoidn a la maquina
mecanizadora 5, sujeta la tenaza al alambre, a través de sus
mordazas 42, de mgnera tan fuerte, que el alambre es empujadoe ;
a travies de la matriz 9¢ Con objeto de que en el proceso de in- %

20 " troduceidn el alambre 2 ne se doble, se ha montade detnds de

la tenaza 7, y sobre el armazén §, una gula del alambre 43 a

suyo través puede deslizarse el alambre 2. El prdoeso de intro- ;%
ducoidn antes mencionado se repite tantas veces como se necesi-
te hasta que el extremo del alambre primeramente trefilado es

25, introducide entre las mordazas 18 de la rana 10 Las mordazas

de esta rana 10 se encontraban entonces ablertas. Ahora se sie-
rran ya, de modo que la rana 10 pusde aprisionar al alambre.
Despuﬁﬁ de que se levantan a continuscidn las mordazas 42 de
las tenazas de introduccidn 7, tiene lugar ahora el trefilado

30, del alambre estando el dispositive de trefilado 8 enclavado,
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para 1o cual tira la rana 10 del alambre, a saber, en toda

1 longitud de la carrera del embolo 12 Esto se repite todas
las veces necesarias, hasta que el primer extremo ficl alambre
ha llegado al dispositivo de retirada 4« 4hora ya se deshace
la fijaciidn 40. 41 y al mismo tiempo el acoplamiento l4s ¥y
39+ Asimismo se conmuta la conexion electrica 22, 23 a servi-
alo.

Por medio del dispositivo de retirada 4 se sigue ahora ti-
rando del alambre 2 al compas de la méquina mecanizadora 5 7
al mismo tiempo, también del dispositive de trefilado 8. Al al-
canzarse el tope de contacto 23 se embraga el acgplamiento
25, con lo que da comienze el proceso de trefilado propiamente
dichoy en colaboracidn con la maquina mecanizadora 2, tal co-
mo ha sido explicado anteriormente.

'La disposicidn desplazeble de la matriz de trefilado y de
la rana de mordazas como un todo, e independiaentemente de su
movimiento relativo reef{proco, disposiciidn que es la caracter{s-
tica del invento, no solamente puede hollar aplicacilén en las
1nstalqciones constituidas por un dispositivo de estirado y una
mgquina mecanizadora sonectada a continuacidn, que raaiiza a-
compasadamente uns carrera de trabajo y otra carrera en vacio,
8ind tambidn en las &nstalaciones en la que la maquina macanis
zadora no trabajs a compas intermitente, sind de una manera con-
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~ Hechs la descripeidn del presente invento se hace constar,
que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de
patente alemana P 27 612 Ib/7bs,dépositada el 27 de julio de
1961, y que se dedlaran como nuevas y de propia ihvencidén las
reivindlicaciones siguientes:

l,~ Una instalacidn para la deformacidn de alambres y simi-
lares, consisteate en un dispositivo de estirado con unay%ana-
zas de introduccidn y un dispositivo de trefilado propiamente
dicho que dispone de una matriz de trefilado y de una rana de
mordazas que realiza un movimiento relative con respecto a la
citada matriz, sujetando fuertemente el alambre durante cada
carrera de trefilado, as{ como en une maquina mecanizadora Go-
nectada a continuaciﬁn, que realiza con ritmo acompasado una
carrera de trabajo y una carrera en vacio y que estd eguipada
con uq@ispositivo de retirada, pudiendo diches méquina mqpagi~
zadora ser, entre otras, una premsa de deformacidn en frie,
caracbterizada porque la matriz de trefilado y la
rana de mordszas se hallan dispuestas como un todo, desplazables
longitudinalmente sobre el armazen del dispositivo de trefila-
do en la direcoidn de avance del alambre, indepéhdientemente
del movimiento relativo que realicen entre si y, con preferen-
oia; sobre una gufa de deslizamiento, siendo la longitud de es-
ta gufa un mdltiplo de la lengitud de retirada presisa para ca-
da comg&s de leg méquina'mecanizadora,

24 Una instalacién, segln la reivindicacion 1, s ar ac -
t erizada porque la matriz de trefilado y la rana de mor-
daza-s estén unidas entre sf a través de los vdstagos de iembolo

de cilindros hidrdulicos de trabajo, y porque los cilindros de
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‘trabajo, cargados por los dos lados, estdn coneotados a un
icilindro distribuidor cuyo volumen de impulsin es algo ma-

ybr que el volumen total de los cilindros de trabajo y que

esté equipado con vilvulas de sobre presidn para conducir a

5 un depésito la cantidad de liquido sobrante.
3+~ Una instalacidn, segln las reivindicaciones 1 y 2,

caracterizada porque en el trayecto del disposi-
tivo de trefilado movido en vaiven sobre la gufa de desliza~
miento, se han dispuesto topes de contacte que son acclona-

1o, dos por una palancs de contacto montada en el disp-ositivo
d-e trefilado y uno de cuyos topes, vuelto hacia las tenezas
de 1ntroducc1£n, desconects un acpplamiento elgctrico de co-
nexiion deestinado al accionamiento del cilindro distribuidor,
mientras que otro tope, vuelto hacia el dispesitivo de retira-

15, da de la mﬁquina mecanizadora, conecta dicho acoplamiento.

44~ Una 1nstala01£n, segdn la reivindicacién 3, carac -
terisada porque detras del tepe de contacto vuelto ha-
cia el dispogitivo de retirada, se ha‘previstp otro tope en
d;recoiﬁn al referido dispositivo de retirada, que es asimis-

20« | mo accionado por la palanca de contacto montada en el disposi-
tivo de trefilado y que desconecta un acoplamiento de cone-
xién ¢léctrica para el accionamiento del dispositivo de reti-
radaa.

5= Una instalacidn, segln las reivindicaciones 1 a 4,

25, saracterizada porque el dispositivo dé trefilado
puede ser enclavado en el armazon del mismo y ser acpplado en
esta posicidn, a través de los vastagos de émbolo sobresalien~
tes a ambos lados de los cilindros de trabajq, con barras si-
tuadas en sus;prolongacioﬁes, movibles longitudinalmente en

30 las tenpzas de introducciién y provistas coh topes, teniendo
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dichas barraﬁﬁna longitud tal que sus topes, una vez esta-
blecido el acoplamignto, son capaces de arrastrar las tena-
2es de introduccifn, hacia el final de una carrers del émbo- |
lo en direcciidn a la maquine mecanizadora, sn la misma di-
receién, mientras que las citadas tenezas son retiradas du-
rante la cerrera de retroceso del émbolo, mediante muelles
para llegar hasta unos topes regulables a unas distancia de~
terminada de las.tenazas de introduceidn avanzadas,

64~ Una instalacidn, segin las reivindicaciones 2 & 5,
caracterizada porque psra el gocionamiento del
cilindro distribuidor de los dichos cilindros de trabagjeo hi-
dréulicos,se ha previsto un carro de cruceta, unido con el
vﬁstago de émbolo del cilindro distribuidor y que es impulsa-
do de tal modo que, durante una unidad de tiempo regulable,
la longitud total de carrers de la rana de mordazas sobrepa-
88 eh una magnitud regilable la longitud de retirada'de alam-
bre provocada por el dispositivo de retirada de la méquina
mecanizadora.

Ve~ Uns instalacidn para la deformacidn de alambres y si~
milarese _

Segin se describe y reivindica en la presente memeria que

consta de diecisiete hojas foliadas y mecanografiadas por una

gsola cara y de una lémina de dibujos.

Madrid, a f 4 JUL,1952
? ELTZ2ZER & EHLERS.
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