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E1 presente lodelo de Utilidad se refiere a una abra-
zaders para tubos.

Zn 1a acitualidad se Fatrican y comercializan avrazadg
ras para tubos, cada una de ias cuales presentan urnas caracte-
ris<icas prorias gue comportazn un funcionaniento ¥ uso mas 9
menos a2ficaz.

En éste acoplamiento se utiliza una abrazadera que
cumple 1zs ‘unciones propias de f£ijacidén entre ambos.

Zste accrlamiento entre los tubos se realiza normal-
nente practicando en el de mayor didmetro un corte en el senti-
do de la cerneratriz en una longitud varizble para debilitar el

crma facilitar el acrisionamienvo entre amvos

Jon esta forma de aconlamiento la abrazadera tiene

vor misidn fijar dichos tubos parz lo cual se posiciond 14 abra;

zadera en la zonz de ensartlaje 7 sobre la corcidn tubular ex-
lz2

terior, es decir,

de mayor didmetro. |

13

Lozicamente, debidc a 1a forma propia de la a%ﬁééade—
ra sradicional ésta no presicna el acoplamiento circunferencial
mente, con lo que se producen fuzas de gas de escave por-.falta
de un perfecto ajuste entre la abrazadera y la porcidn #ﬁﬁular

de mayor didmetro, asi como nor los cortes efectiados piréviamen

PO

ta. .
L2 .

e

Ciro de los inconvenientes de la =2btrazadera tradicio-

[N
(03

gsmontzje. |
on la =brazadera de la invencidn se subszanan los

inconvenientes citados y gque cresenta la zbrazadera tradicionall
1 . . .
10 que sus principales verntajas son:
o
2) La abrazadera actia en 360 ¥y en algunos puntos do

)
pieza debido a su accién eldstica abraza a los tubos,
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en sus dos didme tros, presentando con su caracter eldstico una
mas ©dcil extraceidn.

Asimismo, tiene uns variacidn de elasticidad compren-
dida entre 3 a 5 milimetros suficilente para oresentar uns mejo-
ra sobre la abrazadera tradicional.

Z3te disposifivo presenta & permite trabajar sobre
los tubos sin corte y evitar las posibles fugas.

b) La dobtle abrazadera en su parte superior permite

zpoyar cadz una de sus tartes sobre cada uno de los tubos de

diferente didmetro 7 sin ranuras, consizsuiendo eliminar las po-

La elasticiad del zecanismo, permite utilizar dispo-
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arizciones de tubo de escape de 5 en 5 milimetros
ya que a2l sbtrazar lcs mismos & enrollarse & 2 etarse, etlste

un2 elasticiad que no YPresenta la zbrazader=z trad1C1onal.

. * =

Py

¢) Se consigue un gsjuste nds perfecto en la doble

€.

[ 4

shrazadera sotre €l tibo de escape, mediante un trotector d re-

fuerzo conalztente en un aniilo de materizal adecuado coloczdo s@

ore la doble 2vrazadera y el tubo de ezcape en su doble didmetro

aue refusrza la pro»ia utilidad del mecanismo abrazaderaw. -

i) El 2nillo antericrmente citado coopvera ern estable-
cer un perfecto recubrimiento en la unidn de tubos, al disponer:
un recubriziento de un znaterizl adecuado tal como amianﬁo.que

evita cuaigtier fuga de zases en la zona de la junta exierior

e) La 2brazaders snzuncha laz unidn con la cual la rre

sign es tetal 7 uniforne en la unidn de tubos.

Je acuerdo con 1a invencidn la abrazadera estd counstii

L3{4a mor un elemento cilindrico dovlado convenientemente, en

'-J

-

-3 de es7iral Ireseantando sus porciones extremas rectas unas,

i
|
|
|
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zonas roscadas.

En estas porciones rectas se acopla una pieza S ele-
mento propio de la abrazadera que cresenta en seccidn transvere
sal forma de V en cuyas ramas laterales y enfrentadas presentan
sendos renundidos semicircunferenciales centrales gue cooperan
con la forma y funciconamlento propios de la abrazadera.

| La conformacidén en espiral de la abrazadera hace que
la misma se comporte como una doble abrazadera de manera gue
a2l zcoplarse ésta en la zona correspcendiente de diferentes did-
retros de los tubos la presidén cue ejerce la abrazadera es uni-
forme en todo el cerizmetro de 1os tubos en su zona de acoplaQ

Al

[{3]

nto, es decir, engunchz =z dichos tuibos en l2 zona correston-
dientes de unidn.

Asizismo, conviene indicar que dentro del contexto
oropio de la invencidn se dispone entre los tubos y la =2braza-
derz un anillo de naterial aproviado, tal como cobre ¢ sixzilar
P

sue refuerza directamente la unidn entre los tubos de diferente

digmetro 7 como ccnsecuenciz coovera en e efecto de utilidad

w3

rooiz de la 2brazzdera,

'3

Este nillo puede llevar embebido en si mismo un mateg

rizl tal come amianto el cual se z3dapta y cubre, presionado por
) il

'.—l
(]

abrazadera, la unidn entre los %tubos evitdndose ccn ello

cualguier fuza de gas.

Con el objeto de entender =ds fdcilmente no solo 1z
conztitucidn presiz 2e 1a 2brazadera de 1a invencidn sind tam-

o’
fde

én sus ventajas con respecto a la 2orazadera tradicional y
aue actualzente se usa en dicho tipo de unidn, a continuacién

se refiere a un ejemzlo cractico de la invencidn, siendo dicha

e

o

]

centralizacidn meramente enunciztiva 7 e

o

1 ningdn caso limitati-

va de 12 misma, todo ello con reierencia a2 los dibujos adjuntos
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La fizura 1 muestrz una vista lateral de una abraza--
dera tradicional utilizado en l1a unidn de dos tubos de diferen-
te diémetrgs.

ba figzura 2 zuestra una vista lateral de la abrazade-| |
ra utilizada en la unidn de dos tubos de diferente didmetro.

La figzurs 3 muestra ura vista de perfil de la figura

Ia Tizarz 4 representa la unidn de la figura 2 incor-

porando un aniilo de refuerzo entre lz sbrazaderz y los tubos

3 unir,
~32 Tigura 5 mDuestrs wuna visive de perfil de 1z figura
4.
Zn las Tiguras 2 2 5 se muestra la abrazzsdera 1 cons-
tituida por un elemento c¢ilindro 2 dotlade en espiral cénfsu |
i
poreidr exTrema 3 zue tresenta zon2s roscadas 4.
: Z1l elemento 2,en Tormz de esviras, oresenta dos zconas;
5 7 6 ocriximas de manera2 gue al introducir axzialzente ioé tuvos

7 8 2 unir de diferente didmetro, ésios son abrszados dor el

1

glementc 2 7 por una =ieza 2 gue orasenta en seccidn forma de U

|

|

sentan reiundidos se*vlu,lrcum:ernnc:La-I
i

cuyas caras ztaralelas pre
ies 1C.
Zsta pleza 2 que f:rm2 sarte de la abrazadera estd

acorladz en lzs ctorciones extremas 3 de la z2brazadera. ;

La abrzzaderz se nuede rijsr a una sucerficie 11 por

zedio de tuercas 11' 2ue sge acoplan en las zonas roscadas 4.

|
|
Conviene selalar las zonas 5 7 6, del elemento 2 de
l

lz abrgzadera enzunchan a los +ibos a2 unir en su zona de unio nJ
l

1
sta unidn se vé teneficiada al disponer entre la z0~|

x

na d4e unidn de los tubos y la abrazadera un anillo 12 que re-

I
i
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fuerza la unidén y se adapta por presidén de la abrazadera a la

junta exterior que ofrecen los tubos en la zona propia de unidn

En 1a fizura 1 que constituye el arte previo, se ob-

serva gque en la zonsz de interconexidn de ambos tubos, el de

mayor didmetro, oresenta unos cortes 13 a través de los cuales | |

se producen fugas del fluido gue circula por el interior de

los tubos.

Es obvio, que con la 2brazadera de la invencidn no sg

oroduzecan estas fugas de fluido debido al enzunchado jue rezli-
za la abragadera sobre los tubos 2 unir y ademds el tubo de

mayor diametro no vresente los cortes 13 que aparecen en la fi-
gura 1.

Descritz suficientemente la naturaleza del invento,
asi como 1la manéra de realizarlo en la préctica, debe hacerse:
constar cue las disposiciones anteriormente indicadas son sus-—

cestibles de mecdificaciones de detalle en cuanto no =zl teren su

= 3 5 =a =1 b
DTLIICLDi0 I uncamental.

.
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7 hermetiza la Junta exterior definida por los dos tubos.

1.- Abrazadern para tubos, especialmrente para tubos
de escave de vehiculos automéviles, caracterizada porque estd
constituiia por dn elemento cilindrico de lonzitud t2l gue per-
rite ser doblado en espiral, encontrindose rexatado »or porcio<.
nes extremas rectas ligeramente divergentes y dotadas de zonas
roscadas, en cuyas porciones extremas se acopla una pieza que
coopera, al apriete en la zona de unidn de dos tubos de difereg
te didmetro cue son enzunchados en dichz zona por ia abrazade-
ra; 7 porjue debido a lz forma en espirzal del elesmento de la

zbrazaders ésta nresiona en 13 zona de unidn de los tubos a3 cad

4]

dada una de ellas.
2.~ Abrazsdera segin 1a reivindicacidn 1, caracteri-

ada Torgue entre los tubos a unir y la zsbrzzadera se disoone

]

wa anillo, tal como de cobre gue refuerza y protege 1z unidn

3o~ Abrazadera segin lz reivindicacidn 2, caracteri-

3da 2C¢rsue el anillo jsresenta un recubrimiento interior ‘de

o)
3

? 1
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4.~ Abrszadera n=2ra tuhcs, tal y como gueda suztan-
i , ] 1

cizlzent: deserito en la rresente Femoria, e ilustradc en los

jicuios adjuntos.

Zsta Yemoris constz de 5 kojss escritas a xzéquina son
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