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m e m o r i a  D E S C R I P T I V A  
de una Patente de Invención a nombre des 
EARBENEABRIKEN BAYER AK l11ENGE 3ELL S CHA PI, 
de nacionalidad alemana, domiciliada en 
LEVEREIfSEE (Alemania)j por: "PHOCEDIMIEN 
TO DE FABRICACION DE MEZCXiAS DE POLIESTE 
RES NO SATURADOS ENDURECIBLES A TEMPERA­
TURA AMBIENTE EN PORMA DE PLASTICOS NO 
VERDOSOS Y COMBINACIONES EIILENICAS MONÓ 
MERAS POLIMERIZABLES El? ELLAS".

8 8 8 8 8 8 8 8 8

Ee conocida la práctica de acelerar las reacciones de 
polimerizaoion que se desarrollan por peróxidos orgánicos forma- 
dores de radicales, mediante la adición de pequeñas cantidades ca­
talíticas de una combinación de cobalto. Para ello se utilizan de 
preferencia las sales de cobalto de ácidos orgánioos superiores, 
por ejemplo el naftenato, resinato, linoelato u octoato, pero tam 
bien son apropiadas las sales solubles de cobalto de ácidos polior



ganicos parcialmente esterificados, así como combinaciones con cobal ; 
to combinado en forma de quelato, por ejemplo acetilacetonato de co- ■ 

10 balto y ester aoetacético de cobalto.
Cuando ae emplean cetoperóxidoa, talea como loa diferentes 

oetoperoxidoa de metiletilo, cetoperóxidoa de metilisobutilo así como 
peróxidos de ciclohexanona, eventualmente también en mezcla oon otros ' 
peróxidos, tales como peróxidos de lauroilo, peróxido de benzoilo,

15 hidroperoxido de cumol, hidroperoxido de 1,2,3,4-tetrahidronaftaleno, í 
hidroperoxido terciario de butilo, butilperóxido di-terciario y bu- 
tilperbenzoato terciario, el aceleramiento es tan pronunciado que las 
polimerizaciones se inician ya a temperatura ambiente y terminan sin 
aportación de calor,

20 Debido a esta ventaja, los peróxidos de la citada clase se ¡!
utilizan en gran escala combinados con acelerantes de cobalto para 
el endurecimiento de las mezclas de poliesteres no saturados, las cua- 
ies son llamadas corrientemente, y también a continuación, "resinas 
de poliester», que contienen restos de ácidos dicarboxílicos v. fi- 

25 no saturados y también se emplean combinaciones de etileno monomeras 
polimerizables. Pero como quiera que los peróxidos oxidan, en gene­
ral, el cobalto Inicialmente bivalente en cobalto trivalente colorea- k: 
do de verde muy oscuro, existe frecuentemente el conocido y temido % 
inconveniente de que los productos del endurecimiento quedan teñidos 

30 de verde, tanto más cuanto más baja es la temperatura de endurecimien ' 
to, o sea principalmente cuando el endurecimiento se hace a tempera­
tura ambiente y se tiene una superficie grande en comparación con el 
volumen, por lo que el calor que se produce durante el endurecimien­
to puede evacuarse o irradiarse, como sucede por ejemplo oon el em- 

35 pleo de resinas de poliester para la técnica de los barnices. El ver- W  
deado es particularmente molesto ouando unos fondos verde claro se - &

k;;;
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8 c trecubren con capas de resina de poliester. 

acid rBSÍaaB ^  P°1ÍeBter "  SatUraa° indio., asasa (desde 50 aproximadamente, y un elevado contenido de ásteres
c< > p-*no saturados del ácido dicarboxíi-i ̂

0Xll:LC0» 8011 laa únicas que están
Practicante libres de dicbo inconveniente. Pero al estar almacena-
s, estas resinas se enturbian e incluso segregan cristales. Muchas

veces se mezclan estas resinnnB resmas con resinas de poliss+sroo , ronesteres de menor coi]
s restos^, (J -no saturados de ácido dicarboxílico con el fi„

e elastifioar los productos del endurecimiento, si bien e'stes vuel-
ven entonces a verdear.

Para impedir el citado verdeado se sugirió oportunamente

l aereSSr a,la" reSÍn8S “  POlieslOT dipenteno, ácido láctico, oetoam 
nZ' aolao f°aforoso o sus esteres. En forma análoga actúan

. °traS “  adl“ ’ Preferencia acidas c formadoras de
-idos, en las resinas de poliester de sales solubles de los citados 
Ciaos, entre ellas también las sales de cobalto 4„e entonces pueden 
gurar en lugar^de los citados acelerantes de cobalto. Por ejemplo 

pue en citarse: ácido fosfórico, ácido pirofosfórico, ácidos fosfó-
“ °°S’ B01Í03iÍOStí^ ’ ¿oídos fosfonosos, amidas o ásteres parcia­
les de estos ácidos, pentóxido de fósforo, trióxido de fósforo, penta
loruro de fosforo, triolornro de fóeforo, oxicloruro de fósforo, oxl- !
romuro de fosforo y ésteres-halogenuro de ios ácidos del fósforo, des- !

pues combinaciones trifósfór-i nnoiriios±oncas} tales como tricloruro de fósforo ;
amidas del ácido tiofósforico y ásteres-balcgenuros del ácido tiofós- ^
erreo, después tambián ácidos sulfánicos solubles, tales como áoi- *

ao di-terc.butilnaftalensulfónico, luego ácido fórmico, ácido oxá-
co, acido malónioo, ácido málico, ácido tartátioo, ácido cítrico,

a emas esteres parciales de los citados ácidos orgánicos polibásicos | 
y derivados íormadores de tales ácidos. p
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Pero la eliminación del verdeado mediante dichas adiciones ¡ 

esta ligada siempre a una disminución ^  molesta de la «reactividad» í

* reBÍnaS’ a°m0 VUeÍB oom^ ^  fácilmente, por ejemplo, mi- ! 
iendo el tiempo de geliiicación, es decir el tiempo que transcurre ¡

, que se mesóla al peróxido Cajo la resina ya entrenesclada con í
os acelerantes de cobalto hasta llegar a la gelificación. Se obtie ? 

nentiempos de gilifioaoión bastante largos si como acelerantes se :
emplean las citadas sales de cobalto solubles de los ácidos eficaces fe
contra el verdeado, o si des-nnóra + *•, ' después del entremezclado con acelerantes de I:
cobalto se almacenan las resinas de polie'ster „„„ • • ^ponester que suministran produc- -
tos de endurecimiento no verdeados - en lo cual h a v  a,]P „ +  + ?, LUdi nay <iue contar tam- ir
ien con las mencionadas resinas de elevado índice de acidez. I

Puesto que los peróxidos con los acelerantes de cobalto en I
estado no diluido reaccionan con carácter explosivo v . .. &explosivo y» con msuficien
e ilucion reaccionan temblón con detonaciones, al consumidor final 1  

se suministran por razones de seguridad, de preferencia, resinas ya 
entremezcladas con acelerantes de cobalto, a las w  e í l 0  ,ue a
«ar todav a peróxido para el endurecimiento. Pero aquí es inevitaSLe ? 
el tener que endurecer resinas que han estado almacenadas más o menos fe 
lempo, o sea resinas de muy diferente reactividad. Pero frecuentemen £ 
e las perdidas de reactividad no solo tienen por lo demás, por oonsl-p 

cuencia un retardo del envejecimiento, sino también productos que e n v j
jeoen de forma incompleta. Pe todos modos pueden presentarse grandes 1

dificultades de transformación, sin aue -nnr> Bn  „ ;fe* n que por ell° sea ya posible una h?’ 
moderna elaboración racional en la cinta continua, f

se ha descubierto ahora que las meheionadas pérdidas de reao-" 
tividad de las resinas de poliester que suministran productos de end„I
recimiento no verdeados, pueden eliminarse con adiciones de fosfinas, 
arsinas y/o estibinas.
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1© sorprendente de ello es que no vuelven a aparecer colo­
raciones, ya que dichas adiciones que actúan como promotores pro­
vocan intensas coloraciones en las resinas formadoras de productos 
de endurecimiento teñidos de verde.

Cierto es que según la memoria de patente USA 2.520.601 
las fosfinas de la fórmula general

R - P
\

R2
en la que R significa alquilo o arilo, R y R hidrógeno o alquilo 
aceleran la polimerización de resinas de poliester por peróxidos de 
acilo, tales como peróxido de benzoilo, de lauroilo, de diacetil y 

105 acetilbenzoilo,de tal modo que puede realizarse la misma sin apor- í

tación exterior de calor. Pero prescindiendo del hecho de que en este 
caso, como se desprende de una publicación xjosterior de Horner 
(Annalen 591 > 108 (1955), se discute el efecto acelerador de la fos- 
fina, los propios ensayos realizados (cfr. la siguiente Tabla) dieron ¿i 

110 P°r resultado que por lo menos el endurecimiento - provocado por ceto £ 
peróxidos — de resinas de poliester por fosfinas no es acelerado con j‘;
seguridad ni con mucho en la medida que se logra mediante las combi-
naciones de coba3

fo peróxido en la 
115 solución de poli 

ester

-to.

fí acelerante en la 
solución de polies ter

Tiempo de 
gelifica- ción *)

Productos de endu­
recimiento 24 ho- 

1 ras después de la 
gelificación

2 ,0 cetoperóxido 
de metiletil - 7 - 8

horas bland o, que bra- 
dizo

II
120

1 ,0 fenildimetil- 
fosfina 3 - 4horas

II

M Naftenato de co­
balto
0,016 cobalto

12 minu 
tos"” duro
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*° Para la determinación del tiempo de gelatinización ee uaaron ^
muestrae de 10 g en tubos de ensayo, quo para la evacuación del ca- \

loi de la reacción, se dejaron al baño maría mantenido a 208 median- ■ 
te un termostato.

Tanto más sorprendente es, por lo mismo, también el aumen ' 
to adicional de la reactividad que producen las adiciones sugeridas -
por el invento de fosfinas, arsinas y estibinas en el endurecimien­
to provocado por el sistema acelerante de cobalto/cetoperóxidos y 
que tiene lugar a temperatura ambiente.

Según el invento se emplean, de preferencia, combinaciones ! 
1° menos volátiles posible y lo menos sensibles posible al aire. 
Ejemplos de las mismas son: trifenilfosfina, tritolilfosfina, dife I 
nxlfosfina, dibencilfosfina, dioctilfosfina, fenildimetilfoefina, §
dxetilnaftilfosfina, tributilfosfina, trioctilfosfina, tris-(oxietil) , 
«fosfina, metilen-bis*»dif enilf o sfina, triciclopentilfosfina, trife 
nilarsina, tribencilarsina, triootilarsina, trifenilestibina, tridi- I 
fenilestibina, trinaftilestibina y tritolilestibina. €

•V-'
Los mencionados promotores se agregan convenientemente a i 

la resina de poliester a temperatura ambiente o ligeramente más alta. : 
Sx se introducen las combinaciones a temperatura ambiente, muchas 
veces no tienen su plena actividad hasta pasados varios días, pero si 
se las mezcla a temperatura más elevada, adquieren inmediatamente | 
su plena eficacia.

Para eliminar las pérdidas de reactividad es suficiente 
por lo general agregar 0 ,0 1 a 1 *, referido a las soluciones de re. 
sina. Deben evitarse cantidades que pasen sensiblemente por encima 
de este valor, pues todo exceso de dosificación pueden originar fi- 
nalmente ooloraciones en los productos de endurecimiento.
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Por poliésteres no saturados en el sentido del invento 
hay que entender como de costumbre, productos de la policondensa- 
ción de ácidos dicarboxílicos «*f -9 -no saturados, tales como ácido

f.,'

maleioo, acido fumarico, acido itaconico, acido mesacónioo y ácido 
oil'̂ ’S'Conico, con polialcoholes tales como etilenglicol, dietilengli 
col, propandiol, butandiol, hexandiol, trimetilolpropano y pentae 
ritrita. Una parte de los ácidos carboxílicos no saturados puede 
sustituirse por ácidos policarboxílieos saturados, por ejemplo 
ácido suocínico, ácido glutárioo, ácido adípico, ácido ftélico, ácidc:
tetracloroftálico, ácido hexacloroendometilentetrahidroftélico y K
acido trimelítico. Son posibles otras modificaciones más por incor— f:' 
poración de alcoholes monofuncionales, tales como butanol y alcohol %  
tetrahidrofurfurílico, así como por incorporación de ácidos mono- 
básicos tales como ácido benzoico, ácido oléico, ácido graso lino_ - 
léico, y ácido graso ricinánico. ¡

Se citan además mezclas de poliésteres no saturados con M 
combinaciones monómeras no saturadas que, además de los restos 
de ácidos dicarboxílicos°( ,  ̂—no saturados, contienen todavía como 
constituyentes de los poliesteres restos p ,y -no saturados de éter, ' 
sean asimismo en forma de constituyentes de los poliésteres o como 
constituyentes de otros componentes de mezcla que, además de su 
propiedad para la polimerización mixta, son todavía secantes al aire,;

Combinaciones monómeras, no saturadas, apropiadas para la ? 
polimerización mjxka con los poliesteres no saturados son, por ejem— i 
pío, las combinaciones de vinilo tales como estirol, viniltoluol y i; 
benzol divinxlioo, luego esteres de vinilo, tales como acetato de 
vinilo, después ácidos carboxílicos no saturados y sus derivados, 
tales oomo ácido acrílioo, áster acrílico y acrilnitrilo, después 
ácido metacrílico y sus correspondientes derivados, áster alílico, -
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tal como acrilato de aillo, áster dlalÜic/ 
fato trialíllco y cianurato trialílico»

O
itálico, f 03—

Para aumentar la estabilidad durante el almacenamiento, 
las resinas de polilster pueden contener los conocidos inhibidores, 
por ejemplo p-bensoguinona, 2,5-di-terc-butilguinona, hidroquinona, 
butilpirocatequina tero., 3-metilpirooatequina y 4-etil-pirocatequi-
na, y además combinaciones de cobre.

las partes señaladas en los ejemplos siguientes son partes 
en peso. los porcentajes de las adiciones se refieren a la resina 
de poliester. En los tiempos de gelificación se trata de los tiem­
pos que transcurren desde que se mezcla un peróxido con la resina con 
teniendo acelérente de óxido hasta el momento de la gelificación»
Para la determinación del tiempo de gelificación y para enjuiciar el 
color de los productos de endurecimiento sirven muestras de 10 g 
en tubos de ensayo, los cuales, para evacuar el calor de la reacción 
se mantienen hasta el endurecimiento en un baño maría conservado a 
208 mediante un termostato»
Ejemplo 1

Un poliester no saturado, del índice de acidez 4 4, prepara­
do por condensación de 235 partes de anhídrido de ácido maleioo y 828 

200 partes de anhídrido de ácido ftálico con 738 partes de butandiol-1 ,3  

con adición de 0,5 partes de hidroquinona, se disuelve en las mismas 
partes de estirol. la resina de poliester obtenida de esta manera es 
endurecida según los ensayos citados en la Tabla I, en su forma ori­
ginal, en presencia de promotores, en presencia de sustancias para im- 

205 pedir el verdeado así como, según el invento, en presencia de ambas 
adioioneso Para ello se gradúa el contenido de cobalto en 0,016 $ 
mezclando un acelerante de cobalto y despula se realiza el endureci­
miento al cabo de diferentes tiempos de almacenamiento (ver Tabla I
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columna 5) introduciendo peróxido con agitación simultánea.
Si oon ayuda de una pistola de pulverización se aplican 

sobre madera decolorada de arce las resinas catalizadadas, a las que 
de forma ya conocida se ha agregado todavía 1 ,4 fí de una solución 
de parafina al 10 e/o en toluol para obtener un secado superficial, 
tanto la resina original como la modificada, según el invento dan 
entonces, independientemente del tiempo de almacenamiento peliculas 
que secan a temperatura ambiente después de 2 a 3 horas que en la 
resina original tiene color verde y, en la modificada según el 
invento, son incoloras. La resina modificada solo por un promotor 
seca, desde luego, en el curso de 2 horas pero las películas obte­
nidas están todavía mas coloreadas que las de la resina original.
En el ensayo referido, la resina modificada solamente por una adi­
ción preventiva del verdeado da películas que se secan oon frecuen­
cia oon un retraso de varias horas que depende de la duración de 
almacenamiento„
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355

360

365

E je m p lo  ?

350

370

375

do i W  ■ „ ------- aei e8ter “ -n-butílioo del áci-
° °af0ri0° W a  “ a concentración de cobalto de o 016 , E1 t 

Se gelificación determinado despula in'rod ■ P°
peróxido de ciclos - -oducxr agitando un 2 ,0$ de

ciolohexanona es de 70 - 80 minutos,- el rroc[uctn , „
cimiento obtenido es casi 1nr>n1 , , to de endure-

oro nasta ligeramente robado Simomento del endura «-i • ° aa°* Sl en elendure cimiento contiene la resina trifenilfosf, „„ 
concentración del 0 ? , + , ^enilfosfina en unaael ü’ 2 * introducida a 4 0S, se ohMp,a - ,
mismo un producto ri, , obtiene desde luego así-
.Slific , ' i-to casi incoloro, pero el tiempo de
salificación es tan sólo de 30 minutos Si „
por trifennt r- res“ a «Pilcada

ílfosfma que contiene acelerantes de r»nh*i + 
sólo después de u  ^  obalto, se la endureceSpues de 14 ^ a s  de almacenamiento «,« „x + .
resultado favorable. ’ 16116 entonce8 el mi^ o
E je m p lo  ^

s , * ^  n° saturad° desCT“ c en el ejemplo 1 se le di
suelve en un 50* en toluol vinillo» T a
da de este mod„ “  de *üolie« e r  obteni­endo se agrega 0,15 * de naftenate de cobalto 
te al 0 , 0 1 6  Jé de cobalto S i . . coirespondien-
, ¥ - s e  inicia el endurecimiento por mezcl- de
4 * de una solución al 50 % s» „„+ - . “ de
«alato la ■ eetoperoxido cíe metiletilo en dimetil-

ato, la resma de poliester se gelifica éótg j-ixica.entonces al cabo riominutos formando ^  . 0 de 30

«• verde. Pero si a 3 0 ^ ■  “  1" ,0aU0t0 ** entoe0“ ie^ °  teüido 
■ 30 " 40S se incorpora 0,1o jt de trifenilfosfina a

Misma resina de poliester que contiene cobalto, y se inicia el a d 
-imiento por adición del 4 Jé de una mezcla que, ademls H  , /
cetoperoxido de me tile til v 4.0 fie cf A ... .  ̂ 5 d
vía para evitn » e imetirulato, contiene toda-

PctPQ. G V jL tfip  ©1 V Q l’ d p p r ín  n  *5 c f  i  f

fosfórico y o 4 , d 8Ster “ “« - ‘“ tíll.o del ácido
y 0,4 * de estar di-n-tatílico del ácido fosfórico, se ob

pro“ ucteT eS 8Ín nlng“ a V a r l“ ° ÍÓ'1 íel m  "P-duoto de endurecimiento casi incoloro basta ligeramente rosado. Si
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3 8 5

390

395

16 -

¿ I h ' C ' - M

se desiste de la adioión de trifenilfosfina, el endureciente
realizado en presencia del áster parcial del ácido fosfórico con
auce, desde luego asimismo a productos desprovistos de color taita
meramente rosados, pero al tiempo de edificación aumenta como 

en un 50$.
S.j emulo 4

Un poliáster no saturado, de un índice de acidez de 27 

preparado por condensación de 340 partes de anhídrido del ácido

T í * 1 ” ’ , 857 Partes de ^  itálico y 337 partes de
acido adipioo con SCO partes de Propandiol- , , 2  t e j0  aaiol6n
nea de 0,29 partes de hidro4uinona, se disuelve en las mismas par-' 
tes de estirol y por adición de naftenato de cobalto se gradúa la 
resma obtenida en un contenido de cobalto de 0 ,015 *. El endure­
cimiento se realiza despue's de distintos tiempos de almacenamiento 
mediante la adición del 2 ,0 * de peróxido de ciolotaxanona. En la 
tabla IX se consignan los tiempos de gelificaoióny los colores de ! 
les productos de endurecimiento para la resina de poliéster no mo­
dificada y para la resina mezclada con áster etílico del ácido ma- f 
lonioo para evitar el verdeado así como para la resina mezclada con í 
dicho semiester y, segán el invento, adioionalmente con trifenilfos '
fina, en función del tiempo de almacenamiento de la resina conte- i 
niendo acelerantes de cobalto» %
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Ejemplo 5

l o e  datos expuestos en la siguiente labia I I I  revelan que 
«roed al empleo sugerido por el invento de foefinas, ursinas y esti- 
binae, se acorta el tiempo de salificación de una resina, que por 

lesa no tiende a verdearse y es independiente en gran modo 
del tiempo de almacenamiento del barniz que contiene acelerantes de : 

lto, sin que por esta adición aparezca ningún verdeado. Loe ensa­
yos se han realizado con la solución al 47* de estirol de un poliester 
no saturado que fuá preparado por condensación de 282 partes de enhi i
drido del ácido maleioo y 357 partes de anhídrido del ácido itálico 
con 398 partes de propandiol-1,2 con adición simultánea de 0,13 partes 
de hidroquinona hasta el índice de acidez 56. Tanto la resina no modi- i 
ficada como la modificada según el invento contienen 0,016 * de cobalto I 
como naftenato, y se endurecen después de diferentes tiempos de alma- ¡ 
oenamiento mezclándolas 2,0 * de peróxido de ciclohexanona. f

í

\ '

t
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Tiempo de 
alma c enami ent o

435,

440

445

450

455

0 , 1 1  fo D

Trifenilfosfina

0,09 f> 1)
Penildimetil-foefina

0,45 f ■,)
Tri dif enile sti bina

0 ,1 2 f> -j)
O S f i l ig .

0,28 fo 1)
Trifenilarsina

0
24 h 
14 Días 
28 Días

0
24 11 
14 Días 
28 Días

0
24 h 
14 Días 
28 Días

0  
24 h 14 Días 
28 Días

0
2 4  h  14 I>ías 28 Días

O
24 h.
14 Días 28 Días

8893
Tiempo de 
gelifi q aci ón

13'15'28»
35»

10»

12»
12»
14*

10'
10»

11'
14'

10»
10»
13»
15»

11'
11»
13'
15»

10 »

11*
14»14»

+ •Color denlos 
productos de
endurecimiento

rosa claro 
rosa claro rosa claro 
rosa claro

casi incoloro rosa claro 
rosa claro 
rosa claro

casi incoloro rosa claro 
rosa claro 
rosa claro

rosa claro 
rosa claro 
rosa claro 
rosa claro

rosa claro 
rosa claro 
rosa claro 
rosa claro

rosa claro 
rosa claro 
rosa claro 
rosa claro

1) Incorporada a la resina de polilster a 25-35A
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460

465

470

. " ril '#
Ejemplo 6 ~ ' ; ^  J h

Un poliester no saturado, del índice de acidez 32, obtenido 
por condensación de 490 partes de anhídrido del ácido maleico y 740 

partes de anhídrido del ácido itálico con 610 partes de glicol y 535 
partes de éter trimetilolpropandialílico con adición de 0,22 partes 
de hidroquinona, se disuelve al 45f* en estirol y por adición de naf- 
tenato de cobalto se gradúa la resina obtenida en un contenido de co­
balto del 0,016 $0 La Tabla IV reproduce los tiempos de gelificación 
medidos después de la incorporación de 2 ,0  de peróxido de ciclo- 
hexanona así como los colores de los productos de endurecimiento pa­
ra la resina de poliester no modificada, la modificada por esteres 
parciales del ácido fosfórico así como la modificada con estos éste- 
res y, según el invento, adicionalmente con trifenilfosfina. Los da­
tos se han expuesto en función de la duración del almacenamiento a 
402 de las resinas que contienen acelerantes de cobalto.
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Ejemplo 7
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quinona, se mezcla 00n diferente  ̂ ’ P 88 de tadr
y, contra el v e , oantidades de naftenato de cotalto

erdeado, con esteres parciales r¡oi ' • ¿¡ m  » parciales del acido fosfórico»

n J T ,  tt8ne ^  aeSPU6'S "  —  -
V se I  I a Z  ; aV ’° ' 36 P C T& W 0 de - — a. la Iabla üan señalado loe tiempos de edificación así como l o e

«a los productos de endurecimiento, para las citadas resin-e ^ 1 - ter y  para iaH , ¿esin^s de polies
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Se reivindica como nuevo y de propia invencióno

$30 1 o"Procedimiento de fabricación de mezclas de poliósteres
no saturados endurecibles a temperatura ambiente en forma de plásti­
cos no verdosos y combinaciones etilénicas monómeras polimerizables 
en ellas", caracterizado por estar constituidas por mezolas de poliés 
teres no saturados que contienen restos de ácidos dicarboxílicos^ ,$ 

535 no saturados, en presencia de cetoperóxidos y acelerantes de cobalto 
y combinaciones atilenicas nomóneras, estableciéndose la adición de 
fosfinas, arsinas o/y estibinas.

2." PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MEZCLAS DE FOLIESTERES 
NO SATURADOS ENDURECIBLES A TEMPERATURA AMBIENTE EN FORMA DE PLASTI- 

540 COS NO VERDOSOS Y COMBINACIONES ETILENICAS MONOMERAS POLIMERIZABLES 
EN ELLAS».

íal como se describe y reivindica en la presente Memoria 
Descriptiva que consta de veinticuatro boj'as escritas a máquina por 
una sola cara.

Madrid, •,/ ; ■̂"
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