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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere, segin se expre-
sa en el enunciado de esta memoria descripfiva, a uns
cuba de tefiido para filament os textiles, que ha sido
especialmente concebida y estructurada en orden a poten
eiar su funcionalidad y eficaeia, asi{ como a reducir
sus dimensiones.

Como es sabido, en los procesos actuales de tin-
tura para filamentos textiles, éstos se suministran en
madejas que se sumergen en cubetas protadoras del tin-
te, en éucesivas fases de inmersién alternadas con otra
de aireaciéh, de manera que en las primeras el hilo
toma de la cuba el tinte,_mientras que en las segundas
se produce la oxidacidén del mismo para la obtencidn de
la coloracidn prevista.

Una de las caracteristlcas de la invencién se cen-
tra en la especial estructuraci6n y disposicién para
los rodlllos de guiado de las madejas, que permite lle-—
var a cabo el proceso de tintura con un méximo grado
de eficacia pero con unas dimensiones minimas, tante
para las cubetas portadoras. de colorante, como para la
estructura en la que se definen los tramos de orignta-
cibn. |

Otra de las caracteristicas de la invencién se cen-
tra en el hecho de que la fase de oxidacién se lleva
a cabo con gran distanciamiento entfe sectores contiguos
de madejé, lo que facilita la aireacién ¥y, consecuente-
mente, asegura una perfecta oxidacidn.

Constituye otra de las caracteristicas de la inven-
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cibén el especial sistama de exprimicidn de los hilos,
para eliminacién del exceso de colorante, con 31 qué7' ‘ f%
se consigue un notable shorro en el consumo de este | %
4ltimo, asi como un mantenimiento de unas proporecio-

nes mis correctas en los componentes de la mezcla.

o o

AN

De. forma més concreta se ha previsto que en cada

cuba de tintura se establezcan dos sectores, alineados

longitudinalmente, en los que se eétableceh dos fases : E

de inmersién independizadas por una fase de oxidacién.
En cada uno de estos dos secfofes de la cuba se esta-
blecen tres rodillos-gula, de manera que las madejas
acceden, desde la cuba anterior o, en la primera de
ellas, desde la fase previa de humectacién, al fondo
de 1a.cuba, donde el primer rodillo determina un cqgﬂ

bio en su trayectoria, para que en la zona media de es-

-te primer sector alcancen las madejas una cota priéxima

a la superficle del colorante, 51tuandose en-tal ibna‘
el segundo rodillo, en el que las madejas sufren ana
nueva inflexidn, para alcanzar nuevamente el fondo de
la cuba, donde se situa el tercer rodillo, con los
respectivos desfases entre rodilios en sentldo .de avan-
ce, ascendiendo flnalmente la madeja, desde este ter-
cer y Gltimo rodillo, verticalmente, hasta los rddi-
llos exprimidores situados obviamente fuera de la-ﬁéz—
cla. _

Se consigue de esta manera una trayectoria sobra-
damente suficiente para las madejas, en esta primera
fase de inmersidén, pero con una considef&ble reduccidn

en altura para la cuba, frente a los sistemas convencio-

nales y ccuccidos.
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Tras esta primgra fase de inmersién y tras éobrepg.
sar los rodillds expritidores, las madejas retornan ha-
cia ei borde inicial de la cuba, en un trayecto horizon-
tal, mediante'un rodillo deflector ascienden hacia la

5 zona superior de un mayof soporte correspondiente a la
zona de aireacién u oxidaciém, descienden nuevamente |
hacia las proximidades del tramo horizontal, vuelven a
ascender hasta la cota méxima y de esta se dirigen al
segundo sector de la cuba, para una nueva inmersién,

10 repitiéndose exactamente los ciclos de inversidn y ai-
reacibén en tal segundo sector, para pasar a la cuba si-
guiente y, al final del proceso, a la cuba de lavado.

Asi pues, también se consigue, con un dimensionado
minimo, un tiempo de permanencia para cada fase de oxi-

15 dacién sobradamente suficiente y con tramos para';as
madejas también considerablemente distanciados entre si,
en orden a que exista un buen grado de aireaci6n,‘que
obviamente favorece la oxidacién.

Como antériormente se ha dicho, otra de las carac-

20 teristicas de la invencibén se centra en el especisal
zistemsa devexprimiciéh, determinante de un notable aho-
rrc de colorante.

. - [

Convencionalmente lcs rodillos exprimidores se¢ si-
tuan uno enéima de otro, de manera que el rodillg';upe-
25 rior, por su propio peso, determina el adecuado grado
de presidén sobre el rodillo inferior, para gue se con~
siga el efecto éxprimidor rerseguido.
Sin embargo esta solucibén, que resulta interegsante

desde el punto de vista meednico, presenta en la practi-

50 ca el problema de que gran cantidad de colorante escurre
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desde los Pbdillos hasta la.cuba en contaeto ¢ah'§1

‘aire, lo que hace gue todo este éolorante que retorne

a la cuba se oxide y, consecuentemente, que resulte ino
perénte.

Pues bien, en este gentido y de aciuerdo con otra
de las ceracteristicas de la invencidn, se ha prev13§b
que los rodillos exprimidores situen suslejés dentro
de un imaginario plano horizontal considerabiemente pré;
ximo al nivel del colorante. Dado qué en la capa super-—
ficial de dicho colorante y por el propio efecto de_oxi;
dacibén se crea una especie de costra protectora, dicha
costra contacta lateralmente con los rodillos, creéndo.
eétre ellos una cimara estanca a través de la que el
colorante Se mantiene aislado del aire y, cdnsecuente-

s e

mente, no pierde sus caracteristicas como tal, sieudo

» . ®

* -

perfectamente reutilizable. Ademis la propia costra

superficial de la cuba actua como "rasqueta" que q%ntigh

ne limpios los rodillos esprimidores. e
Para complementar la descripcién que se estd reali-

zando y con objeto de ayudar a una mejor comprensiéi’de

.
- L] »

las caracteristicas del invento, se acompafia a la’'Presen-
te memoria descriptiva, como parte integrante de iéihis;
ma, de una hoja tnica de planos en ia que con cargﬁ?er
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-
guiente:

La figura 1.~ Muestra una representacién esquemé-
tica en alzado lateral de una parejﬁ de cubas de tefii-

do para filamentos textiles debidamente interacopladas

y realizadas de acuerdo con el objeto de la presente

invencidn.
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La figura 2.- lMuestra una vista en planta del mis-

" mo conjunto representado en la figura anterior.

La figura 3.- Muestra, finalmente, un detalle amplia
do de los fodillos exprimidofes.

En el ejemplo de realizacién representado en las
figuras se mﬁestra la primera cuba correspondiente al
proceso de‘tintura,»la cual recibe las madejas de fila-
mentos textiles provinientes de la fase previa de humec
tacién o descrudado,ra través de un rodillo auxiliar 1.

Tpas este rodillo auxiliar 1 las madejas 2 penetran
en la primera cuba 3 y alcanzan el fondo de la misma,

donde se sitwa un primer rodillo 4 en el que se produce

- una primera inflexién para, a medida que se produce un

avance longitudinal, aicanzar nuevamente una cota pré-
xima al nivel supérficial 5 del colorante, donde'%?zsi-
tua un segundo rodillo deflector 6 que invierte ﬁ;é%a—
menté la trayectoria de las madejas 2 hacia el fondo de

la cuba 3 en el que existe un tercer y Gltimo rodii%o

7 tras el que se define un tramo terminal, verticalmen-

te ascendente, a través del que las madejas 2 emergén

del seno del colorante. | P

En correspondencia con este punto de emergegc%q
se situan los rodillos exprimidores 8 y 9, de 10;{qge
se hablari méds adelante tras los que se inicia uﬁénfase
de oxidacién y para lo que, sobre la estruciura sopor-
te 10 existe un primer rodillo 1i que hace retornar ho-

rizontalmente las madeJas hacia una pareja de rodillos

”12, para descender y avanzar hacia unc segunda pareja

de rodillos 13, ascender nuevamente, manteniendo el

avance, hacia otra pareja de rodillos 14 y, desde estos,
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:penetrar nuevamerte en la cuba 3 para alcanzar un rodi-

llo 4' a partir del que se repiten los ciclos~de inmer-
sién y oxidaci6ﬁ anteriormente citados, es decir que

en él interior de la cubﬁ Yy como anferiormente se ha
didho;fse definen‘dos sectofes operativos, alineados
1ongitudinalmentery:en los que. se repiten los ciclo§
de trabajo.

Al final del segundo ciclo de oxidacién y tras la
pareja' de rodillos 14' correspondiente, las madejas 2
penetran en la segunda cuba 3'; donde a su vez se repi-'
ten los dos ciclos dobles de le yrimera, y asi{ sucesi-
vamente hasta alcanzar la cuba terminal, de 'la que las
madejas pasan, siempre en continuo, a la convencional

fise de lavado.

Se consigue de esta manera, como resulta claT¥dmen-

*® v

'te visible en la figura 1, lLlevar a cabo un proceso de

pintura con 6ptimas garantias funcionales, dentro de
una instalcién en la que las cubas presentan una aihu—
ra minima, lo mismo que sucede con la estructuracién
lO'soporte de los rodillos de aireaciéﬁ u oxidaciba..
Especial smencién merecen los rodillos exprimidos
res 8 y 9 que como anteriormente se ha dicho, quedag}
incluidﬁs en un imaginario plano horizontal, lo qéénge—

quiere de medios de presién de uno sobre otro, come por

ejemplo cilindrés hidréulicos o neuméaticos 15, pero que

en contrapartida ofrecen una considerable ventaja de

indole préctica ya que, como se observa con todo deta-
lles en la figura 3, la costra 16 que se crea por oxi-
dacién en la capa superficial 5 de la cuba, se extien-

de hacia los propios rodillos 8 y 9 y crea con estos
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Gltimos una cémara estanca 17 a través de la que emer-
gén las madejas 2, de manera gue el colorante en exce-
so 18, extraido &e dichas madejas 2 por la presidn de
los rodillos 8 y 9, retorna a la masa de la cuba 3 en el
interior de dicha cémara 17 y en total aislamiento del
aire aﬁbiéntal,rlo que evita su oxidacidn y'hace que
dicho colorante sea reutilizable, con el consecuénte'
ahorro que esto supone.

Por filtimo cabe hacer constar también que las di-
ferentes cubas 3 integranfes de la linea de tintura se
encuentran interacopladas a través de condﬁcciones 19,
en;orden a conseguir una perfecta homogeinizacibén del
colq;ante a la vez que, como se Observa también en la
figura 1, las madejas atraviesan el seno de las cubas.
con una pérfecta distribucién en el seno de las miwwas,;
lo que también colabora a mantener la homogeneidaélxt

Complementariamente la especial estructuracién y
posicionamiento de los elementos de guiado para 1§3ha-
dejas ﬁsegura que la traccidén sobre las mismas, para
su arrastre y avance a lo largo de la cadena de tintu-
ra, se realice practicamente en ausencia de roturardp

filamentos. o

No se considera necesario hacer mis extensa esta
descripeidn, para que cualquier experto en la matg;ia
comprenda el alcande de la invenciéﬁ ¥y las ventajas que
de la misma se derivan.

Tos materiales, forma, tamafio y disposiciébn de
los elementoé seran susceptibles de variacidn siempre

gque ello no suponga una alteracién a la esencialidad

del invento.
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Los términos en que ge ha descrito esta memoiia
deberan ser tomados siempre en sentido amplio y no 11-

mitative.
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REIVINDICACIONES

1.- CUBA DE TENIDO PARA FILAMENTOS TEXTILES, que
siendo del tipo de las que configuran una cuba propia-
mente dicha, contenedoré del coiorante, y una estructu-
ra complementaria en la que se definen tramos de airea-
cién para la oxidacién del colorante del que los fila-

mentos son portadores, esencialmente se caracteriza por-

que en la cuba propiamente dicha,se definen dos secto-

. res operativos consecutivos, de caracteristicas idénti-

cas independizados por una fase intermedia de oxida-
cibén, habiéndose pre#isto que en cada uno de dichos sec-
tores de la cuba se establezcan tres rodillos-guia que’
definen una penetracién de los hilos hacia el fondo de
la cuba, una ascensidén hacia las proximidades de -la--
superficie del colorante, y una nueva inmersidn héé&p

las prokimidades del fondo, todas ellas con un avance

" progresiveo, para emerger finalmente, en disposicién.a

- 2P

vertical, hasta alcanzar los rodillos exprimidorés, ha-
biendose previsto que tras dichos rodillosnexprimQQQ;es,
Yy ya en la fase de oxidaéién, se defina un primenipramo‘
hofizontal en el que los hilos retornan hacia e1 iéi9io
de la cﬁba, un segundo framo ascendente y verticai:;n |
el que alcanza la cota méxima, un tercer tramo nuévamen-—
te descendente y con avance longitudinal, un cuarto
tramo nuevamente ascendente hasta la cota mixima y tam-
bién coﬁ avance longitudinal y un (ltimo tramo en el
gue los hilos descienden para alcanzar el segundo sector

de la cuta en el que se repite identicamente el ciclo

previamente al paso de los hilos a la cuba siguiente,
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todo ello de forma que tanto lad fases de inversién

como las de oxidacidn se llevan a cabo con unas &i—
rensiones minimas en altura, tanto para la cuba propia—
mente dicha, como para la estructura soporte de los ro-
dillos de,aireaciénvy con un dptiwmo distanciamiento en-
tfe les diferentes sectores de los hilos, que facilita
la aireacibn. |

2.- CUBA DE TERIDO PARA FILAMENTOS TEXTILES, segun

reivindicacién 1, caracterizado porque los rodillos

 exprimidores se situan dentro de un imaginario plano

horizontal, muy préximo a la superficie del colorante
en la cuba, estando uno de ellos dotado de mediqs de
presibn sobre el otro y - de Iormé que tal proximidad res;
pecto de la superficie del colorante;determina, con la
colaboracidén de la costra creada por oxidacibn en tal
éuperficie, la conformacidén de una cémara estanca. -a,
través de la que emergen los hilos y de manera qﬁé el
exceso de colorante desprendido por los rodillos £Xpri-
midores retornan a la cuba a través de dicha céﬂﬁfa:

en total aislamieﬁﬁo ambiental, evitdndose su oxlda—
cibdn y permltlendo su reutilizacidn.

3 - CUBA DE TENIDO PARA FILAMENTOS TEXTIEES éegun
queda descrlta ¥ reivindicada en la presente memorla que
consta de once hojas todas ellas escritas a maqulna por
una sola dé sus caras'y se representa en los dibujos que

se acompaifan.

Madrid |
16 ABR. 1984
EL AGENTE
J. M. GOMEZ-ACEBO Y POMBO
p. p. José Ignaclo Cadenas Dapena
| «QQZA>¢4%“&44??

o -
o ’
& ’
bl



“®D.I0SE RIBA PICOLA 0T '
| 2 M4 B %1012

o e — —— re— ~ =
=== = = === Sy = e = ==

= == e == 1= N

é—-::_ o —— = =: = —_— = _7 — —-

FIG-1 3 ® 3 4 87 915654
410 13 1% 121

11

‘l

- T | : | 01 (5 . ‘\L\.,J

) 17 :é:’%z - moRo 16 ABR. 1984

J. M. GOMEZ-ACEBQ Y POMBO |

 p. Jpsé*Ignacio Cadanas D
ESCALAVARIABLE | PP v%%aiws/' /a:;eg?)




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



