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El invento se refiere a un procedimiento y un dis-
positivo correspondiente para manejar tubos sonda de medida
o de toma de muestras en la produccién de metal, particularx

mente en la produccién de acero, en donde el tubo sonda se

saca horizontalmente de un almacén de sondas, se fijd verti-

calmente en una lanza de medida, se hace descender hasta el

interior del bafo meté&lico, se eleva a continuacién y se deg

carga.

Tales procedimientos de manipulacién sirven para -

°

le medicién de la temperature en el procesoc meitaldrgico, tal

como, por ejemplo, en la produccifn de acero, y psres l& toma

A

de muestiras metdlicas que scn snalizedss en el laborslerio -

después de haber sido enfriadas. En tsles procedimientos es

a

e importancis consid

Tk

m

g 1g Cisponibilidad de utilizacidn

pere .btener los vaelores de medida decsea
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medides & ls punta de este (liims. fcemés, segdn el procesc de
medida, es necessric gue el tubog sonde ses retirade por com-

pleto o bien que se corts de momentc ls parte de tome de mueg

|
1Y
a.
r)
s

tras y se entregque & un d crteE ascecuado -
gue coﬁduZCa'laiparte de toms ode muesires sl lsborstorio.

Por tamtc, cads maripulecidn reguiere un clerto con
sumo de tiempo, GE MOCO0 CUE SE cbtienen tiempoe totales de -

aproximadamente 1UU a 12U sezunccs pele Una manipulacign con-

zlufids., Sin Embargo’ tal comp se ha vigto en la pIé’_?'tiCa, 120
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segundos constituyen un intervelo de tiempo indeseableﬁante
largo gue deberd acortarse hasta donde sea posible.

Se conoce ya {publicacién de solicitud alemana‘DE-
Al-26 31 060) el recurso de sacér los tubos sonda de toma de
muestras,iccmb es habitual, de uno en uno desde un rébipien;
te de reserva, entregarlos a un mecanismo de introduc;iéh de
muestras dispuesto ciertamente en un lugar inmediatamente ad
yaecente al recipiente, pero corporalmente separado dsi misma,
cuyo mecanismo hace que los tubos sonda que llegan a 61 bascuy

len entrando en ls zong de la v

Y
H
(W
-
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)l

de retencién de tubos -

sonda situsda en el hgorno de fundicadn, y enchufa los tubos -
- [ 4

sgnde sobre esta varilla

s ¥ ademé&e prever un mecanisme Bé ex—
Ltrsccifn y TEBCuperecidn por sepsradc del mecanismo de lntiodug
cidn de leos wubte scrnde, =1 cusl esté mcntsdo con posibilidad
ce bzsculaX BN 13 zone de zpsrture cdel horne de fundicidn de
moge gue los ciencsitiveoe de r tencifdn sitcadoe en €1 son hg
Chos bLasculel ShTencss Y sclamente entcnces Facis derntro de
is zone de la aZzrtux |

g del hornou cusndoc debs EXIraerse un -

gue mediante la eniregs miGltiple desde el
&l msnipulezdor, desde el manipulador al dig
&ri v cesde €l dispositive de basculacidn

& v, después oe lg aescaerga, NUevamente -

veivienon s: dispositivo de basculg
cion, se Ne GF I€auerir ym s:iempc consigderable para llevar -
a cebo lz menipulzcidgn
Ce )
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o tomas d

de esta clase es absolutamente necesaric ‘un tiempo determina-
dn para realizar la manipulacién de las tubos sonda durante -
un ciclo. Apsrte de esto, el dispositivo para la realizacién

del procedimiento conocido exige un espacio considerable, lo
. . - 2,0ute®ane )
gue es desventajoso con respecto a las condiciones daegpacio
- o8

e
®ara

en las instalaciones ae produccién de metsal, por ejemplo en -

se

las scerias, , : _ %,
« 883 *

PFor tanto, el invento se basa en el problema de re-

ducir el ndmern de pasos de desarrollo de funciones para.un -

s aptys &

ciclo cerrads al menipular un tubo sonda, con el fin .de‘dho-
) .“h:t.
rrar asi tiempuo, es decir, smplear el dispositivo de marripuls
. .::.‘""
cién a intervsles de tiempo m&s brzves, esto es, con mag.{re-
. » .
=8 s ®

cuencia, =1 objeito de realizar un nimero mayor de mediciones
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tl prochlems relscisnade con is técnice del procedi-
misntno ve LniZo =21 poobiema relscionadn con i1a Técnice del -
discositivo, ceonsistsnie =n construir en forma compacta el -
dispositive a TiR de scertar recocrridos lsrcos de transporte
gr el sentido del shorro de tiempo bpuscado y, N2 obstante, sg

?
tisfacer también las particularidsdes loceles.
£l probleme relscionadc con le técnica del procedi-
miento se resuslve cseqdn el inventio debids & gue el tubo snon-

da situsdo en, posicién horizontel en el menipulador es movido

directamente hasta ‘el eje de medids verticsl a censecuencia -

"ge solamente un movimiento O hssculazifn en un pleano verti-

cal, es unido allf con la lanza de mecida, seguldamente es -

levantado v. separadeo del manipulesdor y es hecho descender al
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En efstto, tan pronto como el tubo sonda ha sido aprag

interior del bafio met&lico sobre ls trayectoria de medida iif‘

berada mientras tsntop, es levantado después de la medicifn o

la toma de muestrés y es descargado en el eje de medida. Es-i.

te procedimiento conduce & un .considerable ahorro de tigmpo.
: agtytoters ’

=glo- F‘”r

el dispositivo de apriete del manip:lador, requiere solamenteﬂ

todavia el tiempo necesario pafe la basculacién del mgnjpula-
. ."’ao

dor desde la posicién horizontal & la posicién vertical, en-

trando en cconsideracidn un Angule de basculatién de 902,.pa-

s sgfeed @

Ta introducir despufs todsvia en el maniculezdor la lamzeste

¢ % Ty
TR} K4 . 1 - . -
medida pares la unidn con el ftubo sonda. Estos dos tiempgs; par
wold b*®

ciales son extremadamente pequefics, lo que se puede comMpYebar
_ . CofPsen
as 3 ®

también vertajosamente en lo gue respecta a la retrobascula-

=

Cifén cel manipulsdor hacis ls posicidn ce partide y, por tan

to, para l=a libergcidn QE le tresyectorisa dé medids sobre la
cusl se hsce descender le lsnhnza de rmecide.

El procedimientps se mejora shora todavis haciendo
cue, para 1z liberscién de le trayectorie de medica, el msh;
pulsdor y el dispssitivo de centrado previstc para la lanza

de medida sean hechos bascular ambos al mismo tiempo apartén

dose de la t

o
Y
H

[

asyectoria de medids. Dado gue la basculacidn del

1.

. .
CiLEno T

n

)]
n

o de centresdo haciz fuers de la trayecteria de medi

ja
<

{
i
4

de coincide en el tiempc con iz basculacién del manipulador,
El-dispositivo.de centrade no periudica en modeo alguno sl tiem
po prefijado psra el cicls total.

La parte del problema del invento relacionads con -

la técnica del dispositivo se resuelve sobre la base de un -
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de soplado en el procedimisnto de soplado

dispositivo para la reslizacién drl procedimiento, con un mg

nipulador basculable en torno a un eje de basculacién horizon

“tal y un almacén de sondas, por el hecho de que el manipula-

dor est& apoyado directamente en el armazdén de guia veriical

spenaters

‘en posicifén de funcionamiento paras el patin de la lanzuy,de -

s o
rargy

medida y porque las distancias entre el eje de medida y el -

eje de basculacidn horizontal o entre el eje de bascugqq}dn

s 9 8 2

horizontal del manipuladdr vy el eje de transporte horizontal

para los tubos sonda son idénticas. Por tanto, la trayeciteria

" e tene

de movimiento constituye ventajosamente ura trayvectoriae ®%r-

T 8 e, .
*avme

cular sobre la cual se mueve el manipulador. 5in embarge;:gs
. ? Tan

PRV O S

ventajoss la forma de construccifn :ompacta, puesto qug.zd,

-
ae pa s

almacén de sondas no se une solc directamente al manipulador,

n

ino que se suprime por ccmpletc un dispositivo de besculacién
especial. Por otrs lado, un manipulader basculable de esta mag
nera permite lirersr 1a travectoris de medids con la maycr Tg
pidez posible nars el paso de la lanzs de medida con el tubo

scnda,., Por otro lado, 2l earmazdn de ouis de scuerdo con el in
vento 2livis considersblemente z lzs instuelacicnes conocidas

que eran nNecessrias originzlmente pars la técnica de la lanza
superior de oxigeno
(produccién de scern). En efecto, el armezdn de guia permite
ls cdisposicifn separsca del disposiiivo de menipulacién com-
pleto para los tubos sonda, sin cgue en el caso de condic iones

de espaciu estrecho se influys sobre los elementos de la téc-

nica de soplado superior de ocxigeno.

La repercusifn del armazdn de guf{a de acuerds con -
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gl invento se manifiesta, segdn una mejora del invento, en -
que el manipulader basculable en torno al sje de basculacién
horizontal pusde_ser movido hacia la posicién vertical por -

entre los carriles del patin de la lanza de medida. Estg idea

2oratwteny

se besa en el concomiento -de que, partiendo del diadmedrg, de -

seve °®

los tubos sonda, se aprovecha la pequefia anchura del manipula

-

dor, el cual puede colocarse sin dificultades entre lqﬁ,garr;
\"-. .

les del patin de la lanza de medida. Por tanto, no es necesa-

rio en ningdn ceso {(como es sabido) disponer el -manipulader a

. apteee 3

una distancia censiaderable de la irayvectoria de medidaws-‘s’.

. s 0,
LIRS TN

En el ceso de armazones de guia realizados com-gi-

. : ) Y IR
merisiones muy ampliss es ventajosoc que se prevea una a¥sriu-
e aae

ra para el manipuledsor basculable en el srmazdr de guia pare
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. Unz "ventazrnilla" de ecte clg
se estd especislmente capacitzds nara =bsorber esfuerzos en

lo gue respectsz = lzs necesidsdss sstétl

(Y

“Segidn un t

(]
U]
0
a

SE viterior del invento, el acciona-

~mmiento de tesculezcién psra el manipulader, cerredc en forma

de cejdn, estd dispuesto de man

[}

r

ar

protegida por debajo de

este ultimo, Lsta medidza nio

mn
M
j
0

faverece la proteccidn de
los elementecs de accignesmiento hidrfelicos o reumiticos, sino

gue contribuye

ci
o

bt

mbién e la compacidad cel dispositivo, 81 -
cuzl puede alojerse asi =n un espacio muy egstrecho,

Los elementgs cel manipuledor necesarics para la -

menipulscifn de los tubos sonda pueden zloisrse, también prg

tegidos, en el interior del manipulador, pudiendo lograrse -
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otras ventsjas sdicionsles. Asf, estd previsto gue el manipg
lador vaya provisto de mordszas de apriete & manera de carri
les, dispuestas simétricamente con respecto al eje'de medida

o al eje de transporte, realizadas en formas angular en gec-
. 27 8%et NP
cién transversal y destinadas a una zona central de la-Jongi

Rravy "

tud de los tubos sonda, De este modo, las zonas extremas que

dan libres pars otros elementos, y, no obstante, el tng,soa

da gueda retenido con seguridad en la posicién desesada,

Estas ventajas traen consigo otras ventajas, pues-

Sy ®

toc gue las mordazas de apriete del manipulador llevan:ng%ial

% swa

mente asociados con ellass en su posicién vertical, en '23~le-

P I

»

do superior, un embude de guis y, en el lado inferior, jebr, -

«en Fa

cesquillo de guis sbierta por ambos lades. Por una parte, se

fzvorece de este mcde lg fijecién de los tubos sonde 2 la lan

18]
w
1.
4]

medida v, por ctro lado, la descarge de los tubos sonds
[ J

{
n
o
fl.
0
mn
L]

Labintrbduccién de 1s lanza'de medida en el embudo
de guia puede volverse problemé&tics &n el caso de lanzas de
mecida largas que se encueniran en Tuncignamientg y gue Sse -
apartsn de la lines recta. Ademés, es necesaria una posicidn
coaxial exacta de lz lanza de medids con respecto al tubo son
de que se ha de enchufar sobre ells. CLstass necesidades son sa
tisfechas en general por un oitgpositive de centrasoo., 2in embarx
go, cuando se utilizs un dispositivo de centrsdo de esta clase
cue ha de encontrarse dentro de la trayecioris de medida, €S -
necesa£io que, segldn el procedimierto & reslizar, el disposi-

tivo de centrado se mueva rhpidamente hacia afuers de la trg
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vectoria de medida, Lsté previstd a este fin que vays dispueg

to un dispositivo de centrado basculable en un plano vertical
cuyo eje de centredo coincida en posicién de servicio con el

eje de medida.

L]
e patet e

En unsg ejecucidn del invento, el dispositiyyfgﬁ cen

Cusa L]

trado .estd constituido por un balancin con elementos ¢z cen-

trado previstos en al menos dos planos paralelos, y eLEb§}an-

et

cin es basculable verticalmente en torno a un eje horizontal
ror medip de un accionamiento de besculscién articulade,: Be -

este modeo, se resliza eficazmente la breve basculacién -fel- -
dispositive de centrado hacia afuers de la treyectorig” @é: me-
PR S

dida de la lanza de medida. PRI

. =
ve de

El conceptc bdsico de la parte técnics del disposi-
tive del dnveric repercute ventajicsamente sobre todos las de-

més EquUipos gue son de imporian
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MUEBESTIE

g

. kefi, Bl petin d= 1ls lerze cde medica, QUE CIrEsen-

1

u

todes lzs conduccilones de slimentacién psrs la lanzs de mg

o

dide, esté sometidc & uns cergs deEierminsds gue trastz de la-

cezr €1 patin de lz lan

o
2l

de medida en su guis vertical, Los

cambios de posicién del pstin de la lanza de medids pueden -

conducir e desagradebles perturbaciones a1 efectuar un descen
so répido del patin de le lsnze de medics, pero

ne gl menos pue-

den conducir a un desgeste innecesarip de los érgancs de guia

del patin de le lanzaz ce medids. lales momentos desiguales
son ocassionados particularmente por lss conducciones de alimen
iacidn de =zgente refrigeranie que & menudo son muy pesadas y

gue actdan por un lado sobre el patin de la lanza de medida.
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Los ssfuerzos desigugles son evitados a consecuen
cia de ptro aspectio del invento debido s que en el petin de
la lanze de medida sstéln dispuestas unas conduccipnes de -

alimentacién de agente refrigerante paras la lanza de megida

[ Pl ]

‘en posicién simétrica con respecto al plano vertical -#m.gel

gue discurren el eje de medida y el eje de transporte pafa,

los tubos sonde, y porque las conducciones de alimentddign

de agente refrigerante discurren pzsra la ida y el retorno -

del agente refrigerante por fuera del armaz6n de guia, mien

atet® g
tras gue el menipulader peoede ser movido dentro del contpr-
. - * lc-:;. *

no del armszdn de guiz o.entre los carriles peara el patiin de
. Y ¥ 1
la lanza de Yﬁedida._ et

r v,

«a o

Por ¢Gltimc, el invento tiene en cuenta también las

condiciones de espscin conoCidas como desventesjocess en las -
instalaciones de produccién de metsles, por ejemplo en ace-
ries, en lo que respects a le cisposicién y el alojasmiento

de lenzas de sbplado o lanzse de soplado de rese;vé, asi co-
mo su trasnsporte suministrec y evacuacién. Con el fin de crear
nera ello en cada Casc espaéic para el transﬁcrte de suminis-
t;o y de evacuscién de las leanzas de soplado de reserva.o de

lzs lanzas de medida de reserva, se propone gue el armszdn -

3

de guiz pers el pastin de le lanzs de mecide esté apoyado de

[

msners basculsaspble en itorne a un eje horizental en la zons del
eje de basculacidén horizcnisl del manipulsdor y gue en la zona
extremg superior opuesta esté unido con un acclionamiento de -
oscilacién parcialmente estascicnario. La oscilacién se reali-

za, naturalmente, por fuera del campo de funcionami=nto de la
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lanza de medids, con lo que se crea £l espacio libre necesa-
rio para el transporte de suministro y de evacuacifn de las
lanzes de sopledo consumidas o de las lanzas de medida necg

sitadas de reparacién,

.
syt

Ejemplds de ejecucién del invento se hsn rep¥asen-

Pane

teado (BSqueméticamsnte) en el dibujo y se describen con detg

1le a continuacién, Muestran: :!,’.

SN )

. La figura 1, una seccién vertical transversal a -

través del dispositivo con almacén de sondas, manipulacign

it &

v armazén de gufia (parcislmente), A

La figura 2, la vista en planta correspondignil&’a

LI n~‘.

la figurs 1, 4 tet.
La fngra 3, un slzedo delanteroc del almacén de son

dzs mirandc en la direccién A secin ls T3

(2

ure 1,

fi

-
m

Q)
C

Tz 4, una seccién transversal verticel e trg

<
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18z con cispositive de cenirado

¥

[
)
n

La fiog: 5, la viste en plenta correspondiente a -

Ls figure €, un slzado celanterc de petin de ia 1l
za de medida,

Ls figurs 7, ls vista en plente correspondienie s

figure , pudiendo verce el srmezén de gufs en seccidn -

Lz ficurs B, un zlzado delanterc de la instelacién

iotal en uns aceris con armazdn de gufa oscilshle,

Las scondas de medida o de toma de muesiras se pue-

den reconpcer extericrmente como tubos sonda 1 fabricados de
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- cartdn o similar (figura 3) que reciben en su interior los -
mediocs necesarios para medir la temperatura, la composicidn
del gas y similares o pesra la toms de una muestra del metal

liquido, -
[0 Al and

5 Los tubos sonda 1 son transportados en p051u;ﬁn hg

e o9
tore

rizontal desde el almacén de sondas 2 sl manlpulador 5 por -

»a

medio de un dispositivo de transporte transversal 3 y-sgbre
.. iﬁ

s p e

un dispositivo de transporte 4, Dentro del dispositivo de -

transporte 4 y dentro del manipulador 5 se encuentra un tu-

" rafpurt §

10 bo sonda 1l en posicién concéntrica con respecto zl eje dg -

- s 8, o
LT TN )

transportie 6, Despues de bascular el manlpulador > basta.la
..:Ig- .

posicifn verticel 5a del m2 ismo, Bl tubo sonds 1 se encugntre

. ) . #,°,

t s & ®

exzctamente en el eje de mecida verticel 7, sobre el cual eg

téd fijede también en funcicrnamienic 1l £ gl

Ru]
-
1]
pol
N
&3]
2
!
3

~
[

medi

l.'tl

|r

15 petin 9 de le misme (figura:. & y 7) de meners gue puece SEer
gubide v bajece. Lz lenzs de medide © y el pztin § de lz mig
Rz se mueven sobre ;5 treyecioria de wmedics 1U cefinide porx
el perfil de la lanzs de medida ¢ ¢ el -ztin § de la misma
{figuzrs &),

20 En este casc, la lanzs de mecida f se sumerge por
breve tiempo en el beafic de metsl 11 (Tigure §), en csas Caso
seqglin gl precedimiente prevista, cor la punte ce ls misma, -
ave veld Toruada per el tubie sonds 1, v odichs lanza se vuel-

. ve a elevar desde el bsfo. SGQUiﬁamentE, tiene luger le des-

25 Carga del tubo sonda 1, del cusl se 5BpGYa uns pelte gQue, EN

Caspo neceserio, se lleve al labgrsiorio, v se elimina la pax

te restante,
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Como puede verse en las figura 1 y B, el manipula-
dor 5 se puede mover en torno al eje de basculacidn horizon-
tal 12 que'discurre perpendicularmente al plano del dibujo y

que est8d apoyado en el armazén de gufa 13, a consecuencia de

tgravet s

-solamente un movimiento de basculacién sobre la trayagtgria

-
2qgny *E

circular 14 para pasar de la posicifn horizontal del tubo son

da 1 sobre el eje de transporte 6 a la posicién vertiqa;sdel

tubio sonda 1 sobre el eje de medida 7. Debido a la trasyecto-

3

risz circular 14, la cual, sin embargc, nNo constituye ninguna

e ruraen

Vi
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. 5s ciestznc

ze 15 v 1€ desde el eje.,de.has-
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12 21 eje de transporie 6 y al eje de medida :/z-£ES~
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d.” For este motivo,+dps
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ae mueve en este

cesc eniTe lse carziles 1€ v 1% rfere g1 petin & de le lanze -
de medide = través ds uns zrcexture 20 cel esrmzzén ce guis 13,
£1 esgueletc del menipulader 5 estd concstituido per los costg

sculscidn -
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3
[
j )
)
s
T
mn
.
@

o

al

23 vy 24 que se zloizn =n lecs cojinetes de basculscién 17. To-
ocs lcs elementus del manipulador © gue e han descrito o que

‘-z pciiAn zlojedos en un cgjon amplis-

mente Cerxsdo 25 v, per tento, EStéEN prcliegidos coinlla crsucig
mientc.

For debejo del cajdén 2% se encuentia el accionamien
. B . - y e . d
to de basculacién 26, el cupli, como se he dibujade, 2sté& cong

tituf{do por un sccionamiento de pistdn-cilindro maniobrable -
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por via hidriulica o neum&tica, cuyo cilindfo 26a esté arti~
culado a una ménsula 27 del armaszén de guias 13 y cuyo vésta-
go de pistén 26b estd articulado sl travesafio 25a del cajdn
25, Dentro dEl'manipulador 5 est& dispuesto ademé&s q;mgéspn-

sitivo separador 28, constituido por un motor con sb&ﬁﬁa cir

LT

cular, y ademés unas mordazas de apriete 29 que pueden movei'

se en el sentido de épertura y de cierre y que se pueé@h.deg

plazar en vaivén adicionalmente en la direccién del eje de -

mecida 7 por medio de un dispositivo de desplazamiente -8xdial

. ; . . N
30, Un mcvimiento de carreras (figura 1) sirve pars ls\ sonduc
. b ) MR T -

cién del tubo sondas 1 & la lasnza de medids B y un movimdiento

LI 2R

. » »
1 v . B - L ]
de descensc sirve pars ajustar el tubo sonde 1 que se hz:de

descargaT, cuya parte de muestrs la se corta con el dispositi

-~
gs)

Bperal

P

iasl

[
8]
H

1y

v ee cocnduce sl lsborztorio por medio ce una
cinte de transporte que nc se ha representads.

3

i deslizsmients de 1a lanze de mecicea

(o4}
£1
m
-
ct
«
@)
™

~h

sconds .1 de manerz gue penetrsn uno en oiro se V{avLcrece por me
dio del embudc de cufs 31 dispueste en el interior por el la-
do superigr Sb del manipulsder S, y como spoye de reaccidn pg

z sepsrar el tubc sonda 1 en lez zone Gel dispositivo separa-

dor 2B sirven, en el lads i:ferier D¢, el casquille de guis -
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.neadc en cg
Uz caso cpn Bl eje de megi.a (.

Dado gue lz lanze de medids B no permaenece siempre
recta en el %uncionemienio préctico, se ha previsipo el cdispg
sitiva de centrado 33 (figures 4 y 5) que se encu~ntra ventg

josamente en la zana extrema de la lanza de medida B8, con el
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fin de evitar todas desviacifn respecto del eje de medida T
frente a los elementos del manipulador 5, El eje de centra-
do 33a coincide usualmente con el eje de medida 7.

-5in embargo, el dispositivo de ceptrado 33 depers
poder hacerse bascular hacia afuera de la trayecforiaﬂﬂ@.mg
"y o9

e,re "2

dida 10, Se ha previsto pars ello un balancin 34 gue estéd -

apoyédo en cojinetes de basculacidn 36 con posibilida@fﬂﬁ

bascular en torno al eje horizontal 35. Los ccjinetes de bag

culacidr 36 est&n unidos fijamente con el armazén de guia. 13,

En el

o

rmazdn de gquis 13 Esté previsto tambifn un asccderiemien

S om

Y oenle w
to de basculacidn 37 gue en el ejemplo de ejecucién esté-icpng
tituideo por un sccionamiento de pistdén-cilindro maniobiedg ~
. .

npor vis hidrédulica © neumdtica. L1 cilindrg 37a esté articu-

lsds en el ermzzdén de oulie 13 v el véstacoo de pistdén 37h es-
, - o~ -~ -
té ariiculeds en vn brezc ce celence 34a del belancin 34, Sp
o 1o moa : =1 =nic AV negCareEn - =7 = - 0 20
.z le placa CeE DgisnhCian oal LesCer oy Ul © orEiznCae 200y It
b;sculables en itgrnc &8 ejes verticales, un extremc OB las cua

[=3

ies lleve los elementos cde centredo 4U v g1 otro extremo de
les cueles estd unido con eCCichnamiBrioe de sjuste 41 y 42

de modo que, pers la meninbra de loe Mismps, dos de los ele-

mernfos ce centrado 4L irsbeian coms unas terzzes, siendo fTox

AL esté Cdispuesie
er un planc més bLajc, pero ¢nopera Col lgs otros dos, de mo-
do que lecs elementns de ceniraoo 4U, oue ectén constituidos

aquil por rodillos, constituyen lopes desplazsdos cada unp -

1202 en la periferia de la lsnza de medida 8, E1 balancin -
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34 puede hacerse basculegr retrayendo el véstago de pistén -
37b a la posicién dibujada ccn linea de traszos, realizando
los elementos de centrado 40 el movimiento de basculacidn -

sobre el arco de circulo 43, .

Lemadan

El patin 9 de la lanza de medids (figuras Qﬁjﬂl)
presenta pares de ruedas 44 y 45 flJEdDS en el baStldDI 9a -

del patin, los cuales corren por dentro del perfil de lg@ ca

c -

rriles 18 y 19, Los pares de ruedas 44 y 45 fijsn asf al pa-
tin 9 de lz lanza de mecida en un ﬁrimer plano. Unos pareg, -
de rTuedas edicioneles 46 y 47 fij]

S ich.

{l‘

1 netin 9 de la Ianza -

de medide en un segundo plano gue es perpendicular a2l pnﬁmar

- -

plarc, Le lanzs de medida 8 se encuentra en posicién cemf2a-

s

smas ¥y se hslla en el eje de medida 7.
ger perjucicade por el peso de las cone-
cucciones d=z slimentacidr de zgente refrigerante 46 y 45, For
srnto, las conduccicones ce glimentacién de xefricersnte 46 y
49, gue presentan tramos no flexibles 48z, 4%z vy tramos fle-

y £9b, es:énvsituadas en posicidn estrictamente -
simétirice cen respecto el plenc veriical 5C,

Los tramos flexibles 4B, 49b discurren ademé&s por

encims del conlernc del armazdn ce guis 13 v Tavorecen el con

8]

o bésicao de introducir el . -nipuledor 5 directamenie en -

el sie de medide 7 por el camilic m&s corio,

El patin G

a.
[
forst
o

lanzz de medide cuelges de la trang

misién de cable 54, gue estd & su vez dispuesta schre un casrro

56, por medio de la cruz ce baslanzs 51 y los miembros de trac

cidn 52 y 53,
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£1 espacio disponible en una acerias (figura B) es~

18

ra la produccién de aceru en el

muy limitado debideo a ia lanza de oxigeno %7 necesaria pg

procedimiento de soplsdo =su=-

perior, Aun cusndo la lanza de medida B puede hacerse funcip

nar en paralelc con la lanza de oxigeno 57,

gran ndmero de casos un espacio

no existe-

~:B";m..un

para el transporte de suminig

tro v el transporte de evacuacién de una lanzas de sopiéﬁg de

reserva y de una lanza de medida de reserva, Puesto que ade-

més estéd prevists frecuentemente sélo una via de grda comgn

=

58, ésta estd situada scbre un pozo estrecho. El transpblite

s : oo L __br'._~.~
de las lanzas de reserva s& realiza en este pozo transvinsal

mente al plano del dibujo de la

, el armazdn

;:;x;mldade

.

f

TR

gura B, e,
de gufs 13 pars ls lanza de

.1 eie.Ze basculg

n
95
m

cidn 12 paras el propic menipulador 5 cgn'posi::llﬂaﬂ de Osil
ler enotorne 2l oele hoilzontel SF, parg cresr ssf Bl Efpacio
necesaric &l recambizr une lamzs. Los coiinetes ge osCilscidn
60 se sncueniran sobre une ménsuls ectscionsrie 61l. L1 erms-
z&im ce Zufls 13 esti unicdo econ el Ccerra 36 por mecio OB 1 AL
ticulscidn de mufidn £2 v el carro 9t esté unido con un accig
namiento de tmypulye estocloner: 63 a través ge 18 biele 4.
£l groocionanients fe omplie O 6l corre 6 feorman el accibe
momienic de nocilacidrn coniunienente con la @ ielz 04
e __

\

—
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HEIVINDICACIONES

12,- Dispositivo para manejar tubos sonda de medi-

da o de toma de muestras en la.produccién de metal, particu-

larmente en la produccién de acerc, con un manipulador ktascy’
lable eﬁ torne a un eje de basculacién horizontal y ub,%%ma-

cén de sondas, caracterizado porque el manipulador estd apo-

yado directamente en el armazénvde guia vertical en~lé§g95i—

ci6n de funcionamiento para el patfn de la lanza de medida,

y porque las distanc%as, desde 21 ejs de medidas al eje de.'bag
culacién horizonta: o desde el eje de basculacién hori?@%ﬁh;

del manipulacor al eje de transporte horizontal para l@gi%b-

bos sonda son de la misma magnitud, . s

ct
oW
+
Ly
™~
[0}
g8
(8]
v
i)
Lo}
P
.
m

el msnipulador b

ssculerble ern ftcrrno sl eie de
bzsculacidfn horizontal se puede mover hacie la posicidn ver-
ticzl pasendo por oentre ics Carriles Zel petin gde ls lanze

e o

de medida.

3% .~ Dispositivc fegdn lege reivindicaciones 1% y 22

reracterizacdo porgue se he previstc una sbertures para el ma-
nipuledor basculable en =1 srmazin de guis pare el patin de

la lanzs de medicda.

4%,- Dispositive segldn les reivindicecicnes 1% a -
3%, caracterizado porgue el scciongmiente de kasculzcién pa-
Ta el manipuladbr cerrado en foxrma de cajdn esté dispuesto -
aebajo de éste de mznera gue gueda protegido,

. Y\ e - . - : : , . . 8
52 . lDispositivo segin las reivindicaciones 1= a -

4%, caracterizado porque el manipulador estd provisto de mogx
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dazas de apriete a meners de caxrriles, las cuales estén dig

puestas simétriczmente con respecto al eje de medida o al -

eje de transperie, son de forms angular en seccién transveg

sal y estén previstas para una zona media de la longitug de

los tubos sohda.

68,- Dispositivo segdn les reivindicaciones 12 a

52, caracterizado porgque las mordazas de apriete del mani-
pulador llevan coaxialmente asociades con ellas en su posi-
cidn vertical, en el lado superior, un embudo de guia y, &n

el lado inferior, un casquillo de gufs abierto por ambo¥ . la-

]
»

Vo . . .
CoS, i d

[¢

v, .. n « . . - .
7% ,~ Daspeceiiivo segdn lac reivindicsciones 1% €.

mt

iz un equipo de centra-

o~
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e hzsculaile ern oun nlans vertlczl, cuve f£ie de centradeo coin
cice en poeicidn de Tuncicnamientc cen el eje de medids.
ce e - amatic e —pLivindi i&n 7@ R
fF,- Ulgnosiiivo gepl ls Teavincicacién caret

pcr un bslancin con elementeos de centrado previstos al menos

, v norcue el balsncin es basculable

n urz ~ vagrigs de lass reivip
dicsciones 12 2 08, cerscterizadc porcue en el patin de la
lanzs de medids estdn dispuesies uness conducciones cde alimen
taci6n de refrigerante pare la lanze oe medida en posicidn -
sim&trica cor respecto &l planc vertical, en el que discurren

el eje de medida v el eje de transporte para los tubos sondas,
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y porque las conducciores de alimentacidn de refrigerante
discurren para la ida v el retorno del refrigerante por fug
ra del armaz6én de guias, mientras oue el manipulador puede -
moverse dentro dei contorno el armazdn de guiavo entre los
carriles para el patin de la lanza de medida, .
108, Dispositivo segdn uns o varias de las reiviﬁ
dicacignes 12 a 9%, caracterizado porque el arﬁazén de cgiiia
pare el patin de la lanza de medids est§ apoyado con posibi-
lidzd de oscilar en torno-a un eje horizontal en la zona del
eje de hasculacién horizontal‘del manipulador y esté uplbd -
BN la zona exivema superiorlopussta con un accionamient® de
cscilacién parcizlmente estacicnario, i

lléo_.”D15PDSIFIVD FARA MAWEJAR TUEDS S0ONDA DE ME-

D134 U no ToKA DE MUESTRAS EIY LA FRODUCCION DE METALM,

Tzl comc ge cdescribe y reivindice en le presente Mg
mtrls Lescriztive cue constz e diecinueve hojes escritas @ -
m&cuing por une scles cara v de rrespondientes dibujos,.
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