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"UN METODO DB HACER UNA ESTERILLA FILAMENTOSA CONDENSADA“E

Bste invento se refiere & esterillas filamentosas y
a métodos pare fabriocarlas,

Un métode olésico para heacer material paras esteri-
1las filamentosas plenas de fibras vitreas comprende los » oy

| 6 pasos necesarios pera darle movimiente de vaivén a un ali- “ v

mentador de filamento vitreo a lo largo y entre los extre- . ‘f\ i
mos de un cilindro; hacer girar el cilindro una multipli- .
oidad de veces durante cade recorrido del alimentador; ali
mentar un cierto nimero de filamertos continuos individua-

10 les del alimentador al oilinﬁi‘o durante recorridos sucesi-
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vos para formar o devanar une esterills ocondensada 0il{n~
drios con su oorrespondiente sucesidn de capas, oada una
de ellas fomada por uns multiplicidad de vueltae heliocoi
deles continuas de un selo filsmento; cortar la esterills
oondensada cilindrioa axilmente para retirarla del oilin-
dro y obtener una esterilla condensada plane; estirar sxil
mente la esterills oondensada pera obtener una hoja alar-
gada; aplicarle un aglutinante y comprimir el espesor de
la hoja alargada pera obtener una hoja plana alargada; y
tratar la hoja plana para endnrecer el aglutinante y for-
mar el material definitive de la esterilla plana;

La esterilla filamentosa plane clésica obtenida de
aocuerda oon este método posee una resistencia sustanoial
¥ presenta un agpeoto carsoterizado por un nimero de fi-
lamentos individuales distrimufdos uniformemente, algunes
de los cuales se extienden sustancialmente reotos a 1o lar
g0 de la esterilla en una direccidén gemeral, otros de los
cuales se extienden sustancialmente reotos a lo largo de
la esterilla en otra direcoidn general, y todevia otros
de los ouales apareoen ocomo frunoidos, rizados u ondula-
dos en todas direcoiones y llenan los espacios vacios en-
tre los filamentos rectos,

Estas esterillas filamentosas planas oldsicas se usan
para reforssr material pléstico en hojas y estén {ntegra-
mente ligedas & este Ultimo para proporcionar un meterial
compussta en hnjas; Le hoja pléstica compuesta asfi obteni-
da e8 satisfaotoria para algunos usos o epligaoiones, pe-
ro 3e ha observado que para otros usocs se necesita una ho-
Ja pléstica compuesta que poses todavia mayor resisboncia;
Una hoja pléstioa compuesta que utilice este material de
- 788
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esterillas filamentosas planas olésico y posea oualidades
de transmisién de la luz, presenta un aspeocto de filamen-
tos individuales uniformemente distribufdos, lo oual, aun
que agradable, no se considera como distintivamente deco-
rativo u ornamantal;

El objetivo principal de es¥e invento conasiste en
producir una esterilla filamentosa perfecolonada que pe=-

sea una resistencia reforsada en comparaoidén con la este-

rilla filamentosa plana corriente y un aspeocto francamen-

te decorativo, es decir, una estierilla filémsntesa que,
ouando forma parte integral de un material pléstico com-
puesto en hojas con walidedes transmiroas de la luz, pre
poroionard el material pléstico compuesto en hojas oon un
aspecto francaments deootativo;

Obros objetivos importantes de este invento consis-
ten en proporcionar una esterilla filamentosa plana que
posea reforsade resistencia, presentando el aspecto de fi
bras individusles distribuidas uniformemente de une este=
rilla filementosa plana olésica; una esterilla filamento-
sa que tenga un aspeoto francamente decorative por une ca
ra vy un aspecto de f£ibrss individuales distribuides uni-
foruemente por la cara opuesta; y un método y un sparato
paxs fabricar la esbterilla filamentosa plana perfecciona=
as., |

Nuestro método para fabricar la esterilla filamentg
sa plana perfeccionada oonsiste brevemente en una varia-
oién del método oclésico disponiende un oierto nimero de -

Pilamentos individuales reunidos en un sdlo oo rddn mis



10

16

R0

25

de avanoce longitudinal al oilindro, durante reoorridos su-
eesivos, pare formar wne sucesidn de capas de esterilla
condensada cilfndrioca, cada ospa sucesiva conteniendo una
multiplicidad de vueltas heliocoidales de cordén de fibra
vitrea qﬁe 8¢ extienden de uns manera oontinua sobre une
zons oentral de dicho oilindro de una superficie extrema
de inversidén de movimiento a lea otra; Una vez que la es-
torilla ocondensada tiene el espesor deseado, se ocorta axil
mente, se retira del oilindro, se estira axilmente y se
la somete & tratemiento de aguerdo oon el métode corrien-
to;

De aouerde con este métode, pueden fabricarse este-
rillan'aondensadaa devanando todas las capas de una este-.

rilla condensada de cordones de fibra vitrea o devanandeo

‘algunas de las cepas primordialmente o enteramente con ooxr

dones y otras primordialmente o enteramente ocon filamentos
sepe.rados individualmsnte; En otras palabras podemos arre-
llar algunas de las capas con cordones y con filementos in
dividuslmente separadea; Las esterillas condensadas fabri-
cadas por estos métodos variandos produeirén en correspon-
denocia dibujos varﬁados;

Bl invento estd ilustrado en los dibujos adjuntos,
en 1los ouales:

la figara 1 es una vista en perspective de una este-
rilla plansa perfecoionada; ‘

la figura 2 es una viste en perspectiva de una esto-
rilla plana combinada que presenta un aspecto decorative
en su oara inferior y un aspeoto de filamentos individuales
distribuidos uniformemente en su cara superior;

la figura 3 es una viataen perspectiva de la esteri-
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1la plans combinade de la figura 2 oon sus caras inverti-
das; '

la figura 4 es una vista frontal en alrado diagramf
+ico de un aparato devanador devanando una esterilla oon;-
densads oilindrioa de acuerdo con el método perfeccionade;

la figura b es una vista en alzado de extremo de la

figura 4;

la figura 6 es una vista frontal en alzado diagramf
tioa del aparato devanador de la figura 4 devanando uns
esterilla condensada de asuerdo con otra realizacién del
método perfeccionado;

la figura 7 es una vista en alzado de extremo de la
figure 6;

la figura 6 es un corte por las lineas 8-8 de la fi-
gura 4; ¥

la figura 9 ea una vista leteral en alzado dimgramé-
tica de un aparate empleado para estirar una esterille oon
densada oon objeto de former una hoja alargads, para epli-
carle un aglutinante y a.pléatar la hoja alargeda, y pars
tratar la boja alargads para endurecer el aglutinante,

El material decorativo de esterillas 1 producido por
el método del presente invento estéd ilustrade en la figu-
ra 1 @ inscluye una serie de capas superpuestas de filamen-
tos vitreos reunidos fomando cordones. Algunos de los coI
dones de osda oape se extienden gsneralmente rectos en une
direccién, de una manera caontinua de un borde marginal de
la esterilla al otrb borde marginasl, mientras que otros
cordones de esa oapa son frunoidos y rizados y penetran en
las capas adyacentea de la esterilla. Los cordones rectos

de capas alternss se extienden en una direcoidn genersl
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mientras que los oordenes rectos de capes intermedias se
extienden en otra direccién general y se oruzan con los |
cordonesrectos de las oaspas alternas,

Por consigulente, la esterilla 1 estd ocaracteriza-
da por tres grupos distintivos de cordones de filamentos
reunidos, un grupo de ocordones espaciados, 2, que se ex-
tienden generalmente rectos en una direoccidn, otro grupe
de oordones espaciados, 3, que se extiende generalmente
rectos en otra direcoidén y oruzando a los del primer gru-
po, ¥y un tercer grupo de cordones, 4, que estén rizados u
ondulados y se extienden por la esterille en todaes direc-
aionﬁs; El material para la esterills plana, 1, puede tem
bién inoluir wn cierto ndmro de finos filamentos separa-
dos individuales, %, que llenan los espacios comprendides
entre losgruesos cordones formedos de filamanto;

La esterilla plang 1 posee una resistenciea refeiza-
da en domparaoién con una esterilla plana corriente com~
puesta solamente por f£ilamentos ihdividuales separados y
proporciona un‘aspeoto decorativo u ornamental, Egte as~
pecto decorative estd caracterizado por los cordones for-
mados de filamentos 2, 3y 4, los ouales son més prominen
tes y forman las porciones bésices o el primer plano del
modelo decorativo, milentras que los filementos individua-
les separados 5, que se extienden por los espacios abier~
tos formados entre 1los oordones de filamento son menos pre
minentes y forman el fando del modelo deecorative,

Un material plano modificado, 6, llamedo "esterills
Plans ecombinada", estd ilustrado en las figurashz.y 5; Le

-gsterilla plana{oombinada 6 oomprende un par de ocapes, 7

Y 8, que formen integramente une sola pieza. La oapa 7 pre

- 278866
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genta, en su cafa, el aspecto de una esterilla plana oco=-
rriente formada por £ilamentos vitreos individusles sepa~
rados solamente, mientras que la ospa opuesta, 8, presen=
ta, en su cara, un aspecto similar a la esterilla 1 de la
figura 1, La cspa 7 de la esterilla plana clésica, de la
esterilla combinade 6, contiene un nimero de oapas, cada
una de ellas compuesta 84lo por filementos individuales
separadoa. La capa decorativa 8 contiene varias capas, ca-
da una de ellas formada por cordones de filamentos reuni-
doa,

La capa 7 se hace con preferencia 16 suficientemen=
te denso para que la capa deoofativa 8 de la esterilla no
se vea al través de la oape 7. ia esterilla combinada 6
ge emplea ocuando se desea obtener el aspesto uniforme de
le esterilla olésica, por lo menos en una de las caras, al
mismo btiempo que una resistencia forzada en la esterillea
plana decoretiva perfeccionada 1.

Une esterilla plana combinade que presente el aspec-
to uniforme de una esﬁerilla plana corriente por embas ca-
ras oontendré dos oapas exteriores de meterial de esteri-
lla plana olésico emparedando une capa intermedia de mete-
rial de esterilla plana perfeccionado, eatandp todos las
oapas integramenteuunidas;

La esterilla plana perfecoionade se obtiene por mew~
dio de los pasos siguientes: arrollado de una esterilla fi-
lamentosa oondensada ¢ilindrics, compuesta de cordones de
filamentos vitreos reunidos, en un aparato adecuado; una
vez que le estexrilla condensada oilindrice tiene el espe~

sor desesdo, se corte axiluwente entre sus extremos para ¢b

tener una esterilla oondensads plana; es’cirs? ? gg%eﬁ
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rilla condensada axilmente para obtener una hoja de espe-
sor alargada y expandide; compresidén o eplastamiento de
la hoja alergada y expandida para obtener una hoja alargs
da y comprimida o una hoja plana; y aplicacidén de un eglu
tinente a la hoja alargeda plana y tratamionto de la mis-
ma para endurecer el aglutinanfe con ob;]gto de obtener el
material de esterilla plana perfeccionado en su forma de-
finitiva o acabada‘.

La figura 4 ilustra un eparato clédsico para arrallar
una esterilla filamentosa condensada que inoluye un oilin-
dro, 10, provisto‘de ejes opuestos que se apoyan, pars su
robacién, en sendos cojinetes, 11 y 111; un medio de pro-
pulsién del oilindre que comprende une correa de transmi~
sién, 12, accionads por una fuente de energf{a adeocuads (no
representada en el dibujo), la ouml mueve una polea conec-
tade a un oje del cilindro; un horno para vidrie, 13, so-
portado para poder aplicarle un movimiento de vaivén, so-
bre y entre los extremos del cilindro e incluyendo rodi-
Dos, 14, que ée mueven sobre i'ailes espaciados, 16; un me=-
dio de propulsién adecusdo (no representado en el dibujo)
para acoionar 8l horno 13 en su movimiento de vaivén sobre
el oilindro; y un grupo de toberas pera hilar (no represen
tadas en el dibuje) sobre el fondo del horno 13 pera ali-
mentar un ndimero correspondiente de filamentos vitreos in-
dividueles 18 al oilindro,

Con objeto de practicar nuestro método parféociona-
do, este aparato clésico incluye adicionalmente un brage
soporte, 17, que eueiga verticalmente del horno 18 y mue~-
ve el ailindro 10 oon el homo 13. El extremo inferior del
brago 17 lleva una prolongacién horizontal que soporta B

27885

-8 -




10

15

20

26

rotacién, en su extremo libre, una rueds vertical, colec-
tora de filamentos, 18. La rusde 18 recibe un cierto nime
ro de filamentos individueles, 16, del horno 13, y los
redne en un solo cordén filamentoso, 19,

Una polea horizontal de desosrga, 20, esté montade
rotetorismente sobre el extremo inferior del brago sopor-
te 17 ¥y estd alineado con la ruedes colectora 18 y con la
periferie del cilindre 10 para que el cordén 19 se mueva
suavemente desde la rueda colectora 18 a la polea 20, que
lo recibe y lo descarge tangencialmente & la periferia del
cilindro 10;

Le figura 8 ilustra un corte de una rueda colectora
vertical 18 para reoibir los filamentos individuales y reu
nirlos en un solo ocordén de filamentos, 19; La rueda 18
tiene una garganta periférioca, 24, la cual, en corte, tie-
ne un fondo semioiroular conectado a unas peredes latera-
les sustancialmente verticeles y paralelas entre si, las
cuales terminen & su vez en unas paredes provistas de un
ensanohamiento‘periférioo hacie afueras, La superficie que
forma las paredes de la garganta 24 debe ser suave y oare
eer de imperfecciones, En funoionamiento, los filamentos
individusles se mueven sobre las paredes provistas del en-
sanchamiento periférico y se reunen en el fondo redondea-
do de la garganta 24; Las paredes laterales de la gargan-
ta deben estar lo suficientemente espacigdaa para que los
filamentos reunidos en la gergenta no queden demasiado a-
pretados haciendo que el filamento se rompa. Si un fila-
mento se rompe, se enrollaré sobre la rueds 18, enredéndo=-

se oon los filamentos restantesy haciendo que éstos se ron

o 278866
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Debe ocuidarse de que los filamentos 16 estén comple-
tamenté gsecos ouando =6 revinan en la rueda 18 para formar
el cordén 19, fin otras palabras, no es8 necesario aplioar
une capa lubricadora & los filamentos antes de que se red-
nan para formar el ocorddn,

Nuestro método perfeccionado puede realizarse con
el aparsto previamente desorito déndoles al horno 13 y &
su oorrespondiente brazo soporte 17, a la rueda colecta-
ra 18 y a la polea de descarga 20 un movimiento de vaivén
mientres gira el oilindro 10 une mulbtiplicided de veces
durante oada recorrido del horno 13; alimentaocidén de los
filamentos 16 a la rueda colectora 18, que los retne en
un solo cordén, 19; y alinentacién del ocordén 19 e la po-
lea de desocargs 20, la cual a su vez lo désoarga schre la
periferia del oilindro rotatorio 10, el ocual properciona
toda la energia necesaria pera llevar a los filamentos in-
dividuales 16 desde 6L homo 13 hasta formar un eordén,
19, sobre la rueda 18 y elrededor de la polea 20, para for
mer uns. esterilla condenseda oilfndrica, 21, durante loé
recorridos suocesivos del horno 13, con su eorrespondiente
gsucesién de ocapas, cada une de ellas conteniendo una plu-
ralidad de vueltas helicoidales de cordones formados de
filamentos que se extienden continuemente por la zona cenw=
tral del oilindro entre sus extremos opuestes; y una vesz
que la esterilla oondensade cilindriee 21 tiene el e8pesor
deseado, se rasga axilmente entre los extremos del cilin-
dro para retimrla de 61 y para obtener como consecuencia
una esterilla condensads planas, 22;

Es preferible variar la velocided de traslacién del

horne 13, segin un patrén que se repite ociclicamente, en-

-10- 278866
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tre valores méximo y mfnimo une o més veces segin se in-
dioa en la patente U;s;A; nimero 2,798,531,

Al poner en préoctios el método anterior de devan&-
do, es preferible devanar simulténeamente un ocierto nimg
ro de cordones de filamentos reunidos, 19, sobre sl ci-
lindro 10; Con objeto de efectuar esto con el aparato de
la figura 4; se montan fijsmente més allid de un extremo
del oilindro 10 uno o més hornos adicionales 23, 23', Ca=-
da horno 23, 23', tiene un brazo soporte colgandokverti-
calmente, 25, qﬁe sirve de apoyo & una rueda vertical co-
lectora, 18°, 18";

Oomo se.ve en la figura 4, el eje de la ruedas co-
lectorae 18' para el horno 23 més préximo al ¢ilindro 10
estd desplazado verticalmente y ligeramente wiAs bajo gque
el eje de la rueda colectora 18 para el horno 13. El egje
de la rueda 18" para el horno siguiente, 23', estd des~
plazado vertioélm@nte y més bajo que el eje de la rueds
18' pare el primer horno, 23, y las ruedas para los hor=
nos ediciongles estarin desplazedas de une manera similar,

Las poleas adicionales de descarga, 20', 20" pueden
girar alrededor del eje formado porAel brazo sopoite 17,
estando alineada oada polea Yy oooperande con una rueds par
ticular coleotora para recibir su cordén de filamentos reuw
nidos partiocular, 19, y para descargerlo en el c¢ilindre 10,
Oads polea 20, R0', 20", estd desplazads horizontalmente
con relacidn al brazo éoporte 17, de manera que oada cor=
d6n 19 estard ligeramente desplazado de los otros cordones
19 al entregarse tangenoialmente al cilindro 10;

En una esterilla oondensada que emplea los hornos

adicionales 23, 23', se alimenta un cierto nimero de fila~-

3
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mentos individuales 16 desde las toberas para hilar de ca=
da horno, 23, 33', a su rueda coleotora cooperadora 18°%,
18", donde se reiinen en un solo cordén de filamentos lé;
Ei*oordén 19 se alimenta luego de su rueda colectora 18°,
18", a su polea cooperadora de descarga 20°', 20", la oual
recibe el cordén 19 ¥ lo descarga sobre la periferia del
oilindro.lo; La figura 4 ilustra la alimsntéoién de estos
cordones 19 simulténeamente al oilindro 10; ‘

Una vez que la esterilla condensada oilindrica 21
es retirads del oilindro para formar ung esterilla conden=-
sada plana, 22, es sometida a proceso estirandola o alar-
géndola axilmente para formar una hoja de espesor alarga-
da y expandida, tratada con un aglutinante, tratada para
eliminar el exoeso de aglutinante, y tratada luego para
endurecer el aglutinante y formar una hoja de material de
esterillas filamentoso adabado;

La figura 9 ilustra estos pasos de acabado del uk~-
terial de esterillas planas., Ls esterilla condensada pla-
ne &2 se muestra epoyeda en una mesa, &8, Yy estéd siendo
estirada axilmente para formar una hoja de espesor alar-
gada y expandida, 29; La hoja expandida 29 es recibida
sobre la correa sinfin 30 montade sobre rodillos adecua~
dos; la cual la transporba haoia abajo & un receptéaulo
31 de l{quido aglutinante 32, Un rodillo gplanador , 33,
gituado sobre la oorrea trensportadora 30, comprime la ho-
ja expandida 29 mientras ésta se mueve en el liquido aglu-
tinante 32 para formar ung hoja plane alargada, 34, Cuan-
do la hoja rlana alargada 34 abandone la correa transpor-
tadora 30, pasa sobre un dispositivo de ranure de suocién

35, donde se elimina el exoeso de liquido eglutinante. Una

- 18 - Wk
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vez que ol aglutinante se ha endurecido, la hoja de mate-
rial de esterille plana acabado seemgolla en un rollo apro
piasdo, 38, para uso ulterior;

8i se desea una esterilla plana .ocon capas que con-
tengan ocordones de filamsntos reunidos y filamentos indi-
vidunles separados, la esterilla condensada correspondien
te estard formada devanando sus capas simulténeamente de
oordones de filamentos reunidos y de filamentos individua=-
les separados;

Las figuras 6 y 7 ilustran el devanado de una este-
rilla oondensada oilindrica de esta maners sobre el apara-
to de las figuras 4 ¥y 5; En lugar de alimenbtar todos los
filamentos 16 desde el hormo 13 a su rueda colectors 18,
86lo se alimenta una porecidén de los filamentos 16 a la rue
da ooleotora 18, para reunirlos en un corddén de filamentos,
19, y el resto de los filamentos, 16', se alimenta direo-
tamente a la periferia del cilindro 10. De este modo, se
depositan sobre el oilindro 10 varios cordones de filamen-
tos reunidos 19 el mismo tiempo que un cierto nimero de fi-
lamentos individusles separados 16'sse colocan sobre el oi-
lindro; Oada oapa de la esterilla condensada 2L' as{ forma-
da contendré una multiplicided de vueltas ﬁeliooidales con-
tinuas de cada cordén de filamentos reunidos 19 ¥y de cada
filamento individual separade 16';

Al haoer una esterilla plana combinfda, como la este-
rilla 6 de las figuras 2 y 3, oon dos capas adyaoentes de
diferente oardcter, conteniendo una oepa sdlo filamentos in-
dividuales separados y la otra capa conteniendo cordones de
filamentos reunidos, las oapas correspondientes de la corres-

pondiente esterilla condensada se enrollen sucesivamente so-

SR 5
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bre el eilindro 10; De este modo, la esterills condensa-
da oilindrica contendrd dos cepas adyscentes, una limita
da a filamentos individuales separados y la otra conte=-
niendo ocordones de filamentos reunidos; Para devanar lea
oapa que contiene solamente filamentos individuales, los
filamentos 16 del horno 13 de las figuras 4 y b serén re
tirados de la rueda ocolectora 18 y alimentados direotamen
te al oilindre 10, mientras que la alimentacién de loa
restantes cordenes 19 de los hornos 23, 23' serd discon-

tinuada. Una vez que la esterilla condensada cilindrioa

‘a8l formada tiene el espesor deseado, se retira del oilin

dro de la maners usual, cortédndole axilmente, siende lue-
€0 sometida a prooeso ooﬁo se indioca en la figuras 9;

Un material de esterilla filamentoso de espesor expan
dido o oardoter "esponjoso" puede obtenerse devanando la
esterilla condensads oilindrioa de cordones de filamemtos
reunidos y de filamentos individuales; aplicando el aglu-
tinante a la esterilla ocondensada al devanarla; retirando
le esterilla condensads y estirédndole axilmente para obte=
ner una hoja de éspesor alargada y expandida; y tratando:
le hoja de espesor estirado y expandido para fraguar el aglu~

tinante,

NOTA

Los puntos de inveneién propia, no nueva, pero no es
tableoida, practicada ni divulgeds en Espafia, que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Introduccidn, por DIEZ efios, son los siguientes:

| 12; - Un método de hacer una esterilla filamentosa
TTTRRA6

W L
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condensada, que comprende reunir un nimero de filamentos
individuales para formar un cordén, arrollar el cordén he
licoidelmente hacia atrds y bacia adelante sobre una su-
perficie eilindrica & fin de former una esterilla oilin-

drica semejante & una manguera, y hender la esterilla ci

1{ndrioca a lo largo de su longitud de manera que se pue-

da separar la esterilla de la superfiocie oilindrioa;

aa; -« Un método de acuardo con el punto 1, en el
oual un nimero de filamentos individuales en forms dis=-
persa se arrollan heliocoidalmente hacia atrés y hacia ade-
lsnte sobre la superficie eilindrioa antes o después de
arrollar el cordén reunido de manera que se forme una es-
terilla subyacente 0 superyacente que oonsiste en filamen
tos arrollados en forma separads e individual.

32; ~ Un método de acuerdo con los puntos 1 o &, en
el ousl un nfmeroc de filamentos individuales en forma no
reynids se arrollan helicoidelmente hacia atrés y hacia
adelante sobre la superficie oilindrica en combinscién con
el arrollamiento del cordén, de manera que se formen oa-
pas en la esterilla eilindrioa, las cuales incluyen cor=
dones y filamentos separados individuales.

42; - Un método de acuerdo con los puntos 1 & 3, en
el oual la veloocidad de avance axial de los filamentos a
lo largo de la superficie cilfndrica durante la operacién
de arrollado, varia una o mds veces en el 4rea de esta su~-
perfiole entre sus zonas extremss de inversién, de manere
que varie correspondientemente el éngulo de la hélice en
que se arrollen los filamentos sobre la superficie entre
dichas zonas extremss de inversién.

62, - Un método de acuerdo ocon ocualquiera de los pun
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tos 1 & 4, que comprende alternar transversalmente un ali=
mentador axialmente a lo largo de un tambor hacia adelan-
te y haoia atrés, hacer girar el tambor una multiplicidad
de veoes durante gada recorrido del alimentador; alimsn=-
tar un namero de filamentes individuales en forme disper-
sa deéde el alimentador hﬁsta el tambor durente recorridos
sucesivos del alimentador, alimentar un corddén reunido de
filementos al tembor en combinmeidén con é1 para former une
esterilla cilindrica que tenga una sucesidn de capas oo- @5L?
rrespondiente, canteniendo cada oapa una multiplicided de L
vueltas de hélice dé filamentos individuales que se ex~- ;:
tienden continuamente a través de una zona central desde
una zona extrema de inversidén hasta la otra, y ocortar la
estorille oilfndriocs & 1o largo de su longitud para pro-

ducir una esterilla plana.

68, - Un método de acuerdo con cualquiera de los pun
tos 1 a b, §ue incluye las operaciones de alimentar selec~
tivemente un cordén reunido formado por un nimero de fila= ,f'%
mentos dispersos, simulténeamente con le alimentacién de 0
un némere de filamentos individuales dispersos, en forma
no reunida desde el slimentador hesta el tembor durante un
pgimero de recorridos predeterminedos, para formar ung par=

te de esterilla oilfndrica que tiene un nimero de capas

‘sorrespondiente formeds ocada una de ellss por una mulbtipli

cidad de vueltas de hélice de un corddn reunido de filamen
tos y un nimero de filamentos individuales que se extien~
den de manera continua & través de una zona central desde
un.extremo de inversidén hasta el otro, alimentar seleoti-
vamente los filamentos individuales dispersos desde el

alimentador hasta el tambor durante un segundo nimero pre-
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~o determinado de recorridos suocesivos, para former une segundé
parte de esterilla cilindrioa que tiene un mimero de capas for
made cada una de ellas por una multiplicided de vueltas de hé-
lice de oada filamento individual que se extienden de manera
6 oontinua & través de la zona central desde una zona extrema
de inversién hasta la otra, y cortar axialmente la esterilla
oilindrica ‘pare properclonar una esterilla plana.
72, - Un método de acuerdo con los puntos b o 6, que ot
incluye la operacién de variar la velooidad de recorride del
10 alimentador durante sus movimientos alternativos suoesivoa;
88; - Un método de hacer una esterilla filamentaosa aon-
densada;
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en el dibujo que se acompafia y con los fines que
16 se han espeoifioado;

Esta Memorie constae de diecisiete hojas esoritas & mé-

quina por una sola de sus OATYas,

Nadrid, 11 ENE
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