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PARA UNA PAUENTE DE INTRODUCCI (N POR DIBZ Af0S EN ESPANA,
A PAVOR DB DOf4A J(SEFA SALVADS GLSPER', DE NACIONALIDAD
ESPANQLA, DOMICILIADA EN BARCELONA, Avda. Mértires, 12,
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» PBRFRCCI NAMIBENTOS EN 10S PROCEDIMIENTOS PARA CO-

LOCAR VIDRIOS ». .
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La colocacifm de vidrios en marcos cerrados, de mate-

riel pléstico, tales comO lupas © gafas, es un procedimiento
daiffcil y delicado que 86lo pueden practicar personas aspe—-
oializadas tras un largo aprendizaje y por ello es de eleva-~
5. do coste, no sflo por la categoria profesional de tales per-

sones, $ino tembién por la lentitud del procesd y el elevade
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porcentaje de roturas O inutilizaciln de oristales y monturas
en las que se pretendes colocarloa,

Para me jor ocOmprension de los perfeccionamientos y sus
grandes ventajas, vamos antes a resunir el sistema seguido has
ta hoy.

Antes de la colocacidén el viario es preparade en dos O-
peraciones: cortado y bisslade, bl oortédo es indispensable pa
ra der al perfmetro del vidrio la forma y temafio del marco © @
0 en el que va & ser mentado y se resliza generalmente en una
méquina ecopiadora equipeds con un dismente, #1 biselado oonsis
te en confarir al borde del vidrio una forma angular (1) que -
permita su entrada poOr resbelamicnto en la ranura que tiene ~-
dispuesta el aro o montura a tal fin (28) y se realizas mediante
uns mwela abresiva.

‘Une vez preparado asi el cristal, se procede a la prepa
racién do la montura y aprovechando la propiedad de 10s mate-~
riales termoplésticOs usados en la febricacidn de talas montu-
ras, principelmenie celuloide © acetato de celulosa, de reblan
decerse con el calfr para recuperar su rigidez y solidez el en
friarsé, 8e procede a calentar la montura © armazén hasta con-
seguir un reblandecimisento adecuado,

Entonges, properado asi el cristel y la montura empieza
le colocacidn propiamente dichae. Para ello, sl 0jand® el borde
del cristal en un punto detemninad¢ del fondo de la ranura que
contiens la monture y sujetando fuertemente con la mano para @
vitar que salge de dicho punto, con les manos se ve entrando -
en un hébil juego de los dedos cent{metro a centimetro todo el
per{metro del cristel en el fondo de lae totelidad de la ranura
de la montura, en foma parecida a la de colocar un neuméti co

en la llanta de una rueda, Durante este proceso los distintos
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dedos de embas manOs e jercan combinadamente tres acciones prin
cipales: estirar la monture pléstice para que se vaya dilaten-
49, empujar el vidrio hacia el fondo de la ranuras de alojamien
t0, ¥ sujetar aqusllos puntos ya encajados para evitar que se
selgan al seguir encajendo el resto. Todp este proceso debe a-
fectuarse con gran rapidez ya que en pocos segundos el enfria-
mient® hace perder su plasticided a la monture y entonces ha-
bria gue velver a empezar da nuevo.

Terminado el montaje propiamente, viene el ajuste, par-
ticularmente en el oms® de las gefas ya que l10s esfuerz0s rse-
lizados para oClooar los cristales han defommado l& montura y
antes de que acaebe de enfriarse hay que devolver & la misma su
forma, planos correctos, éngulos de inclinacién de las vari--
1las, abartures y curve de las mismas, etc, y tode ello de for
ma empirica, sin poaibilided de camprobecidn durante su ejecu-
cifn debido a la rapidez econ que debe efectuarse, dejéndolo to
do a la experiencia, sentido de la forme, medida ¥y sinetria del
operario que efeotia la Cperacién ya que todo ello, colocaciln
y ajuste debe estar eomprendido dentro de los pocos segundos -
que el enfrismiento de la monture 10 permits antes de perder -
su plasticided.

como se vé, la operacidén es de pura artesania y aparte
de 10 que ello rapresenta para su costa egtéd rodeada de ries--
gos de everia del material: Eun el bisslado, rotura, deconchade
o0 Gesvio del bisel; en el calentad? de la montura quemado de -
la misma; en el monteje rotura del vidrio ¢ montura y en el a-
juste, arranque de la charnele debido a la plasticidad de la -
montura.

As{ pués, la operecién es diffcil, cara de material, --

lenta y sumanente irregalar hasta el punto de que si bien para
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el éptico detellista es soportable, para las fdbricas Qe gafas
es el pdnto mds diffeil técnicemente de la fabricacién y aquel
en que en muchos cas®s condiciona toda la produceiém de una fé
brieca, limiténdola e impcniéndole una irregularided de produc-
cifn, calided y oostos, a todo 10 cual se una el problema del
constante @4fioit de personas aptas para esta operacién en la
industria de éptica en gsneral.

Bl nuevo sistema de colocacibén de cristales cuy¢ regis-
tro se solicita, soluciona la casi totalidad de astos provle--
mas al conseguir emvertir en mecédnioca esta labor hasta hoy ar
tesana. Bn el nuevo sisteme no es necesario el comeurso de nin
gin operario especializado ya que el contaje del vidrio es me-
oénico y los riesgos de averia de materiéles quedan reducidos
al mfnimo. Su rapidez y regularidad convierten esta vieja la--
bor de artesania en un proces® répido, préctico y seguro para
el montaje de oristales de una misma forma en serie.

Bl principio se basa en disponer el cristal (3), des--
pués de cortarlo en la forma y medide adecuada, en la base pla
na o curve (4) de un cono © tronco de con® cuya forma sea igual
a la del perfmetro del cristel (6) ¥y a la del aro donde date -
va & ser montad® (7). Introduociendo entonces en el are de la -
montura (7), previamente calantada, la parte més estrecha del
oono y empujando la monture en la direccidén de la altura del -
mismo y en sentido haoia la base (4) © sea hacia el cristak (5),
ol aro se iré dilatendo, llegando a la altura del cristal con
suficiente dilataciém para que éste entre suavemente en la mon
tura que, fuera ya del cono, se contraerd aprisionando el oris
tal en la ranura dispuesta para ello,

Hasta aquf el principio en que se basa el nueve sistena.

Su realizacién meodnioca puede adoptar diversas formas, pero, -
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s6lo a t{tulo ilustrativo y no 1ém
na de ellas:

Bl aparato consterd de una base (8) de la mismpa forma y
diémetro que el oristel que vemos a montar, con una cemisa ©
centrador (9) exterior y ajustady a la misma que puede despla-
zarse arriba y abajo y sostenido en alto en la posicién de des
canso mediante unos muelles (10). Bste centrador sirve para -~
nantener situado el vidrio a montar (1l), que para €110 se cO-
locard encima de la base (8), Immoediatamente encima del vidrio
se ¢oloca un con® o tronco de cono (12) gue en su base tisne -
la misme forma y medide igual a la del cristal y la base, mien
tras que en su parte alte es unos milimetros menor, para permi
tir la entrada del ar¢o (13) en el cuel va a monterse el cris—-
tel, Finalmente un aro (l4), accionado por una palanca excén--
trica u 0tro medio permite empujar el aro (13) hacia abajo has
ta lleger a la altura del cristal, que quedard autométicamente
colocado en la ranura del misme,

Como se vé, el sistema es rdpido de ejecucifn, seguro y
perfect® y no 3616 pernite ejecutarlo a cualquier persona sin
preparacidn, sino que ademés evite por completo la deformecién
de la montura, rotura de aros y de cristales y suprime ademés
la operacidén de biselado del cristal, dificil también y peli--
grosa,

Como decimos osta realizacidn mecénica es 610 un e jem-
plo ya que lo fundamental de 1os perfeccionamientoOs consisten
en el principio descrite del cono con el oristael en su base, -
pudiendo la aplicacién mecénioca de tal principio adoptar for--
mas muoh© més simples que la descrita o mucho més completa en
sus detalles y aun de diferente orientacidn, segun las caracte

risticas de los cristales o monturas, importancia de las series
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a monter y otros factores relacionad&s:éaﬁ’la produccion a rea
lizar, siendo por tanto la esencia de la patente que espocial-~
mente se reivindiea y sobre cuyo punto ha de receser, el princi
pio de disponer el cristel despuds de cortado al temafio y for-
ma adecuada, en la base plana © curva de un cond® O tronco de -
cono cuya forma del perimetro sea igual a la del perimetro del
cristal v a la del aro donde $ste va a ser montade, introducien
do entonces en el aro de la mentura, previamente calentada, la
parte més estrecha del cono © troncd de cono y empujande emton
¢ces la montura por cualquier medio mecénico, en el sentido de'
la altura del cono hacia la base del mismO O sea hacia el cris
tal, para conseguir que por la dilatacidén del aro llegue éste
a tener el mismoO diémetro del crisfal, en cuyO momento al sa--
lir el aro del cone aprisionard por contraccién el cristal,

NOTA

En rosumen: la presente patente de introduccibn recaerd
gobre las siguisntes reivindicaciones:

-lﬁ.~ PerfeccictnamientOs en 10s procedimientos paxra ¢olQ
car vidrios, en las gafas y lupas, consistentes en disponer el
cristal, despuds de cortado a la forma y medida adecuada, en -
la bass plana 0 curve da un cono o tronco de cono, cuya forma
de perimetro sea igual a la del perimetro del cristel y a la -
del aro donde éste va a sar colocado,

28, . Perfeeccionamientos en los prpcedimientos para cdlo
car vidrios, on las gafas y lupas, consistentes en introducir
en el aro en sl que va & oolocarse el cristal, la parte més o8
tracha del con® o troneo citado en la reivindicacién anterior,
empujando luego dicho aro o montura en ol sentido de la altura
del cono y en direccifm & la base del mismo O sea hacia el cris

tal y provecando con elle la dilatacidén del aro hasta que alcan
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zado un perimetro del aro igual o superior el perimetre el --
oristal, salga el aro del cono® para sprisionar por contraceifn
el cristal, que quedaréd colocado y £ijo en la ranura del aro;
estas operacifmes se reslizarén mediante dispOsitivos meeéni--
c08 adecuad®s misntras subsiska 10 esencial que es gl cone 0 -
tronco de cond® con el eristal de perimetro sensiblemente igusal
gituado en lea base del mismo.

38, - PEHRFECCIONAMIMNT O3 IN LOS PROCEDINIENTOS PARA COLQ
CAR VIDRIOS.

Segin se desoribe en esia memoria que consta #&

ho jes escritas a maquina por una sola cara y dibujog.

Madrid. 30 de junio dae| 1.962.
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