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H E  M O R I A  D E S C R I P T I V A .

PARA UNA PATENTE DE INTRODUCCION POR DIEZ. AfiOS EN ESPAÑA, 

A FAVOR DE DONA JOSEFA SALVADO GISPEKT, DE NACIONALIDAD 

ESPAÑÍ3LA, DOMICILIADA. EN BARCELONA, Avda. M ártires , IR ,

s o b r e
"  PERFE.CCI CNAMIENTOS EN LOS PROCEDIMIENTOS PARA CO­

LOCAR VIDRIOS

La o o lo o a c ió n  de v id r io s  en s a rco s  ce rra d os , de mate­

r i a l  p lá s t i c o ,  t a le s  como lupas o g a fa s , e s  un p roced im ien to  

d i f í c i l  y d e lic a d o  que s ó lo  pueden p r a c t ic a r  personas aspe— 

o ia liz a d a s  tra s  un la r g o  aprendiza je  y  por e l l o  as de e le v a -  

5 . do c o s te , no s ó lo  p or  l a  o a teg or ía  p r o fe s io n a l de ta le s  p er­

sonas, sin o  tambián p or  la  len titu d , d e l p ro ce so  y e l  e leva d o
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p ercen ta je  de ro tu ras  o in u t i l i z a c ió n  da c r is t a le s  y monturas 

en la s  que se pretende c o lo c a r lo s .

Para m ejor comprensión de lo s  p erfeccion am ien tos  y sus 

grandes v e n ta ja s , vamos antes a resum ir e l  sistem a segu ido has 

ta  hoy.

Antes de l a  c o lo ca c ió n  e l  v id r io  e s  preparada en dos o -  

p e ra c io n e s : corta d o  y b is e la d o . MI cortado  es  in d ispen sab le  pa 

ra dar a l p erím etro  d el v id r io  l a  forma y tamaño del marco o a 

ro en e l  que va a ser  montado y se r e a l iz a  generalm ente en una 

máquina oopiadora equipada con un diamante. El b ise la d o  consis_ 

te  en c o n fe r ir  a l  borde del v id r io  una forma angular (1 ) que -  

perm ita su entrada p or  resbalam iento en l a  ranura que t ie n e  —  

d isp u esta  e l  aro o montura a t a l  f i n  (2 ) y se r e a l iz a  mediante 

una muela a brasiva .

Una vez preparado a s í e l  c r i s t a l ,  se procede a l a  prepa 

r a c ió n  do l a  montura y  aprovechando l a  propiedad  de l o s  mate— 

r í a l e s  ta rm p p lá sticos  usados en l a  fa b r ica c ió n , de ta la s  montu­

r a s ,  principa lm en te ce lu lo id e  o a ce ta to  de c e lu lo s a ,  de reb lan  

d ecerse  con e l  c a lo r  para recu p erar su r ig id e z  y s o l id e z  a l en 

f r i a r s e , se  proceda a ca len ta r  l a  montura o armazón hasta con­

se g u ir  un reb lan d ecim ien to  adeouado.

B ntonoes, preparado a s i e l  c r i s t a l  y l a  montura empieza 

l a  c o lo o a c ió n  propiam ente d ich a . Para e l l o ,  a lo ja n d o  e l  borde 

d el c r i s t a l  en un punto determ inado del fon do de l a  ranura que 

con tien e  la  montura y sujetando fuertem ente con la  mano para e 

v i t a r  que sa lg a  de d ich o  punto, con la s  manos se  va entrando -  

en un h á b il juego de l o s  dedos cen tím etro  a cen tím etro  todo e l  

p erím etro  d e l c r i s t a l  en e l  fon do  de l a  t o ta l id a d  de- la  ranura 

de l a  montura, en forma p arecid a  a l a  de c o lo c a r  un neumátioo 

en l a  l la n t a  de una rueda. Durante este  p roceso  l o s  d is t in t o s
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dedos de ambas manos e je r c e n  combinadamente t r e s  a cc io n e s  p r in  

c ip a le s :  e s t ir a r  l a  montura p lá s t ic a  para que se vaya d ila ta n ­

do, empujar e l  v id r io  h a c ia  a l  fondo de la  ranura de a lo jsm ien  

t o ,  y s u je ta r  a q u e llo s  puntos, ya en ca jados para e v ita r  que se 

salgan a l s e g u ir  encajando e l  r e s to .  Todo e s te  p ro ce so  debe a -  

fe o tu a rse  con gran rap id ez  ya que en pocos segundos e l  e n fr ia ­

m iento hace p erder su p la s t ic id a d  a la  montura y en tonces ha­

b r ía  que v o lv e r  a empezar da nuevo.

Terminado e l  m ontaje propiam ente, v ien e  el a ju s ta , p ar­

ticularm ente. en e l  caso  de la s  ga fa s  ya que lo s  e s fu e rz o s  rea ­

l iz a d o s  para o o lo o a r  l o s  c r i s t a le s  han deformado l a  montura y  

antes de que acabe de e n fr ia r s e  hay que d ev o lv er  a l a  misma su 

form a, p lan os  c o r r e c t o s ,  ángulos de in c l in a c ió n  de la s  v a r i— 

l i a s ,  aberturas y curva de la s  mismas, e t c .  y todo e l l o  de fp r  

ma em p írica , s in  p o s ib i l id a d  de conprobación  durante su e je c u ­

c ión  debido a la  ra p id ez  con que debe e fe c tu a rs e , d e já n d o lo  t o  

do a l a  e x p e r ie n c ia , sen tid o  de l a  form a, medida y s im e tr ía  d el 

o p e ra r io  que e fe c tú a  l a  operación  ya que to d o  e l l o ,  o o lo o a c ió n  

y a ju s te  deba e s ta r  comprendido dentro  de l o s  pocos segundos -  

que e l  en friam ien to  de l a  montura l o  perm ite antas de perder -  

su p la s t ic id a d .

Como se ve , l a  op eración  es da pura a rtesa n ía  y aparte 

de l o  que e l l o  rep resen ta  para su costa  e s tá  rodeada de r i e s ­

gos de a v e r ía  d el m a te r ia l: Sn e l  b is e la d o , ro tu ra , de conchado 

o d e s v ío  d e l b i s e l ;  en e l  ca len tado de l a  montura quemado de -  

l a  misma; en e l  m ontaje ro tu ra  del v id r io  o  montura y en e l  a - 

ju s t e ,  arranque da l a  charnela debido a l a  p la s t ic id a d  de l a  -  

montura.

A sí pues, l a  O peración es  d i f í c i l ,  cara  de m a te r ia l, — 

le n ta  y sumamente Irre g u la r  hasta e l  punto de que s i  b ien  para
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e l  ó p t ic o  d e t a l l i s t a  es  s o p o r ta b le , para la s  fá b r ic a s  de ga fas 

e s  e l  punto máa d i f í c i l  técnicam ente de la  fa b r ic a c ió n  y aquel 

en que en muchos casOa con d ic ion a  toda  l a  p rodu coión  de una fá  

b r ic a ,  lim itá n d o la  e im poniéndola una ir re g u la r id a d  de produc­

c ió n , ca lid ad  y o o s to s , a to d o  10  cual se une e l  problem a del 

constante  d é f i c i t  de personas aptas para e s ta  op eración  en l a  

in d u s tr ia  de ó p t ic a  en gen era l.

E l nuevo sistem a de c o lo c a c ió n  de c r i s t a le s  cuyo r e g is ­

tro  se s o l i c i t a ,  so lu c io n a  l a  ca s i t o t a l id a d  de e s to s  p r o b le ­

mas a l consegu ir c o n v e r t ir  en m ecánica e s ta  la b o r  hasta hoy ar 

te sana. En e l  nuevo sistem a no es n e c e s a r io  e l  con cu rso  da n in  

giin o p e ra r io  e s p e c ia liz a d o  ya que e l  m ontaje d e l v id r io  es me­

cá n ico  y l o s  r ie s g o s  de a v ería  de m a ter ia les  quedan red u cidos 

a l mínimo. Su ra p id e z  y regu la rid ad  con v ierten  e s ta  v i e ja  l a ­

bor de a rte sa n ía  en un p r o ce s o  rá p id o , p r á c t ic o  y  seguro para 

e l  m ontaje de o r is t a le s  de una misma forma en s e r ie .

BM p r in c ip io  se basa en d isp on er e l  c r i s t a l  ( 3 ) ,  d es—  

pués de c o r ta r lo  en l a  form a y medida adecuada, en l a  base p ía  

na o ourva (4 ) de un cono o tro n co  de cono ouya forma sea ig u a l 

a l a  d e l perím etro  d e l c r i s t a l  (6 ) y  a l a  d e l  aro donde é a te  -  

va a ser  montado ( 7 ) .  In trod u cien d o  en ton ces en e l  a ro  de l a  -  

montura ( 7 ) ,  previam ente ca len tad a , l a  p arte  más es trech a  d e l 

cono y empujando l a  montura en l a  d ir e c c ió n  de la  a ltu ra  d e l -  

mismo y en se n tid o  h ao ia  l a  base (4 ) o sea h a c ia  e l  c r i s t a l  ( 3 ) ,  

e l  aro se i r á  d ila ta n d o , llega n d o  a la  a ltu r a  d e l c r i s t a l  oon 

s u f ic ie n te  d i la t a c ió n  para que é s te  entre suavemente en l a  mon 

tura  que, fu era  ya d e l cono, se contraerá  aprision an do e l  c r i s  

ta l  en la  ranura d isp u esta  para e l l o .

Hasta aquí e l  p r in c ip io  en que se basa e l  nuevo sistem a. 

Su r e a l iz a c ió n  meoánioa puede adoptar d iv e rsa s  form as, p e ro , -
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s ó lo  a t í t u l o  i lu s t r a t iv o  y no láai'm-tiVáJV&ióqy a d e s c r ib ir  u -  

na de e l l a s :

E l aparato constará  de una base (9 ) de la  misma fonna y 

diámetro que e l  c r i s t a l  que vamos a m ontar, oon una camisa o 

centrador (9 ) e x t e r io r  y a ju stad o  a la  misma que puede d esp la ­

zarse a r r ib a  y a b a jo  y sosten id o  en a l t o  en la  p o s ic ió n  de des 

canso mediante unos m uelles (1 0 ) . Este centrador s irv e  para —  

mantener s itu ado e l  v id r io  a montar (1 1 ) , que para e l l o  se c o ­

lo c a r á  encima de la  base (8 ) .  inmediatamente encima d el v id r io  

se o o lo ca  un cono o t ro n co  de cono (12) que en su base t ien e  -  

l a  misma forma y medida ig u a l a la  d e l c r i s t a l  y l a  base , míen 

tra s  que en su parte a lt a  es  unos m ilím etros menor, para permi 

t i r  l a  entrada d e l a ro  (13) en e l  cual va a montarse e l  c r i s —  

t a l .  Finalm ente un aro (1 4 ) , acoionado por una palanca excén— 

t r i c a  u o t r o  m edio perm ite empujar e l  aro  (13) h acia  a b a jo  has 

ta  l le g a r  a la  a ltu r a  d e l c r i s t a l ,  que quedará automáticamente 

oo looad o  en l a  ranura d e l mismo.

Como se v é , e l  sistem a es ráp id o  de e ja cu o ió n , seguro y 

p e r fe c t o  y no s ó lo  perm ite e je c u t a r lo  a cu a lq u ier  persona s in  

p rep a ra ción , s in o  que además e v ita  por co a p le to  l a  deform ación  

de l a  montura, ro tu ra  de aros y de c r i s t a le s  y suprime además 

l a  op eración  de b is e la d o  del c r i s t a l ,  d i f í c i l  también y p e l i ­

g rosa . .

Como decim os e s ta  r e a l iz a c ió n  m ecánica es  s ó l o  un ejem ­

p lo  ya que lo  fundamental de lo s  p erfeccion am ien tos  oon slsten  

en e l  p r in c ip io  d e s c r i t o  d e l cono con e l  c r i s t a l  en su base , -  

pudiendo l a  a p lic a o ió n  mecánioa de ta l  p r in c ip io  adoptar f o r — 

mas muoho más sim ples que la  d e s c r ita  o mucho más com pleta en 

sus d e t a l le s  y aun de d ife r e n te  o r ie n ta c ió n , según la s  oaraote 

r í s t i o a s  de lo s  c r i s t a le s  o m onturas, im portancia  de la s  s e r ie s
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a montar y o tro s  fa c to r e s  re la c io n a d o s  con la  p rodu cción  a rea  

l i z a r ,  s ien d o  p or  tanto  l a  e se n c ia  de la  patente que e s p e c ia l ­

mente se r e iv in d ic a  y  sobre cuyo punto ha de re ca e r , e l  p r in c i  

p ió  de d isp on er e l  c r i s t a l  después de corta d o  a l tamaño y f o r ­

ma adecuada, en la  base plana o curva de un cono o tron co  de -  

cono cuya forma d e l p erím etro  sea igu a l a la  d e l p erím etro  d el 

c r i s t a l  y a la  d e l a ro  donde é s te  va a se r  montado, in trod u cían  

do entonces en e l  a ro  de la  montura, previam ente ca len tad a , l a

parte  más e s tre ch a  d e l cono o tro n co  de cono y empujando entíxi 

oes la  montura por cua lqu ier medio m ecán ico, en e l  sen tid o  de 

l a  a ltu ra  del cono hacia  la  base d e l mismo o sea h a cia  e l  c r i s  

t a l ,  para con segu ir  que p or  la  d ila ta c ió n  del aro lle g u e  é s te  

a tener e l  mismo diám etro d el c r i s t a l ,  en cuyo momento a l sa— 

l i r  e l  aro d el cono a p r is ion a rá  por con tra cción  e l  c r i s t a l .

N O T A

En resumen: l a  presente  patente de in tro d u cc ió n  reca erá  

sobre la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

!& . -  P erfeccion a m ien tos  en l o s  p roced im ien tos para e o io  

car v id r io s ,  en la s  ga fas y lu p a s , c o n s is te n te s  en d isp on er e l  

c r i s t a l ,  después de cortado  a l a  form a y medida adecuada, en -  

l a  basa p lana  o curva da un cono o tro n co  de cono, cuya forma 

de p erím etro  sea ig u a l a la  d e l perím etro  d e l c r i s t a l  y a l a  -  

d e l aro  donde é s te  va a ser co lo ca d o .

23-.- P erfeccion am ien tos  en l o s  p roced im ien tos  para c o la  

car v id r io s ,  en la s  ga fas  y lu p a s , c o n s is te n te s  en in tr o d u c ir  

en e l  a ro  en e l  que va a o o lo ca rse  e l  c r i s t a l ,  la  parte  más e s  

trech a  d e l oono o tro n co  c ita d o  en l a  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  

empujando lu eg o  d ich o  aro  o montura en e l  s e n t id o  de la  a ltu ra  

d el cono y en d ir e c c ió n  a  l a  base del mismo o sea h a cia  e l  cris[ 

t a l  y provocando con e l l o  la  d ila ta c ió n  del aro hasta que alean



zade un p erím etro  d e l aro igu a l o su p erior  a l perím etro  del —  

c r i s t a l ,  sa lga  e l  a ro  del cono para a p r is io n a r  p o r  co n tra cción  

e l  c r i s t a l ,  que quedará co loca d o  y  f i j o  en l a  ranura d e l a ro ; 

e s ta s  o p e ra c ion es  se re a liza rá n  mediante d is p o s it iv o s  m eoánl— 

5 . eos adecuados m ientras, su b s is ta  l o  e s e n c ia l  que es e l  cono o -

tro n co  de cono con e l  c r i s t a l  de perím etro  sensiblem ente igu a l 

s itu ad o  en l a  base del mismo.

3& .- PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIMIENTOS PARA COLO 

CAR VIDRIOS.
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