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P A T E N T E  
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I N T R O D U C C I Ó N

a favor de Don Pablo BLOCH COESTCUEL, de nacionalidad 
espailola, residente en Barcelona, calle Buenos Aires, 

57, por "MAQUINA SOLDADORA DE LAMINADOS DE RESINAS SIN­
TÉTICAS TEKMOPLÁSTICAS".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a una nueva 
máquina especialmente estudiada'para llevar a cabo la 
soldadura, de láminas de resinas sintéticas termoplásti- 
cas en las distintas modalidades que se presentan corrien­
temente en la industria, por ejemplo para la soldadura 
y confección de prendas de vestir, objetos diversos o 
recipientes para substancias de consumo.

La máquina que se describe a continuación in- 
coppora diversas características estructurales que la 
hacen extremadamente sencilla en relación con las cono-1 0 .
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cidas en el mercado y que, no obstante ello, permite 
obtener substancialmente los mismos resultados en cuan­
to a calidad del trabajo realizado y velocidad de pro­
ducción.

Esta máquina consiste esencialmente en una ca­
ja provista de una ventana de trabajo en uno de sus ex­

tremos, en la que se encuentran mía sufridera ¡Bija y una 
mordaza compresora móvil, ambas provistas de medibs de ca­
lefacción, en tanto que en el otro se encuentra un meca­
nismo reductor de velocidad conectado con un motor de accio­
namiento situado entre él y la citada ventana, y provisto 
de un dispositivo de leva y seguidor, asociado con una pa­
lanca pivotada oscilante alrededor de un eje fijo encima 
del motor y asociado elásticamente con un balancín bascu­
lante sobre el mismo eje, en cuyo extremo libre se encuen­
tra fijada la quijada o mordaza descrita anteriormente.

.'De acuerdo con otra característica de la inven­
ción la citada ventana lleva antepuestas y fijadas en sus 
bordes superior e inferior, sendas placas cuyos bordes en­
frentados quedan situados a la distancia necesaria para per­
mitir el paso del material a soldar pero no los dedos del 
operario que lo maneja.

El mecanismo reductor de velocidad está cons­
tituido, de preferencia, por una caja montada corrediza 
y susceptible de ser fijada en posición en sendas guías 

longitudinales, formadas en un saliente hueco de que está 
dotado el fondo de la caja general de la máquina, estan­
do la caja del reductor dotada de un árbol transversal en
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su. parte superior y que comprende una polea externa, 
receptora del accionamiento desde el motor, y un husi - 
lio fileteado que engrana con una rueda helicoidal co­
rrespondiente, solidaria de un árbol longitudinal, que 
sobresale por el lado enfrentado a la ventana de traba­
jo y lleva acoplada una excéntrica o leva sobre la que se 
apoya una placa cojinete solidaria del extremo libre de 
la palanca oscilante.

Esta palanca oscilante, en una realización

¡

preferida de la invención, está dotada de un orificio 
roscado y enfrentado el balancín portador de la mordaza 
móvil, en cuyo orificio se acopla un perno roscado que 
atraviesa dicho balancín por una ventana alargada forma­
da en el mismo y termina en una cabeza, debajo de la cual 
se encuentra un apoyo de rótula que descansa sobre el 
citado balancín.

Por otra parte, entre los extremos libres de 
la palanca oscilante y del balancín se puede disponer un 
elemento elástico que se apoya contra uno de los miembros 
citados y contra un perno dé ajuste acoplado a. rosca en 
el otro.

Los dibujos adjuntos muestran, a título de 

ejemplo no limitativo del alcance de la invención, una 
forma preferida de llevarla a la práctica, en represen­
tación puramente esquemática.

En dichos dibujos: ía figura única es una sec­
ción longitudinal alzada del cojunto de la máquina que 
se describe a continuación.

J. i-
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Esta máquina comprende una caja general -1- 
en cuyo fondo -2- se ha formado un soporte hueco -3- que 
sobresale superiormente al interior de ella, cerca de 
su extremo posterior, y un<. ventana de trabajo -4-, alar­
gada transversalmente, en la pared opuesta; -5-. Entre 
el soporte -3- y la pared -5- se ha formado un juego de 
cortes alargados longitudinalmente -6-, en loe que se 

fija, medente los tornillos -7-, en posición ajustable 
a fin de poder tensar la correa de accionamiento, el mo­
tor -8- que proporciona el movimiento a ios diversos ór­
ganos de la máquina.

En el soporte hueco -j-, asimismo provisto de 
cortes alargados para los mismos fines indicados an­
teriormente, se fija mediante los tornillos -10- la caja 
-11- del reductor ¿e velocidad que comprende, un árbol 
transversal superior -12-, del que es solidaria la polea 
de accionamiento -13-, que recibe la correa -14- acciona­
da por la poela -15- del motor, y un husillo fileteado 
-16- con el que engrana la rueda helicoidal correspon* 
diente -17-, enchavetada sobre el árbol longitudinal 
-18- que se apoya en cojinetes -19-, montados en asientos 
excéntricos -20- de sendas monturas -21- que se hallan 
dispuestas en las ventanas enfrentadas -22- de la caja 
-11-. El extremo delantero de este árbol -18- sobresale 
de la caja citada y lleva fijada una excéntrica o le­
va -23- que,da esta manera, es hecha girar por el mo­
tor -8-.

Encima del motor y fijado a los lados de la
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caja general -1- de la máquina, se encuentra un eje 
transversal -24- sobre el que están montados basculan­
tes uno o varios balancines -25-, y en disposición os­
cilante, una o varias palancas -26- que tienen sus ex­
tremos libres enfrentados verticalmente a uno de los ex­
tremos de los balancines.

Entre los citados extremos de cada una de las 
palancas y del balancín correspondiente se encuentra 
dispuesto un resorte helicoidal -27- que se apoya en la 
primera y en un platillo de tope -28-, solidario de un 
perno fileteado -29-, montado en un orificio roscado de 
modo correspondiente del extremo del balancín y termi­
nado en un botón de accionamiento -30-. Por otra parte 
al menos una de dichas palancas oscilantes tiene un ori-- 
ficio roscado,-31- enfrentado al balancín correspondien­
te y receptor de un perno de tope -32- que atraviesa 
a este último por una abertura alargada -33- de que es­
tá provisto, y dotado de una cabeza situada encima del 
balancín, entre los cuales ee encuentra un dispositivo 
de apoyo de rótula -34-.

.En el borde inferior de la ventana de trabajo 
-4- se halla fijada una regla -35-, provista de aloja­
mientos -36- receptores de los medios de calefacción 
más adecuados a cada casoĵ  y de una ranura transversal 
-37- en su cara superior, en la que se dispone el to­
pe -38-, perfilado de acuerdo con la forma y dimensio­
nes de soldadura que se desea obtener. Los extremos 
libres de los balancines -25- llevan fijada una regla si-
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milar -39-, provista de alojamientos -40- para medios 
calefactores y de una ranura -41- en su. cara inferior, 
enfrentada a la cucnilla -3o- y acopladle con ella a
los fines de la soldadura.

En el frente delantero de la máquina se hallan 
fijadas mediante ios tornillos -42- y -43-, sendas pla­

cas -44- y -45- que limitan la altura de la ventana a 
la estrictamente necesaria par;, ra introducción del ma­
terial a soldar, a fin de impedir que ios dedos del ope­
rario puedan entrar en contacto con ras nos mordazas 
descritas o ser aprisionados por ellas.

El funcionamiento general de la máquina des­
crita se desprende de cuanto antecede, bastando añadir 
que accionando el botón -30- se comprime más o menos el 

resorte -27- y se regula la :resión de soldadura que es 
aplicada por dicho resorte en cuanto las dos mordazas 
se aplican la una contra la otra, aprisionando entre 
ellas el material a soldar, por otra parte, el ajuste 
del tope . -32- limita, la posición de apertura máxima de 
las mordazas.

Por la anterior descripción aparece con evi­

dencia la sencillez de la igáquina objeto de la presente, 

así como la gran versatilidad de ajustes que es posible 
llevar a cabo en ellas, con medios can sencillos como 
eficaces.

Serán independientes del objeto de la inven­
ción los detalles y características auxiliares emplea­
dos en su puesta en práctica , por quedar todo ello com-
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prendido uentrodel espíritu de las siguientes 
dicaoiones.
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N O T A

Se reivindica como objeto de la presente pa­
tente de introducción:

1. Máquina soldadora de laminados de resinas 
sintéticas termoplásticas, caracterizada por el hecho
de comprender una caja provista de una ventana de traba­
jo en uno de sus extremos, en la que se encuentren una 
sufridera fija y una mordaza móvil, ambas provistas de 

medios de calefacción, en tanto que el otro extremo se 
encuentra un mecanismo reductor ce velocidad conectado 
con un motor de accionamiento situado entre él y la cita­
da ventana y provisto de un dispositivo ue leva y segui­
dor, asociado con una palanca pivotada oscilante alrede­
dor de un eje fijo, situado encima del motor, y asociada 
elásticamente con un balancín oscilante alrededor del 

mismo eje, en cuyo extremo se encuentra fijada la quija­

da o mordaza descrita anteriormente.
2. Máquina soldadora ce laminados de resinas 

sintéticas termoplásticas, según la reivindicación 1, 

caracterizada porque la ventana de trabajo lleva ante­
puestas y fijadas en sus bordes superior e inferior, sen­
das placas cuyos bordes enfrentados quéden dispuestos

a la distancia estrictamente necesaria para permitir el

t':'

t ''



paso del material a soldar pero no los dedos del ope­
rario que lo maneja.

3. máquina soldadora de laminados de resinas 

sintéticas termoplásticas, según la reivindicación 1, 
caracterizada porque el mecanismo reductor de velocidad 
está constituido por una caja montada corrediza y sus­
ceptible de ser fijada en posición en sendas guías lon­
gitudinales, formadas en un saliente hueco de que está 
dotado el fondo general de la caja de la máquina, es­
tando la caja del reductor dotada de un árbol transver­
sal en su parte superior y que comprende una polea ex­
terna, receptora del accionamiento desde el motor, y un 
husillo fileteado que engrana con una rueda helicoidal 

correspondiente, solidaria de un árbol longitudinal, que 
sobresale por el lado enfrentado a la ventana de traba­
jo y lleva acoplada una excéntrica o leva sobre la que 
se apoya una placa cojinete solidaria del extremo libre 
de la paletnca oscilante.

4. Máquina soldadora de laminados de resinas 
sintéticas terinoplásticas, según las reivindicaciones 
1 y 3, caracterizada porque la palanca oscilante está - 
dotada de un orificio roscado y enfrentado al balancín 
portador de la mordaza móvil, en cuyo orificio se aco­
pla un perno roscado que atraviesa dicho balancín por 
una abertura alargada longitudinalmente, formada en el 

mismo, y termina en une cabeza, oebajo ue la cual se en­
cuentra un aĵ oyo de rótula que descansa sobre el citado 
balancín.
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5. Máquina soldaaora de laminados de resinas 
sintéticas termoplásticas, según las reivindicaciones 

1 y 3, ce'Lracterizada porque entre los extremos libres, 
enfrentados verticalmente, de la palanca oscilante y

5i. del oalancín, se halla dispuesto un elemento elástico
que se apoya contra uno de los miembros citados y con­
tra un perno de ajuste, acoplado a rosca en el otro.

6. Máquina soldadora de laminados de resinas 
sintéticas termoplásticas.

10. La presente memoria descriptiva consta de nue­
ve hojas foliadas escritas a' máquina por una sola cara.

Barcelona, a 22 de junio de 1962

6 7.
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