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|5 | La presente invencidn se refiere & una

1

~disposicién en recipientes de envase o envasado del tipo -

oﬁe consta de una aleta de cierre que se extioende sobre la
pared extrema superior del recipviente de envase, en la cual

el material de envase recubierto de plhstico esté unido --

Un tipo corriente de recipiente de enva-
se para la distrivucifdn de leche, zumds de frutas y otros
productos alimenticios liquidos se fabrica a partir de una
banda de papel recubierts por ambos lados de material plés-ﬁ
tico, se da 8 dicha benda la forma de un ftubo empelmando --
entre s{ los bordes longitudineles de 1ls bande en junta de
solape, despuéé de lo cusl se llena el tubo formado del con |
tenido destinado,al mismo y selcierra transverszlmente me-
diante operaciones repetidas de aplastamiento y cierre trang|
versal a lo largo de zonas alejadas entre si, formando ——
éngulo recto con lam direccidn longitudinal del tubo. Las -
partes cerradas del tubo pueden separarse después mediante
cortes en dichas zonas-de cierre, después de lo cual puede
derse forma de paralelepipedo a las unidades de envase for-
mades, casi siempre dando forma y plegando por compresiﬁn .

.el materiel de envase a lo largo de lineas de pliegue dis-
puestas de antemagno. ¥n el proceéo de plegado y formacidn
se producen unas orejetas triangulares de doble pared en las
cuatro esquinas de los envases, que pueden ser plegedas .con-
tra las respectivés peredes laterales y extremas del reci-
piente.de envase y unidas & las mismaes con cierre estanco.

- Un recipiente de envase del tipo aqui -
mencionado ha de ester provisto de una junte longitudinal -
de soleape, es deciry la ‘que constituye la junta lengitudinal

¢

intericr con interior formando une unidn de cierre estency. 1
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;del tubo, ¥ de unas Juntas transversales de cierre en forme

de.eletas, por las cuales se une ¢l materiel de envasé inte
rior con interior. Dichas juntas trensversales y lengitudi~
nales de cierre se cruzaran muiuamente en ;as superficies -
extremas superior e inferior del recipiente de envase.

En los recipientes de envese del tipo =~
aqui mencionado se emplea casi siempre una de las orejetas
triangulares como abertura de vaciado, y genéralmente.sb -
rractica las abertura doblando hacia arriba la oreaeté wﬁlan'
gular desde su posicidn de descanso contra el recipiente de

envase y resgando o cortando de algin modo la orejet 'n;r

- -

:g

gular para obtener un canal de comexién con el interior del

envase. , ’

Como este rasgado de dicha orejets trian
gular a lo lergo de una perforscidn preparada puede 1letar
consigo cilertos inconvenienteé, y como el corte de laloreje
ta presupone la presencia cde una herramienta, en Lugér de
ello se ha sugerido resolver el probtlera insertando un alez
tre o tira de rasgar en la elete de cierre desde la punte -
de la orejeta triangular que sirve de abertura de vaciado
hasta, y por delente, del lugar de cruce de la junta longi-
tudinal y le junte trensverssl, de modo que el alambre o ti
ra de rasgado guede accesible desde el exterior del envese.
Asf{, con la eyuda de este alambre o tira de rasgado es po-
sitl ~ cortar la junta de cierré de la aleta de cierre para
producir unsa ébertura de vaciado. Esta disposicién de rasga
do se ds& -a conocer, por ejémplo, en la patente sueca --
402,899, -

- Ests meners de sbrir el envase con ayuda

de un alambre o tire de rasgado, en la gue el alambre o ti-
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{¥8 de rasgedo ha de rasgar e través del cierre hecho, al -= ]

)

|objeto de formar una abertura de vaciado, no hsa resultado_—

ser, sin embarge, de funcionamiento toteimente satisfacto-~
rio, en primer luger porgue la cinta o tira de rasgado no -
consigue cortar de modo recto a través de la junta de cierrel
sino que, en vez de ello, corta entre el materiel de'pépei -y
vy el recubrirmiento de pléstico de una de las cepas del mate—
rigl, lo que supone gue la suverficie en bruto de la.fibra
del material de papel queda a8l descubierto, de modo Qﬁei al
verter el contenidc, éste se pone en contacto con la super-
ficie en bruto cel paprel, el cual se empera répidameé%g?y -
pierde su rigidez. Lnire otros inconvenientes puede mencio-
narse a:e nace fglta una fuerze relativamente grande _ para -
rasgar la Juntaz de clerre y no es raro que suceda qué_@@ ——

- 2

slamtre de rasgado, en vez de resger dentro de la nrepi:

o

] eneeee

L5

Junta, sepzre la capa de papel en un lade de 1le aleta:dg -
cierre, es decir, "se sselga de su camino”.

Los ineconvernientes arriba menciorado —-
‘pueden ser evitedocs con una disposicién de acuerdo con la -
presente invencién,‘que esté caracterizads porgue, pcr lo ~
rnenos 2 lo largo de une parte de dicha aleta de clerre, les
cepas del material ce envase gue s¢ miran mutuamente inclu-
yen entre ellas une Tira, insertada en la eleta de cierre,
gue consta de una lémina ceuntrel de un material inextensible
o sblo ligeramenté extensible que esti provista en ambos la-
dos de capas de recubririento del mismo o similar materisl -
pléstico -que el que hay en la parte interior del material -
de envase, y dichas capas de recubrimiento de la tira estén

adheridas mediante soldadura por calor a la capa intecrior -

de pléstico del material de envese con buena fuerza de adhe-
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lrencia, mientras que la fuerza de adherencia entre la lhri~ |}

%

na central de la tira y dichas capas. de recubrimientc de la.
 tira es inferior a la fuerza de adherencia entre las capas
de recubrimiento de la tira y la capa interior del rmaterial

de envase.

©ién con referencia a los dibujos esqueméticos adjuntos, en

los cuales: Cene
La Tigura 1 representa un recipien%géde
envase que aun no ha sido rascado para abrirlo,

la figuraz 2 representz un recipieﬁtq:ﬁe
envase durante su apertura; v

las figuras 3 y 4 son cortes transverse-
les de lz 2leta de cierre del recipiente de envase pd@[kas

lineas de corte I-I y II-II respectivamente.

El Te

[¢)

ipiente de envase 1 represenfado

en le figura i es de! tipo gque entes se ha descrito y cue he

b
'

sido, pues, fevricado a partir de una banda que se ha »lega-
do en forma de tubo y que después se nhe llenado del conteni-
do y se he terrsdo transversslimente.

Dicne junte de cierre longitudinal de Ti-
PO de solape esté indicade con 2, y la aleta de cierre que -
se extliende a lo lergo de la pared extrexa superidr % del -
recipiente de envass 1 esté indicesda por 4. Como pueée ver-
se, el recipiente de envase tiene una crejeta triengular 5
de doble pared, que esth destinada a sciuzr come abertﬁra
de vaciado. En la figura,'la orejeta triangular 5 ha sido -
despeégada por la fuerza y parcialmente levantada de la pared|
lateral 8 del envase a la que norzelmente esté.édherida.

Ex el lugar de cruce 6 de la junta 1oﬁgi—

2

A continuacién va a describirse la inven-|
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_éudiqal de solape 2 con la 2leta transversal de cierre &4, -
el borde del material solepante estd cortedo otlicuemente a
lo largo de la zona 7, y una parte de la tira 10 insertsda
en la aleva 4 sobresale en el lugar de cruce 6.

| La figura 3 representa un corte transver
sal de la aleta de cierre 4 vor la linea de corte I-I y, ~-
como se ve claramente en la figura, la aleta de ciérre en ~
esta zona consta de dos capas 12 del mateiial de envase’ del
gue ha sido fabricado el recipiente de envase 1, queisé:mi-
ran mutuamente. Dicho materizal de envase 12 esté provisto -
'de un recubrimiento interior 14 de materisl termoplégtiéo,
norzzimente polietileno, y en las zonas de la aleta de cie-—

rre & en las que no est

™
}_l

insertada la tira 10, las capas 12
del material de envase esthn urides directamente entéé:éi -
mediante la fusidn superficial de las capas de pléstidb}lﬁ,
que se consigue con ayuds de tresibn y aplicacibn siéﬁ}t’-
nea de cglor,

¥n le zona de lz aleta de cierre 4 en lz
gue esté insertada la tira 10, es decir, laz zona desde el -

~

lugar de cruce © de le Junta longitudinz2l 2 con la junta —-

transversal & haste la punta 15 del szliente trianguiar 5,

las capas interiores 14 del materizl de envese 12 no estén
en contacto directo mubtuo ni adherides entre si, sino que,

en vez cde ello, dichos recvbrimientos plésticos 14 esthn —-

adheridos a lo0s recubrinientos exteriores 11 de la tire 1G,
hechos de materiel pléstico, preferibtlemente de polietileno.
Al cealentar, las cepas de polietileno 11

Y 14 gue se miran mutuzmente se sueldan entre si para for-
nar una Jjunts de cierre muy buena, mientras gue las fuerzes

de adherencia entre la lamina centrai de la tira 10 de matc_
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 rial inextensible y los recubrimientos 11 de pclietileno no

son ten grandes coro las fuerzas de adherencia entre las ca

g

as interiores 11 y 14 de polietileno soldadas.

Como antes se ha mencionado, la tira 1G
estéd hecha de un material pléstico inextensible o sblo lige
ramente extensible, por ejemplo poliéster orientado, nilén,
papel metéligo etc., y los dos lados de la tira estin cubier
toslpor un material plastico 11 fhcilmente soldable, prefe-
riblemente polietileno. Como la capa central de la tira.l0
¥ los recubrimientos exteriores no son del mismo material,

ni alin de materiales totalmente compatibles, las

-4

uerzzs de
adherencia no han de ser especislmente grandes, pero, median

te la eleccidn de una temperatura de cierre adecusda ¥ POSi-

blemente un tratamiento previc, llarado imprimacidn, *é:

-

SN

teriel de la tira, es posible en principio conseguir-le fier-

LY

.

L2

za de acherencies gué se desea. Lo gque se exige de la ferza

z

ey

de adherencia es gue las czpas 11 nc se desprendean de la —

lAmirna central de la +ira 10 cuando el envase se somete a -

vy mani-~

LY

los esfuerzos gue se presentan durante el transporte
pulacidnes normales,. en tanto gque gl misme tiempd ha de ser
fécilmente positle "llevarse" la limina central de la tira
1O de la zleta de cierre 4 tirando de la parte saliente @ -
dé la tira cuando se ha de abrir el eunvase.

Se ha visto gque es notablemente buena lza
posibtilidacd de conseguir un grado de acdherencia adecuzio pa-
ra cue el recipiente de envase cerrado no se abra esprontinea
ménte, pero gue se pueda arrancar fhcilmente la lémina cen-
tral de la tira 10 y desprenderla, en consecuencia, de los -

recubrimientos exteriores 1l.

La parte 9 de la tira 10, que sobresale
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_fuera del lugar de cruce 6 y es accesible desde el exterior
del envase, preferiblemente no debe tener ningin recubrimieg
to exterior 11 de material pléstico, ya que este recubrimien
to haria més diffcil el rasgado de la tira. Se puede conce-
bir que el recubrimiento 11 de la tira puede eliminarse to-
talﬁente ¥ no exisfir en la parte saliente @ °de la tirs 10;
o también se puede .eliminar el efecto de los recubrimientos
11 de pléstico mediante incision.s o muescas en las capas -
11 de pléstico en la zona del lugar &e cruce 5 para cua-los
recubrimientos 11 de pléstico a lo large de la parte accesi
ble 9, debido 'a la presszncia de las lineas de incisiones, no
Se unan a las capas de recubrimiento 14 z lo largo de las -
partes de la tira que estén incluidas en la aleta de cierre

4.

Fn la figura .2 se muestra cdmo tieneg iu-

-
.

gar la apertura, a saber: se tira hacia arriba de la parte -

4D
F

saliente de la tira 10, lo que da como resultado que el re-
cubrimiento exterior 11 vermanezca en el intericr de la ale-
ta de cierre 4, seglin se representa en la figura 4, en tan-
to que la l&mina central de la tira 10 gueda efi.inada de 1z
zona de apertura. En la figura &, que es un corte por II-IT
de la figura 2, se ve claramente cbmo se forma un canal 13
de vaciado cuando se ha arrancado la tira 1
fibras de la parte de papel del material de envase 1
cue en vez de 2llo se ha ootenido una capa adicional 11 de
pléstico en torno del canal 13 de vaciadc formasdo.

Se .ha visto que, con ayuda de la disposi-
cidén de acuerdo 005 lz invencién, puede obtenerse un envase

que se puede abrir ficilmente con el auxilio de una tira de

rasgado dispuesta en la z2leta de cierre, sin los inconveniern
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| tes experimentados por este motivo que eran anejos a las rea

RPN

iibjn nam.

lizaciones anteriores de disposiciones de apertura con zlam—~

bres o tiras de rasgado.

. 28013
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L REIVINDICACIONES
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Los puntos que como caracteristica de novedad se

1
. presentan para que seanobjeto de'estd solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-

.cogen en las reivindicaciones siguientes: -

12,~ Una disposicidn en recipientes de ehvssaco'.

del tipo que comprende una aleta de cierre que se extiende .

.

sobre la pared extrema superior del recipiente de envasado,

PRSI )

en que el material de envase, recubierto de pldstico, estd

unido interior con interior formando una wnidn de cierre ec

—

tanco, caracierizada porque, por lo menos a lo largo de ur=
parte de dicha aleta de cierre, las capas del materidl-de
envase que se miran mutuamente incluyen entre ellas-una t1
ra, insertada en la aleta de cierre, que consta de ure caca
central que estd provisto en ambos lados de capas de recu-
brimiento del mismo material pldstico o similar que el que
hay en la parte interior del material de envase, y dichas
capas de recubrimiento de la tira estdn adheridas mediarte
soldadura por calor a la capa interior de pldstico del mase
rial de envase con buena fuerza de adherencia, mientras que
la fuerza de adherencia entre la ldmina central de la tira
Yy dichas capas de recubrimiento de la tira e¢s inferior z la
fuerza de adherencia entre las capas de recubriniento de lz
tira y la capa intericr del material de envase.
28,~ Una disposicion de acuerdo con la reivindi-

cacidén 18, caracterizgda porgue el recipiente de envaszdo




| ;camprende una junta longitudinal de solape qﬁe se¢ extiende
| por una pared lateral del recipiente de envasado y unas par
~ tes de su pared extrema superior hasta dicha aleta de cie-
rre dispuesta en la pared extrema superior del recipiente
. 5 de eﬁvasado ¥y cruzando dichd aleta de cierre; ¥ porque di-
. cha ;leta de cierre se extiende por una orejeta triangular|
de doble pared, que estd situado en una esquina del reci-
piente de envasado, hasta la punta de dicho saliente trian
gular, y cuyo interior comunica con el interior del reci-

10 piente de envasado, y estando dicha tira adaptada de medo

' que se extiende en la aleta de cierre desde la punta de di:
cha orejeta triangular y por delante del lugar de cruce de%
la junta longitudinal de solape con la aleta, siendod accesi
bles unas partes de la tira desde el exterior del recipie_ql

15 | te de envasado. . :

8.— Una disposicidn de acuerdo con la reivindi
cacidn 12, caracterizada vorgue la capa cenivral de la %ire
es de un nmaterial inextensible o sdlo ligeramente extensi-
ble; tal como nildn, poliéster o similar, mientras QQe las
2r capas de recubrimiento exieriores estdn consiituidas por

polietileno.

42,~ Una disposicidn de acuerdo con la reivindi
cacidn 28, caracterizada porgue la parte de la tira que so
bresale de la aleta de cierre a través de la junta longi‘u
25 dinal estd total o parcialmente liberada de sus capas de
4 recubrimiento exteriores.

98,.~ "UNA DISPOSICION EN RECIFIZENTES DE ENVASA—-
DO DEL TIPO QJUZ COLPRENDE UNA ALETA DE CIERRE". |

Tal y como se ha descrito en la lemoria que an-

30

tecede, representado en los dibujos que se aconpaflan y pa;

-

08083
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{-ra los fines que se han especificado.

tiojn ndmm.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a nd

quina por una sola cara,

| Madrid, 10758 2984
N | _ P.A. fo iy €
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