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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre: o
"ON PROCEDIMIENTOC PARA INTERCALAR UN ELEMENTO BLASTICO
AMORTIGUADOR ENTRE DOS CILINDROS HUECOS CONCENTRICOS"

Solicitante: D, Clemens August VOIGT, de nacionalidad alemana,
domiciliado en Auf dem Hihnchen, 15 -
HOHR-GRENZHAUSEN, bei Koblenz - Alamanig.-
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Inventor: El solicitantes

termeel -
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El presente invento se refiere a un procedimiento
que permite colocar un elemento tubular eldstico, amortigua- l%
dor de vibraciones y de ruidos entre dos elementos rigidos, tu- .
vulares, ooncéntricos de diferentes didmetros en tal forma que
entre los dos elementos tubulares rigidos existe un espacio



10.

15.

20,

25.

30.

35,

.cedimientos de fabricarlos,

rellenado por el elemento eldstico, :

El sistema de dos tubos rigidos de diferentes didme= ::
tros con una parte intermedia, preferentemente de goms vulcani i
Zade, para amortiguadores de vibraciones y de ruidos, es amplig;
mente conoeido y empleado em las industrias y, con preferenoia;§
en vehfoulos automéviles. Existen bastantes tipos de tales §~
amortiguadores que en el comercio se conocen con el nombre '

s

de "silent-blovka” y también se han dado a conocer varios pro-

e .
2

El procedimiento con érreglo gl presente imvento tie
ne ciertas vemtajas, especialmente ouando el tubo rigido exte-

rior estd constituido por elementos de méquinas o de partes :
fle médquinas, es deoir, cuando no se trata de fabricar con pre- %?
ferencie "silent-blocks" gue luego se han de emplear en dife-
rentes sitios de un awtomévil u otra méquina que produce vibrg
ciones o estd expuesta a recibir vibraciones.

El caso del empleo del procedimiento, objeto de la
presente invencién, tiene, por ejemplo, una aplicacidén muy
util, ouando se trata de aislar cojinetes de las vibraciones
que puede recibir de un eje sobre el cual debe estar montado,
o al revée, cuando se trate de aislar un eje de las vibracio-
nes o0 raidos que pueda reocibir del cojinete montado en dicho
eje.

Consiste el procedimiento esencialmente en colocar

un tubo de goma sobre uan tubo rigido, preferentemente metdli-

co, con medios conocidos y adherir dicho tubo de goma sobre
la superfiocie exterior del tubo metdlico. La goma o el corres
pondiente elastémero, deben tener uns elasticidad y dureza
precalculadas, y el didmetro exterior de cilindro de goma-metal
debe ser algo imferior al didmetro interior del tubo exterior §;
correspondiente, de manera que sea fécil colocar este piesza é‘
gin esfuerzo al interior del tubo exterior, preferentemente 5

con wn roce suave y sin esfuerzo especial.
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Una vez que se encuentren los elementos en dicha po-
sicidn, se ejerce una presion enérgica en sentido radial sobre
la pared interior del tubo interior, cuya presién debe ser lo
suficientemente grande para aumentar el diametro de dicho tu-
bo metaitoo interior, con el efecto de que el tubo de goma,
montado sobre él, quede presionado fuertemente contra la pa-
red interior del tubo exterior. Este proceso de ensanchamien-
to o de aumento de diadmetro podra hacerse de una sola vez 6
progresivamente teniendo en cuenta principios que presiden pro
cesos de laminacién en fridé de metales, y que no hace falta
desarrollar en este sitio.

Los dibujos adjuntos ilustran en las figuras 1y 2
la idea fundamental tedrica del invento, y las figuras 3y 4
se refieren al ejemplo concreto de proveer un cojinete de bo-
las de tipo oonooido con un casquillo adicional interior for-
mado por un elemento tubular de un elastomero cualquiera y de
un tubo metalico exactamente calibrado con respecto a su cara
interior y que sustituira la cara interior de los cojinetes
normales oon fines de su montaje sobre los ejes oorrespondien
tes.

Evidentemente el diametro interior sera algo menor,
pero oon el procedimiento descrito, los espesores, tanto de
la goma como del tubo ensanchanle, podran ser bantante redu-
cidos.

Descripcion de los dibujos:

Los dibujos adjuntos facilitan la comprension del
invento:

Las figuras 1y 2, representan esquematicamente el
invento, y las figuras 3, 4 y 5 representan un ejemplo de eje-
cucion del procedimiento que no serd limitativo sino simple-
mente enunciativo.

Figura 1 representa un corte axial por un trozo del

tubo metalioo recubierto de una oapa tubular de un elastémero
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Fig. 2 representa la situaciéon concéntrica de loa

cualquiera.

dos tubos metalicos y la goma en medio, antes de empezar el

procedimiento.

Fig. 3 representa, como ejemplo, un cojinete de bo-

las oon una capa interior de goma mantenida por un anillo me-

talico interior.

Fig. 4 enseiia como el tubo interior recubierto de
la capa de goma entra suavemente al interior de un cojinete
de bolas, y

Fig. 5 representa los e3smentos auxiliares y su
funcionamiento para el ensanchamiento del diametro del tubo
metalico interior.

En todos los dibujos, 1 es un tubo metalico exte-
rior a los efeotos del procedimiento que sedescribe, 2 es
una oapa de un elastémero adherida sobre el tubo interior 3.
Las flechas en figura 2 significan la direccion radial del

esfuerzo que hace falta para aumentar el diametro del tubo

interior. Esta fuerza se puede ejercer oon diferentes medios,

y para diferentes objetos. En las figuras 3, 4 y 5, el objeto

es un cojinete de bolas cuyo aro interior 1 es, a los efeo-
tos de este invento, el trozo tubular exterior segun fig. 2.

El procedimiento para intercalar el elmento elé4s-

tico es segun este ejemplo el siguiente: Seiwepara con medios

conocidos en la industria un trozo tubular, tal oomo esta
dibujado en la figura 1, y este trozo se introduce al inte-
rior de un cojinete de bolas tal como se ve en la figura 4,
sin esfuerzo y oon un roce ligero, para que pueda hacerse
a mano. En las figuras 3 y 4, oon 4 se designa el aro exte-
rior del OQjinete de bolas y 5 son las bolas.

6 (Fig- 5) es una pieza cilindrica auxiliar que

constituye el soporte para el cojinete de bolas oon el trozo

=

%
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tubular colocado en su interior. EI diametro interior de la
pieza 6 es algo mayor que el diametro interior del tubo meta-
lioo 3 en tal forma que dicho tubo se puede sentar firmemente
sobre el canto interior de la pieza 6 sobre la cual descansa
todo el cojinete de bolas bien centrado segun se deduce con
olaridad del dibujo.

Concéntricamente con relacion al cojinete y al blo-
que 6, esta dispuesta una barra de empuje 7, mandada por al-
guna maquina -no dibujada- que enoaja en un rebajo de una
pieza ligeramente coénica 8, cuyo diametro mayor es ligeramen-
te superior al diametro interior normal del tubo metalico 3.
Dioha pieza coénica 8 se coloca centrada sobre la abertura del
tubo 3 y se empuja mediante la barra 7 hacia abajo obligando
al tu&o 3 a aumentar su diametro hasta exactamente el diame-
tro mayor, superior del cono 8. ElI efecto es que el tubo 3
naturalmente aumentd también su diametro exterior en contaoto
con la goma y la empuja radialmente contra la pared interior
del aro 1. La goma elastica se oomprime algo y su adhesion
a la pared interior del aro interior del cojinete de bolas
aumenta.

Cuando la barra de empuje ha hecho todo el recorri-
do neoesario, la pieza 8 se puede caer por su propio peso
hacia abajo y la barra se puede retirar sin esfuerzo y sin
fuerte roce, lo cual ocurriria si el cono 8 estuviese unido
a la punta de la barra 7.

Esta operaoion se puede repetir oon otro cono con
un diametro un poco mayor, segun las presiones que se deseen
lograr.

Lo que se aoaba de describir es simplemente a titu
lo de ejemplo, para dar a conocer una manera de ejecutar el
procedimiento de ensanchar el diametro del tubo metalioo in-

terior en sentido radial, pero este ejemplo no es en ninguln

caso limitativo, pues existen otras posibilidades de ejercer

presiones radialesanteriores, tanto mecanicos a base de
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sistemaa de palancas, como hidraulicos, cerrando los dos ex-
tremos del tubo interior, por ejemplo entre dos placas de una
prensa hidraulica de cualquier tipo, €é inyectar al interior
un Itquido hidraulico a suficiente presién para que su actua-
ciéon completamente uniforme sobre la pared interior del tubo,
produzca eu ensanchamiento.

Se iInsiete también en este sitio que, el sistema
sirve preferentemente para casos como el descrito, pero nada
impide y, desde luego estd previsto y forma parte del invento”
la fabricacidén de "ailent-blocka" normales con el procedimien-
to descrito.

N O T A

La Patente de Invencién que se solicita en Espafia,
por veinte afos, de aouerdo oon la vigente Legislacion, de-
bera recaer sobre: "UN PROCEDIMIENTO PARA INTERCALAR UN ELE-
MENTO ELASTICO, AMORTIGUADOR ENTRE DOS CILINDROS HUECOS CON-
CENTRICOS? segun las caracteristicas esenciales de las siguien
tes:

REIVINDICACIONES

19.- Un procedimiento para intercalar un elemento
elastico, amortiguador entre dos cilindros huecos concéntricos,
caracterizado porque se prepara un tubo metalioo destinado a
ser el interior, se recubre con una capa cilindrica de un elas-
tomero que se adhiere a dicho tubo metalioo, el diametro exte-
rior de la capa de elaatdomero sera algo inferior al diametro
interior del tubo exterior, se introduce el tubo interior al
tubo exterior y se ejerce una fuerza radial enérgioa sobre la
pared interior del tubo metalico interior aumentando su dia-
metro con el efecto de que la capa elastdmera queda fuertemen-
te presionada contra la pared interior del tubo exterior.

2a.- "UN PROCEDIMIENTO PARA INTERCALAR UN ELEMENTO
ELASTICO, AMORTIGUADOR ENTRE DOS CILINDROS HUECOS CONCENTRICOS?
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Segdn queda sustancialmente descrito en la presen-

te memoria descriptiva, que consta de siete hojas escritas a
maquina por una sola cara, acompafiada de sus correspondientes
dibujos.

Madrid, 28 de Junio de 1.962

D. CLEMENS AUGUST VOIGT

P.P.
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