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ANTECEDENTES Y RESB?^M DEL INVENTO
El presente invento se refiere a una -- 

pieza moldeada destinada a cubrir y obturar un hueco alar­
gado, cuando se inserta parcialmente en él. Más en particu 
lar, el presente,invento se refiere a una pieza, moldeada - 

obturadora y decorativa para su uso con un vehículo automó 
vil y particularmente destinada a.cubrir y obrurar el espa  ̂

ció abierto o canal que se extiende alrededor de la perife" 
ria de una ventana de cristal fijo enrre el cristal y^la — 
parte asociada de la carrocería del vehículo automóvil.

En la fabricación de vehículos autonóvi 

les se montan corrientemente ventanas de cristal fijas en 
una parte de la carroc ría del automóvil, tal como una'boj?-* 

tezuela dirigida hacia atrás, extendiéndose un espacíe' 

canal alrededor del perímetro de la ventana de* cristal* *fi-* ' 
ja a fin de proporcionar tolerancia en el dimensiouado reía 
tivo del cristal y el cerco de la parte de la carrocería, 

en el que está montado. Este canal facilita la instalación 

del cristal en el cerco y acomoda las diferencias dp dilata 

ción entre el cristal y la parte 'de la carrocería. Por otra 

parte, el canal no es agradable a la vista y proporciona -
lugar para que se acumule suciedad, agua, nieve y simi-

Por tarto, se inserta convencionalmente una junta al^r
.a en el canal para cubrir y obturar contra los elementos

y para mejorar su aspecto visual y, por tarto, el del vehí­

culo. Sin embargo, puede no conseguirse una junta de ajuste 

apretado, retenida y centrada con seguridad, cuando el canal 
se curva o cuando el cristal y el cerco no tienen superfi­

cies coplararaas que miren hacia fuera en lados opuestos - 

del canal o cuando el canal sea de diversas anchuras. Así,
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-pieza moldeada del presente invento dispuesta en un canal - 
estrecho; y

La figura 5 es una vista en perspectiva, 
parcialmente en sección y arrancada, de una pieza moldeada 
alternativa de este invente.
DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Haciendo ahora referencia a los dibujps,.. 
las figuras 1 a 4 muestran una realización preferida de una 
pieza moldeada obturadora y decorativa del presente invento 
que está indicada en general por el. número 10. En la fisu­
ra 1 , la-pieza moldeada 10 se ilustra siendo utilizada en 
un vehículo automóvil 12 . Más específicamente, la pieza. -—  
moldeada 10 se muestra en una posición de obturación y dedo* 
ración alrededor del borde perimétrico de una ventana de'— ' 
cristal fija 18 de una portezuela trasera 18. Como se mues­
tra en las figuras 1 y 3i la pieza moldeada 10 está montada 
en un canal 14 qüe está definido por el hueco existente —  
entre el borde perimétrico externo de la ventana 16 y la - 
superficie dirigida hacia dentro del cerco de ventana aso­
ciado de la portezuela trasera 18, dentro del cual está —  
colocada la ventana 18. La pieza moldeada 10 está destina­
da a obturar el canal 14 contra los elementos atmosféricos 
y similares y a proporcionar una. guarnición decorativa que 
se extiende alrededor del perímetro de la ventana 16, al - 
tiempo que oculta la abertura del canal 1 .̂

Haciendo ahora referencia a la figura 2, 
se muestra con más detalle la construcción de la pieza mol­
deada 10. En general, la pieza/moldeada 10.,es una tira alar 
gana con una parte de cabeza 20 y una parte de montaje 22. 
La parte de cabeza 30 es de anchura transversal.mayor que -30
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¿él canal 14 y, por tanto, tiene suficiente anchura tránsver 
sal para extenderse a través de la anchura del canal 14 a - 
fin de funcionar como una cubierta sobre la misma. Además,
la parte de cabeza 20 trene una superficie decorativa que - 
mira hacia fuera, dirigida hacia arriba en las figuras 2-4, ; 
que presenta, un aspecto agradable cuando se ve en la posi­
ción montada. La parte de montaje 22 está construida de ma 
ñera que puede ser insertada en el canal 14 y, una vez ihser 
tada de este modo, realiza una función de montaje, es decir, 
de retención, para asegurar la pieza moldeada 13 en posición 
en el canal 1 ^.
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La parte de cabeza 20 es una tira alarga 
da que tiene forma de sombrilla en sección transversal rec­
ta y tiene un cuerpo 25 que está formado de un material —  
elástico flexible, por ejemplo, poli(clomro de vinilo) ne­
gro que tiene una dureza durométrica de 40 Shore "D" (lectu. 
ra a 15 seg.) o un material elastcmero termoplástico. El —  
cuerpo 23 tiene partes de borde laterales vueltas hacia aba. 
jo 24 y 26 que están destinadas a extenderse a lo largo de 
las superficies 27 y 29 y a aplicarse con cierre hermético 
a.las mismas en lados opuestos del canal 14. Asimismo, el - 
cuerpo 28 tiene una superficie decorativa dirigida hacia - 
fuera 31 que incluye de preferencia una parte que presenta 
un aspecto metálico. Así, como se muestra en las figuras, - 
el cuerpo 28 soporta una tira brillante 50, tal como una ti 
ra de poliéster metalizado, que presenta un aspecto metáli­
co al observador y cue mejora con ello el aspecto visual de 
la pieza moldeada 10. Sobre la tira brillante 30 y la super­
ficie 31 está extendida una capa transparente protectora —  

32. La capa transparente 32 puede comprender adecuadamente



L jun material de poli(cloruro de vinilo) transparente de 55 -
Shore "D" (lectura a 15 seg.) de dureza duromátrica o un ma 
terial de resina ionómera tal como Surlyn Reg3=). El cuer
po 28, la tira brillante 30, y la capa transparente 32 pue-
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den ser extraídos y estratificados de cualquier anera con— :
vencional. Sin embargo, el.cuerpo 23 es extraído preferible- 
mente de manera enteriza con la parte de montaje 22. * . ,

La parte de montaje 22 es un tubo alarga-'' 
do que tiene una sección transversal algo en forma de rombo 
y tiene un interior hueco 3$ encerrado por paredes laterales' 
primera y segunda 35 y 40 y paredes de solicitación -5 y 43.
La parte de montaje 22 está,formada de material elástico fie, 
xible y puede estar hecha del mismo material que el cuerno 
28 de la parte de babeza 20. Las paredes laterales $8 y 43 

son paredes alargadas que tienen bordes laterales adyacentes 
unidos entre sí en el cuerpo 28 de la parte de cabeza 20 y - 
se extienden de manera divergente en el sentido de alejarse 
del cuerpo 23. Les bordes laterales divergentes 42 y ^4 de - 
las paredes laterales 33 y 40, respectivamente están conec­
tados con ayuda de medios para cargar a las paredes latera­
les 38 y 43 en- sentido divergente. Así, el borde lateral 42 
de la pared 38-está conectado a la pared de solicitación 43 

y el borde lateral 4r ¿e la pared 43 esrá conectado a la pa­
red de solicitación 48. Las paredes de solicitación -6 y 45 

tienen bordes laterales internos unidos en 30. Naturalmente-, 
se apreciará que las paredes laterales 38 7 40 y las paredes 
de solicitación 46 y 4S pueden forrarse de manera enteriza, 
por ejemolo, por métodos de extrusión convenciorales. Se —  
arreciara que las paredes de solicitación 46 y 43 pueden ccn 
siderarse partes de una única pared de solicitación que pro-
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asimétrica ofrece ventajas en el uso de la pieza nolde.adq

10 10 y permite una acomodación rayo r de difer entes tararos *ñ

de narres de ventana y cerco mal alin A ̂ la paréd

-T-

porciona medios de carga para las paredes laterales 38 y 40 

en sentido divergente. El espesor de pared en los bordes —  

de pared unidos puede reducirse como se muestra en las figu 
ras para facilitar el movimiento angular de una pared con - 
respecto a la otra. Sin embargo, las paredes laterales 33 y 
40 pueden ser de la misma altura y, como se ilustra en las 
figuras, es preferible que una de las paredes laterales.33 
y 40 tenga una altura mayor que la otra. Tal construcción -

lateral 40 tiene una altura mayor que la pared lateral 
si bien la altura total de la pared lateral 43 y su parbc.*- 
de solicitación adyacente 48 es igual que la de la pared**—  

lateral 38 y su pared de solicitación adyacente 46 para*fa­
cilitar el aso de la pieza moldeada 10 en canales estrechos

como se muestra en la figura
Como se ilustra en las figuras 3 7 4-, lí 

disnosición de pared en forma de rombo de la parte de mcnt? 
je 22 facilita el centrado de la pieza moldeada 10 ¿entro - 
del canal 14 7 permite la acomodación de anchuras susta^ci 

mente v a r i a b l e s  de car 

anchura normal del c; 

anchura pequeña d< 
fácilmente acomodada pot la parte de montaje 22, ya que]la 

paredes laterales 38 7 ^  pueden flexionar hacia dentro un

en dirección a la otra.
para uso en canales curvados, tal como

alrededor de esquinas -e ventanas, el uso de las paredes 1 

Perales asimétricas reduce la tendencia de un borde latera

canal i a En la figura 3 se nuestra
_ - i 14. En la figura 4 se nuestra

canal, 14 . ha difarencia en anchura







jque tengan superficies superiores a los haces y no a los -*
haces. La pieza moldeada puede insertarse fácilmente en el 
canal, y una vez insertada, queda retenida con seguridad - 
en él. Desde luego, resultará fácilmente evidente a un ver­
sado en la técnica que el concepto del presente invento —
está sometido a modificaciones y variaciones. ?or.consiguien
te, se comprenderá que el presente invento puede ser modifi'' "; ' ; 
cado o variado dentro del alcance de las reivindicaciones -*
adjuntas sin apartarse del espíritu de este invento.
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- REIVINDICACIONES -

f  5 Los puntos que como característica de novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo­
delo de Utilidad en Espada, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

is.- Una disposición de pieza moldeada alargada
10 destinada a cubrir y obturar un hueco alargado, cuando se 

inserta parcialmente en él, la cual tiene una parte de ca- 
beza y una parte de montaje, teniendo dicha parte de monta 
je un interior hueco encerrado por paredes elásticas y 
siendo de sección transversal en general en forma de rom-"

15 bo, comprendiendo cada una de dichas paredes elásticas.uní 
par de paredes laterales conectadas a dicha parte de cabe­
za y que divergen hacia fuera desde la misma, y una pared 
de solicitación, con cada borde lateral opuesto conectado 
a un borde lateral divergente de una de dichas paredes la-

20 terales, teniendo una pared de dicho par de paredes latera 
les mayor altura que la otra pared de dicho par.

2&.- Una disposición según la reivindicación 1&, 
en la que dicha pared de solicitación comprende un par de 
paredes de solicitación con bordes laterales adyacentes

25 conectados.
3&.- Una disposición según la reivindicación 2&, 

en la que, en uso, dicha parte de cabeza tiene una anchu­
ra transversal mayor que la dé dicha parte de montaje.

43.- Una disposición según la reivindicación 3&,
30 en la que dicha parte de cabeza tiene partes de borde la-

08024
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-toral que sé extienden hacia abajo en dirección a dicha 
parte de montaje.

$8.- Una diaposición según la reivindicación 4^, 
en la que dicha parte de cabeza tiene en general forma de 
sombrilla en sección transversal.

68.- Una disposición según la reivindicación 58, 
en la que dicha parte de cabeza tiene una tira metálica 
brillante en una superficie de la misma expuesta a la vis­
ta.

78.- Una disposición según la reivindicación 68, 
en la que dicha parte de cabeza y dicha parte de montaje 
están hechas de poli(cloruro de vinilo) elástico.

8&.- Una disposición según la reivindicación 7&+ 
en la que la altura combinada de una de dichas paredes la-̂  
terales y de la pared de solicitación adyacente a la m&sl: 
ma es en general igual a la altura combinada de la otra de 
dichas paredes laterales y de la pared de solicitación ad­
yacente a la misma.

98.- Una disposición según la reivindicación 18, 
en la que cada una de dichas paredes laterales tiene al 
menos un nervio alargado que.se extiende lateralmente ha­
cia fuera de la misma.

108.- Una disposición según la reivindicación 
93, en la que cada una de dichas paredes laterales tiene 
una pluralidad de nervios alargados que se extienden late­
ralmente hacia fuera de la misma.

lis.- Una disposición según la reivindicación 
108, en la que una de dichas paredes laterales tiene tres 
de dichos nervios y la otra de dichas paredes laterales 
tiene dos de dichos nervios.
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128*- Una disposición según la reivindicación'*^ 

118, en la que la pared lateral de mayor altura tiene tres 
de dichos nervios y la pared lateral de menor altura tiene 
dos de dichos nervios.

I38.- "UNA DISPOSICION DE PIEZA MOLDEADA-ALARGA­
DA DESTINADA A CUBRIR Y OBTURAR UN HUECO ALARGADO, CUANDO
SE INSERTA PARCIALMENTE EN EL".
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a má­
quina por una sola cara.
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