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MEMORIA . DESCRIPTIVA

de une Patente de Invencidn & nombre des
HAMAC-HANSELLA AKTIENGESELLCHAFT, de nacig
nelidad elemans, domiciliada en VIERSEN/Rhld.

Peter-Norrenberg-Weg, 2 (Alemania); pors ' ;‘
"PERFECOIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVA e
SES EN FORMA DE BOLSA TUBULAR". .

El invento se reflere a envases en forme de bolsas tubule- i;
res, tales como se fabrican por ejemplo a besé de hojas termoplésti-
cas transparentes en méquines envasadoras especiales pera bolses tu-

bulares.

Pales envases en forme de bolsas tubulares se febricaben hesg-

W

ta ahora por regle general de tal menere que la costurae de preocintado ‘
longitudinel - que se origina el doblar le banda del material de en-— !'
vase en forma de manguers - transourre & lo largo de la .linea central ?3
longitudinel -en el respaldo del envase.

Ahore se encontrd que por vaerias causes resulta ventejoso
el que la costura de precintado longitudinel del envage esté situada

encime o inmedietemente al lado de uno de los bordes longlitudinales
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del envase. Aparte de que al disponer la costura de precintado longituj

dinal en esta forma se puede utilizar también el respaldo del envase j

para una inscripcion, la ventaja principal radica en que en aquellos
angulos del envase donde se solapan la costura de precintado longi-
tudinal y una de las costuras de precintado transversal, se endure-
ce el material del envase de tal manera que estos angulos se ofrecen
como esquinas de rompimiento para abrir el envase a lo largo de la
costura de precintado longitudinal.
ElI invento se explica por medio de los ejemplos de reali-
zacion representados en los dibujos. Estos dibujos muestran:
Figura 1 - un envase de bolsa tubular en vista delantera
0 trasera, ouya costura de precintado longitu-
dinal estd situada en el borde de”~nvase.
Figura 2 - un corte a lo largo de la linea 11-11 de la fi-
gura 1.
Figura 3 - un corte a lo largo de la linea 111-111 de la
Figura 1.

Figura 4 - un envase de bolsa tubular vista desde atras en

el cual la costura de precintado longitudinal selL*

enouentra inmediatamente al lado del borde del
envase.
Figura 5 - un oorte a lo largo de la linea V-V de la figura,
4,
Figura 6 - un oorte a lo largo de la linea VI-VI de la fi-
gura 4.
En las figuras 1 a 3 la costura de preointado longitudinal
del envase estéd marcada con 1. La misma se extende a lo largo del
borde izquierdo 2 de la bolsa tubular, de tal manera que rodea el

borde 2 por delante y por detras en cada lado con la mitad de su an-
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chira. Fn la regidn sefialads con 4 y con B respectivamente en la
esquina izquierda superior y esquina izquierda inferior, la costura
de preointado longitudinal 1 se solape con la costure de precintado
transversal superior 3 y la costura de precintsdo trensversal infe-
rior 4 respectivementes. Por lo tanto, en las regiones A y B eatén

unides entre s{ cuatro capas de la bande del materisl de envase, es

decir, &, b, ¢, d. Debido al consiguiente endurecimiento de las regio -

nes angulares A y B estas forman esquinas de rompimiento natural,
que como tales se pueden sefialar en el envase en forma conocida.

En las figuras 4 a 6 la costura de precintado longitudinal
estéd mercade iguelmente con l. La misme se extiends también & lo lar-
£0 de un borde longitudinal 2 de 1la bolsa tubular, pero el contrario
del primer ejemplo de realizacién en forma de estar situada inmedia-
temente al lado del borde longitudinel 2. En las regiones A y B estén
unidas entre s{ tres capas de la banda del material de envase, es de-
¢ir &, b, 0. Convenientemente se ha previsto en las regiones A y B
una muesca de rompimiento, la cusl estd sefialada oomo tel. Como se

ve en la figura 4 en le esquina A, la muesce sefialada 8ll{ con 5 esté

digspuesta de tal manera que el envase se puede rejar a lo largo de la e

costurae de precintado longitudinal 1.

Los envases de aouerdo con el invento, después de la fractu=: .

ra de la esquins se pueden sbrir & lo largo de le endurecide costura
de preointedo longitudinal con mucho mayor fecilidad que los enveses

conocldos.

En ambos ejemplos de realizacidn puede estar previsto ade-

més - en forme de suyo conocide - una cinte 6, incrustada en la costu-

re longitudinal, pera romper el yrecintado.
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Se reivindica oomo nuevo y de propia invenoioén.

1 Perfeccionamientos en la fabricacion de envases en
forma de bolsa tubular, caracterizados porque su oostura de precin-
tado longitudinal esta situada enoima o inmediatamente al lado de
uno de los bordes longitudinales del envase, siendo aquellas esqui-
nas del envase, en ouyo ambito se solapan la costura de precintado
longitudinal y una de las costuras de precintado transversal esqui-
nas de rompimiento para abrir el envase a 1o largo de la costura de

precintado longitudinal.

2. - Perfeccionamientos de aucerdo con la reivindioaoion ]
caracterizados porque en la costura de precintado longitudinal esta ~
incrustada una cinta para romper el precintado.

3. - Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicaciones

anteriores, caracterizados por una muesca de fractura en el ambito
de la solapadura de la oostura de precintado longitudinal con la
costura de precintado transversal.

4. - "PIRINECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES EN
FORMA DE BOLSA TUBULAR™.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria

Descriptiva que consta de cuatro hojas escritas a maquina por una

sola cara y de sus correspondientes dibujos.






	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



