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La presente Patente de Introduccion se refiere,

como se indica en su enunciado, a unas mejoras en la fabri-

cacion de botones metalicos. -

Los botones con armadura metalica, en los que se
aplican guarniciones a base de forros de tejido, plastico,
cuero, etc., o bien cuerpos engarzados dentro de la base me-
talica, presentan, en dicha base, un puente saliente hacia
la parte exterior, cuyo objeto es el de permitir pasar a su
través las puntadas de hilo que realizan la sujecion del bo-

téh a la tela.——— —— — — ——o e oo

Bate puente, obtenido normalmente mediante una ac-

cion de troquelado, presenta aristas vivas, propias del efec-." -

to da oizalladura de aquella acoi6n, las cuales constituyen
filos cortantes constantemente dispuestos para segar las ci-
tadas pasadas de hilo y causar rapidas y prematuras caidas de

los botopres. — -------------- -\ - - : \n\. pe\ b i i i i i i i i i i i i i i

Han sido intentados algunos procedimientos, para
alcanzar la anhelada solucidén a tal inconveniente, sin obte-
ner solucionas satisfactorias, lo cual ha inducido a crear
unas mejoras que, mediante unas particularidades de los me-
dios aplicados en el proceso de fabricaciéon, permiten solven-

tar las dificultades referidas* —--———-———————- — —

Tales mejoras, segan se exponen en la presente Pa-
tente, se caracterizan por el hecho de practicarse la prepa-
racion de los botones mediante una operacion de troquelado
que determina la formacidén de un puente, extraido de la base

metalica del botdn, para la sujecién del mismo, cuya opera-
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oién comporta un efecto en virtud del cual el citado puen- H?,'
30, te e8 objeto de un acanalado tal que su parte cdncava se 3{fk
hella situada en la parte exterior del botén, cuya medida B
tiene por objeto el sustraer las aristas de los bordes del
puente a un contacto, directo con las pasadas de hilo efec<

tuadas & través del puente pera la sujecién del botén. - -

35 La formacién del puente en la base metilica del
‘botén se realiza dentro del proceso de preparacién del mis- ‘
mo, medimnte una accibén de troquelado tal que la matriz, en ;,;’
combinacién con la contramatriz, determina la obtencibén de
la canaladura, con el inmediasto seccionado de los bordes

404 del puente medimnte una aceifén de cizallado lateral, - — - -

la acanaladura del puente de la base metdlica
del botén es acenituadas hacis el cierre de un borde late- .
rel contra el otro, mediante una operacién de recalcado
de ambos lados, lo éual tlene lugar en una fase inmediata ‘
45, g las de troquelado y seccionado dentro del proceso de for- ;;'
macidn el puente. = = = = = = m == - - = - - - ——
Para facilitar la comprensién de las ideas ex-
pueatés, dando a conocer al”mismo tiempo diversos detalles
de orden constructivo, se describe seguidamente una forme

504 de realizaeién de la presente Patente haciendo referemcia ..

Al

& los planos que acompafian a esta memoria, los cuales, de~
do su fin primordialmente i1lustrativo, deberén ser inter- R
pretados como desprovistos de todo alcance limitativo res-
pecto & la amplitud de la proteccién legrl que se solicita.

554 Bn 108 diDUJOBS = = = = = mmmm—m——————————

. Figura 1, es una vista, en seccién diametral, de
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la base metélica del botén, segfin el mentido 1ongitud1nal
del puente, en la que este aparece realizado segin una de

las disposiciones corriented. = « = - « = m c - - - w - -

Flgura 2, es una Vista andloge a la anterior,
referente a un botén con puente acanslado, de acuerdo con

1las pregentes MEJOraBs = = = = = = © = = w w = ™ - - = =

Figura 3, representa un caso particular, en re-
laeién a la figura anterior, en el que el puente es obje-

40 de un clerre de sus bordes de la parte acanslada, - -~

Figura 4, es una vieta, segln una seccién en al-
zado frontel, en la que se muestra la disposicidn del uti-
llaje para las acciones de troguelado y seccionado del

Pigura. 5, es una vista de la operacién de sec-
cionado, subsiguiente & la de troquelado, apreciada segin

une seccidn en alzado lateral. = — = m = = = = = = == - -

Figura 6, em una vista, en seocién dé alzad lae

teral, que muestra la operacién de recalcado de los bordes

del puente, subsiguiente a las de troquelado y seccionado.-

Figura 7, es una vista, en planta, de la base ‘

met&lica de un botén en la que ha sido formado el puente
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Figura 8, es una vista de un botén acebado, cuya
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base metdlieca presents un puente acanalados = = = = = = - -.i

Figures 9 y 10, son vietas, en seccidn diametral,

de dos tipos parecidos de botones de armazén metdlica, do-

tadoe de puente en la forma prevista en los casos anteriorea?~aa
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Con referencia e dichas figuras y & los nfimeros ' /i

Lo st
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" 85, A que sobre las mismas jindiosn cade una de las partes y dey Lﬂf;

talles de los botones y medios de fabricacién representa~

dos, su desoripcién es como sigue & continuacibn, - - ~ -

e

Determinedos botones estén conformadoe mediante
una base metélica (1) y una armadura (2) acoplada a la
90, nisme, entre las cuales B aplica una porcién de tela (3).
En otros casos, la citada base (1) presenta unos borges-'
(4) para enmarzar cuerpog (5). Existen otras variantes so- (
bre ideas parecidas, pero, en todo caso, en la base (1) se ’%j}
practica en el mismo proceso de obtencién del botén, un  {
g5, puente (6) que permite aplicar a esie en un tejido, madianu';f:

te el correspondiente cosil@0. = = = = = e IS S S

WLED

BEn los casos corrientes, el puente (6) presenta :
gus bordes (7) expuestos directemente al contacte rozente - .
aon los hilos de cosido, tal es el caso del puente de sec- i

1004 - eién plena (8) de la figura 1, lo cual provooa un pronto é;?{"

seccionado de eatos hilos y la cafda del botdn. = & = = = .-,

3

Bn evitacidén de tales contingencias, al citado
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puente (6) se le praetica un acanalado (9), tel como mues-

LTI S

tra la figura 2, que tiene la virtud de presenter sus bor- Efﬁ

105. dee (7) de manera que, a lo sumo, ofrecen tangencialidad S

Pt

con los hilos, por lo que emtos quedan exentos del efeeto -,

PERN

GOI"ban’te.--—--—-—----—A------.-.-......—.-_-.-.-ff"'-.

Incluso se prevé la posibilided de llegar a ce-
rrar le acanalsdura, en el centro del puente (6), presen- 5;,;

110. tando una seccién anular (10), con lo que se elimina toda .: :,

posibilidad de erosibn de 108 hilog: = = = = = = = = = = = '
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El aludido efecto cortante de los bordea (7) pro-
viene del cizallado sufrido por los mismos en la operacion
de troquelado, con seccionado lateral, lo cual resulta ine-
vitable dada la necesidad practica de realizar estas opera-

ciones al tratarse de producir botones én grandes aeriea* -

Para obtener los benéficos efectos, objeto de la

esencia de esta Patente, Be realiza la seccidon acanalada
(9) de manera que al tiempo que una matriz troqueladora
(11), junto con su contramatrie (12), realizan la extrac-
cion del puente (6) a partir de la base metalica (1), unas
oizallas (13) operan lateralmente para seccionar la plan-
cha, con lo que el puente queda formado con el acanalado (9)
conferido por el perfil de las oaras activas de aquellos e-

lamentos de troquelado.---——————-——————— ———————— - ———————

En el caso de que se trate de cerrar mas el con-
torno acanalado, hasta obtener la seccién anular (10), se
ef.eotdaa una accion complementaria,tal que, mediante las
propias hojas de cizalladura (3), o bien mediante otros
elementos auxiliares, se lleva a cabo un efecto de recalca-
do que cierra los bordes de uno y otro lado contra si mis-
moar+ En la figura 67 se representa que tal accién es reali-
zada mediante unas hojas (14) provistas de perfiles (15) en

su parte interior, - - - - e -

Por cuanto se ha expuesto se comprendera que con
las presentes disposiciones se alcanzan todas las ventajas
explicadas en el ourso de esta memoria, salvandose los in-

convenientes asimismo puestos de relieve, - - - - - - - - -
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Habiendo descrito suficientemente las oaracte; ':{”
;ﬂ140d risticas, ventajes y realizacibén de las mejoras segfin la -
presente Patente, debe hacerse constar, en resfimen, que :?~
en la miamauéodrén introducirse cuantes variantes de de- 5;5}
talle la experjencia y la préctica puedan mconsejar, en f;.;
; ouanto a dimensiones, nimero de elementos participantes % %;
' 145, y materiales empleados en su obtencién, forma Ge acopla=
miento métuo y demés o rcunstenciss accesorias, siempre
que con ello no se desvirtle su esencialidad, que es la g‘ii
que se conorets en le primera de las reivindicaciones que ’
siguen, ya sea considerada sislademente, ya sea conside-

1504 rade junto con una o varias de las reivindicaciones res- ::
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. Se declaran de novedad y propiedad pare Espafia ;21;

y todos sus territorios y plazas de soberanis, las siguien—;ff§
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l.~ Mejoras en la fabricaeién de botones meté-

licoe, caracterigadas por el hecho de practicarse la pre-

paraci6h de los mismos mediante una operacién de troque- ;fﬁ

160% lado que determina la formacién de un puente, extraide de g

la base metélica del botdén, para la sujecibén de este por

,., .,
~aogan T
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cosido, ouya operacién comporte un efecto en virtud del '
cual emte pusnte es objeto de un acanalado tal gque su per- i:;
te cénoave se halla situada en la parte exterior del bo- o
165 tén, cuya disposicién tiene por objeto sustraer las arig- P
tap de los bordem del puente a un contacto directo, de
aceidn rozante, de las pasadas de hilo efectuadas a tra- . i

PUEEPTEN
T

vés-del'puente'péra la sujecibén del botén, = = = = =& = o _.};j;
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2= Mejoras en la fabricacidép de botones meté-
176ﬁ licom, segin la reivindicacién anterior, caracterizadas
porque la formecién del puente en la base metflica del Y
botén se resliza dentro del proceso de preparacidn del '
mismo, mediante una aceidén de troqueiado tal que la ma~w

vk

trig, en combinaeifn con la contramatriz oponente, deter- - ..

175 mina la obtencién de la acansladurs, con el inmedisto ejer.'\{}
ciofo de otras acclones de seccionado de los bordes del

puentis medlante cizalladostlateréles. -—- - ew .- ----.-.-ﬁ':'

~ars oo

3.~ Mejoras en lg fabricacldén de botones meté~

licos, seglin las reivindicaciones anteriores, caracterize-

180, das porque las acanaladuras del puente de la base metdli- e
oa e8 acentuada hasta la préctica consecucidén .del clerre

de un borde lateral contrs el otro borde, mediante una o= ;.

peracidn de receleado por ambos lados, lo ouel tiene lu=

gar en una fgse 1hmediata a lag de troquelado y de seccio- 1:i1

1854 nado, dentro del proceso de formacién del boténe = = = = = fﬁ,
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4.~ "MEJORAS EN LA FABRICACION DE BOTONES META-

IJICOS"Q“--"""—'-vlm W e MR B % S AN G B R @R, W W e e

Todo ello tal como me describe y reivindioca en
la premsente memoria que consta de ocho hojas, foliadas ¥y
1904 mecanografiadss por una sols de sus caras, y de una lémi- ,w'Wﬁ

ng de dibujos que la ilustre. SN
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