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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

por DIEZ aRoa

cuyo privilegio ae solicita para España y to­
dos sus territorios y plazas de soberanía, a 
favor de :

D. JULIO PONT COGUL

de nacionalidad española, domiciliado en Bar­
celona, calle Legalidad, nám. 89, interiorare 
lativa a t

"IHEJORAS EN LA FABRICACION DE BOTONES METALI­
COS".
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La presente Patente de Introducción se refiere, 
como se indica en su enunciado, a unas mejoras en la fabri­
cación de botones metálicos. -

Los botones con armadura metálica, en los que se 
aplican guarniciones a base de forros de tejido, plástico, 
cuero, etc., o bien cuerpos engarzados dentro de la base me­
tálica, presentan, en dicha base, un puente saliente hacia 
la parte exterior, cuyo objeto es el de permitir pasar a su ' 
través las puntadas de hilo que realizan la sujeción del bo- / - 
tóh a la tela.------- — -------- ------ _

Bate puente, obtenido normalmente mediante una ac­
ción de troquelado, presenta aristas vivas, propias del efec-.' - 
to da oizalladura de aquella acoión, las cuales constituyen  ̂ s 
filos cortantes constantemente dispuestos para segar las ci­
tadas pasadas de hilo y causar rápidas y prematuras caídas de r. 
los botones.-- --------------------------------------------

Han sido intentados algunos procedimientos, para ^  = 
alcanzar la anhelada solución a tal inconveniente, sin obte- 
ner solucionas satisfactorias, lo cual ha inducido a crear 
unas mejoras que, mediante unas particularidades de los me- J 
dios aplicados en el proceso de fabricación, permiten solven- ¡ r 
tar las dificultades referidas* -------------- ---------- - ,

Tales mejoras, segán se exponen en la presente Pa­
tente, se caracterizan por el hecho de practicarse la prepa­
ración de los botones mediante una operación de troquelado 
que determina la formación de un puente, extraído de la base 
metálica del botón, para la sujeción del mismo, cuya opera-
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oión comporta un efecto en virtud del cual el citado puen­
te es objeto de un acanalado tal que su parte cóncava se 
halla situada en la parte exterior del botón, cuya medida 
tiene por objeto el sustraer las aristas de los bordes del 
puente a un contacto directo con las pasadas de hilo efec-* 
tuadas a través del puente para la sujeción del botón. ---

La formación del puente en la base metálica del 
botón se realiza dentro del proceso de preparación del mis­
mo, mediante una acción de troquelado tal que la matriz, en 
combinación con la contramatriz, determina la obtención de 
la acanaladura, oon el inmediato seccionado de los bordes 
del puente mediante una acción de cizallado lateral. - - - -

La acanaladura del puente de la base metálica 
del botón es acentuada hada el cierre de un borde late­
ral contra el otro, mediante una operación de recalcado 
de ambos lados, lo cual tiene lugar en una fase inmediata 
a las de troquelado y seccionado dentro del proceso de for­
mación del puente. - - - ------ ---------

Para facilitar la comprensión de las ideas ex­
puestas, dando a conooer al mismo tiempo diversos detalles 
de orden constructivo, se describe seguidamente una forma 
de realización de la presente Patente haciendo referencia 
a los planos que acompasan a esta memoria, los cuales, da­
do su fin primordialmente ilustrativo, deberán ser inter­
pretados como desprovistos de todo alcance limitativo res­
pecto a la amplitud de la protección legal que se solicita. 
En los dibujos: - - - -------— -------------------------

Figura 1, es una vista, en sección diametral, de
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la base metálica del botón, Begún el sentido longitudinal ¡  ̂
del puente, en la que este aparece realizado según una de  ̂" r 
las disposiciones corrientes. - - --- -------  - ----- - -

Figura 2, es una vista análoga a la anterior, 
referente a un botón oon puente acanalado, de acuerdo con 
las presentes mejoras. - - - - —  - - —  - -----------

Figura 3, representa un caso particular, en re- ' 
laoión a la figura anterior, en el que el puente es obje- 
to da un cierre de sus bordes de la parte acanalada. ---

Figura 4, es una vista, según una sección en al- 
zado frontal, en la que se muestra la disposición del uti- ^ ̂  
llaje para las acciones de troquelado y seccionado del 
puente del botón. - ---- ----- - - ------- -------------

Figura 5, es una vista de la operación de sec-  ̂
cionado, subsiguiente a la de troquelado, apreciada según 
una seoción en alzado lateral. ------- -------- - ------- !

Figura 6, es una vista, en seoción dé alzado lae ' 
teral, que muestra la operación de recalcado de los bordes 

?5+) del puente, subsiguiente a las de troquelado y secoionado.- ;

Figura 7, es una vista, en planta, de la base j 
metálica de un botón en la que ha sido formado el puente i
acanalado.---— ----------— --- -------------------------

Figura 8, es una vista de un botón acabado, cuya 
80. base metálica presenta un puente acanalado. - -----  -------  ^ '

Figuras 9 y 10, son vistas, en sección diametral, , 
de dos tipos parecidos de botones de armazón metálica, do- 
tadoeede puente en la forma prevista en los casos anteriores;-
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Con referencia a dichas figuras y á los números 

que sobre las mismas indioan cada una de las partes y de<? 
talles:de los botones y medios de fabricación representa­
dos^ su descripción es como sigue a continuación. - -

'3

Determinados botones están conformados mediante 
una base metálica (l) y una armadura (2) acoplada a la '
misma, entre las cuales se aplica una porción de tela (3 ).
En otros casos, la citada base (1) presenta unos bordes "1 
(4) para engarzar ouerpos (5). Existen otras variantes so­
bre ideas pareoidaa, pero, en todo caso, en la base (l) se - -  
practica en el mismo proceso de obtención del botón, un 
puente (6) que permite aplicar a este en un tejido, median- J:
te el correspondiente cosido. \ ,

?**
En los casos corrientes, el puente (6) presenta ^ 

sus bordes (7 ) expuestos directamente al contacto rozante 
con loe hiloe de cosido, tal es el caso del puente de sec­
ción plana (8) de la figura 1, lo cual provooa un pronto ^  ̂
seccionado de eatoe hiloe y la caída del botón. - e - - -

En evitación de tales contingencias, al citado ' - ¡
puente (6} se le prsetica un acanalado (9), tal como muee- 
tra la figura 2, que tiene la virtud de presentar sus bor- i ; 
dea (7) de manera que, a lo sumo, ofrecen tangencialidad !
con los hilos, por lo que estos quedan exentos del efecto <
cortante.------------------------------------------ — - M/.

Incluso se prevá la posibilidad de llegar a ce- '
rrar la acanaladura, en el centro del puente (6), presen- j :
tando una seoción anular (10), con lo que ee elimina toda 
posibilidad de erosión de los hilos. - -------— ----— - —

:
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El aludido efecto cortante de los bordea (7) pro­
viene del cizallado sufrido por los mismos en la operación 
de troquelado, con seccionado lateral, lo cual resulta ine­
vitable dada la necesidad práctica de realizar estas opera­
ciones al tratarse de producir botones én grandes aeriea* -

Para obtener los benéficos efectos, objeto de la 
esencia de esta Patente, Be realiza la sección acanalada 
(9) de manera que al tiempo que una matriz troqueladora 
(11), junto con su contramatrie (12), realizan la extrac­
ción del puente (6) a partir de la base metálica (1), unas 
oizallas (1 3) operan lateralmente para seccionar la plan­
cha, con lo que el puente queda formado con el acanalado (9) 
conferido por el perfil de las oaras activas de aquellos e- 
1 amentos de troquelado.---------------- -------- - -------

En el caso de que se trate de cerrar más el con­
torno acanalado, hasta obtener la sección anular (10), se 
ef.eotáa una acción complementaria,tal que, mediante las 
propias hojas de cizalladura (1 3), o bien mediante otros 
elementos auxiliares, se lleva a cabo un efecto de recalca­
do que cierra los bordes de uno y otro lado contra si mis- 
moar+ En la figura 6^ se representa que tal acción es reali­
zada mediante unas hojas (14) provistas de perfiles (15) en 
su parte interior, - - - - --------------------------

Por cuanto se ha expuesto se comprenderá que con 
las presentes disposiciones se alcanzan todas las ventajas 
explicadas en el ourso de esta memoria, salvándose los in­
convenientes asimismo puestos de relieve, - - - - - - - - -
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Habiendo descrito suficientemente las caracte­
rísticas , ventajas y realización de las mejoras según la 
presente Patente, debe hacerse constar, en resúmen, que 
en la misma podrán introducirse ouantas variantes de de­
talle la experiencia y la práctica puedan aoonsejar, en 
ouanto a dimensiones, número de elementos participantes 
y materiales empleados en su obtención, forma de acopla­
miento mútuo y demás circunstancias accesorias, siempre 
que con ello no se desvirtúe su esencialidad, que es la 
que se oonoreta en la primera de las reivindicaciones que 
siguen, ya sea considerada aisladamente, ya sea conside­
rada junto oon una o varias de las reivindicaciones res­
tantes. - - - - - - - - -

R O S A

Se declaran de novedad, y propiedad para España 
y todos sus territorios y plazas de soberanía, las sigulen- 

155.' test----------------------------- .-----------------------

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Mejoras en la fabricación de botones metá­
licos, caracterizadas por el hecho de practicarse la pre­
paración de los mismos mediante una operación de troque­
lado que determina la formación de un puente, extraído de 
la base metálica del botón, para la sujeción de este por 
cosido* ouya operación comporta un efecto en virtud del 
cual este puente es objeto de un acanalado tal que su par­
te cóncava se halla situada en la parte exterior del bo­
tón, cuya disposición tiene por objeto sustraer lae aria- 
tas de los bordes del puente a un contacto directo, de 
acción rozante, de las pasadas de hilo efectuadas a tra­
vés del puente para la sujeción del botón. --------------- .
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2.- Mejoras en la fabricación de botones metá- 
liooBh segón la reivindicación anterior, caracterizadas 
porque la formación del puente en la base metálica del 
botón se realiza dentro del proceso de preparación del 
mismo, mediante una acoión de troquelado tal que la ma­
triz, en combinación con la contramatriz oponente, deter­
mina la obtención de la acanaladura, con el inmediato ejer- 
cido de otras acciones de seccionado de los bordes del 
puente mediante cizallados laterales.-- ------

3*- Mejoras en la fabricación de botones metá­
licos, segón lae reivindicaciones anteriores, caracteriza­
das porque las acanaladuras del puente de la base metáli- 
oa es aoentuada hasta la práctica consecución del cierre 
de un borde lateral oontra el otro borde, mediante una o- 
peración de recalcado por ambos lados, lo oual tiene lu­
gar en una fase Inmediata a las de troquelado y de seccio­
nado, dentro del proceso de formación del botón. - - - - -

4.- "MEJORAS EN LA FABRICACION DE BOTONES META-
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Todo ello tal como se describe y reivindica en 
la presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una lámi­
na de dibujos que la ilustra.
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