
ORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  solicitud  

d e

INTENTE DE INVJXÍCION

fcrtiiulada el 27 de junio de 1302, con el nS 273.717

e n

E S P A i! A

por VEINTE años

a nombre de EUROIAIÍ, LTD. entidad norte aRíer i cana establecida en 

Ridgefield Park, Nueva Jersey, Estados Unidos de América por : 

"UNA MAQUINA PARA CSRAR CMA'j b : CARTON"
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La presente invención se refiere a una máquina de cerrar y 

sellar envases o cajas de uartón. Concretamente, la  invención se 

refiere a una máquina compacta y semiautomática para cerrar y se­

lla r  las solapas extremas de envases o cajas de cartón llanos. La 

invención es un perfeccionamiento de la máquina ilustrada en la  

patente U.S. 2.912.806.

Las máquinas de cerrar y sellar cajas de cartón (cartones) 

son ya comunes en la industria de envases, poro las inquinas ya 

conocidas son tan grandes y costosas que no se pueden u tiliza r  

económicamente en muchas operaciones que boy en dio. se efectúan
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Es, pues, objeto principal lo estn invención un;.. máquina con) 

pacta y de poco coste, paro, cerrar y sellar envases e cartón, de 

funcionamiento en gran parte automático, y ue puede utilizarse  

con ventaja en operaciones de envasado ue implican las etapas de 

cerrar y se lla r  onvc.ses de cartón de uno. diversidad de tamaños.

Conforme a la presente invención, se habilita una máquina de 

sellar envases de cartón, la  cual comprende un conjunto de cara de 

presión y un conjunto de platina de presión que entre sí forman 

una garganta de paso de cajas o envases, adaptada para recibir y 

aplicar presión a una serie de envases de cartón que se están ce­

rrando , habiendo en un extremo de dicha garganta una plataforma 

de sustentación y avance de envases de cartón, medios ¡ara montar 

dicho conjunto de platina de presión y dicho conjunto de cara 

de presión uno frente a otro y paralelamente entro sí y con mo­

vimiento de mutuo acercamiento y separación, medios para mover al 

menos uno de dichos conjuntos en el sentido de acercarlo o alejar­

lo del otro de dichos conjuntos para acomodar dicha garganta de 

presión a la longitud de los envases de cartón que se estén corran 

do entre e llo s , indios al t enos en uno de di caos conjuntos, para 

aplicar pegamento a. lo. solapa de un onvase de cartón . ue va en 

dicha plataforma de sustentación y avence de envases, y medios de 

motor de fluido que después actúan moviendo a un lado y otro di­

cha plataforma de sustentación y avance de envases con lo cual un 

envase de cortón situado en la  misma avanza hasta dicha garganta 

de presión, y los envases de cartón que hay en dicha garganta de­

lante del mismo son obligados a pasar a través de dicha garganta.

A fin  de que lo. invención pueda comprenderse de modo más com­

pleto, se describirá a continuación, a títu lo  de ejemplo no limi­

tativo , con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:
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(¡ĵ  ísjjf  ̂ ^

- l a  figura, 1 os uno. vista, en alzado do una t. áquina de ce­

rrar envases de cartón rué lleva incorporadas las características  

de la invención, representándose unas partes en sección;

-  la  figura 2 es una vista, tobada por la  linea 8-2 de la  f ig . 1;

-  la  figura 3 es una v ista  en sección vertica l;

-  la  figura 4 es una v ista  por la  línea 4 -4  de la f ig . 2

-  la  figura 5 es una v ista  en planto, de una mesa de plegar

solapas de envases de cartón, previsto, en unión de la entrada a la  

máquina de sellar envases de cartón;

-  la  figura 6 es un alzado lateral de la figura 5;

-  la  figura 7 es una perspectiva de una caja adaptada para 

su cierre y sellado en la  máquina;

-  las figuras 8 , 9 y 10 son respectivamente une.s v istas por 

las líneas 8 -8 , 9-9 y 10-10 de la f ig . 6 ;

-  la  figura 11 es una vista  facia l fragmentaria de un con­

junto de cara de presión que co¡prende una cara de una garganta de 

envases de cartón; y

-  la  figura 18 es una vista  esquectática de un sistema de pre­

sión de fluido asociado a la  máquina.

Los elementos operativos de la máquina van sostenidos en una 

estructura básica de armario 10 rectangular en general, que en su 

cara superior abierta tiene un par de v a rilla s paralelas de guía 

18 y 14. Estas varillas de guía estaA adaptadas para llevar menta­

do un conjunto de platina de presión 16 y un conjunto de cara 

de presión 18, uno frente a otro y paralelamente entre s í .

Las v arillas de guía 12 y 14 tienen sus extremos opuestos f i ­

jos en unas alas 80 y 83 vueltas hacia abajo, de unos angulares de 

hierro que se extienden a lo largo de bordes superiores opuestos 

de la estructura de base 10. El conjunto de presión de platina 16 

y el conjunto de presión de cara 18 comprenden unas estructuras
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de fotuta general rectangular que por sus extremos inferiores  

tienen forma tubular, lor consiguiente, el conjunto de presión 

de platina en su extremo inferior, presenta una pared externa 

24- y una pared interna 26. Un virtud de La misma característica, 

el conjunto de cara de presión 18 presenta asimismo una pared ex­

terna 28 y una pared interna 30. Astas paredes de ios conjuntos 

que se enfrentan proporcionan medios merced a los cuales los 

conjuntos quedan montados en las varillas de guía 12 y 14. Las 

paredes externa e interna, dispuestas en oposición, de las es­

tructuras de conjunto, tienen unas aberturas 32 y 34 alineadas 

que están reforzadas respectivamente por unos casquines de co­

jinete 36 y 38. listos casquillos incluyen uno, estructura de pes­

taña 40 a través de la  cual se fija n  a la  pared del conjunto, y 

también una estructura de cubo alargado 42 adaptada para abrazar 

las v a rilla s de guía en las cuales van montados los conjuntos.

ln una forma muy ú til de la maquina, uno de los conjuntos pue­

de ir  f i jo  en posición ta l que el tamaño del hueco entre los con­

juntos puede ser regulado moviendo el otro conjunto, montado a des­

lizamiento en las varilla s de guía, hacia o desde ol conjunto f i jo  

opuesto. Sin embargo, la formo, preferida de la invención consis­

te en que ambos conjuntos estén montados a deslizamiento, y que 

se provean medios para, mover ambos conjuntos un el sen: ido de 

alejarlos y acercarlos entre s í .

CoEso se indica en la f ig . 4 , en lar. paredes laterales de la  

estructura de base hay montados dos husillos para gobernar el mo­

vimiento y la  posición de los conjuntos. A sí, el conjunto de pla­

tina de presión es gobernado por medio de un husillo 44, en tanto 

que el conjunto de caro, de presión 18 es gobernado por mi husillo  

46. Los husillos 44 y 46 van montados a rotación en las parodes 

opuestas exteriores de la estructur. de base. Se extienden a tra -

-  4 -

!L' '4 r
r:q-d'r

1 . í
t *
[<4 ' ;

L  ̂
i

I * '-
í " 4  :

[
r -

h;'-

4 4b¡Y i



2787Í 7^  -  -  -  * 9
ves de un elemento roscado 48, montado en la pared del conjunto 

por medio de una placa 80. A sí, cuando se engancho, y haga girar el 

extremo externo de uno u otro de los h u sillos, se producirá como 

consecuencia un movimiento del conjunto correspondiente, a lo lar-* 

5 go de las v arillas de soporte 12 y 14. Disponiendo husillos inde­

pendientes paro, los respectivos conjuntos, se tiene un control 

unilateral de uno u otro de los conjuntos ó de cribos. JJn otra 

forma preferida de la invención, puede obtenerse un control uni­

tario y simultáneo de ambos conjuntos en el mismo grado, u tiliza n - 

10 do un único husillo que se extiende de un lado a otro de la  es­

tructura de base y a través de los elementos roscados de ambos con­

juntos. En este ultimo caso, los extremos opuestos del husillo es­

tarían, naturalmente, roscados en entidos contrarios, para mover 

las estructuras de los conjuntos en el mismo grado y sentidos onues 

18 to s, según aquel en que se haga girar el husillo .

Por lo que antecede puede verse fácilmente que las caras en­

frentadas de los conjuntos 16 y 18 pueden acercarse más entre s í ,  

o apartarse uno de otro, acomodándose así la  máquina al cierre y 

sellado de envases ¿e cartón de distinto tatuado.

20 Las caras enfrentadas de los conjuntos 16 y 18 están adapta­

das para ceder acomodando así la garganta formada entre los con­

juntos a las irregularidades de los envasas pasados por e lla .

Con referencia a la f ig . 3 , puede verse que el conjunto de 

platina de presión 16 lleva  una platina de presión 52 montada por 

25 arriba y por abajo en las paredes extremas del conjunto 16 me­

diante un par de cortas piezas de enlace paralelas 54 y 86. Así se 

adapta la platina de presión 52 a un limitado margen de variación 

de movimiento hacia y desde la cara enfrentada del conjunto de 

cara de presión, en el lado opuesto de lo. Maquina. Normalmente, el 

30 borde inferior de la  platina tle presión 52 descansará en contacto

r ..
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con un tope 58 que limito, su movimiento de descenso. Ahora bien, a 

ir  subiendo los cartones cerrados en la garganta preparada al efec­

to , durante una operación continua de cierre y sellado, la pla­

tina de presión 52 puede ser llevada hacia arriba y < sí ceder a la  

fuerza de las cajas que pasan en contacto con la misma, al pro­

pio tiempo que mantiene uno, presión sensiblemente uniforme sobre 

las solapas de los envases de cartón cerrados.

La cara interna, del conjunto de cara de presión 18, como se 

indica en las f ig s . 3 y 11, está compuesta de una plural i dad de ba­

rras de guía verticales 60 y uno. pluralidad de barras horizontales 

paralelas 62. Esta disposición de barras constituye una cara de 

presión en forma de enrejado. En las barras horizontales 62 y en­

tre las barras verticales 60 van montados unos impulsores e lá sti­

cos 64 que se extienden hacia dentro entrando en la garganta. Estos 

impulsores elásticos ejercen una presión ligera pero uniforme contra 

un extremo de los envases de cartón ai subir éstos por lo. garganta 

durante una secuencia de cierre y sellado del cartón, l'or este me­

dio, la garganta de las cajas está adaptada para acomodar las irre­

gularidades secundarias en la longitud de los envases nasados por e 

e lla .

En la estructura de base va tontada uno. plataforma elevadora 

66 para recepción y avance de envases, con movimiento vertical en 

uno y otro sentido bajo la influencia deuun motor de presión de 

fluido 68. Lo. plataforma elevadora va disnuesta de modo desmonta­

ble al extremo superior de mi émbolo 70. El mecanismo elevador en­

tero, incluido el sistema de motor hidráulico, va suspendido en 

la  estructura de base 1C por medio de un bastidor de sonorte 72 

que se extiende entre las varillas de guía j.a y 14 y va fijado a 

estas por sus extremos opuestos. El ! astidor sostiene, en su ca­

ra superior, una placa de guía en la cual i,ay formado un cubo

-  6 -
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alargado 76 Mediante el cual va guiado el embolo 76. A lo. cara in­

ferior de 1& plataforma elevadora 66 va también fijad a una v a rilla  

de guía 78 que se extiende atravesando la placa 74 para dar cas 

estabilidad al movimiento de la plataforma elevadora 66.

5 Como se ve mejor en la  f ig .  2 , el motor de presión de fluido

68 esté suspendido en la estructura de baso por medio de un meca­

nismo o aparejo 80 soportado por su extremo superior desde el bas­

tidor de sustentación 72. El extremo inferior del aparejo 80 ter­

mina en la placa 82, a la cual va sujeto el motor de presión de 

10 flu ido.

31 motor de presión de fluido 68 esté adaptado para al funcio­

nar, mover de un lado a otro su vastago de embolo 84 de manera ta l 

que el embolo elevador 70 suba. A través del extremo inferior del 

émbolo elevador 70 se extiende mi ánica o taladro axial 86. El ex—

15 tremo superior del vastago de émbolo 84 esté montado en el ánima

axil 86 con una cantidad determin. do de holgura o movimiento perdido, 

de lo, manera y con el propósito que se explicaran con mayor detalle  

más adelante.

Entre las paredes extremas del conjunto de platina de presión 

20 10 y del conjunto de cara de presión 1C, coro mejor se ve en la f i ­

gura 3, se extienden unos depósitos de pegamento 88 y 90. Estos de­

pósitos son unas estructuras semejantes a canalones abiertos por
/

arriba, pero que habilitan un receptáculo para contener una canti­

dad. de cola o pegamento. Cuantío durante un ciclo de la máquina sólo 

28 se haya de cerrar y sellar un extremo de ana cuja, bastará con un úni­

co depósito de pegamento. En la  forma de realización de la máquina 

actualícente preferida, y especialmente proyectada para el cierre y 

sellado de envases de cartón por sus extremos opuestos, se disponen 

dos depósitos de pegamento coco se indica en la f ig .  3. A cada uno 

30 de los depósitos de cola o pegti cuto va asociado un elemento de cal—

¡,

' í
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deo eléctrico 92 cuya temperatura esté regulada per un sistema de ter­

mostato para mantener un adhesivo caliente a la temperatura adecuada. 

Usualmente se emplean adhesivos en caliente, con envases de cartón he­

chos a base de papel encerado como materia prij. a. A lo largo de cada de­

pósito de pagamento va montado un árbol de balancín 94 al cual va sur- 

je ta  una serie de apéndices 90 aplicadores de pegamento. Los apéndices 

96 tienen una forma tal .pie no malmente van sumergidos en. el pegamento 

pero, cuando se les hace girar balanceando el árbol 94, los extremos 

distantes de los mismos llevarán pegamento desde el depósito hasta , o - 

nerlo en contacto con la cara interna de mía solapa de cierre de enva­

se de cartón vuelta hacia abajo, como, por ejemplo, la  solapa 98 de la 

f ig . 3 . 31 árbol de balancín 94 se hace girar sobre su eje por medio

de un torniquete ICC que va fijado a un extremo del árbol, siendo trans­

mitido el movimiento de balanceo al moverse de un lado a otro el embolo 

1CS asociado al cilindro de un motor de presión de fluido 104.

Los depósitos de pegamento 83 y 90 y su mecanismo de accionamiento 

asociado van convenientemente montados entre unas placas extremas 106 

que pueden ir  fijadas de modo ajustable a las paredes extremas opuestas 

de los conjuntos de garganta para los cartones, l'or referencia a la  

f ig . 1 puede verse que las paredes extremas de los conjuntos están pro­

vistas de ranuras US adaptadas para acomodar un perno 11C que se ex­

tiende desde las placas de soporte 106 hacia fuera. A sí, los conjuntos 

de depósito de pegamento pueden ser subidos y bajados para' acomodarlos 

a la aplicación de pegamento a solapas extremas de envases de cartón, 

que sean largas o cortas.

Como mejor se indica en la  f ig . 5, el conjunto de platina, de pre­

sión 16 lleva una mitad 118 de una mesa de cierre de envases de cartón, 

y el conjunto de cara de presión 18 lleva la otra mitad 114 de la misma. 

Estas secciones o mitades de la  mesa de cierre de cartón van f i ja s  respec­

tivamente al conjunto de platina de presión 16 y al conjunto de cara de

-  8 -
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presión 18, de Modo que se mueven con los conjuntos s 

tos experimenten un ajuste. has mitades 112 y 114 do 

rre de cartones son idénticas y ejecutan operaciones 

extremos opuestos de un envase de cartón, .'-¡n la mesa 

cartones el operador introduce un envase de cartón 11 

sus solapas de extremidad abiertas, como se indica en 

mientras así se hace las solapas laterales delanteras 

rán vueltas hacia dentro por contacto cooperativo con 

planas controladas 120 del extremo anterior de la  res 

tanto, las solapas laterales superiores 98 y 128 del 

extienden hacia fuera serán cogidas bajo los carriles  

extienden a todo lo largo de la  mesa. A continuación, las solapas 

inferiores 126 del cartón que se extienden hacia fuera serán vuel­

tas hacid arriba per los órganos 12C. listo hará que las solapas del 

cartón pueden dispuestas como se ilustra en la f ig . 0.

ISn algunos casos puede ser conveniente disponer un desencerador 

130 eléctricamente caldeado, a todo lo largo de la mesa de oierre de 

envases, a f in  de ¡vitar cera de la superficie interna de las sola­

pas superiores del cartón a las cuales haya de serle aplicado el ad­

hesivo, y de la superficie exterior de las solapas inferiores del 

cartón a las cuales hayan de ir  pegadas las solapos superiores.Cu&ndo 

se prevean dispositivos Aesenceradores, el envase de cartón parcial­

mente cerrado irá colocado con respecto a aquellos del modo que se 

indico, en lo, f ig . 9. 3n esta figura, como puede verse, la cara ex­

terna de las solapas inferiores 136 del cartón vueltas hacia dentro 

se halla en contacto con la superficie caldeada 132 del desencerador, 

verticalmente dispuesta, en tanto que la cara interna de las so la -

iompre que es- 

la mesa de cié— 

idóntico,8 en 

de cierre de 

6 ya lleno, con 

la f ig . 7$ y 

118 del cartón se- 

unas barras 

a. Lientras 

cartón que se 

124 que se

f< <

P--

pas superiores prolongadas 98 y 128 del cortón están en contacto con
j *-

la  superficie 134 horizontalmente dispuesta, del desencerador.

Al progresar el envase de cortón a lo largo de la mesa, las so-



lapas superiores 98 y 122 que ga extienden Itcra lresite  tomarán con­

tacto con los carriles 136 dispuestos enfrente y pro, como mejor 

se indica en la f ig . 6 , lo están de nodo que dan vuelta a las so­

lapas superiores hacia abajo hasta la posición ilustrada en la f ig .  

10. Esto hace que las citadas solapas queden dispuestas de modo ta l  

que serán guiadas hasta entrar on unas ranuras 138 y 140 de enfren­

te , formadas en el extremo inferior ue las ..aredes interiores de los 

conjuntos de presión 10 y 18. Estas ranuras están definidas en par­

te por unos tremos o secciones de pared 142 que se extienden hacia 

fuera y hacia abajo formando ángulo con si pl¡no general de la  

superficie del conjunto. Asi dispuestas, las solapas 98 y 122 de 

los cartones se hallan en posición de acceso a los extremos libres  

de los apéndices 96 que constituyen los peines de aplicación de pe­

gamento.

Cuando en la plataforma elevadora 66 se sitúe un envase de car­

tón, su lado anterior o delantero tomará contacto con un interruptor 

de control 144 que, al ser accionado, admitirá aire al cilindro 68 

de presión de flu ido. Esto hará que el vastago de émbolo 84 suba. El 

vastago de embolo 84 lleva un dispositivo de leva 146 que está adap­

tado para, al subir, hacer funcionar un interruptor 148. El inte­

rruptor 148, como se indica en la f ig . 12, gobierna los cilindros 

de presión de fluido 104 (de los cuales sólo se represento, uno en la 

f ig . 12), que ponen en acción los apéndices 96 aplicadores de pega­

mento. Esta operación constituye un ciclo completo, en el cual los 

peines de pegamento suben para aplicar goma a las solapas de los 

cartones, siendo luego retraídos. Para cuando los peines de pegamen­

to hayan sido accionados, el vastago, de émbolo 84 habrá avanzado en 

el ánima 86 del émbolo elevador 70 y habrá tesado contacto con el 

extremo del ánima. Al tai-ano tiempo, al seguir avanzando el vastago 

S4 del émbolo subirá el émbolo elevador 70 de rodo tal que la p ía-
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tafom a elevadora 66 y el envase Ae cartón que en e lla  haya subirán 

' hasta un punto en ene el cartón de la plataforma elevadora avanzará

y se introducirá en la garganta de los cartones, entre los conjun­

tos 16 y 18. H!1 elevador hace avanzar el cartón en e lla , hasta que 

6 la parta inferior del cartón coincide con un par de ¡qcndices elás­

ticos ISO y 1S2 vueltos hacia dentro, con los cuales coopero, en con­

tacto la parte inferior del cartón en su avance, adentras el eleva­

dor vuelve a su posición no m a l.

Al llegar el vastago de émbolo 84 al límite superior de su ca- 

10 rrera, la  leva 46 tomará contacto con un dispositivo interruptor

154 que gobierna un motor de presión de fluido 156. Este último mo­

to r, como se indica en la f ig . 3, va montado en mi soporte 158 apo­

yado en la. parte alta del conjunto de presión de cara 18. El motor 

de presión de fluido 156 tiene un émbolo 160 que se mueve en su in - 

15 terior de un lado a otro, adaptadlo para cooperar en contacto con

el envase de cartón ya sellado que se halla más arriba, al sa lir  de 

la extremidad superior abierta de la garganta de los cartones. Al 

sobresalir el vastago de émbolo 160 hacia adelanta, tomando contacto 

cooperativo con dicho cartón, el cartón es desplazado hasta una guía 

20 de descarga 168 que puede entregar el cartón por gravedad en un pun­

to apropiado. Tara cuando el motor hidráulico 156 haya funcionado en 

todo un cic lo , la totalidad del sistema de presión de la f ig . 12 

se hallará de nuevo en reposo, esperando un ciclo de trabajo sucesi­

vo, que se producirá al ser depositado el siguiente envase de car- 

25 ton en la plataforma del elevador.

Esta solicitu d , que corresponde a la presentada en E.U.A. 

con fecha 21 de marzo de 1962 bajo el número 181.356, se acoge a los  

beneficios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­

dustrial.
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Los puntos da invención, propia y nuevo., que se presentan para 

que sean objeto de esto, solicitud de .'.atente de Invención en BspaKa, 

por VEINTE anos son los siguientes:

1 . -  Una máquina para cerrar cajas de cartón, caracterizada por 

un conjunto de cara de presión y un conjunto de platina de presión for­

mando entre e llo s  una garganta destinada a recibir y aplicar presión

a una serie de cajas que se están cerrando, une. plataforma de soporte 

y avance de cajas situada en un extremo de dicha garganta, medios para 

montar dicho conjunto de platina de presión y dicho conjunto de cara 

de presión en relación paralela opuesta entre sí y para movimiento 

de acercamiento y alejamiento mutuos, medios para mover por lo me­

nos uno de dichos conjuntos acercándolo y apartándolo del otro de 

dichos conjuntos para acomodar dicha garganta de presión a la lon­

gitud de las cajas que se están cerrando entre e llo s , medios sopor­

tados por el menos uno de dichos conjuntos para aplicar cola a la so­

lapa de ana caja llevada sobre dicha plataforma de soporte y avancé 

de cajas y medios de motor de fluido operativos a continuación para, 

mover en vaivén dicha plataforma de soporte y avance de cajas, con 

lo cual una caja situada sobre e lla  es hecha avanzar dentro de 

dicha garganta de presión y las cajas que hay cu dicha garganta, de­

lante de e l la , son empujada.', a través do dicha garganta.

2 .  -  Una máquina según el punto 1, caracterizada -orque los 

medios para mover dicho conjunto o conjuntos consisten al menos en un 

husillo roscado en aplicación operativa con dicho conjunto a mover.

3 . -  Una máquina según el punto 2 , caracterizada porque los 

dos conjuntos citados están montados para movimiento de acercamiento 

y alejamiento mutuo, estando previsto un dispositivo de tornillo  pa­

ra aplicarse operativamente a cada uno de dichos conjuntos para efec­

tuar su movimiento.
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4 . -  Uno, máquina según los pmrtos 1, P. o 3 , caracterizada porque 

las caras enfrentadas de cada uno de dichos conjuntos están destina­

das a ceder para acomodar así dicha garganta a las irregularidades

de los envases que están siendo tratados en ello,.
5. -  Una máquina según cualquier;-, de los puntos 1 a 4, caracte­

rizada porque cada uno de dichos conjuntos lleva Medios para aplicar 

cola a la solapa de una caja adaptando con e llo  dicha máquina al

cierre de extremos opuestos de cajas en e lla ,

8 . -  Una máquina según el punto 5, caracterizada porque dichos 

botes de celo, son estructuras a tañera de canales que se extienden 

entre las paredes extremas de los conjuntos de platina y de cara de 

presión, estando previsto un árbol balancines y montado a lo longo 

de cada uno de dichos botes de cola, teniendo coda uno de dichos 

arboles de balancines una pluralidad de dedos aplicadores de cola 

unidos a el normalmente sumergidos en el bote de cola asociado y 

siendo dicho árbol de balancines conectado operativamente por medio 

de un motor de presión de flú ido, de tal manera que, a medida que 

la  caja es elevada por la citada plataforma de soporto y avance, es toca­

do un interruptor y dichos dedos aplicadores de cola son obligados 

a aplicar cola a las solapas de la caja.

7 . -  Una máquina según cualquiera de los puntos 1 a 5, carac­

terizada porque cada uno de dichos conjuntos tiene mi dedo elástico  

vuelto hacia dentro en su parte inferior para aplicarse al fondo de 

una caja, y soportarlo, en la entrada de di cita garganta.

8 . -  Una máquina según el punto 4 , o los puntos 4 , 5 y 6 , ca­

racterizada porque el conjunto de platina de presión lleva soporta­

da en ól una platina de presión montada en lo. parte alta y en la  

parte baja de las paredes extremas de dicho conjunto por medio de 

un par de cortas bielas paralelas, teniendo la  cara interna del 

conjunto de cara de presión una pluralidad de barras de guía ver­

tica les  y una pluralidad de barros paralelas horizontales, llevan-
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d° c&da una de dichas barras borinontales un dedo elástico situado 

entre las barras verticales y <j.ie se extiende h;,cia dentro dentro 

de la  garganta para las cajas de cartón.

9 . -  Una í.áíjuina para cerrar cajas do cartón.

Tal y cóMO se ha descrito en lalei,.oria  que antecede, repre­

sentado en los dibujos que se acompaña y para los fines que se han 

especificado.

Esta Ke&oria consta de catorce hojas escritas a ráquiua por 

mía sola de sus caras.
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