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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
para una Patente dé Invención, por veinte años, por: 
"PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR RIZADOS, ONDULADOS U 
OTRAS CONFOmAOIONES EN FOIMA PERMANENTE Y RIGIDA 
EN MATERIALES DOCILES Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZA­
CION"), a favor de Don José María Bilbao Olaeta, de 
nacionalidad española, residente en Bilbao, c / .  Ibá- 
ñez de Bilbao núm. 17 (ensanche).-

Corresponde es ta  patente, de acuerdo con su enun­
ciado, a un procedimiento para producir, en forma per­
manente y ríg id a , rizados, ondulados, plisados y arru­
gados, en te la ,  papel y en todo m aterial décil que 
permita ser así tra tado; y e llo  de un modo totalmente 
automático, y con movimientos uniformes, con el dispo­
s itiv o  que también es objeto de es ta  so lic itu d .
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Este procedimiento se desarro lla  esencialmente en ¿ 
tre s  etapas bien definidas y d is tin ta s  entre s i ,  en la s  ! 
que se va realizando progresivamente la  conformación 
del m aterial a trab a ja r.

Con objeto de hacer más claramente comprensible la  
detallada descripción que sigue, se hace é s ta  con refe­
rencia a los dibujos que se acompañan, que ilu s tra n  a 
simple t i tu lo  de ejemplo, no lim ita tivo , una forma pre- i 
ferente de realización  prác tica  del dispositivo en cues- ' 
tió n , susceptible de todas aquellas modificaciones de '"< 
d e ta lle  que no alteren  la  correspondiente esencialidad 
inventiva.

En dichos dibujos i A
La figura 13, i lu s t r a  e l conjunto de la s  t r e s  fa - ¡¡ 

ses sucesivas en que se desarro lla  el procedimiento ob- ¡j;
je to  de esta  descripción. Se establece para e llo  en la  ¡spJ.misma figura  una separación en tre s  respectivas zonas, p

p*. 'A.B.C., mediante dos lineas vertica les  paralelas de t r a -  
zo y punto. !í,La figura  23 dorresponde a un d e ta lle , v isto  fron- g 
talmente, del mecanismo plegador.

Y, finalmente, la  figura 33 muestra en sección dos g 
posibles formas adquiridas por e l m aterial a su paso por ^ 
plegadores conformados en relación con e l la s .

Según queda representado, la  primera fase (zona A) 
tiene por objeto la  alimentación del sistema y e l plega­
do, con inclusión de los h ilos que adornarán e l m aterial 
terminado.

La segunda fase (zona B) se desarro lla  en un maca-

 ̂.p/ y
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2 7 8 7 i 2
Mismo de planchado que dará a l m aterial presentación y 
algo de rigidez*

La te rcera  fase (zona 0) tiene lugar en una máqui­
na qué produce automáticamente arrugas y plisados, in ­
crustándole los h ilo s que f ija rá n  los indicados plisados 
o arrugas en forma permanente.'

La fase primera (A) inoorpora un rod illo  que sos­
tiene "el m aterial que sw ha de trab a ja r -1 - e l cual es 
arrastrado hacia e l mecanismo plegador -2 - que es tá  -  ¡
compuesto de dos piezas -3 - y -4- (figura 23) casi -  i 
iguales y opuestas, la s  cuales imparten a l m aterial -  :
a trab a ja r  un movimiento de plegado sobre s i  mimo, -
quedando en la  forma indicada con los números -5 - y -6- íi?de la  figu ra  33 (según la  forma de aquellas piezas)* [ 

Al mismo tiempo que se producen los pliegues, van ? 
colocándose entre e llo s  los h ilo s  -7 - a través de los 
tubos -8 - que darán belleza y rig idez a l material* El 'j 
conjunto puede sostener sobre la  pieza -9 - varios me- í 
canismos plegadores para trab a ja r con todos a l a  vez, y 
dado que la  dimensión (h) es variab le , dicho mecanismo 
proporcionará m ateria lésde  d is tin to s  anchos*

A los pocos centímetros de l a  sa lida  de lo s plega 
dores se desarro lla  lo que constituye la  fase de plan­
chado o segunda etapa (B).

La plancha ro ta tiv a  u tiliz ad a  está  compuesta por 
dos ro d illo s  -10- y -11-, que pueden o no es tá r e s tr ia -  
dos en toda su longitud, a modo de engranajes, propor- ! y
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cionando a l m aterial que pasa entre e llo s  la  forma que 
presenten sus dientes.

En e l in te r io r  de estos rod illo s están instaladas 
unas res is ten c ias  montadas sobre re frac ta rio  -12- -13*-! 
encargadas de producir e l calo r necesario para e l plan­
chado. Estos rod illo s producen además e l necesario 
a rra s tre  para que e l  m aterial pueda ser llevado a t r a ­
vés del mecanismo de plegar.

Una vez que e l m aterial ha pasado por los mencio­
nados ro d illo s , queda rizado o encañonado, según la  
forma de las  e s tr ía s  de aquellos y l i s o , s i  los mismos 
son l is o s , quedando en disposición de pasar a la  t e r ­
cera etapa (C).

Esta, a pesar de aparecer muy próxima a la  segun­
da (B) en e l dibujo, y unida a aquella, no lo  está  en 
realidad por requerir o tra  velocidad de alimentación.

Consta esencialmente de la  máquina plisadora o 
fruñeidora -14-, en la  cual se produce un fruncido que 
se f i j a  mediante e l h ilo  -15-(Puede tra ta rse  de varios 
h ilo s) , que son previamente impregnados con un liq u i­
do capaz de pegarse con e l m aterial a trab a ja r r e a l i ­
zándose la  impregnación en -16-.

Cuantas modificaciones puedan introducirse en el 
objeto descrito  y que no afecten a su esencialidad 
c a ra c te r ís tic a s , se considerarán a todos los efectos 
como incluidas en esta  patente.

N O T A
Descrito suficientemente e l objeto de la  patente 

se declaran de novedad y propiedad la s  siguientes!
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R E I V I N D I O A C I O N E 3
1§ .- Procedimiento para producir rizados, ondu­

lados ü o tras conformaciones en forma permanente y r í ­
gida en m ateriales dóciles y dispositivo para su r e a l i ­
zación, caracterizado esencialmente por e l hecho de de­
sa rro lla rse  en tre s  fases o etapas de las cuales la  
primera es la  de alimentación y plegado del m aterial, 
con inclusión en sus bordes de los h ilos de adorno, la  
segunda es l a  de plancha para comunicar a l m aterial pre­
sentación y algo de rig idez , y la  te rc e ra  consiste en 
la  producdión de arrugas y plisados, con incrustación 
de los h ilo s que f ija rá n  la s  arrugas o plisados en fo;&- 
ma permanente.

2á .- Procedimiento para producir rizados, ondula­
dos u o tras conformaciones en forma permanente y r íg i ­
da en m ateriales dóciles y dispositivo para su r e a l i ­
zación, según la  reivindicación anterior,caracterizado 
por un mecanismo plegador que, en la  primera fase, re ­
cibe e l m aterial de un ro d illo  alimentador y la  confor­
ma adecuadamente como consecuencia del paso continuo 
del propio m aterial por e l mencionado plegador, en e l 
que unos tubos debidamente orientados guian los h ilo s 
cuando éstos son incorporados.

3á.- Procedimiento para producir, rizados, ondula­
dos u o tras conformaciones en forma permanente y r íg i ­
da en m ateriales dóciles y d ispositivo para su re a l i ­
zación, según reivindicación 2á, caracterizado porque
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e l mecanismo plegador es tá  constituido por dos piezas 
casi iguales y opuestas, de t a l  manera que imparte a l 
m aterial a trab a ja r un movimiento de plegarse sobre s i  
misma , siendo variable a voluntad la  separación entre 
la s  dos mencionadas piezas.

4 á .- Procedimiento para producir rizados, ondula­
dos u o tras conformaciones en forma permanente y r íg i ­
da en m ateriales dóciles y dispositivo para su re a liz a  
ción, según reivindicaciones an terio res, caracterizado 
porque la  primera etapa incorpora uno o más mecanismos 
plegadores en la  misma zona del conjunto.

5&.- Procedimiento para producir rizados, ondula­
dos u o tras conformaciones en forma permanente y ríg id a  ¡" 
en m ateriales dóciles y dispositivo para su realización  í
según reivindicación lá ,  caracterizado porque la  segundar6;'
fase o fase de planchado se re a liz a  entre dos ro d illo s  í" 
g ira to rio s  que aprisionan e l m ateria l, haciéndolo pasar  ̂
entre e llo s  como resultado de su g iro , y siendo este mo  ̂
vimiento precisamente e l que obliga a l m aterial a pasar - 
por e l mecanismo plegador de la  primera fase.'

6á.- Procedimiento para producir rizados, ondula- ^ 
dos u o tras conformaciones en forma permanente y r ig i -  i  
da, en m ateriales dóciles y dispositivo para su r e a l i ­
zación, según reivindicaciones lá  y 5á, caracterizado 
porque los ro d illo s  ro ta tivos están estriados en toda 4 
su longitud, engranado entre s i  y planchando e l mate­
r i a l  que pase entre e llo s , dándoles la  forma de sus es
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t r i a s  y produciendo e l a rras tre  necesario para su a l i ­
mentación. Dichos ro d illo s  presentan interiormente unos 
elementos calefactores incorporados en los oportunos re 
fra c ta rio s .

7 á .-  Procedimiento para producir rizados, ondula­
dos u o tras conformaciones en forma permanente y ríg id a  
en m ateriales dóciles y dispositivo para su realización 
según reivindicación 6a, caracterizado porque los rodi­
llo s  son liso s  y su aprie te  mutuo es e l conveniente pa­
ra  e l planchado y a rras tre  del m aterial entre e llo s .

8 á .-  Procedimiento para producir rizados, ondulados 
u o tras conformaciones en forma permanente y ríg id a  en 
m ateriales dóciles y dispositivo para su realización , se , 
gún reivindicación lg . ̂  caracterizado porque la  tercera" } 
fase se efectúa en una máquina fruncidora o plisadora a 
d is tin ta  velocidad de alimentación que lo s  medios ante­
riormente descritos:, fijándose en la  misma fase e l  frun
oido producido por le  menoionada máquina mediante uno o ¡ 
más h ilo s impregnados previamente en un liquido capaz,-  ̂
de pegarse con e l m aterial a tra b a ja r .

9 a .-  PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR RIZADOS, ONDULADOS ¡ 
U OTRAS CONFORMACIONES EN FORMA PERMANENTE Y RIGIDA EN 
MATERIALES DOCILES Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION. ¡

memoria descrip tiva que consta de s ie te  hojas y se i lu s -  ^
t r a  en los dibujos que a la  misma se aoompaña.

Todo según se describe y reiv ind ica en la  pfasente

Madr 1.962



JOSE MARIA BI LBAO OLAETA.

E S C A L A  V A R I A B L E .
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