MEMORTIA DESCRIPTIIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de invencidn
por velnte afios, para Bspaefia y sus Posesiones por PERFEC-
OIONAMIENTAS BN GONTINUAS DE ANILLOS COORDINADAS CON DEVA—
FABBRAS, a favor de don Hendrik GLASTRA, de nacionalidad
holandesa, residente en Enschede (Holanda) 25 van't Hof-
flaan.
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Ja presente inveneidn se refiere a perfeccionamien-
tos en continuas de anillos coordinadas con devanaderas,
¥ nés concretamente, a los medios de coordinacién entre
ambos. .

En esta memoria, el término "continua de anillos®
se hace también extensivo a otras ciaaes de bastidores ta-
iea como torcedoras y reuddoras de anillos, en 1los que las
hilagas 0 hilos son retorcidos, enrollados y bobimgdos 80-

bre on tubo en la misma forma, en tanto que el término
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"devanadera" sirve para designar una méquing sobre la que
;e vuelve a~devanar, dentro de las encafiadoras, la hilaza
o hilo procedente de los tubos en cont{nuo, como son por
ejemplo los conos de bobinado transversal.

Una finalidad de la presente invenocidn consiste en
proporoiongrvwna dispogicidén en la que no sea neeesario
llevar individualmente a oebo la extraccién de los tubos,
de 1os husos en que est4n en la continua, y colocarlos so-
bre el filete de la bobinadora o devanadera, |

~ Otra finalidad de esta invencidén estriba en propor-
cionar una mudada automdtica y apamto de transporte para
la elevacién de los tubos llenos, desde los husos de la
contfnua, colocandontubos vacfos sobre los husoé, despla-
zando los tubos llenos hacia la devanadera, alimentando
los tubqa llenos antes. citados, wmo a uno o en pequefias
cantidades, al mismo tiempo, hacia el lugar de rebobinado
de la devanadera, y deasplazando los tubos asi vacfos, en
movimiento de retroceso hacla la continua.

De conformidad con un aspecto de la invencidn, un

| aparato de transporte que efectda la mudada, y que compren<

de una oadena sinfin gque se desplaza sobre los hugos de la
continua, sostenida por un bastidor mévil en sentido ver=-
tical y horizontal, y provista de arrastradores gue sirven
para arrastre de los tubos sobre los husos; dispositivo
para el funcionsmiento de la citada cadena sinfin; drganos
para que el citado bastidor mévil pieda desplazarse en sen-
tido vaticsl, alejando as{ las agarraderas de loa tubos de
los husos; y meoanismo para que el citado bastidor mévil
pueda desplazarse en sentido norizontal trayendo con ello
a la cadeng s un punto préximo al lugar de rebobinsdo de

la & evanadera, se dedoribe en la invencién y se representa
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| clase de continua de¢ anillos, de las oorrientes. ILas figs.

da ¥ llevada por un bastidor (6) auxiliar, gque puede deslil

-
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en los planos ad:luntqa, referentes a un ejemplo de reali-

wﬁg

zacidn de la invencién, sin cardcter liminativo sino mera-
mente ilustrativo, y en los cuales:

Ia fig. 1 muestra una vista frontel del aparato se=-
gin la inveneién.

Ia fig. 2 es ma vista lateral, de la fig., 1.

Ie fig. 3 una vista de la agarradera y de un tubo
seglin se utilizan en la céntinua.

'El aparato de mudada puede combinarse con cualquier

1l y 2 muestran esquemdticamente el bastidor (1) con sus
husos (2) accionable mediante un motor (no representado).
Bl apaiato de mudada comprende una cadena transportadora

(4) que se desplasa sobre los cilindros (3) y es sosteni-

garse horigontalmente a lo largo del bastidor (5). Ia cade*—

na (4) lleva cierto nimero de agarraderas (7) espaciadas

igualmente, mediante las cualés los tubos llenos, o los iy
bos vacfos (9) se sujetan fuertemente, megin la descripecién
que se hard posteriormente.

En esta invencién debe considerarse gue una correa
tiene la misma equivalencia gque una cadena, y por tanto
ambas estdn comprendidas en el ousdro de dicha invenciédn,

Para cada hu (2) se dispone de #&n mecanismo de
cuchilla (10) del tipo de }os que pueden cortar un hilo
o fibra y mantener uno de sus extremos. El‘bastidor (5)
juntamente con el bastidor asuxiliar (6), la omdena trais-
portadora (4) y el motor (11) accionado mediante una cade-

na, pueden desplazarse de arriba abajo en direccidén vertig

cal mediante el motor (13) y el cable (12)., la parte (14)
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‘en el extremo del cual hay un resorte (20) curvado. El
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con otros elementosyel Srganc de accionamiento de las
cuoh!.ll;é (10) pueden acoplarse al bastidor (5) y de es~-
ta manera queda incorporada al desplazamiento de arriba
abajo, o bien mentenerse en su posicién de la p.arte infe-
rior conférme se requiera. E1l mecanismo para el acoplamieglp
to del bastidor (5) y de la parte (14) puede ser de cual-
guier género, como por ejemplo, mecénico o electiromecdni-
co, no constituyendo, en si, parte de la invencién.

Al lado de la contfnua (1) estdn dispuestas una o
mds devenaderas ligeras, cuya capacidad total corresponde<
rd a la de la continue. En el e jemplo que se muestra en

el dibujo se dispone de dos devanaderas (15-16) que vuels

ven a Gevanar la hilaza desde 10s tubos llenos a los co-
nos (17-18). Resulta especialmente comvenlente pam este
£in el uso de devanaderas ligerass apropiadas. »

Ia £ig. 3 muestra una de las arrastradoras (7). Dis

cha arrastradora estd provista de un extremo (19) con pidas

tubo (9)>-que se muestra vacfo~- con el gue ‘tiene gque coop§
rar el terminal con pdas (19) de la arrastradora (7) ¥ie-
ne en su parte superior un refuerzo (21) en el gue hay

una hendidura (22) que ajusta dentro del extremo (19) de
pias de la arrastraders (7) pudiendo mantenerse alli me-
diante la accién del resorte (20). Sobre la parte supe—-
rior del tubo hay clerto némero de espigas finas elésti-
cas (23) que forman una especie de cepillo; cuando una

fibra desoansa sobre la parte superior del tubo entre las
eépigaa citadas, se mantiene lo suficientemente sujeta pa<
ra que se inicie el proceso de hilatura.

El funcionamiento del mecanismo es como sigue:
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Cuando los tubos que estdn sobre los husos (2) de
la contfnua (1) edtdn cubiertos de hilaza, el bastidor (5)

con el auxiliar (6) y la oadena transportadora (4) sedes-
plagen hacia abajo, hasia que las arrastradoraa,(7) se en-
cuentran con los fuboa sobre los husos y al mismo nivel
que las hendiduras (22) de dichos tuboa, Entonces la cade-
na transportadora (4) se desplaza a lo largo de un breve
trayeoto mediante un motor de accionamiento (11); ésto ha-
od que el extremo (19) con plas de la arrastradora (7) se
coloque alrededor de la hendidura de uno de los tubos lle-
nos. -

Una vez que ésto haya sucddido, la cadena transpor-

tadora se desplaza hacia arriba mediente el motor (13) per

L)

maneciendo quieta la parfe (14) en su sitio. Eeta situacidn

e la que muesira la fig. 2; Cuando los tubos se han eleva

L

do en un cierto recorrido, las cuchullas (10) se dedplaszan
hacia los husos (2)de la contfnua (1) y cortan el hilo en-
tre la corredera y el tubo manteniendo el extiremo que lle-
va hacia la corredera y dejando libre el otro extremo.
Despuds de ésto, las cnchillas (10) se mueven haoila
atrds. Ta cadena transporiadora (4) se desplaza ahora adn
més hacia arriba y posteriormente ciroula sobre los rodi-
1los (%) hasta los tubos vacfos (9) que, estando al prin-
oipio:aalientee gobre la cadena, cuelgan bajo ella, pen-
diendo un tubo vacfo sobre cada huso vacio. A continnacién
la oadena se desplaca hacia abajo; los tubos (9) se colo-
can sohre los husos (2); la cadena se desplaza en sentido
horizmtal durante un ocorto trayecto, lo suficiente para
dejer en libertad a las arrastradoras (7) de los tubos (9)f
Las cuchillas (10) sed esplazan hacia los tubos (9) y de-
jan el extremo del hilo que han tenido sujeto sobre la ca-
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beza de 1los tubos (9) entre las espigas (23), despuds de
1o oual la omdenz transportadora (4) juntamente oon la |
parte (14) se eleva hasta su posicidn superitr. El basti-
dor auxiliar (6) se desliza lateraimsnte hasta que la oader
na (4) aloenza uns posicién encima de los lugares de rebo-
binado de ambas devanaderas (15-16) y después la cadena
rechkbe un accionamiento intermitente, suministrande as{
los tubos llenos haola las unidades devanadoras (15-16)
donde se devanan en tanto cuelgan bajo la cadena (4). En
conexién con lo expuesto, el meoanismo transversal de la
continua estd previsto de tal manera gue los tubos que es-
tén sobre los husos estén ocubierto con hilaza desde sus
extrepos superiores a los inferiores con objeto de asegu~
rar un mejor devanado. las citadas unidades devanadems
tienen una capacidad tal que en el momento en que los tu-
bos sobre 10s husos (2) estdn nuevamente llenos, todos loa
tubos sobre la cadeha (4) se han vaclado, pare que tan sé-
lo los tubos vacios ouelguen Sa;]o la cadena (4). Despuds
de ésto, la cadena (4) sigue su desplazamiento hasta que
las arrastradoras vacias (7) se encuentren sobre los tu-
bos llenos que estén sobre los husos {2) y los tubos va-
cfos se proyectan o sobresalen encima de la cadena (4) des+
puds de lo cual dicha cadena transportadora desciende, lo
tub#s 1llenos efectdan la mudada en la forma anyes descrita
y todo el ciclo ée repite. Los hilos se cortan, la cadena ge
desplase hasta que 1los tubos llenos estén encima y los va-
ofos debajo. Estos @ltimos se colocan sobre los husos y
las respeotivas hilazas se fijan a sus partes superiores,

Fl mecanismo que se acaba &e describir puede consti-
tuir un complemento o bien unigrse a cualquier contfnua

existente sin ninguna modificacién en esta (ltima. E1 pro-
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a— pio procedimiento de hilatura no se ve incluenciado en b

modo algwmo. Debido a que pueden utilizarse en todo momen<
165 to dos juegos de tubos es posible utilizar tubos de alta ?;:
calidad, gue estdn especialmente disefiados pam estos fi- B
nes, viéndose compensado su elevado costo por la pequefia
cantidad gque se necesita, con objeto de obtener una mejor ;
y mds uniforme calidad de hilaza. Mds especialmente es ‘;if
170 posible utilizar tubos oilfndricos, que son oaros, pero -
mucho mejores desde el punto de vista de la tdonica tox-
t1l, y que en este sistema puédenwe ver oompenaé.dos ocul-

dadosamente.

Pinalmente sélo resta sefialar que en la presente
175 invencién caben cuantas variantes de realizacidén sean fac+

tibles sin que se altere el espiritu de la misma.

NOTA. ~ Desorito suficientemente lo que antecede
sélo resta sefialar que lo que se declara propio y nuevo

180 | del amolicitante es lo comprendido en las siguiavtes:

REIVINDICACIONES | .% ;

1 - Perfeccionamientos en oontinuas de anillos oo~ :;ii
ordinadas oon devanaderas, en que la continua estd dotada |
de un aparato de mudada y se pro-véen una 0 més devanades
185 ras colocadas a un exiremo de la continua, caracterizades
porque el oitado aparato de mudada comprende una cadens o gﬁ‘
correa sinfin, que se desplaza sobre los huaoé de la hiiqm ﬁ1-
tura y a 1o largo del lugar de devanado de oada devanaders,

siendo mévil como una unidad completa en sentido vertical, .
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y onya oadena o correa estd dotada de unas arrmeiradorae
que mantienen los trbhos de los husos de hilatura enando =4

produse la mudada, y durante el devanadoe

2 - Perfeccionamientos, segén raivindioao;én 12 ca«

ragterisados porque en la posioién de devanado, loa tue
hos mencionados cuelgan por debajo de dicha cadenas 0 cow-
rrea sinfin, ' A

% e Perfecoionanmientos, segin reivindicaciones 1
¥ 2 caracterigados porque el mecanismo de acolenamiento
de 1la ocontfnus estd dispussto de tal manera que los tubos
que se hallan sobre los husos de hilatura estdn cublatos
eon hilasa, desde sus extremes superiores hasta los exe
tremos inferiores. '

4 « PERFECCIONAMIBNTOS EN CONTINUAS IE ANILIOS CO-
ORDINADAS OON DRVANADERAS,

70d0 segfin va desorite en la presente memeria qus
oonata de oche hojas foliadas y mecansgrafiadas por una
oara,oon feseientas ocho lfneas y planos anexos,

Wedrid 26 junto, 1962
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