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DESCRIPCION

Este invento se refiere a una mntura metálica 
para gafas, del tipo que comprende un bastidor frontal con 
un par de aros de hilo metálico, a cada uno de los cuales 
está fijado, en la parte más externa, un morrillo de enbi-
sagramiento de una varilla.

En una montura metálica cuyo bastidor frontal 
es un hilo metálico, y en particular un hilo de acero ino­
xidable, resulta deseable que el hilo tenga la elasticidad 
máxima, para que no experimente deformaciones permanentes 
por efecto de las flexiones repetidas causadas por el apar­
tamiento de las varillas. --

En las monturas conocidas, los morrillos met^-. 
licos están fijados por soldadura a los aros respectivos  ̂
del bastidor frontal. La soldadura implica necesariamente 
un calentamiento del hilo metálico, que causa el recocido 
de éste en la zona donde sus características de elasticidad 
son más deseables. La zona de hilo recocido está por tanto 
sometida a dichas deformaciones permanentes indeseables.

ML probtoma on gao ¡jo baña onLo invonLu en 
el de realizar una montura del tipo mencionado al princi­
pio que carezca do tal inconveniente.

Según el invento aquí expuesto, este problema 
se resuelve por medio de una montura metálica del tipo 
indicado antes caracterizada en que cada uno de los morri­
llos eet#.constituido por un par de plaquitas y por medios 
de apretamiento de una plaquita contra ^a otra, y en que 
cada ano.' d#: loa atoe. está cortado en correspondeneia con
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el morrillo respectivo y sus dos partes de extremo corres­
pondientes al corte están perfiladas y retenidas con un 
acoplamiento de forma en asientos de anclaje respectivos 
definidos por las plaquitas apretadas/

Gracias a esta solución se realiza entre los 
aros y los morrillos una unión completamente mecánica, 
que no implica para su realización ningún calentamiento 
del hilo que constituye los aros del bastidor frontal..¡El/ 
hilo no experimenta ningún recocido y aún después de lá**^ 
fijación del morrillo conserva sus características de elas­
ticidad deseables, que evitan las deformaciones permanentes 
por el uso.

El invento se comprenderá mejor por la lectura" 
de la descripción detallada que sigue, referida a los dlbu^ 
jos adjuntos, los cuales ilustran una modalidad de real1*zá?L 
ción del invento preferida, expuesta a título de ejemplo^:.* e *
no limitativo, y en los cuales:

la figura 1 es una vista en perspectiva de una montura 
conforme al invento,
la figura 2 es una vista en perspectiva fragmentaria, 
y en escala ampliada, do la parte encerrado en el 
círculo indicado con 11-11 en la figura 1, 
las figuras 3 y 4 son vistas en perspectiva análogas 
a la de la figura 2, las cuales ilustran dos fases 
sucesivas de montaje de un aro y un morrillo de acuerdo 
con el invento, ,

- la figura 5 es una sección en escala ampliada, prac­
ticada por el plano que indica la línea V-V en la 
' ;#iguKa.-'4','
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- y la figura 6 es también una vista en perspectiva, 
que ilustra otra fase de montaje, precedente a la 
situación de montaje de la figura 2.

En la figura 1 se ha representado una montura5
para gafas que comprende un bastidor frontal, designado 
en conjunto con 1Q, y un par de varillas 12. El bastidor 
10 está formado virtualmente por un par de aros 14 de hilo 
metálico, ah particular hilo de acero inoxidable, los oua^ 
les están destinados a recibir las lentes. Los dos arósj***lo .
14 están unidos entre sí por un puentecillo 16 y por un
travesaño 18, de manera conocida. í*.*****

Cada una de las varillas 12 está enbisagrada
en la parte interna del aro 14 respectivo por un morrillóltL 

15 * 20, cuya estructura se describirá al hacer referencia a l.V.'
las figuras sucesivas.

En la figura 1, las flechas F indican los movi­
mientos y los esfuerzos de aparatamicnto a los cuales eslán 

20 sometidas durante el uso las varillas 12. Estos esfuerzos 
afectan a las zonas indicadas con A de les aros 14 que 
se hallan en correspondencia con los morrillos 20. Dado 
que en los bastidores tradicionales los morrillos están 
soldados a los aros 14, las zonas A son precisamente las 

25 más débiles y pasibles de deformaciones permanentes a con­
secuencia del recocido a que han estado sometidas durante 
la operación de soldadura de los morrillos.

Con referencia a la figura 2, cada uno de los 
merrilles 29 comprende un par de plaquitas metálicas super­
puestas, hechas por ejemplo de adero inoxidable^ que se

30
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designan aquí con 22. Las dos plaquitas 22 
Una con otra por medio de un tornillo 24. Otro tornillo,
26, actúa de perno para la varilla 12 respectiva; tal 
se ilustrará con detalle más adelante.

Con referencia a la figura 3, cada une de los 
aros 14 está cortado en correspondencia con el morrillo 
respectivo y las dos partes suyas de extremo corresponáien- 
tea al cort^, designadas con 24; están perfiladas o pl^^^aí

r, ̂ * **virtualmente en U, con su convexidad vuelta hacia la c(artife?- 
xidad de la otra.

En cada plaquita 22 esta practicada una 
ladura transversal 26. A partir del fondo de cada acanala­
dura 26, la plaquita 22 está atravesada por un agujero
pasante 28. ,

20

Cada una de las partes de extremo perfiladas 
24 comprende un trecho transversal 30 y un trecho terminal 
32.

Para ensamblar el morrillo 20 (figuras 1 y 
2) con el aro 14, se enhebra, tal como está ilustrado en 
lá figura 4, el trecho terminal 32 de cada parte perfilada 
24 en el agujero 28 y se coloca el trecho transversal 30 
en la acanaladura 26.

25 De preferencia, se procede luego a una opera­
ción de recalcamiento de las porciones de las plaquitas 
22 que corresponden a los bordes de las acanaladuras 26,
como sé ilustra en 34 de la figura 5. Les ! ___
34 cuidan dé retener el trecho transversal
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impidisndo el desacoplamiento recíproco de la plaqüita 
22 y la parte de extremo 24 hasta que las dos plaquitas 
22 estén fijadas juntas poy medio del tornillo 24.

has dos plaquitas 22 presentan respectivas 
partea rebajadas y encaradas en 36, como la que se ilus­
tra en la figura 5. En las plaquitas 22 de cada par están 
practicadas dos agujeros. Los de la plaqüita inferior, 
designados con 38a y 40a, están fileteados, mientras que 
Ips agujeros correspondientes a la plaqüita superior, de- r 
signados con 38b y 40b, son lisos.

Los agujeros 38a y 38b sirven para fijar judías 
las plaquitas 22 por medio del tornillo 25. El apretamiento 
que se obtiene por medio del tornillo 25 sirve para anclar, 
y aprisionar sólidamente las partes de extremo 24 del aro . 
14 en el morrillo 20, gracias al acoplamiento de forma 
de las partes perfiladas 24 y de los asientos de anclaje^ 
respectivos 26 y 28. Al mismo tiempo se establece la con­
tinuidad del aro 14.

Las zonas rebajadas 36 de las plaquitas 22 
de cada par definen, cuándo ya las plaquitas están apre­
tadas, una ranura do recepción para una oreja 42 de onbi- 
sagramiento de la varilla 12. El enbisagramiento de la 
varilla 12 se realiza por medio del tornillo 26, inserto 
en el agujero liso 40b, en el agujera de la oreja 42 y 
en el agujero fileteado 40a. En una montura conforme al 
invente es posible substituir de manera sencilla una lente 
en un a#e 14 per el simple aflojamiento del tornillo 25. 
También d* posible substituir una varilla 12 por simple 

del tornillo .26.' '



REIVINDICACIONES

1. Montura metálica para gafas que comprende un 
bastidor frontal con un par de aros de hilo metálico a
cada uno de los cuales está fijado, en la parte más externa, 
un morrillo de enbisagramiento para una varilla, caracteri­
zada en que cada uno de los morrillos (20) e^tá constituid! 
por un par de plaquitas (22) y por medios (25) de apreta-, 
miento (25) de una.plaquita contra la otra, y en que cada . 
uno de los aros (14) está cortado en correspondencia con-'* 
el morrillo (20) respectivo y sus dos partes de extremo 
(24) correspondientes al corte están perfiladas y retenloaá 
con un acoplamiento de forma en asientos de anclaje (26,
28) respectivos definidos por las plaquitas (22) apretadas;

2. Montura conforme a la reivindicación 1, carao- - 
terizada en que las dos partes de extremo (24) mencionadas 
de cada aro (14) están plegadas virtualmente en U, con
su convexidad vuelta hacia la convexidad de la otra, y 
en cada plaquita (22) se han practicado una acanaladura 
(26) respectiva para la recepción de un trecho transversal 
respectivo de la parte (24) plegada en U y un agujero (28) 
para la recepción de un trecho terminal (32) respectivo 
de dicha parte (24) y la acanaladura (26) de cada plaquita 
(22) está vuelta hacia la otra plaquita (22) del par.

3. Montura conforme a la reivindicación 2, carac­
terizada en que las porciones (34) de las plaquitas (22) 
que corresponden a los bordes de las acanaladuras (26) 
están recalcadas sobre el trecho transversal respectivo
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(30) mencionado, para impedir que se desacople de la plaqui- 
ta (22) respectiva la parte de extremo (24) mencionada mien­
tras las plaquitas no esten apretadas juntamente.

4. - Montura conforme a una cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizada en que ios medios de 
apretamiento de las dos plaquitas (22) están constituidas 
por un tornillo (25).

5. - Montura conforme a una cualquiera de las reivin­
dicaciones anteriores, caracterizada en que las dos plaqúí&as 
(22) de cada par definen conjuntamente una ranura en la cual 
está inserta y enbisagrada una oreja correspondiente (42^.deO*
la varilla (12).

6. - Montura metálica para gafas. —
Según se describe y reivindica er la presente memo­

ria descriptiva que consta de 3 hojas foliadas y escritas á 
máquina por una sola cara.

Madrid, a 1 8 ÁBR. 1984
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