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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 afios
a favor de D. LELIO FURLAN, de nacionalidad ITALIANA,
residente en Barcelona y domiciliado en la c¢alle Com=
positor Bach, 24 = = = =« =~ = = = = = = . - - -
por:"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE TEJIDOS PORO-

SOS DE IMITACION PIELM.—-

MEMORIA DESCRIPIIVA

Entre lag innumerables oportunidades que

el campo de los plésticos ofrece a las mbs variadas

industrias, merece sin duda,especial mencién la po-
sikilidad de obtenocidén de tejidos plastificados, co-
mo imitacién de piel. La pilel es indiscutiblemente un
articulo sumamente apreciado para muy diversos fines.
Desde la fabricacidn de articulos para viaje, bolsos
y zapatos hasta la tapiceria y decorascidn, sin olvi-
dar prendesg de abrigo en general, la piel abarca un
amplisimo campo de aplicaciones y constituye, por su
elevado precio, un signo de calidad, y hasta de 1lujo,
al que no t0do el publico puede alcanzsr. Con la pues-
tqa a punto de la tecnologia de los plésticos, ha gi-
do posible obtener imitaciones de piel, a base de
tejidos plastificados por une de sus oaras, se ha

puesto a disposicidén del gran pGblico una extensa ga—
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ma de los mismos, o de articulos confeccionados con

ellos, a precios sumamente atractivos.

!
REstos tejidos, no obstante constituir en .

muchos casos excelentes imitaciones, no pueden en mo-

do alguno engafiar g cuslquier persona mediasnamente en-

tendide, por el abismo que, en cuanto a calidad si no ;[T

en aspecto, las sepera aun de la piel autentica. Estas
imitaciones, en efecto, adolecen todas ellas de un im-
portantisimo defecto, inherente a su propias naturale-
za, y que leg hace poco gratas para algunas de lasg
aplicaciones propias de la piel. Nos referimos a su
impermeabilided absolute y total. La impermeabilidad
eg sumamente ventajosa toda vez que permite el lavado
sin el menor riesgo de machas, no obstante, cuando
la impermeabilidad es totel, significa que a su
través no es posible, no s8blo el paso de agua ligqui-
da, sino tampoco de vapor de agua ni aire. Dicho en
otrag palsbras, el tejido no transpira. Lia incomodi-
dad que ello representa para el usuario, tratandose
de prendas de vegtir o de tapiceria, es de sobras
econocida y produce una sensacibén de malestar harto
desagradable. ‘

El recurrente ha tenido ocasibm de venir
en conocimiento de un procedimiento para la obtencidn
de tejidos porosos de imitacibén piel, en virtud del
cual el producto obtenido, no solo presenta todas
las ventajas de los.aotualmente conocidos, sino que
transpira perfectamente, al igual que la piel auten-
tleca. Este procedimiento, no conocido ni practicado
en nuestro Pals, 1o emplea y explote en Italia la
Casa I.T7.S., de Leganano, y en lo que tiene de gsen-

cial se describe y reivindica en la presente memoria
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Bsencialmente el procedimiento consiste en fijar une
pelicula de resina (que es termoendurecible) sobre la
infinite cantidad de puntas de pelos gue componen la
superficie de un tejido afelpado (terciopelo, velvetdn,
eto.z |

El procedimiento se basa en las gigulentses
etapas u operaciones:

Primeramente, ge haré compacta le superficie
afelpada del tejido, mediante compresidén de forme tal
gque lds pelos se unen uno & otro y las puntas de los
mnismog forman una base plana.

A continuecibn se recubre dicha base plana
con uns pelfcule continue de resina (termoendurecible)
mezelaeda con pigmentos colorados.

Binslmente el tejido as{ recubierto, viene
gometido a-un tretamiento de secado parcial,'juntamen—
te con un tensado longitudinal y transversal y a un
frotamiento producido por corrones, a fin de resti-
tuir al pelo del tejido la primitiva estructura de
suavidad y erecciédn.,

El soporte de tejido peludo, el trataemiento
¥y su resultado, son los tres puntos fundamentales de
la patents.

El soporte de la pelicula de resina, lo cons-
tituyen las puntas de los pelos de un tejido peludo
o afelpado.

Los pelos del tejido en virtud del proce-
dimiento entes mencionado, penetran en la pelicula de
resina, creando de ésve modo, wna infinita cantidad
de poros que, como la piel animal permiten una excelen-

te transpiracibn.
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El’afelpado comprendido entre el tejido propiamente
dicho y la pelfcula de resina, proporecine un aislamten—
to térmico (cémare aislante) que preste dos importan-
teg funciones, la primera accionando de aislante y la
segunda, no permitiendo que la pelfcula de resina (imi-
tacibn piel) se enganche directamente a la parte rigi-
da del tejido. Se comprende, que al ir la pelicula so-
lamente enganchada al afelpado, proporciona al conjun-—
t0 unae mayor flexibilidad y suavidad al tacto, elimi-
nando la rigidez o acartonamiento que se produce en
los cuerpos compactos.

Las experiencias de laboratorio efectuadas
gobre este tejido, han demostrado que la penetragibn
del aire & su través es del orden de 75 yﬁ? seg. bajo
una presién de 20 mm de columna de agua, y la del va-
por de agua de 700 mg/1000mm2x 24 horas, cifra muy su-
perior a la de 250 que los tests alemanes aconsejen
como minime para las prendas de vestir en piel.

EL procedimiento descrito, aun cuando pueda
parecer un simple cambio de materias con respecto a
los conocidos para le obtencidn de los restentes teji-
dos imitacidn piel, conduce indiscutiblemente & un
resultado industriel nuevo y modifica esencialmente
las cuzlidedes de aquellos, por 1o gque gqueda excluido
de las prohibiciones a que hace referencia el aparta-
do 32 del art. 48 del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industrial.

No alteraren le esenclaslidad de la pregente
Patente, de Introduccibn, todas aquellas modificaciones
de indole secundarias, como son detalles tecnologicos
0 practicos, ni en general cuantas no supongan va-

riacibn profunda de la idea esencial descrita, que se
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resume en la siguiente:

NOTA:

12 - Procedimiento para la obtencién de
tejidos porosos de imitacibén piel, que esencialmen-
te consisten en fijar una pelicula de resina -gque es
termoendurecible~ gobre la infinita cantidad de pun-
tas de pelos que componen la superficie de un tejido
afelpado (terciopelo, velveton, etc.).

28 - Procedimiento para la obtencidn de

tejidos porosos de imitacibén piel, segun la anterior

reivindicacion, en gue pars ello se compacta prime-

ramente la superficie afelpada del tejido, mediante

composicibn, de forma que los pelos se unan uno &
otro formendo sus puntes una base plana, se recubre
a continuacibén esta base con una pelicula continua
de resina termoendurecible, mezclada con pigmentos
coloreados, y finalmente, se scmete el tejido asi
recubierto, a un tratamiento de secado parcial,
Jjuntamente con un tensado longitudinal y trangver=
sal, y & un frotamiento producido por corrones, &
fin de restituir sl pelo del tejido su primitiva
estructuracibn de suavidad y ereccibh, con lo que
estos pelos penetrarén en la pelicula de resina,
oreando agi una infinita cantidad de poros.

. 38 - YPROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE
TEJIDOS POROSOS DE IMITACION PIEL",

Todo tal y como queda descrito y reivindi-

cado.

Consta la presente Memoria Descriptiva de
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seis hojas foliadas escritas & méquina por una solg

de sug carag.

Madrid a 25 de Junio de 1962,
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