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MEMORTIA DESCRIPTTIVA

‘La presente solicitud de patente de Modelo de Utili-
dad tiene por objeto, segin se indica en su enunciado, un
tapén-perfeccionado, del tipo que normalmente se denomina
irrellenable, es decir, del tipo con que se equipan prefe-
rentemente las botellas destinadas a la contencidn 2;15-;:'.511-—

cores y bebidas anilogas, en vistas a impedir su rellena-

do con productos de inferior calidad al que originaiﬁénte

contenian.

La caracteristica principal y, al mismo tiempo, -la

s .
.
A Y

mas importante veﬁtaja del tapdén que constituye objetQ de
la invencién, estriba en hallarse equipado cen una gﬁée—
niosa disposicidn, que determina que quede fijado éé% to-
da seguridad a la correspondiente clpsula metélica de cie-
rre y precinto de la botella, de manera que estos dos ele-
mentos (capsula metélica y tapdn irrellenable) forman una
unidad‘inseparable tanto en las Fasés de almacenado y
transporte, Ccomo -especialmente- durante las operaciones
de incorporacién a la bectella, operaciones que, como es
16gico, se realizan en una sola fase, éudiendo automati-

zarse totalmente mediante maguinas en si ya conocidas y

ampliamente experimentadas. La referida unién, por otra

parte,-se halla calculada de manera que, aun resultando

syficientemente segura durante las indicadas fases y ope-



10

15

~O
O

raciones, permite que el tapén y la cépsula se separen con.
facilidad cuando se lleva a cabo la apertura y desprecinta-
je de la botella, quedando el tapén incorporado al gollete
de €sta (ltima, en vistas a garantizar la pureza y autenti-
cidad de su contenido. En estas condiciones, las ventajas

practicas que se deducen de la presente invencidn regultan

de todo punto evidentes.

Por 1o demas, la esencialidad y las principales darac-
teristicas y ventajas del tapdn que se preconiza, resulta-

ran mas fAcilmente comprensibles a la vista de 1lo0s dibujos

LI J .
L.

adjuntos, en los que -en forma esquematica y, desde .lyego,

sin caracter limitativo de ninguna clase- se ha rep?ééenta-
do un ejemplo concreto de realizacidbn préactica del'%;smo.

En estos dibujos:

La figura 1 es un despiece en perspectiva del cénjun~
te del tapébn.

La figura 2 es un despiece en gsemiseccién diametral
del mismo conjunto representado en la figura precedente.

Y, finalmente, la figura 3 es una seccidn diametral
del mismo conjunto representado en las dos figuras anterio-
res, convenieqtemente-montado. '

Refiriéndonos, pues, a estos dibujes:

El tapbn objeto de la invencién se halla estudiado

para co@perar«can:una,cép&ula»metéiiaawﬂg de cierre y pre .
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cintc de la botella, perténeciente a un tipo én si ya cono-
cido y ampliamente divulgade. Se trata, en efecto, de una

capsula, realizada a base de chapa metilica de rgduciié.es—
pesor, normalmente aluminio o un material similar, que que-
da en diéposicién de ajustar sobre el ‘gollete de la corres<

pondiente botella, siendo obligadc a adaptarse a lé.ﬁdbca

prevista en este gollete, y presentands una zona extrema 2,

que se rebecrdea bajo un correspondiente nervio peri®érico
asimismo previsto en este gollete, en vistas a desarrollar

LB

funciones de precinto. Una vez adaptada la capsula_al, go-

llete, basta desenroscarla del mismo para determinar.la ro-

tura del arc inferior 2, que estd unido al resto a través
de una zona debilitada 3, realizandc con toda Pacii;éad la
apertura y el desprecintaje. Para facilitar esta accidn de
desenroscado, la céipsula puede hallarse prevista, por ejem-
plo, en el borde de su base superior, de una zona grafila-
da 4 o cualquier disposicién anéloga, aptg para desarrollar
un efecto antideslizante. Fste tipo de cépsulas, segun se
ha ya indicado, pertenece por completo al dominio pﬁblico,
haliéndose divulgadisime en el mercado.

En las proximidades de su base superior, la célpsula 1
debe presenta; una regata o nervio entrante periférico 5,

destinado a la retencibn del tapbn irrellenable, en la for-

ma que se estudiaré mas adelante, que -eventualmente podria
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ser sustituido por una sucesidn de entrantes regularmente

distribuidos.

Bl tapdn irrelleunable objeto de la invencidn se ha-
lla bésicamente constituido por dos cuerpos 0O piezas; que
se acoplan entre si por‘encaje a presibn. La primera de
estas piezas se moldea a partir de un material plééiéég
que presente un cierto grado de elasticidad, y queda en
disposicién de penetrar a presién en el interior de§?§o~
llete de la botella, obturandolo. Esta pieza adopta 1la

L R

forma de un cuerpo hueco, abierto por sus dos bases, gue

presenta una zona superior cilindrica 6, dotada de .nex-

vics ¢ aletas periféricas de anclaje y ajuste 7, y tna
zona inferior 8, que podria también ser cilindrica:‘;ero
que sera de preferencia ligeramente troncocdnica.

La segunda de las piezas basicas integrantes del ta-
pbn se moldeari preferentemente a partir de un material
plastico dotado Je un mayor grado de rigidez. y conforma
un faldén cilindrico 9, dispuesto para ajustar en el in-
terior del cuerpo 6, quedando sclidarizado al mismo con
toda seguridad. Esta solidarizacidn, sin descartar otras
posibilidades o sistemas (pegamento, soldadura, etc.)
normalmente se}realizaré por simple}emgaéeﬂa}§i§516n,
préviéﬂd@&& é tal efecto, pcr.ejﬁ@piﬁf?éﬁ%éi#?é&dﬁnﬁsb-

ung Gamas;nenvigs‘periﬁéri@@é@ﬂ@bﬁeﬂaii 185 10y de seesi-
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cibén triangular u otra aniloga apropiada, dispuestoslpé%a

cooperar ¢on otros nerviqs conjugades 11, previstos en la

superficie-interna del cuerpe 6. La pieza en euesti%ﬁ#éeﬁ#'
forma, adem&s, una valona superior 12, que sirve tanto aaé

ra limitar las posibilidades de penetracidn del falddn 9

en la zorna cilindrica 6, como para limitar 1las posfb:’e'liida—

des de penetracién del conjunto del tapdn en el gollets de

la botella. De manera esencial, esta valona se halid rodea-
da por un aro concéntrico 13, moldeado de una sola pieza

- ncoa

con el conjunto y unido al mismo por medio de unas_zgnas

- .
- .
ey

debilitadas 14. Este aro constituye una importantisima ca-

.

A.‘.

racteristica del tapdn que nos ocupa, por cuanto guéda en
condiciones de ajustar a presidn, al realaizar el mé;taje,
bajc el nervio periférico interno 5‘de la cépsula 1, ase-
gurando la solidarizacidn entre estos dos elementos, de
manera que los mismos formen un solo cuerpo o0 unidad, en
la forma ya expuesta, tanto en las fases de almacenamiento
y transporte como, especialmente, durante las operaciones
de colocacidén y precintado del conjunto en el gollete de
la correspondiente botella. Por otra parte, él realizar
la apertura y desprecintaje de 1la betella, mediéﬂte‘la‘
aceiénmde desenroscado de la chpsula 1, €1 aro 13, merced
a la débil resistencia ofrecida por los puntos. de unibn

14, se separa fhcilmente del resto del taphn, que permane-
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ce: anclado al gollete de l1la botella, manteniéndose aquél
fijado a la cépsula.

.- Ademds .y segin uva caracteristica de. la.inveneidn,.

la pieza 9 conforma también los elementos -bisicamente. -

constituidos por um uisco central 15 unido al reste por:

@ 490

medio de nervios ¢ tabiques radiales 16- que determigsh

la retencidn del.o de los cuerpos mdviles constitutivos

de las valvulas e impiden la manipulacién de estos*cuér-

pos desde el exterior, en vistas a la realizacidn de ope-

20 »

raciones fraudulentas. .

- =
%

- @ <

® ey

Se ccomprende que resulta facil calcular el conjunto

de manera que resulte anclado al cuello de la botella,

“» @

con el grado de firmeza suficiente para que sea imposi-

-

ble extraerle del mismec, sin determinar la rotura de al-
guno de sus elementos o partes, y, en particular, de 1la
valona 12 n del disco 15. En este aspecto, resulta muy
ventajosa la realizacidn .del conjunto del tapdn a base
de dos piezas 0 cuerpos moldeados a partir de materiales
diferentes, dade que es posible constituir el cuerpo 9
a base de un material suficientemente fré&gil como para
qne»resalée tétalmente imposible una manipulacién frau-
dulenta. .

Se:tomprende que el conjunto expuesto -menteniendo

integras sus ventajas esenciales- podréa hallarse equipado
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con cualquier sistema de véilvula, accionado por la gra-

vedad, que permita la libre circulacidn de liquido hacia.

‘¢l exterier, cuando se ingline debidamente -la bptellia; %

impida la introduccifn de iiquido desde ei exte:%pr,qpavf.

sando a ocupar la posicidn de cierre, cuando se sitle 1la.
& AOs

botella en posicidn vertical o apreximadamente veriidha.h

En la forma mac sencilla de realizacidn, esta valvula se

»

hallaré constituida por una simple bola 17, eventuafimen-

te guiada por unos nervios interiores 18 previstc$ en la’

»
LI JEUR 3

zona 8, que asentard, realizando el cierre, en. un corres-

- o -
o ag

pondiente reborde extremo interno 19, previsto en esta

L) *
P S 4

zona. Y en el ejemplo de realizacidn representado er. los
dibujos se ha previsto una doble valvula, puesto q&é;
ademas de la bola 17, que actiia en la forma expuesta, se
prevé un cuerpo moldeado independientemente, que confor-
ma un disco 20, dispuesto para cooperar con un asiento
intermedio 21, realizando también el cierre. En esta for-
ma de realizacidn, el disco 20 es guiado por un vastago
axial 22, que ajusta en un correspondiente alojamiento
axial 23 conformade por la pieza 9, y en su céra opuesta
presenta un vastago axial sobresaliente 24, qué limita
las pesibilidades de desplazamiento de_lé bela 17. Cabe,
sinAembarge, segiin se ha ya indicada,_sBStituii este sis-

tema de valvula por otro cualesquiera,'dob;e'a'5encillo,




‘fal y expresa que, Como se comprende y es 159&&6;-?”&@%?

gue pueda interesar.

Resta ya nicamente hacer constar de una manera gene-

de las que han sido ya concretamente indicadas, en- la rea-

lizacidén préctica del tapdn irrellenable parfeccienada«qué

o S99

ha quedado descrito cabré introducir todas aquellasréﬁﬁcie—

nes. y modificaciones de detalle que no afecten a lo que

constituye la esencialidad del registro que se solitita.
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REIVINDICACTIONES
1 - Tapdn irrellenable perfeccionado, caracterizado

por estar basicamente constituide.por-dos cuerpos 0 piew
I S - e e Soeie 1 30

zas moldeadas independientemeﬂte a'partir:de:difeﬁém%ééei

calidades de material, una de las cuales adopta la forma

. 8 » 2 L ]
de un cuerpo hueco de revoluciodn, “abierto por sus dos. ba-

ses, que queda en disposicidn de ajustar en el gollete de

la correspondiente botella y ceonforma el o- 10sS asiéfftos

contra los que realizan el cierre el o los elementos mé-

S NN |

viles constitutivos de la o las valvulas; mientras,que

LN
a

el ctrc cuerpo adopta la forma de un cilindro huect,-.dis-

-+ ® 9

puesto para ajustar en el interior del primero, al que
queda debidaﬁente solidarizado, y conforma los eiementoé’
internos para retencidn de la o las valvulas y para im-
pedir el acceso a.las mismas; con la caracteristica esen-
cial de que este segundo cuefpo presente ﬁna valona o re-
borde extreﬁo que queda situado ai exterior y se halla
rodeado por un arc moldeado de una sola pieza con el con-
junto y unido al mismo por medio-de unas zonas debilita-

das, a través de cuyo arc se lleva a cabo la fijacidn del

conjunto del tapbén a la parte interior de la capsula meté-

lica destinada a ajustar sobre 1la superficie exterior del

gollete, mediante la que se realiza el cierre y precinta-

je de la botella.
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irrellenable perfeccionado.

Consta la presente Memoria
Descriptiva de diez hojas meca-
nografiadas, escritas por -
sola &ara, numeradas del 1.2l
y ¢on sus lineas numeradas, aén
vez, de cinco en cinco, y de di
bujos anexos.
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