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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Introduccidn & nombre de:
LEICHTMETALLWERKE WILHELM GMOHLING & CO. K.G.
de nacionalided alemsna, domiclliada en STA-
DELN/FURTH i.B. (Alemanie); por: "PERMECCIO-
NAMIENfOS EN 1OS RECIPIENTES DE PIEK, TRANS-
PORTABLES, PARA LA INDUSTHIA TEXTIL, ESPECIAL
MENTE BOTLES HILANDEROS".
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El invento se refiere & un recipiente de pie, transporta.

ble, para la industria textil, especialmente bote hilandero, caja

de bobinas, caja para vaporizacién de hilos, de chapa de hierro,
chapa de metal ligero, fibra vulcanizada o materias gimilares, que
estd provisto de une base eldstica resistente e 1la friceion, Por ejem
plo de goma, cloruro de polivinilo o materias plasticas similaeres,
sobre la cuel se apoya el fondo del reciplente. El invento se refiere
ademss @& le configuracidn del borde superior de un tal recipiente asi

como @ la proteccidn de su superficie.
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En la industria textil se emplean en gren escala recipien
tes de pie itransportables. Lstos recipientes se traslades diariamen—
te verias veces, golpeéndolos duramente contra el suelo y tratando-
se muchas veces sin el menor cuidado. Por otra parte, estos reciplen
tes deben ser lo mds liviano posible, ya quem por ser su contenido,
como mecha, hilos etc., de peso relativamente reducido, su peso pro-
plo tiene una importancie considerable. Por esto ya se hen fabricado
rare le industria textil recipientes de materiales especialmente
livisnos, como chapa de hierro fina, chapa de umetal ligero, fibra
wilcanizada, etc., pero la duracidn Ge vida de estos recipientes es
corta.

£l invento tiene por objeto mumentar scbre todo la dura-—
¢idn de vida de los reciplentes y que el ewpleo de estos reoipien-
tes resulte ventajoso para la indusiria.

El invento consiste en que la pared del reciplente descan-
sa directamente sobre la base, encerrendo la bese por completo el
lado inferior de la pared del recipiente y rodeando de un modo con
tinuo el lado infterior del recipiente. Con esto se consigue un to-
pe suave del reciplente en el suelo, en una mesa de méquiga etec, evi
téndose al mismo tiempo el deterioro de estas superiicies de sopor-
te. Por el hecho de que la pared del recipiente descanse sobre la
base, el empuje de la pared del recipiente, al colocarlo en el sue=-
lo, no tiene yue transmitirse a la base ni por medio de remaches ni
a través del fondo del recipiente, sino la busse recibe directamente
el empuje de la pared del recipiente. Debido a esto se aumenta con!
siderablemente la durabilidad del recipiente,

Una buena conservecidn del reciplente miswmo results sobre
todo si también el fondo del recipiente se asienta sobre la base con

ug reborde marginel dirigido hacis abajo o con un aro vertical aco-
/
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plado 8 este reborde. Al topar se trensmite tembién el empuje del
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fondo directamente a la base, sventualmente por conducto del aro

I

vertical.

También es posible configurar, de acuerdo con el invento,
el recipiente de tal forma que la base tenge un puente vertical
con bordones dispuestos en ambos lados, en uno de los cuales se apo-
ye la pared del recipiente y en el otro el fondo del reciplente.
Ventajas especiales resultan si el puente vertical de la base elds-

tice esté unido tanto con la pared del recipiente como también con

el fondo del mismo y preferantemente con su reborde marginal verth-
cal, efectuandose la union por medio de pegamento o eventuslmente
por medio de remaches o tornillos que traspasan el fondo del reci-
piente, la pared del récipiente y la base, L este 0Objeto la base
puede configursrse de una menera especial jue se desprende de los
ejemplos de realizacidn que se indicin més abajo.

7 El dibujo muestra dos ejowplos de realizacidén de botes hi_
landeros de acuerdo con el invento, representande

Figura 1 una seccidn vertical axial de la parte inferior izquilerda

de un bote hilandero.

Figura 2 una seccidn igual de otro ejemplo de realizacién

Figura 3 una vista lateral de un perfil utilizavle como borde supe~
rior de uné caje. L

Figure 4 una chapa perforada, sea el borde superior de la caja, para ‘
osu fijacidn en el perfil sezun figura 3. V

Figura 5 una seccidon III-III de la figura 3.

Pigure 6 una seccidén IV-IV de la figure 4,

Figura 7 une viste lateral del perfil segin figure 3 unido con la

N

chapa segun figura 4.

)
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Figura 8 otra vigte lateral del elemento de construccu%?
ra 7.
Figure 9 secoidn de un perfil de dngulo pora ls Fijucidén de dos pa-

redes de chape de posicidn perpendiculer entre si.

Figuras 10 y 11 vistus latersles de obro perfil con dos chapas ence~
jades a presidn (paredes de reciplente).
Figura 12 planta de una chapa econ rerforaciones de forme digtinta.

¥igura 13 plenta de una chapas con estampociones

LWLkl

Figura 14 una seccion XII~XII de la figura 13

La pared del recipiente coneta de una chapa cilindrica 1,
formeda en forme conccide de une chapa de hojaleta mediante calan-
drie y plegads, soldeda o remachade a cohtinuacién.'En primer lugar
se ha pensedo en la fabricacidn a base de chupa de metal ligero. la
pared cilfndrice 1 del recipiente se apoya con su borde inferior‘lg‘
en une ranura 2 de una bage circular 3, la cual estd hecha de goma, .y
cloruro de polivinilo o materias plasticas similares resistentes a la .
friccidn. Tl perfil de la misme es abajo semiesférico y de considera-
ble enchura, de modo que frente a su puente vertical 3f se formen en ¢

ambos lados los bordones 3a y 3b. En su borde superior lleva el puen-—

te 3f un abultamiento enular 3¢ dirigido hacia adentro. El fondo 4
del recipiente esté provisto en su borde exterior de un reborde 4a.

In varios sitios de la circunferencia los rebordes 4a del fondo 4

5

-
1
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estan unidos con la pared 1 por medio de remaches 5., Por ejemplo,
gon suficientes de cuatro a ocho remaches 5, si la pared 1 y el fon-

do 4 estén unidos con la base 3 por medio de pegamento. Esta unidn

se efectda por medio de pegamentos sltamente eficmces de suyo conoci- » |
dos. Igual que la pared 1 el borde rebordeado 4a del fondo 4 se apoya ;“

directamente en la base 3 y enceja en una ranura 6 que corresponde &

la ranura 2. El abultemiento 3c se apoya sobre el fondo 4 e impide de ;ﬁ

~
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eate modo que le base 3 se desuuelgue parcialmente desde el fondo

4, una vez que el pegamento se haya soltedo y siendo la distancia ‘
entre los remaches 5 tan grande que la base dilatable pueda descol- }f
garse un poco entre los remaches. Le fabricacion se efectus de tal i

100 forma que primero se coloca la base enular 3 sobre el reborde del .
fondo 4a, para lo cusal hay que diletar un voco el abultamiento 3c.
A continuacidn se coloce la pared oilindrice 1 y se une mediante
pegemento con la base anular y se remacha eventuelmente.

Resulta ser una ventaja del recipiente el que ninguno de

105 los remaches 5 penetra dentro del mismo. Porque los remaches dan
facilmente lugear a que se engenches en ellos fibres textiles, hilos,
etc. Ademés, la bage 3 no forme solemente un soporte eldstico que pro Lk
tege el reciplente contre los golpes y evita deterioros del suelo y
de los tebleros de las méquina, sino que forma ademas und unién elds

140 tica entre el fondo y la pared y contribuye de este modo & avmenter

la duracién de vida del recipiente.

En el ejemplo de reaslizacidn de acuerdo con la figura 2,
el reborde 4a del fondo estd remcchado ademds con un aro 7, que 0=
bresale del fondo 4 no solamente hacis abajo sino también hacia arri-;f:

115 ba; estando incrustado en la base 3. X1 aro 7 también puede estar

unido al reborde 4a por medio de punteado o de pegasmento. Ademés en
luger del abultamienté marginal sencillo 3c estd previsto un abulte-
miento ganchudo 3d, que abraza :a parte superior del aro 7. De este

modo se evita que la base 3 pueda deslizarse hacia abajo saliéndose

120 del recipiente 1,7 sino sl contrario queda firmemente sujeto en la
posicion deseada. Ia colocacidn del fondo 4 dentro de la base 3 em
posible por le elasticidad de esta Ultime. Si el borde inferior del
ebultamiento ganchudo 3d se apoya firmemente sobre el fondo 4, se
evite tembién une renure en le que se depositarian suciedades. Una

I/\
125 r;%ntaja egpecial de 1la configuracién ganchuda consiste en que el
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puente de la base 3 el ser meoplada la pered 1 se sujete firmemen- :
te 8l aro T, de modo que no se arroclls. nl se abowmbea. ;
Logicamente tewbién es posible que el reborde 4a se diri-

ja hecie arriba de modo gue solamente el aro 7 esté dirigido hacia 5

abajo. No hace falta que la base 3 rodee a todo el recipiente. Logi-

e

R

camente pueden configurarse también recipientes angulosos de acuer—
do con el invento.

El perfil representado en les tiguras 3,5,7 y 8 sirve como :
borde superior de la caja o pars la chapa 1 y posee una escotadura 12 :
en forma de cuadrante que puede encajarse en eir fondo de una segunda
caja. En el otro lado del perfil 1l ¢stén previstos dos bordaes14 y
15, segun se ve en la figura 4. El bordon 14 eghés largo que el bor-

aén 15. El bordon 15 posee une escotadura 16, que transcurre en el

RS eal 0 282 S Rt ]
PEREER PR . A

gsentido axial del perfil. En lus figuras 4 y 6 esté representada una

[
boled

chaepa 17 qQue posee perforaciones 16. lLa chepa 17 se introduce entre

A s

log bordones 14 y 15 mediante laminecidn, formando wna parte de
acuerdo con leg figures 7 y 8. En le .igura 7 se ve que debido & la
laminacidn se inoruste meterie del borddn 14 en 19 en la perforeacion
18 de la chape 17. In la figura 8 se representa una viste lateral en %
la cugl los dos bordones perfiledos 14 y 15 han llegado a apoyerse E
plenamente en le chapea. - §
Tn le figure 9 se representa un perfil de dngulo 20, que po-~ i
see bordones5 y 21, entre los cumles se colocen chapas, tel cowo lo |
muestra le figura 4, Entre los bordones 21 se encuentra mgteriz meciza de -
la chapa y entre los bordones 13 une ascotadure de le chapa. En estes

escotaduras ha entredo meteria de awbos bordonas 13. Deblido a la ma-

b S

terie 1ntroducide =a presién por embos ledos, se ha creedo une uniodn

extreordinarismente firme. o
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A diferencia de la figura 9, en las figures 8 y 11 QZ e g~
tre un perfil 26 que sirve ura unir dos chapas situadas axialmente
y que en 22 tiene un abultamiento que sirve para refuerzo de la pie-
za interior del perfil. En la figura 10 estd representads une viste
lateral'en la cual los bordones 6, 7 del perfil 26 se ajustan & una
parte de chepa meciza, mientrass en la figura 11 se muestra en 19 la
entrede de materia de los bordones perfilados 6, 7 en les perforacio-
nes de la chape.

En la figure 12 estd representada un chapa que como e jemplo
para le configuracién de las escotaduras posee estampaciones ovala-
das 22, teladros ablertos hacie un lado 23 (entalladuras) y escotadu-
res rectangulares 24.

En las figures 13 y 14 se muestra una chapa 17 que posee
embuticiones o sitios so0lo parcialmente taladrados 23. La figura 14
muestre en un corte que ias enbuticiones penetran el material solo
parcislmente. ligta union no tienela firmeza de la erribe indicada, ya

que las embuticiones en muchos casos no tienen aristas vivase

Las peredes de chapa de los elementos de construccidn pueden

estar inoclinsdos entre s también con otros éngulos que sjuellos de las

figuras 9,10 y 11. También es posible que en un perfil haya colocades
més de dos chapas. A

3i en los recipientes se trensportan tubos de bobihas, en-
tonces las partes metélices de estes ejercen friccidn sobre las pare-
des del recipiente. Debido 2 esto se producen raspaduras metélices
(polvo), que ensucia los hilos arrollados en los tubos. Al objeto de
evitar esto y eventualmente también la formacidn de 6xidos de efectos
ensuciantes en la pared interior del recipiente, de scuerdo con el
ulterior desarrollo del invento todas las partes metédlicas hacia el

interior de la caja estén provistas de una capa sélidamenté adherida
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de pléstico o revestidas de una pelicule de cloruro de polivinilo. ‘-

Eeto resulta ventajoso también cuando el mismo recipiente consiste i
esencialmente de metal ligero no~oxidente. Segun el ulterior desa-
rrollo del invento, el reciplente estd estructurado de tal forme
que ooﬁ su espacio interior estén en contacto solemente piezes metd- éﬁ
lices provistas de recubrimiento de pldstico ademés de elementos %
enteramente de pléstico. [nteramente & buse de pléstico se febriocan ﬁr
por e jemplo tepederas, tepas de charnela, bisskres, listones de los

bordes de tepas de charnele, varilles de ajuste eto. 54

NOTAa

1.~ Perfeccionamientos en los recipientes‘de pie, trans- .
portables, para la industries textil, especialmente botes hilanderos,

caracterizados porque la pared del recipiente descansa directamente

s
(e
e
.*.

L

sobre la base encerrendo la base por completo el lado inferior de

le pered dei reciplente y rodeando de modo ininterrumpido el lado

inferior del recipiente.

2.- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizedos porque el fondo del recipiente se asienta la base
con un reborde marginal dirigido hacia abajo o con un aro vertical
afiadido el reborde marginal. W

3.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con lus reivindicaciones
1y 2, caracterizados porque la base posee un puente vertical con 7§%

bordones dispuestos en ambos lados sobre uno de los cuales descansa

la pared del recipiente y sobre el otro el fondo del recipiente.
4.~ Perteccionamientoe de acuerdo con las reivindicaciones 57

enteriores, caracterizados porque el puente vertical de la base elég— ¥
N

0y
et

<. _ .
tice estd unido tento con la pered del recipiente como también con
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210 el fondo del recipiente, preferentemente con el rebcrde mafiginel ver-

tical de este, efectudndose la unidén por medio de pegasmentos y even-

tualmente por medio de remeches o de tornillos, que penetran el fondo

P e R RS

del recipiente, la pared del recipiente y la base.

engee e

wym

5.- Perfeccionamientos, de acuerdo con les reivindicaciones

215 enteriores, caracterizados porque los bordonés poseen une hendidura

L P ]

vertical en la cual enceja el fondo del reciplente con un aro que se
-encuentra en é1 o con un reborde merginal. .
6.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicsciones {
ahteriores, caracterizados porque el puente de la base elastica esté ¥
200 provisto de un abultamiento marginel dirigido hacia adentro u otre.
cosa similar, que impide que el fondo del recipiente y la bease se desngé

cen entre si en direccion vertical.

7o~ Perfeccionamientos, de zcuerdo con las reivindicaciones

anteriores, cersacterizados porque el abultamiento marginal rodea a mo-

St CRAT

pg5 do de gancho un anillo dirigido hacie arriba del fondo.

8.~ Perfeccionamientos segﬁn reivindiceciones anteriores,

gt de S

cergcterizados por un perfil que sujeta el borde del recipiente entre

dos bordones, siendo uno de los dos bordones del perfil més largo

Rt 2

qué el otro bordon estando el bordon més largo montado & presién‘so—

030 bre el otro bordén a través del borde de la chapa.
9.~ Perfeccionemientos de scuexrdo con lzs reivindicaciones &
anteriores, caracterizados porque el otro bordon posee une escotedura B
que trenscuire en la direccidn axial del pertil, en la cual, &l hacer

el montaje & presion, ha sido estampado el bordon més largo y el bor-

235 de de la chepa interpuesto. v
10.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicaciones
enteriores, caracterizudos porque el pexfil en su borde longitudinal
opuesto a los bordones posee la forua de un borde de baja que puede :.-

abrazar el foudo de una caja que se coloque sobre el mismoe

i
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240 11.~ Perfeccionamientos, de acuerdo ocon las reivindicaciones

- anteriores, caracterizados porque sn un perfil estén provistos por 1o
menos dos parejas de bordones (figuras 8,9) de modo yue por medio
del perfil se pueden unir por lo menos dos chapas.

12.— Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicsmeciones .

;245 ~ anteriores, caracte.-izado porque los bordes de las chapes poseen esco—%

tadures como hendiduras entalladuras, enbuticiones, estampacicnes,
taladros o similares.

13.- Perfeccionamientos, de ecverdo con lus reivindicaciones Q
snteriores, caracterizados porque todas las partes metalicas hecis ‘

250 el interior de la caja estan provistas de un recubrimiento de pldsti-

- co firmemente unido & las partes metolises o oublerize de una eli-

cula de cloruro de polivinilo por medio de pejpsmento, consistiendo

Y T

. el miswo reciplente en 1o esencial de metal ligero resistente a la

oxideciodn,

. e

.
255 14 .~ Perfeceionanientos de acuverdo con ics reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque en el espocio interior de la caja
con las partes metdlicas provistas de recubrimiento de pléstico ticw
nen contacto solamcnte elementos gue cousisten completemente de plas-
tico, por ejemplo tapaderas y tapas de charnela, bigagras, listoues
260 marginales, variliss de ajuste y similares.

15e~ "PHAFECCYOMAMIZETCGS £ LUS RECIVIVHRSS DR YIE, TRANS

PORTAELES PARA LA INDUSTRIA TEXTIL, ®SPUCILALI-IWE B TES HILANDEROSY.
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Tel como se describe y relvindica en la pregente Meworia
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Descrintiva que consta de diez hojas escritas 8 méquine por una sols
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265 cara y de sus correspondientes dibujos.
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