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Ei modelo tiene por objeto conforme señaia e! enunciado 

un dispositivo de unión mejorada entre tubos de p)estico y termina 

Íes metálicos. E! modeio en cuestión tiene como objetivo primor—  

diai una unión mejorada que se estabiece, entre tubos de materia! 

ptástico o simüar y terminaies metáücos.

E! mode!o propone a! mismo tiempo un úti! para estab!e- 

cer esta unión en forma cómoda y rápida, cuya herramienta y su 

forma de actuar, tiene especia! conexión con e! tipo de unión me­

jorada que se trata de estab!ecer.

En resumen !os puntos esenciates de! mode!o se concre­

tan en primer aspecto: ta unión mejorada y junto con e!!a !a berra  

mienta pecuüar para tograr ta unión.

E) dispositivo de unión que se propone, está constituido 

por un termina! metáüco, formado por ta pieza -1 - ,  a cuyo ter­

mina! se une en forma permanente, un tubo de ptástico -4 -. ' * "
4 *  *  .

No se trata de ta unión ya conocida, de simpte empuje -  

de! tubo de ptástico, sino que se estabiece una unión en !a qub 

concurren !as siguientes características:

-  Unión estable.

-  Unión a presión.

-  Que resiste presiones internas sin permitir fugas de 

ningún tipo.

-  Que resiste temperaturas.

-  Que puede practicarse en forma rápida.

Evidentemente con e! presente dispositivo se obtiene una
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unión que produce los efectos de una unión efectuada con soldadu­

ra.

Con la diferencia de que en el presente caso, se trata de 

un tubo de plástico, que no puede ser soldado a un terminal metáU 

co.

Se trata por tanto de lograr una unión, con todas las ga­

rantías pero que toma como base un tubo de plástico.

Modo de establecer la unión. -

-  Se parte de que la pieza metálica -1 -  a la que se ha de 

hacer la unión, dispone de una serle de resaltes periféricos -2 - .

-  El tubo de plástico -4 -  que se pretende unir, pu^dé* In­

troducirse a simple presión manual, sobre la pieza metálica - ! -  

del modo que se aprecia en la figura 25. ***

Es un Inserto que se logra gracias a la elasticidad que -  

tiene el tubo de plástico -4 -  y gracias a un perfecto dlmenslonpdo, 

que permite con sencillez tal ¡nsercclón.

-  Un casqulllo -5 - que también está perfectamente-dltpen- 

slonado y que dispone de un chaflán de penetración -6 -  facilita el 

desplazamiento y que mediante una presión uniforme sobre la to­

talidad de) citado casquitlo, en el sentido que indica la flecha "C "  

en la figura 35 se logra la colocación de! mencionado casqulllo -  

del modo que se representa en la figura 45, quedando así finaliza 

da la unión.

Se aprecia que la masa del tubo de plástico, en su parte 

-9 -  se ha encajado perfectamente y a presión sobre el espacio de



ios elementos miuiares -2 -, quedando concluida te unión.
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Herr amienta oara el desplazamiento del casauiiio de blo­

queo -5 - . -

Tiene que ser una herramienta sencilla en su configura—  

c!ón , sencilla en su funcionamiento y eficaz para la finalidad que 

se persigue.

Se trata de una herramienta de accionamiento manual, de 

accionamiento rápido y que consiste en lo siguiente:

-  Antes de efectuar el desplazamiento según (C ) del cas - 

qu illo -6 -  tal y como se ve en la figura 33 se ha dispuesto de unos 

casquillos auxiliares -9 -  y -11 -, los cuales se han de aproxiíhqr -

reciprocamente para lo cual sus respectivas ranuras -10 - y -12----

sirven de encaje en las partes -1 3 - de la herramienta que sé.repre  

se nta en las figuras 53 y 63.

-  Dicha herramienta consiste en una varilla  -15 - doblada

en forma angular a modo de pinza y por su elasticidad, se recupera
* * .

* *  *  *

automáticamente a la posición de apertura separando sus brazos -  

como se aprecia en la figura 63.

Cuenta además con un brazo complementario giratorio -  

-2 1 -, que se hace girar con la mano y en estas condiciones se veri 

fica ei movimiento de aproximación de los dos elementos -14 - que 

arrastrarán los dos casquillos -9 -  y -11 - para producir el empuje 

de! casquillo -6 -  en el sentido (C ) de ia figura 33 hasta coiocar en 

e! iugar definitivo que se aprecia en ia figura 43.

L.a recuperación de ia herramienta, para una nueva opera-



c!6n, se hace gracias a )a eiasticidad de sus brazos -15 - y a! giro  

de !a patanca -21-.

Cuando ¡a herramienta se quiere guardar, mediante i a -  

argoiia -22 - y ei giro según (B ), se hace !a retenci&n estabie de! 

conjunto, ya que e) brazo -21 - queda sujeto.

Una idea más compieta de! modeto !a proporciona !a des­

cripción siguiente a! comentar !a !ámina de dibujos que se acompa 

ña en ¡os que, de manera un tanto esquemática y excesivamente a 

tftuio de ejempio, no ¡imitativo, se representan ¡os detaües y ¡os 

conjuntos preferidos por e¡ modeto, referidos a un posibte caso 

de rea)ización práctica. J .

En ¡os dibujos:

La figura 13 muestra separadamente y enfrentados jos--  

etementos que se han de unir, que fundamentaimente son ¡as tres 

piezas siguientes:
* .  *

-1 -  e¡ casquiüo metáüco, a) que se incorpora e¡ tubp.de 

ptástico -4 - y et casquiüo de btoqueo -5 -  que determina ¡a fija­

ción estabte de ta unión.

La figura 23 representa ¡a manera inicia! de introduc—  

ción manua! de) tubo de ptástico -4 -  sobre e) etemento metáüco -  

-1 - , apreciándose que e¡ diámetro de¡ tubo en su parte termina) -  

-7 -  sufre un aumento.

La figura 33 representa ¡a manera de empujar e) casqui­

üo -6 -  en sentido (C ) para dejar conctuida ¡a unión. En esta figura

se representan unos casquiüos aux!tiaras -9 -  y -1 1 - de empuje, que
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med!an te la herramienta adecuada experimetarán el despiazamien- 

to.

La  figura 49 muestra !a unión ya conciuida.

La  figura 59 presenta i a herramienta para efectuar !a —  

unión, cuando se encuentra piegada, esto es cuando ha concluido 

e! recorrido de sus partes empujadoras a modo de tenaza.

La  figura 69 muestra !a misma herramienta en disposi­

ción abierta, que adopta por !a propia etasticidad de sus eiementos
*

-15 -, en cuya disposición !a herramienta inicia e! desplazamiento 

según (C ), a medida que !a paianca -21 - gira según (A ).

La figura 79 es un detal !e de ios terminales empujadores, 

a modo de horquiüa para aiojar en dichos terminales ¡os etementos 

auxüiares de empuje -9 -  y -11-. .

Descripción de tas diferentes partes que se reivindican -  

como objeto det presente modelo de utüidad:
.  *  * .

E! número -1 -  seña)a e! casquitto meta!ico termina!, sobre
* < #

e! que se incorpora un extremo de! tubo de ptástico. En tas figuras 

comentadas se ha considerado que este etemento forma parte de un 

racord de unión, que se presenta únicamente a tftu!o de ejemp!ó.

E! número -2 -  seña!a tos nervios periféricos previstos -  

en e! etemento metáiico -1 -, con !os que se determinarán )a estaM 

!idad de !a unión.

E! número -3 -  índica !a tuerca dei racord, siendo -4 -  et 

tubo de piástico que se quiere unir en forma estabte y -5 -  e! cas -

qúiüo de bLoqueo que determina en última instancia !a uni&h.
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E) número -6 -  Indica e! abocardamiento o achaflanado de! 

casquitto -5 - que fac!!!tan e) desp!azam!ento de) citado casquitto, 

cuando a! ser empujado trata de ocupar e! tugar definitivo en !a -
A

unión.'

E! número -7 - corresponde a! extremo de! tubo de ptásti- 

co, que en forma manua! se ha coíocado sobre !a parte metáüca —  

-1 -, siendo -8 - !a parte de! tubo de ptástico que ya se encuentra 

sujeta sobre e! etemento metático -1 -.

Un eteme nto auxitiar de empuje -9 - que fundamenta!mente 

posee !a ranura -10 - para que quede encajada en !a boca -13-.

La forma exterior de este etemento, depende de taoonfi 

guración de tas piezas que se adapten con !a pieza -1 -.

Et número -10 - es ta ranura que tiene !a pieza -9*^ en* !a 

que se encaja ta parte -13- de una de tas bocas de empuje asocia­

da a ta herramienta, siendo -11- e! otro etemento auxitiar.de em- 

puje, provisto también de !a ranura -12- ya que mediante eü ^se
* * * t

ve rifica et encaje en -13-. Su forma, también está condicionada 

con ta forma que en cada caso tenga et entorno de ta pieza -1 -.

Et número -13 - señata e! atojamiento de ta pieza -14- en 

et que se adapta cuatquiera de tas piezas empujadoras auxitiares 

-9 -U -1 1 - .

Et número -14- señata tas piezas dispuestas en ta parte 

termina) de tos brazos etásticos -15 - de ta herramienta.

Et número -15 - corresponde a ta varitta, que simptemente 

se encuentra dobtada en -16-, guardando de este modo su fuerza —



separadora, gracias a su elasticidad.

Ei acercamiento de ios extremos de estos brazos se hace 

gracias a ia paianca acodada -21 -, En ios extremos iibres de es­

tas variiias, se encuentran ias piezas -14 - conforme se represen 

ta en ia figura 73.'

Ei número -16 - indica e) iugar por donde se encuentra do- 

biada ia variiia -15 -.

Con ei número -17 - se señaia una abrazadera en forma de 

"U " que se encuentra unida firmemente sobre uno de ios brazos de 

i a variiia -15 - en su extremo. En e! iugar opuesto, debe encontrar 

se ei punto de giro -18 - que determina ia posibiiidad de girojde ia *

paianca -21-.

La otra rama de ia variiia  -15- puede despiazarse l ib re—  

mente por ei interior de )a abrazadera comentada cuando gira i a -  

paianca acodada - 2 1-. **

Ei número -18- corresponde ai punto de giro de ia p lan ea  

de empuje, e! cua! en sus extremos es sujeto por i a abrazadera -17-.

Ei número -19 - señaia ia parte acodada de ia paianca de -  

accionamiento -21 -, cuya parte, ai iniciarse ei movimiento, se ert- 

20. <- cuentra dei modo que se representa en ia figura 63 y a medida que

gira i a parte -21 - según (A), esta parte acodada, que se apoya so­

bre ia piaca -20-, determina e! despiazamiento según (C) y finaiiza 

ei recorrido cuando ia paianca -21 - iiega a i a posición que se apre 

cia en ia figura 53.

25. -  Ei número -20- indica i a piaca so! i dar! a de una de ias ra-

5.'

10. -

15. -



mas -15 - de la herramienta, sobre cuya placa se apoyará la parte 

acodada -19- en e! giro de !a palanca -21- de accionamiento.

10.<-
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El número -21 - señala dicha palanca de accionamiento de 

los desplazamientos, siendo -22 - una argolla que puede servir pa­

ra la retención estable de la palanca -21 - cuando llega al fina! de 

su recorrido y también sirve para mantener plegada la herramienta 

cuando así se desee.

La estabilización se produce, cuando dicha argolla se —  

mueve según (B) para atrapar e! brazo o palanca -21-.

En el modelo de utilidad que se ha descrito, destacan como 

más característicos los detalles siguientes:

a) . -  La forma de efectuar la unión.

b) :^  Los elementos fundamentales para establecer la*uñ!ón.

c) .*- La herramienta que con sencillez llega a permitir -

efectuar la unión. . ..

Indudablemente existe una estrecha relación entre dichas 

tres partes que evidentemente constituyen un todo no susceptible de 

separarse puesto que de faltar uno de ellos los restantes quedarían 

Inoperantes.

La unión en sí es un elemento original que exige reivindica 

clon, cualquiera que sea la herramienta que se use para efectuarla.

La herramienta, que consigue esta unión por su slmplicl—  

dad, y por la necesaria finalidad, ya que está unida en forma Indlso 

dable  con la manera de establecer la unión, también constituye una 

notable característica del modelo.
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Se deciara como de propiedad y novedad para todo e! te­

rritorio españoi, e! contenido de tas siguientes:
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13.^- Dispositivo de unión mejorada entre tubos de plásü 

co y terminales metálicos, cuyo dispositivo de unión se establece 

sobre un casquíHo metálico (1) provisto de nervaduras periféricas 

(2) sobre el que se adapta e! extremo (8) de una conducción de ma­

terial elástico (4) caracterizándose tal disposición por contar con 

un casqulüo metálico de bloqueo (5) que tiene sus extremos abocar 

dados (6) formando sendos chaflanes cuyo casquíHo (5) circunda e! 

extremo (8) de dicha conducción elástica (4) desarrollando sobre 

eüa una presión perlmátrlca central para establecer entre la coji 

ducclón y dicho primer casqulüo (1) un acoplamiento prácticamen­

te estanco.

23.^- Dispositivo de unión mejorada entre tubos def plásti­

co y terminales metálicos, según nota 13, que se caracteriza por­

que para e! acoplamiento de) casqulüo metáÜco de bloqueo.(5) so­

bre et extremo de )a conducción elástica -4 -, se ha previste un to­

pe formado por un núc)eo (9) que se apüca sobre e! extremo! Ubre -  

de! casqulüo (1) que recibe !a conducción y en oposición un segundo 

tope formado, por un anlüo (11) catado en ta conducción que hace -  

tope sobre et casqulüo de btoqueo (6) de manera que at ejercer pre 

slón sobre dichos topes, en sentido de reciproca aproximación, et 

casqulüo de bloqueo penetra a to !argo de ta conducción ciñendo -  

su extremo sobre e) primer casqulüo metáüco (1).

33.-. Dispositivo de unión mejorada entre tubos de ptástl- 

co y termlnates metáücos, según nota 23 que se caracteriza porque
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^t núcleo (9) y et anltto de tope (11) cuentan con sendas escotadu­

ras o gargantas (10-12) que !es permite adaptarse a tas bocas de 

un útí! con e! que dtchos topes son presionados en sentido de apro­

ximación para Introducir e! casquütó de btoqueo (6) sobre e! extre 

mo (8) de !a cor. ucclón.

43. -  Dispositivo de unión mejorada entre tubos de ptásti- 

co y terminales metálicos, según nota 33, que se caracteriza por­

que e¡ acopiamiento definitivo de] casquütó de bloqueo (6), ciñendo 

e] extremo de ta conducción, se efectúa median te un útü formado -  

por una robusta varüta dobtada por et centro formando patanca de 

tercer género cuyos brazos (15) comportan, en sus extremos^ sen­

das piezas (14) con un cajeado (13) en et que se adaptan tos topes 

opuestos (9-11) con tos que se Introduce et casqultto de btoqüde -  

(6) cubriendo e! extremo de ta conducción.

53.— Dispositivo de unión mejorada entre tubos de plásti­

co y termlnates metátlcos, según nota precedente, que se caracte­

riza porque et útü con et que se monta ta unión, cuenta sotldarla- 

mente en uno de sus brazos con una ptetina (17) cuyo extremo tlbre 

posee un tope que tImita ta apertura de tos brazos (15) det útü en 

cuya ptetlna se encuentra adaptado con poslbüldad de giro et extre 

mo acodado de una patanca (19) que Interviene a modo de excéntri­

ca para que at ser presionado cuando se cierra et útü ejerza pre­

sión directa en sentido de aproximación sobre tos topes que empu­

jan et casquütó de btoqueo (6).

25. 63. <- DtSROStTtVO DE UNtON MEJORADA ENTRE TUBOS



DE PLASTICO  Y  TERMÍNALES METAL! COS,

Todo eüo conforme se describe y reivindica en )a presén-

yy-
te memoria que consta de TRECE hojas, escritas a máquina por una 

so!a de sus caras y dibujos que !a üustran.s

n-
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