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La presente patente se refiere a un procedimiento

mejorade para la obtencidn de filamentos de celulosa rege=~

_nerada. De una menera especial se refiere a la obtencidn

.de filamehtos, fibras; hilos y cables de rayén de viscoss,

de alta tenacidad, 4
_ Los filamentos de celulosa regenerada obtenidos se-
gén el ptocedimiento de la presente patente, presentan uns

excelente combinaeién de propiedades f{sicas que les hacen

| especialmente aptos para ser traneformados en cables de te-

nacidad mejoradas ‘

Segin el procedimiento de esta patente, dichos fila-
mentos de celuiosa regenerada se obtienen por extrusi&n de 
una viscosa en un bafio de coagulacién y regeneracidn forma-
do por una solucidn acuosa de dcide sulfiirico y de 10% a v 3
en ﬁeéo; de una mezcla de sulfato sédico y sulfato de'zinog
siendo la relacidn entre el # de sulfato de zinc y el % de
sulfato sddioco de, al menos, 0,4, La cantidad presente de
sulfato sédico es de, al menos, 1% y la de doido sulfirico
presente, es suficiente para que la relacidn dcido £lcall
esté comprendida entre 1,0 y 1,76, durante el curso de la
coagulacién y regeneraciéne El bafio contiene ademfs, un
compuesto orgdnico que limita, de preferencia, la relacién
de hinchazén del gel a un valor que no sobrepase & 0,§¢

| La relacifn dcido 4lcali se refiere al cociente de
la acidez del bafio de hilatura y la alcalinidad de la vis<
co8a.

Para obtener los filamentos segfn el procedimiento
de esfg patente con una viscosa dada, la acldez del baflo ds
hilatura deberd encontrarse dentro de un oampo critico; Eb#

te campo varfa, evidentemente, con la alcalinidad de la vis-

Lt
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cosa. Una viscosa dé gran alcalinidad exige una mayor.
acidez del bafio y viceversa, Debido a que otros compue 8-
tos, ademds del hidréxido sfdico, contribuyen a la aloa~
linided de la viscosa, la relacidn acidez del bafio alcali-
nidad de la viscosa no es constante; Se ha encontrado,
sin embargo, que en la préotica, se obtiene un factor cons~
tante dividiendo la acidez del bafio por la alcalinidad de
la viscosa disminufda en un 1%, por ello 1la relacidn % aci~
dez bafio (% élcal; viscosa~l) se considera como la rela=
oidn aoidez/4lcalis

La alcalinidad de la viscosa se determina como si-
gue: se afiade un exoeso de solucidn valorada de 4eido sul-
fdrico, después se hace hervir para eliminar ol sulfuro ‘de
hidrégeno y seguidamente se valora con una solucién valo-
rada de sosa, utilizando un indicador apropiade, pse. rojo
de metilo, Por este método se determina el 4lcali combina-
do, tal como, hidréxido sédico, carbonato sédico, trities

. carbonato sddico, sulfuro sédico y xantato~celulosa de so=

dio,

Ios compuestos orgénicos que reducen la relacidn hin-

chazén de gel, conocidos como modificadores de la coagula=~

cidn, estdn presentes en cantidades relativamente pequefias,

de unos 0,1 a 10 milimols por 100 g, de solucidn, ya sea en

la viscosa y/o en el primer bafio, Dichos compuestos son

~sobradamente oconocidos en la industria del ray6n. Un grus

'po de compuestos apropiados para la préctica del procedimien-

to de la patente, comprende los sigulentes:

A, Compuestos de amonio cuaternario de férmula: .

I P

PR N
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en la que las R representan grupos orgdnicos que no con;
tienen mds de 4 4tomos de carbono alifftico, al menos tres
de los grupos oonxiénan dnicamente £tomos de carbono alii
£8ticos y el cuarto no admite mfs de un radical feniloj X
representa un anidn que no poses, esencialmente, ninguns
actividad superficials

B;' Las monoaminas aliffticas que poseen, al menos,
4 {tomos de éarbono, pero no contienen ningfn radical con
mds de 6 dtomos de carbonos

Oy Ias diaminas alifdticas que contienen 2 tomos
de nitrdgeno‘amino, geparados sdlo por dtomos de carbomo y
aportando un total de, al menos, 3 {tomoes de carbono, las
diaminas antedichés poseen grupos amino enlazados a &tomos
de carbono alifdtico; los substituyentes monovalentes 80=
bre los dtomos de nitrSgeno amino son grupes aleohilo con
uno a sels 4tomos de carbono, |

D, ILas sales de los 4cidos ditiocarbdmicos subs=
titufdos en el nitrégenos

Es Ios éteres de fﬁxmula Ro-(caa-»cnz-o) R? en la
que R representa un radical alcohilo o arilo,;g es un nf<
mero entero de 1 & 4 inclusive, y R? representé hidrégene

»

o un radical aloohilo o arilo.

Fo Tos polietilénglicoles de férmula no(cﬂa-caaqo) H

en la que a representa un niémero entero superior a 3,

La relacidn de hinchazdén del gel, es la relaoidn de
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la hinchazén del gel de los hilos en presencia de un mo-
dificador de la coagulacidn, a la de un hilo hilado en
condieiones anélogas sin modificador, Ia hinchazdn del
gel se determina recogiendo muestras de los hilos (de unos
5 g+) sobre una devanadera o bobina. Seguidamente; se les
somete a una centrifugacién durante 5 min. & 3600 Tepelle ¥
a continuacién se 1as pesa. Después de un lavado, hasta

quedar libre de dcido y de sales, se seca el hilo a 100 =

FiL

110820, y se le pesa de nuevo. E1 peso del gel (centrifus
gadé) dividido por el peso del hilo seco, es lo'que ge lla-
ma hinchazén del gel. Asf, si no hay reduccién, la rela-
cién es de 1,0 mientras que una reduccién de un 10% a€ una
relacidn iguél a 0,906 | “

Los hiloé y cables preparados segin el procedimien%
to de la presente patente presentan propiedades excepciong~
leég Ios cables presentan una tenacidad elevada en estado
acondiconado (es decir la tenacidad de un cable que ha si-=
do acondiconado de forma que posea una humedad de un 12%
en peso), y presenten un valor elevado para la relacidn @e‘
la tenacidad del cable seco al horno a la del cable acons
dioionado, gsf como una mejor resistencia a la fatiga, El
aumento de la tenacidad para el producto secado al horno es

de importancia, ya que en ciertas aplicaciones, peee la de

cables para refuerzo de neumdticos, el cable estd mds cer-

oa del estado seco al horno que del estado acondicionado.
Ia relacidn entre las tenacidades de los cables en émbos
estados se expresa nunéricamente por la relacidn de la to§
nacidad del producto seco al horno por la del cable aconw

dicionado,

Bl procedimiento de la presente patente permite

,_,.,,._._,‘_._‘
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trabajar a velocidades de hilatura industriales (pees de '
45 a mds de 90 m/min¢) para dar un producto de calidad ex™
cepcional, ya que los procedimientos en si conocidos que

utilizen modificadores de la coagulacién, exigen la reduc-

~cidn de la velocidad de hilatura a wn valor inferior para

obtener un prodﬁcto con una tenacidad de cableado compara=
ble. Por otra parte, permite el estirado del hilo durante
el curso de la'hilatura'en una medida de mds de un 150%;
mientras que ua estirado de un 115% es el mékimo posible
cuando se trabaja segin técnicas anteriores.

A continuacidn se da un ejemplo ilustrativo del

procedimiente de la patente, bien entendido gue no limita

en ninguna forma diche procedimiento.

Las medidas de "fatiga DB” indlcadas en el ejemplo,
se han obtenido acondicionandé un cable durante 4é horas &
242C, con una humedad relativa de 54% y sujetando sus ex=
tr;mos mediante dos pinzas separadas'425 mm; y seguidamen~
te aplicdndole una carga de 1 g. por denier del cables ‘Se

lleva seguidamente la temperatura del cable a 1009C, du~

rente una media hora, mientras se le colooa en la méquina.

Seguldamente se someten las plnzas a oscilaciones para es=
tirar el cable 3000 veces por minuto hacidndole sufrir wn
alargamiento de 6 mm. El grado de fatiga del cable se ex~
presa por el nimero de minutos que transeurren hasta que

el cadle cedes, Otras dgterminaciones indicadas en el ejem-
plo; son las habituales, Para todos los componentes del
bafio se expresa el contenlideo en porcentaje del peso total.
del bafio, Todos los cables preparados son del tipo de dos
cabos provistos de 4,5 vueltas/cm S; para los hilos y 4

vueltaé Z para los filementos.
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Se prépara una viscosa que contiene 6,25% de celulosa re;
cuperable y 5,75% de £lcali, macerada en NaOH de la mane-
ra nommal y sulfuradas con un 39% de sulfuro de ocarbonos
Duxente el ourso de IaAmezclg se aflade una cahtidad sufi~
eiente de N-metil-clclohexil-ditiocarbamato péra tener una
concentracidn de 0,43 milimoles por 100 g, de viscosas Se
filtra la viscosa, se la desgasea y se la madura hasta q@e
su fndice salino esgté comprendido entre 16 a 17 y su viai
cosidad sea 32 "stoks”, Se la hila en unos bafios de hi=
latura de compoéiciénﬁigual a ia indicada en la tabla I

A la salida de la hilera los filamentos pasan a través'de_
an tubo de hilar dispuesto en el bafio, después se les reu-~
ne en hilos y se~guldamente se arrollan alrededor de una
serie de xodillos de tensién y a continuacidn, abandonan
el baflo y se les dirige a una devanaderas, ©Se somete a los
hilos a una tensidn suplementaria haciéndolos pasar por

una segunda devanadera de mayor didmetyo que la primera,

- pero girandc a la misma velocidad., Se aplica a los hilos,

sobre las dos devanaderas, una solucién acuosa caliente
que contenga aproximadsmente un 2% de dcido eulfﬁricd. El
estiraje total entre el primer rodillo del bafio y la 1=
tima devanadera es de un 140%. Un 43% del estiraje total
se realiza hasta la primera aevanadera y un 57% entre las
diferentes devanaderase A partir de la Wltima devanadera;
se introducen en potqs ioﬁativos en los gque 96 arrollan en
forma de tortas & la velocidad final de 102 me por minutég

Seguidamente se lavan los hilos, secan y encolan y

se traneforman en cables de manera ya conoclda. Ias propiss:

dades del hilo y del cable, y otros datos habituales se den

en la gigulente tablae

o
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Bafio de hilatura

HySOge0esveenssosnsese %
Relacién dcido/éloalises.
ZB80,eseserraescersnnse B
HagS0 6csseveseecencone %
Sal Totalosesssvoescese %
Relacidn ZnSO4/Na2504ao;,

(f§

.. I3
N
.

Milimoles de N~metil-ciclo<

hexilamine/100 g. de ba=

fl0canssnsnrssssnsecne

Propiedades del hilo

Titulp total (den)aopacdv

- oftulo filamento (den)es.

Tenaecidad, gpd, acondicio-

- NAAOscessssresvassencnn
Tenacidad, gpd, en moﬁado
Tenacidad, gpd, al lazo.s
Relacidén de hinchazén del

gel.,..........o.a...oq

Propiedades de loa cables

r{tulo (ﬁén)e........e¢ad

Tenacidad gpd, acondicio-

. nado...!'.'.l...li'..ﬁ."

Tenacidad, gpd, 5600 al -

. NOTNOsessreesssisscccens

Relacidén seco al horno/
aocondicionadOeesencerss

Fatige DeBe MiNsvovosnsos

Del exdmen de las

la sola diferencia en las

22 i? é; Eg gﬁ 2? S
A B C D
9,1 8,5 8,35 8,05
1,92 1,79 1,76 1,70
5,0 5)0 5)0 5!0
11,6 11,6 11,6 11,6
16,6 16,6 16,6 16,6
0,43 0,43 0,43 0,43
1,08 1,08 1,08 1,08
1650 1650 1682 1655
1,5 1,5 1,5 1,5
4,50 4,77 4,71 4,87
2,90 3,06 3,10 3,29
3,10 3,33 3,45 3,63
0,84 0,85 6,84 0,82
3728 3732 3795 3736
3’40 3;45 3,71 3;78
3)80 4,27 4,38 4,53
1,12 1,25 1,18 1;20
200 - - 430

cifras de la tabla se deduce que,

composiciones de los bafios de hil

N e ~
e
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latura entre los ensayos A, B, C y D es el contenido en
dcldo sulfﬁ;;co, que, a su vez, hace variar la reiacidn
4cido/élcalis En los ensayos A y B, el valor de la re<
lacién doldo/4lcali estd dentro de los limites del pro<
cedimiento de esta patente, 8i se consideran las p:opiei
dades de los cables de las pruebas A, B, C y D, se com=.
prueba que la disminucidén del valor de la relacidn 4cido/
dlcali a un valor cayendo dentro los lfmites del proce=
dimiento de la presente patente, comporta un destacado
aumento de la tenacidad del cadble acondicionado, ¥, par-
ticularmente, 1a~tenacidad'del cable seco al horno, Las
cifras muestran que los cables obtenidos segﬂh el proce= .
dimiento de la presente patente, presentan un valor excep<
cionglmente elevado para la relacidn de la tenacidad del
cable seco al horno a la tenmacidad del cable acondiciona-
do, ademds de una tenacidad elevada del cable acondiciona~
doe . ‘
| Ig mejora inesperada e imprevisible destacada en
log ensayos C y D es asi{mismo mds aparente considerando

lag pruebas B, F‘y ¢ presentadas en la tabla sigulente:

Bafio de hilatura S
'H2304o'ocoo-oooooboonfootoéb % 9,; 8’5. 810“
Reiaciﬂn écidO/glcalionDUQUO: 1,9; li?g 1569

znso4,.....................,% 9,5 9,5 95
332804000,0000h-oo;oooo'obfé % 17;5 17)5 17}5
Sal totgloqoovooooot¢ooo.ooo % 27'0' 27,0 27,0
Relaciéh 23?04/“32504|nv0001?; 0,70 0,70 0570

Nimetiloiolohexilamina, mili~
mola/iOOAgo de bafidoeseeccee 0,217 0,21 0,21
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Propiedades dé los cables
Penacided acoﬁdicionadé ééﬁod- 3;57 3553 3,43
Tenacidad seca al horno é;p.d. 3,§6 3,55 3,69
Fatiga D¢Be .b....};;o;;;} mna. 332 326 231

Relgciéﬁ-seoo al horno/acondis : o
Olo_nadOQp-ov»va699@0.00»9»9«9 l,,‘12 1,09 1;08

Marcha del procesOsesssssvcsss Fdcil Pooco Dificil
féeil

- Bn cada una de estas pruebas, el contenido total
en sal del pafio de hilatura es elevado y fuera de los 1{~
mites dados para la prédctica del procedimiento de esta
patente. Todas las deméds condiciones referentes al baﬁo_
de hilatura se mantienen constantes oomo ya se ha indica-
do» Ia preparacidn de la viscosa y su hilatura se llevan
a término al igual que los ensayos precedentes, Se emplea
un 41% de sulfuro carbono, en la fase de formacidn del
xantato se afiade suficlente N-metilcielohex;lditiocarbamato
para lograr tuna concentracién de 0,33 milimols por 100 g
devvisoasa; Bl t{tulo total del hilo es de 1650 dene ¥y
el de los filamentos de 2,3 den, Bl hilo se estira un
110% durante el curso de su hilatura, siendo imposible wn
estiraje notablemente superior, El contenido en dcido suls
flirico del bafio de hilar y en consecuencia la relgciéh
dcidp/!lcali es la sole variable en estas pruebas, 4si,
coﬁparando las tenacidades al estado acondicionado y al
estado seco al horno y también la relacidn de las tenaci=

dades antedichas, se nota que se produce una disminucidn
de las propledades de los cables cuando se utiliza un con=

tenido salino slevado,
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Ademds de una disminucién de las propiedades de
los cables, decrece la facilidad de comportamiento del
procedimiento descrito cuando el factor feido/dlcali dis~

minuye; al trabajar con un bafio de elevado contenido sa-

‘ linoe- El comportamiento se juzga por el nimero de roturas

de hilos, el nimero de filamentos snudados en las devanas

deras o rodilleos en el bafio y el niémero de filamentos To-

tos en el hiloe

Como ya se ﬁa indicado precedentemente los fila=-
mentos de celulosa regenerada segiin la presente patente
se preparan por extrusidn de una viscosa en un bafio de
coagulaci6n y regeneracién formado por una solucidn acuo—
sa de dcido sulfirico y de 10 a 20% en peso; sobre el pe~
so del bafio, de una mezcla de sulfato de sodio y sulfate
de zinc, la relacién de la cantidad de sulfato de zinc
a la cemtidad de sulfato de sodio tiene un valor de, al
menos, 0,4 y la cantidad de sulfato‘sédicé presente es
de, al menos 1%; la cantidad de dcido sulfiirico es su~-
ficiente para que la relacidn doido/dlcali tenga un va=
lor comprendido entre 1,0 y 1,76; el bafio contiene ade-
més, un compuesto orgénico que, preferiblemente, limi=~
ta la relacién de hinchazén del gel del hilo formado a
un valor que no sobrepasa a 0‘9; El procedimiento per-
mites , '
19; Un estiraje durente la hilatura, mayor que los em=

w pleados en los procesos ya conocldos (que conduce &

tenagidades superiores de log hilos y de los cables)s

28, Una débil hinchazdén primaria de gel (contribuye a un

grado excelente de resistencia a la fatiga),

39, Un valor elevado para la relacién de la tenacidad al

B -
N

4
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estado seco al horno, a la tenacidad al estado acon-
-diclonado, y
42 Propiedades excepcionalmente buenas a velocidades de
hilar compatibles con las operaciones industriales.
Los filamentos obtenidos, segin se ha descrito, se
componen‘de, al menos, un 754 de piel. ‘
La viscosa empleada em el procedimisento ds la prg%
sente paﬁente se prepara de la manera habitual, utilizan=
do un 4lcalicelulosa preparada macerando hojas de pasta
de madera o pulpa de "linters” de algoddn en una solucidn
de sosa cafsticas Una vez se ha eliminado el exceso de |
dlcall mediante compresién de las hojas saturadas, se des~
menuza el dlcalicelulosa resultante y se labdeja madurar
hasta alcanzar la viscogidad deseada: Seguidamente se lle-
ve el £lcalicelulosa a una tambora rotativa para la forma~
cidn del xanfato;>
El dlcalicelulosa puede transformarse totalmente

en xantato en la tambora o parcialmente en la tambora y

_parcialmente en el mezclador de viscosa. La particién

de la formacidn del xantato, de forma que una parte se
efectife en la tambora y el resto se realice afiadiendo sul:
furo de carbono en el mezclador de viscosa, es en si ya

conocida, En el proceso habitual o en el proceso con par—

‘ticidén de la formacién del xantato, se utiliza al menos,

un 30%, preferiblemente un 35%, de sulfuro de carbonoe
Pl dlcalicelulosa transformadas en xantato o par=

cialmente transformada en xantato se traslada a una calde-
ra en la que se mezcla con una cantidad determinada de una
solucidn acuosa dilufda de sosas Dicha cantidad es sufi-

ciente para dar una solucién final de viscosa que contenga
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de 4 -~ 9% de celulosa recuperable y de 4 — 8% de dlcali

total, calculadq en forma de hidréxido sédico. Preferis

blemente la composicidn de la viscosa se mantieng dentro
los 1i{mites; 5 - T4 de celulosa recuperable y 5 -~ 6,56
de 4lcalis

Si debe afiadirse un agente modificador de la coa~-
gulacidn de la viscosa, se le afliade preferiblemente & la‘
solucidn acuosa de hidréxido sédico de la caldera de mez~
cla, antes de afiadir el xantato. Evidentemente, el agen-
te modificador puede efiladirse en otras faces del pzooeso;
51 se emplea una amina, operando con transformacién en
xantato en dos tiempos, es decir, aﬁadiagdq una parte de
052 al mezcladox, el agente modificador se afiade prefe=
rivlemente antes de la adicidn del CS, al mezclador, Ia
cantidad necesaria de agentes modifjcadores para obtener
unas propledades Sptimas para el bilo y cable, variard
segﬁn el agente modificador utilizado y las condiciones )
de trabajo, Son necesarios al menos 0,1 milimoles/100 g:
¥y generalmente, a lo més 10 pilimoles/100 go de solu= |
cidn, Si el agente modificador es eficaz, ya sea en la
viscpsa'o en el bafio de hilar, como en el caso de las ami®
nas, ditiocarbamatos y compuestos de amonio cuaternarios;
la cantidad de agente modificador debe ajustarse en rela~
cidn a 1 cantidad de bafio para dar el efecto deseados

La concentracién aproximada necesaria de agente modifica~

dor, puede determinarse midiendo la hinchazdn del gel pat

ra un cierto némero de valores de la concentracidn en agers
te modificador. La cantidad necesaria de agente modifica-
dor para 1ograr;jﬁstamente la hinchazdn minima de gel, es

la cantidad aproximadamente necesaria, Otros ajustea pue=

et e > a——

[ y————— e
m e e B
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den realizarse si es necesario para alcanzar un nivel dp-~
timo de propiedades y de funcionamiento. Si se emplea unA
éter o un polietilénglicol, el compuesto debe afiadirse a
la viscosa, dado que estos compuestos no influyen de for-
ma apreciable a la coagulacién si se les afiade al befios

La solucidn de viscosa, se filtra, se desgasea y
se deja madurar a una tempera%ura de unos 189C,, para ob=-
tener el fndice de sal deseado, Sin embargo"ea preferi-
ble rastringir‘la maduracién e hilar la viscosa en estado
verde 0 no madurado o pgrcialmente madurados

Antes de su hilatura la viscosa puede calentarsg
gracias a un pequefio camblador de calor al bafio de acei-
te, dispuesto entre la bomba de hilar y la hilera. Puede
realizarse el calentamiento por otxos procedimientos, como
ps@s el vapor, agua caeliente o el mismo bafic de coagula-
cidn; o disponiendo un elemento de caldeo eléctrico sobre
la conduccidn de alimentacidn de la viscosae |

" La viscosa se hila en un bafio de coagulacidn y re=
generacién mantenido a una temperatura superior a 402C.,
preferidblemente superior a 502C. y que contenga de 10 = 208
en peso de una mezela de sulfato sédico y sulfato de zimc,
siendo la relapién entre los porciento de sulfato de zinoc
y sulfato sddico de al menos 0,4 y el % de sulfato de zine
de, el menos, 1%,

La cantidad presente de dcido sulfirico es la su~
ficientejpara congeguir un factor dcido-flcali de 1,0 a |
1,760 El intérvalo preferido para la cantidad de sulfato
sédico es de 6 a 12%, Aunque tedricamente el sulfato sé=

dico no es un reactivo esencial del baflo, es imposible, des~

'de el punto de vista prdctico, trabajar en ausencia de este

Wi
Sras -
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"o de un primer bafio dilufdo, caliente, a una temp, de 50 :

- & 1008C, Ello se realiza preferiblemente en el proceso

=15 =

compuesto, dado que sé forma en cantidad considerable por

reaccidn del dlcali de la viscosa con el dcido sulfdrico
del bafio; preferiblemente el factor 4cido/41lcali debe te=

ner un valor comprendido en el intérvalo de 1,20 a 1.76,

‘dado que a niveles inferiores, es diffcil encontrar las

condiciones de marché convenientes para el procedimiento,
Después de la extrusidn, los filamentos pasan pre=~

feriblemente a través de un tubo de hilar, como pees el [

descrito en la patente n®. 226,604 de la demandantes ILos :

filamentos recorren de 75 a 375 cm. en el primer bafio en

donde son'exprimidos en una pequefia supsrficie mediante un
dispositivo de rodillos miltiples. ILos rodillos se dise=
fian habitualmente de manera que se apligue una tensidn al

hilo con aumento progresivo, mientras los hilos estén atfin

en estado pldsticos Bl procedimiento preferido consiste
en aplicar una parte del estiraje en un bafio sscundario

formado de agua caliente, de una solucidn dcida caliente

de hilatura en pote disponiendo el 22 bafio entre dos ro-
dillos o aspes impulsados por un motér; también puede rea=
lizarse aplicando el 2¢ bafio sobre el hilo, cuando pass
sobre el aspe. El nilo pasa luego del dltimo rodillo a un fﬁi
pote rotativo donde se arrolla en forma de torta a la ve= j
locidad de 20 a léb m/mine 81 el hilo se recibe sobre una ‘

bobina, pueden utilizarse aspes como las yavdesdritOSo Yo

obstante, el método mds corriente en la hilatura en bobi~
nas, es conducir el hilo desde el ler baiio al 2° bafio, en

donde se le estira mediante un rodillo tensors Bl hilo se
conduce del 29 bafio a la bohina en donde se le arrolla a
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velocidades de 20 a 180 m/min,
Habitualménte se aplica un estiraje total de un '
100% o mds, para los hilos de alta tenacidade En los pro=
cesds en los que'se emplean aspes para aplicar un estiraje
5 en un 29'baﬁo, se prefieren estirajes de 120 a 160%s En
la hila%ura en bobinas en donde el estiraje se aplica en
el 22 bafio, sin aspe, el grado de estiraje estd limitado
por el establecimiento de la tensién sobre el hilo cuando
se aumenta el estiraje, dado que, para una tensidn muy ele~ i
10 vada, la bobina puede romperse cuando el hilo se encoge L

despuds de la purificacidn ulterior. ILos estirajes en es~ !

+

te Yltimo caso son mantenidos preferiblemente a un valor ddl
ordeﬁ de 80 a 115%, Evidentemente pueden realizarse estis ‘
iajes inferiores en los procesos para obtener hilos tex=
15 t1les, | |
Ias tortas o las bobinas una vez lavadas para eli=
minar las impurezas, se secan segin el procedimiento co=
rriente, En el caso de hilo de tenacidad elevada, el hilo

ge somete corrientemente a operaciones de encolaje, que

20 consisten en estirar el hilo mientras estd sumergido en.
un bafio caliente que contenga un agente. lubricante conve- |
niente, seguidamente se le seca sin relajacién, Ademds
dé 1os procesos de hilatura en pote o en bobinas, puede
treabajarse segdn el proceso continuo para fabricar los .

25 hilos de celulosa regenerada segin el procedimiento de

| esta patente,
Los filamentos obtenidos segin el procedimiento’
de esta patente, cuando se les transforma en cables, és~

tos poseen tenacidades excepcionales, Dichos filamentos

30 no selo son particularmente adecuados para ser empleados

R
-t
Lt




10

15

20

.

-
W 3 oy ﬁw
e 2T85387

como cables en el refuerzo de neumdiicos, debido a la com}

binacién Ynica de propiedades longitudinales y transversa=
les, siné que también poéeen cualidades excepcionales pa-

ra ser empleados en la industria textile
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1.,— Procedimiento mejorado para la obtencidén de
filamentos de celulosa regenerada caracterizado por hilaxrx
una viscosa en un bafio que contenga de 10 a 20% en peso

de una mezola de sulfato sédico y sulfato ds zinc, sien-

~do, al menos, igual & 0,4 la relacién de la cantidad de

sulfato de zinc a la de sulfato sddico, y siendo la can-
tidad de deido sulfdrico presente suficiente para dsr una
relacidn doido/dlecali de 1,0 a 1,76,

éo- Procedimiento segfin la reivindicacidn prece-

dente caracterizado en que se limita la relacidn ds hin=

chazén del gel a un valor inferior a 0,9, mediante la adi~

cidn de un ggente modificador a la viscosa y/o al bafio de
coagulacidne
' 3,- Procedimiento segdin la reivindicacidn 1, ca>

racterizado en que el contenido de sulfato sédico del ba=
fio estd comprendido entre 6 y 12%,

4~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado en que el factor deido/d1cali estd comprendi=
do entre 1,20 y 1,76,

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca=
racterizado en que la extrusidn de la viscosa se efecta

a una temperatura de, al menos, 402¢,
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6o~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado por aplicar a los filamentos un estiraje to=
tal de al menos 1004,
| 7.~ Procedimiento mejorado para la obtencidn de
Pilamentos de celulosa reéeneradé,
Esta memoria consta de diez y ocho pdginas, escri-

tas por una sola carae
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