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MEMORIA  DBSCRIPTIVA
| eorrespondients a ’
una PATENTE DE IRVENCION, por veinte afios en Bspaflia
& favor de )
DON JOSE MARIA GOMEZ MUNOZ, de naoionalidad espafiola, domi~
olllado en MATRID, Jardin de San Federico, nimero 5,
por

UN PROCEDIMIENTO PARA LA ESTABILIZACION ACELERADA DB PRO-
DUC'POS MANUFACTURADOS A BASE DE ACEROS RAPIDOS.
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E)l presente registro de Patente de Invenoién,_conoierne como su
enunciado indica a un procedimiento para la estabilizacidn acelera-
da de productos manufacturados & base de aceros ridpidos, de aouerdo
oon la desoripoidn detailada que del mismo me realiza.

Los productos manufacturados a que se hace menoidn en el ooncep=
t> enunciativo de la presente Patente, son a base de aceros répidos,
indeformables y de todos aquellos oon un oontenido en oarbono supe-
rior al 0.75. |

Para la aplicacidn de este procedimiento es condioidén previa ha-
bsr efectuado en los aceros rapidos su normel temple y dos revenidos
a 590¢ C, y para otra olase de aceros, que contengan mas del O.75 de
oarbono, se aplicara posteriormente del tratamiento normal, ouyos
prooesos tipicos varian segin los casos.

51 el temple resulta correoto, oomo asimismo sus correspondien-
t28 revenidos, se determina.por este tratamiento el aumento del gra-
d> de dureza Ro. en dos o tres unidades.

Si la temperatura de temple no ha sido la precisa, la dureza de
mantendréd igual o, como méximo, se elevara en una unidad después
d2 este posterior tratamiento.

Despuds de esta fase, pueden obtenerse algunas caracteristiocas
s3zin se detalla a continuacidn.

Todae pleza someiida a este tratamiento, alcanzard uns mayor te—
naocidad, segejante a la conseguida oon aceros de alta concentracidn
en carbono, exceptuando el tratamiento sub~cero, pero que en clerw
tos oasos, dioha tenacidad serd menors

Estq procedimiento determina que toda o oasi toda la austenita
residuva:de temple, se transforme en martensita, que en los oasos
aormales se oonsigue solamente & ciertos tiempos y en el presente
aon un efeoto aceleradc en los tiempos mencionados anteriormentee.

La pieza tratada por este proceso al término de su aplicaecidn
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habréd difundido uniformemente el carbono en el acerc. La tensci-
dad por esta causa, serd mucho mayor al ser su estruotura comple—

tamente igual.

Se evitan las tensiones internas en dichos manufacturados de
temple, que provocan llamas que al envolver la pieza no existian
¥ que se producen durante el almmcenamiento, asi oomo roturas de
plezas en la fase de utilizacidn raocional sin que exista explica-
cidn 1logioa sobre este fendmeno, suponiéndose que tales fracturas
son debidas por los diferentes volumenes de los grénulos de mar=
temita y austenita.

El resultado industrial oonseguido bajo este procedimiento ha
sido ocomprobado en millares de oasos en las proplies pieszas de ace~
ro rédpido e indeformalble, habiéndose conseguido un optimo resulta—
doe B

El procedimiento en si resulta muy senoillo y consiste en ele-
ver muy lentamente la temperatura de la pieza tratada, desde frio
a 2009 C. mateniéndola en dicha caldria durante dos horas y gra=-
dualmente hacerla descender & 100? C. manteniéndola constantemen-—
te durante un tiempo de 15 a 20 horas, realizandose el enfriamien-
to bntamente hasta aloanzar el ceroc grado.

Desorita suficientemente la naturaleza de la invencién se hace
oonstar expresamente que cualquier modificacidn de detalle que se
introduzos en la misma, se considerard inoluida dentro de esta
protecoidn en tanto no la altere o modifique esencialmente su oca-
racteristioa finalidad.

. Por dltigio se deolaran de novedad y propia invencidn las redvin
dicaciones ocontenidas en la sigulente notas
NOTA

12 ,~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA ESTABILIZACION ACELERADA DE PRQ

DUCTOS MANUFACTURADOS A BASE DE ACEROS RAPIDOS, ocaracterizado esenw- ;
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oialmente porque se determina la elevaoidn de la temperatura de
la pieza tratada, muy lentamente, desde la normal a 200¢ C. man-
teniendo en esta ocaloria a la pleza duranté dos horas y gradual-
mente se hace desoender la misms a 1002 C. menteniéndola oonstan-
temente durante quince o veinte horas y provboando un lento en-
friamiento hasta llegar a 0¢ 0., siendo ocondicidn previa que la
pleza haya sidoc tempdada normalmente segin los tipos de acerc
rdpido, como asimismo los dos correspondientes revenidos a 5902 ¢
¥y en los temples oorreotos, la duraga Ro. aumentard de dos a tres
unidades y sl el temple no ha sido suficientemente alto la dure=
za desfués del tercer tratamiento, me mantendrd igual o, al
miximo, se elevard una unidad, consiguiendo la pieza bajo emte
proceso una mayor tenacidad al convertirse la austenita resi-- |
dud de temple en martensita evitdndose las fracturas por la per
feota difusidn del ocarbono con el acero.

« 28,= UN PROCEDIMIENTO PARA LA ESTABILIZACION ACELERADA DE
PRODUCTOS MANUFACTURABOS A BASE DE ACEROS RAPIDOS.

Todo ello conforme ha qnédado desorito en la presente memo=

ria que consta de cuatro paginas mecanografiadas.

Madrid 20 de Junio de 1.962 '

EE.;?ENTE QFICIAL
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