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PATEUWNTE
DE
INVENCIOB

por "PERFECCIONAMIENTOS  EN LOS PROCESOS IE FABRICACION DE
CUELLOS PARA CANMISERIAM™, g favor de D. JUAN PUJOL OLIVER, de
ngcionelided espsfiole, domicilisdo en BARCELONA, calle Galabria;_

n? 160:62,

WENORIA DESCRIPTIVA

Ls presente invencidn se refiere & unos perfecciona-
mientos en los procesos de fsbricacidn de cuellos pers camise-

ris,

Es conocido el obtener un ermedo del cuello de la cami-
sé medisnte ls incorporscidn en ls entretels de ldminas de re-
fuerzo de tipo termosoldsble, de forme que los cuellos presen-
ten siempre ﬁna configuraéién correcta tersg e¢ indeformeble sin

necesidad de planchado, e pessr de sufrir lg prendg operacio-

hes de lavedo y secado.

Actualmente entrsn en considerescidn disponer en lsz pa-
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ls del cuello ung entrela de tipo normai; la cusl llevs incorpo;
rade a sus extremos unas zonas, que cogen, aproximadamente

cade une, una tercers parte de ls entretele, de uns léming

del tipo termosoldsble, constituida por un soporte laminsr de
tele, que llevs depositads en una de sus cargs una cgps de
resina termostable, tal como polismids sintdtics de slto peso
moleculsr, De esta forﬁa el armedo del cuello tiene uns rigi-
dez suficiente pere dsrle un sspecto terso, a pesar de los irsg-
tos que el mismo sufrs en opsraciones de lavado o secado,

Estg forms de reslizacidn sunque perfects en cuanto a
ls tersura del cusllo, mlentras ls csmigse no esta en uso, pre-
sente el inconveniente que ol utilizar ls camiss, se pueden
leventar ligeramente las puntas del cuello, por los movimientos
propios efectuadbs por el usuario, debido a lo cuel es preeciso
colccsr 8 la cemisa las ballenss de tipo usual,

Debido s esta neces;dad en todos los cuellos de cami-
sa se utilizan unss bolsss asdecusdas pars la introduccidn de
la bsllens, Este hecho fepresenta un nuevo incénveﬁiente, pues
gl sper le bsllena de un materisl muy r{gido roza con ls parte
del;ntera de ls cemise produclendo con 8l tiempo un desgaste
muy scussdo y ulterior rotura.

Pars evitar todos estos inconvenientes se ha estudisdo
el proceso de fabricscidn pare llegar & obtener unss mejoras
medisnte las cusles se logrs un mejor acabado, meyor durscidn,

vy al propio tiempo unas condiciones inmejorablses de tersura en

‘le camisa confeccionada, 8 pesar de lss ulteriores operaciones

de lsvado y secado a que es sometida.
Lss mejoras consisten en prepsrar uns entretels de tipo
normsl, sobre los extremos de la cusl se disponen unps refuerzos

de tela de soporte impregnadas con un msteriasl termosoldsble, cu~
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2718523
yos refuerzo cubren sgproximsdemente uns tercers pesrte de los
extremos de la entretqle, y en lss dos puntas ds este materisl
de tsoporte se superponen unos psrches de tels de soporte, tam-
biér. impregnada, pero que llevan uns ballens, que queds sujets
por unos ojales prédcticsdos en el psrche, de forma que e halla
en rosicidén adecusda pars su trabajo, seguidamenfe est e conjun- -
to superpuesto se somete a presidén y celor pera que se efectie
la ¢decuads soldsdura de las distintss partes entre sf, de for-
me cue lg ballens queda fijedes y ocluids dentro del cqnjunto
constituido, Ests bellens sdemas se ha utilizado de un tipo
semir{gido y lo suficiente flexible psrs no sufrir doblados
o roturgs dursnte las operaciones de lavado.

El conjunto ssi formado de entretela, gueds luego en
disposicidn de utilizarse dentro del proceso norm:l de confec=
cidr. de csmiss, incluyéndose dentro de las normales pslas de
cuello, y uniéndose inamoviblemente a las mismas por cosido o
similar., |

En ung vsrisnte de realizscidn, y & fin de logrer
los mismos resultsdos de una forpa mas simple y tambidn efi-

cierte se puede colocer la bsllena entre la entretels y el

tejido de soporte del msterial termosoldeble. De este forms

‘gl eplicar calor y presidn queda la ballena retenida y ence~

rrgca entre lss dos telss, de modo que el coanjunto de entre-
tele asf constituido es ye eplicgble s la pels del cuello de
cemiss dentro del proceso normal de confeccidn,

La invencidbn, dentro de su esencislidad, puede ser
llevads s la préctice en otras formes de reslizecidn que difie-
ren en detaslle de la indicadas & titulo de ejemplo en le des-
cripcidn., Podréd, pués, construirse en cuslquier forms y tamefio

con los materisles més sdecusdos por quedar todo ello compren-
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dide en el espiritu de lss reivindicaciones.

5.

Hecha la descripcién del presente invento, se declsran
de rovedad y propia invencidn las siguientes reivindicacioneé:
10. l, Perfeccionsmientos en los procesos de febricecidn
de cuellos pare cemiseria, g aplicar en camisas que no son so-
metidas 8 planchados ulteriores, y muy concretamente s la con-
feccidn de los cuellos de las mismss, cuando en la pala se
incluye una entretels de tipo termosoldable, carscterizados
15. esercislmente por el hecho de disponer sobre la entretels cor-
tade del cuello, un soporte e base de tejldo basto, en cade
uno de los extremos de ls entretela, ocupando aprox;madamente
cade uno un tercio de la totelidad de ests, cuyo soports, pof
su cara enfrentadé 8 la entretele, comprende une impregnacidn
20. de resing termosoldasble por presidn y cslor, y sobre estos
soportes y en las puntes de los mismos unos porches de las
mismas csrscteristices, a base de tejido, basto y una cara’
enfrentads sl snterior soporte, impregnads de resing termosel-
dable, en cuyos pafénes, ss han previsto unos ojales por los
éé. que sobresglen los extremos de uns bsllens, dispuests entre
soporte y parcha, ls cusl es de cesrscteristicas flexibles psa-
rg permitir su lavado, sometiendosé seguidaménte el conjunto
formsdo a una operscidn de integracidén y pegado medisnte pre-
siorn ¥y calor de acuerdo con las cgracteristicas de ls resina

30. utilizede, formindose une entretela de psrte posterior de cuello
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flexible, lgterales més resistentes y puntas casi completa-

mente durss, pero con suficiente flexibilidsd pers permitir
el lavado sin provocar dobleces o roturas, siendo ests entre-
tele apta psrs incluirse en la psla del cuello en un proceso
normgl de cosido o similsr,

2., Perfeccionsmientos, en conformidad con lo definido
en lg reivindicacidn 1, carscterizado por el hecho de que
en vha vasriante de realizscidn se dispone sobre la entretels
cortade del cuello y s csda extremo una.ballena de material
flexsible y encims un soporte s Base de tejido bsgsto que ocups
aproximademente un tercio de le totalidsd de la entretels, cuyo
soporte, por su csre enfrentsde 8 la entretels, comprende uns
impregnscion de resing termosoldsble por presidn y calor, de
formna que al someter el conjunto 8 estass condiciones guedan
les bsllenss encerrsdas e inamovibles dentro del conjuhth cons- -
tituido, |

3. Perfeccionamientos en los procesos de fabricacion
de cuellos parsz cemiseris,

Segin se describe y reivindics en 1ls presente memoria

que consta de cinco péginas foliadas y escritas a méquina por

- uns sola de sus cares,

Madrid, a 20 de Junio de 1962,
JUAN PUJOL OLIVER,

p' a.
RICARDO BORDEEL

? LLORENS
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