MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AROS EN ESPATA A FAVOR
DE DON JULIO RIBERA GISBERT, DEF NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDEN-
TE EN ON..I, (ALICANTE) Empedrada 2.
80bre:
MAQUINA ¥ PROCEDIMIENTO PARA IIEVAR A CABO IL REPLEGADO DE ILOS
CANTOS Ell EL CATLZADO,
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na y procedimiento para llever a cabo el replegado de los canw
tos en el calzado, con la cual dadas sus caracteristicas esen-
ciales y particulares se consiguen grandes ventajas, mentajas

&stas que se irdn desprendiendo a 1o largo de la presente des-

ceripcidn.

‘Ta miquina que nos ocupa es utilizable para la fabricacién
de tcdo género de calzado, verificando el replegado en todas
sus formas tanto exterior como interiormente.

Por lo que se refiere al hilo gwe se utiliza como refuer
zo el ﬁismo es preparado previamente antes de ser bobinado,
volviéndose a un estado maleable y reblandecido en virtud de
un calentamiento producido mediante arco, en cuyo momento se
procede al replegado y prensado.

En cuanto al hilo se puede utilizar todo género de fi-
bras y de diferentes gruesos, siempre de acuerdo con el reple-
gado que se desee obtener y su relieve o resalte.

Para mejor comprensidn de la descripcidn que sigue, se
adjuntan dibujos a los cuales se hard constante referencia a
lo lergo de le misma, siempre & tftulo de ejemplo no limitati-
V0o :

La Figura 18,, es un detalle esquemitico de lo que en
esencia se considera reivindicable de la miquina,

Las Figuwaes 28, 38 y 48., representan las diferentes fa~ )
ses del replegado, partiendo de la superficie o corte de piel
debidamente rebajado el canto en forma de bidel.

La Pigura 58., es un detalle del depdsito suministrador
de pegamento'directamente al punto donde se verifice el plege-
do. )

Consiste la presente invencidén en une néquina y procediﬁ

miento para llevar a cabo el replegado de los cantos en el cal-'{

zado, caracterizade porque la misma consta de una rlataforma
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de tabajo (1) sobre la cual va dispuesto el cabezal de le mé~-
quina (2) en el que en su parte delantera y frontal surgen
unos soportes (3) los cuales tienen como migién el mantener
en posicién una pieza denominada pié-pisén (4) que es el en-
cargndo de realizar la disdluciﬁn de la cola o pegamento del
cual va adherido el hilo que se introduce en el replegado co-
mo refuerzo, y & le vez verifica la presién necesaria pars con-
segulr efectivamente dicho replegado,

Asimismo sobre la plataforma (1) y conjuntamente a 1la
parte inferior del pié-pisén se ha dispuesto una pieza tope
(5) la cual es encargada de hacer tope sobre el material y
por lo tanto hace y determina el ancho del doblado.

E1 pid-pisén (4) se encuentra conectado en arco en su par—
te inferior (6), partiendo del mismo los conductores eléctri-
cos (7) que van dirigidos al correspondiente transformador (8)
el ocual es basculante en el punto 9) con el fin de acompaiigr
a le flexibilided del pié-pisén. |

El cabezal (2) va todo‘él reoubierto por una carcasa (10)
gobre la cual y en su parte anterior se dispone un porta-ca-
rretes (11) en el que se dispondrd convenientemente uns bobina
(12) toda ella enrrollade de hilo (13) el cual es destinado y
como 3e ha dicho anteriormente para refuerzo del replegado. Es~
te hilo es el encargado de alimentar la méquine durante su fun- ;i
clonamiento el cusl desde dicha bobina es conducido hasta el |
final del pié-pisén, pasendo a través de un embudo (14) el cual ,f
tiene como misién el recoger la cola que pueda escurrir del hi- '
lo al ser sometido a tratamiento térmico,

El hilo en esencia empleado para el replegado gue reali- o
za la mfquine es baflado, bien sea de algodbn o cualquier otra
fibra o en sus formas de torecido, tubuler, etc., etc., en un :
calderfn el cusl contiene material adherente f4cilmente solidi-: '
ficahle al contacto con la temperatura ambiente y que tenga la

particularidad de volver a su estado naturgl una veg
sea pre-
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calentado. Conseguido el bafiado de dicho hilo se efectda ol se-::;
cado, que bien puede ser acelerado por corrientes de aire frio, .
para proceder seguldamente y una vez seco al bobinado en los
carretes dispuestos al efecto y destinados para su uso en las
méquinaes objeto de la invencién.

Asimismo es notorio el hacer constar que la presente mé-

quine consta de un depdsito adicional (15) de materiesl adheren= .

te ol cual es fécilmente adaptable, y que una vez asf{ queda su=
primidae la utilizacién del hilo ya descrito, puesto que desde
el citado depdsito hasta el pid-pisén (4) lleverd un conducto
(16) que enchufard en el embudo (14) ya deschito, reguléndose
su caida en cuaento & una constante por medio de una llave (17),
vertiéndose el pegamento en estado fluido sobre la fase inicial
del plegado, el cual es mantenido en estado de licuacién dado
que el depdsito dispondrd de generadores de celor propios.

81 bien la forma de ejecucidn aquf descrita constituye
aplicacién preferente de la presente invencidén, podrén intro-
ducirse modificaciones de forma y de detalle sin que por ello
varle la esencialidad de la misma, la cual se reivindics en la
siguiente

NOTA

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las siguienp"_
tes rsivindicaciones. -
18 .~ M4quina y procedimiento para llevar a cabo el reple-
gado e los cantos en el calzedo, caracterizada porque la mis=-
me coasta de une plataforms de trabajo sobre la cual va dispues
t0 el cabezal de la miguine en el que en su parte delantera y
frontal surgen unos soportes los cuales tienen como misidén el
menteiner en posicién una pieza denominada pié-pisén que es el
encarzado de realizar la disolucién de la cola o pegamento del
cual ve adherido el hilo que se introduce en el replegado co- Qﬂ

mo refuerzo, y & la vez verifica le presién necesaris para conw
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seguir efectivamente dicho replegado.

28 .= Miquina y proceaimiento para llevar a cabo el replew=
gado de los cantos en el calzado, segfn la reivindicacién ante=
rior caracterizada porgque sobre la plataforma y conjuntamente
a la perte inferior del pié-pisén se ha dispuesto una pieza to=- '
pe la cual es encargada de hacer tope sobre el material y por
lo taato hace y determina el ancho del doblado.

38,~ Miquina y procedimiento para llevar a cabo el reple-
gado 3e los cantos en el calzado, segin las retvindicaciones
anteriores caracterizada porque el pié-pisén se encuentra co~
nectaio en arco en su parte inferior, partiendo del mismo los
conduoctores eléctricos que van dirigidos al correspondiente
transformador el cual es basculante con el fin de acompafiar a
la flaxibilidad del pié-pisén.

43,~ Méquina y procedimiento para llevar a oabo el reple-
gado e los cantos en el calzado, segin las reivindicaciones
anteriores caracterizada porgque el cabezal va todo 81 recubier-
to por una carcase sobre la cual y en su parte anterior se dis-
pone in porta-carretes en el que se dispondrd convenientemente
una bobina toda ella enrrollade de hilo el cual es destinado
y com> se ha dicho anteriormente para refuerzo del replegado,

53,~ Mdquina y procedimiento para llevar a cabo el reple-
gado de los cantos en el calzado, segdin las reivindicaciones
anteriores caracterizada porque el hilo es el encargado de ali-
mentar la mdquina durente su funcionamiento, que desde su bo-
bina es conducido hasta el final del plé-pisén, pasando a tra-
vés d3 un embudo que tiene como misién recoger la materia ad-
herente y pegamentosa que puweda escurrir el hilo al ser some-
tido a tratamiento térmico,

69.- Mdquina y procedimiento para llevar a cabo el reple-

gado e los cantos en el calzado, segin las reivindicaciones

anteriores caracterizada porque el procedimiento es basado en
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que ol hilo sea de la contexturse qﬁe see es sometido a un bafio

o sunergido en una mezels de material pegamentoso, el cual ha
de sor fécilmente solidificable al contacto con le temperatura
ambionte y ademés debe presentar la particularidad de volver a
su entado natural una vez sea precalentado.

éﬂ.- ¥8quing y procedimiento para llevar a cabo el reple- -
gado de los cantos en el calzado, seglin las reivindicaciones
anteriores caracterizade el procedimiento porque conseguido el
bafiado de dicho hilo se efectia su enfriamiento acelerado para
proceder seguidamente al bobinado del mismo en carretes dis-
puestos al efecto y destinados para su uso en la méquina que
nos ocupe.

8e.- Méquina y procedimiento para llevar a cabo el reple-
gado de los centos en el calzado, caracterizado porque igualmen- -
te 1la méquine he sido dotade de un depdsito adicional de mate-
rial pegamentoso el cual es fécilmente adaptable y que una vez
as{ cueda suprimida la utilizacién del hilo ya descrito, pues—
to que desde el citado depbsito hasta el pid-pisén llevard un
conducto que enchufard en el embudo ya descrito, reguléndose
su ceide en cuanto a una constante por medio de une llave, ver-
tiéniose el pegamento en estado fldido sobre la fase inicial .
del ylegado, el cual es mantenido en estado deé licuacidén dedo
que el depéeito dispbndrd de generadores de calor propios.

98 .~ MAQUINA Y PROCEDIMIENTC PARA LLEVAR A CABO EL RE=-
PLEGADO DE LOS CANTOS EN EL CALZADO.

Segln se describe en la presente memoria que consta de
seis hojas escritas a méquina por una sola cara y dibujos.

Nedrid a 20 de junig de 1962



Julio Ribera Gisbert
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