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" PROCEDIMIENTG PARA LA DESALCOHILACION
DE HIDRGCARBUROS " |

La presente invencidn se reficre a un ~--
procedimiento para La desalcohi;ﬁcién de compusgtos al-~_
quilarométicos.= MAs en particular la invencién concier
ne a un procedimicnto para desalcohilar hidrocarburos al

5 quilaromiticos en presencia de un exceso de hidrdgeno y de
un compuesto de azufre,

En afios recientes ha venido acrecentando
de manera apreciable la necesidad de obtener benceno y =
naftalene de gran pureza.- "Por ejemplo, el benceno de =

10 calidad industrial de gran pureza es uh importante mate~
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rial inicial para la producci6n de sulfonatos alquilaro-
miticos, Gtiles como detergentes y agentes activos de su
perficie.~ También puede emplearse el benceno en la fa-
bWrica«¢idn de fenol, estireno, y como agente intcrmedio -
en la preparacidn de fibras sinté@ticas.- Igualmente se_
encuei tra una gran «emnainda de naftaleno de buena calidad
en la fabricacidn de anhidrido ftalicu.

Conocida es la produccidn de benceno, ==-
naftaleno e hidrocarburos aromdticos superiores, polinu-
cleares y sin sustituciocnes, por desalcohilacidn de los_
correspondientes compuestos alcchilados.- Usualweunte, -
el hitrocarburc alguilarocwdtice, o la fraceién hidrocar-
burade qgue contenga el algnilarcmético, se hace pasar --
por ura zona de reaccidn a temperatura y presidn eleva-_
das y e¢n presencia de hidrdégeno y, si asi conviene, de =
un catalizador de desalcohilacidn, y el hidrocarburo aro
maticc desaleohilado se‘recupera del effuente de la zona

de recccibn,- En general, resultan adecuaias para la -=

_reacci6n las temperaturas comprendidas entre unos 5&090_

¥y alrededor de J5208C y las presiones comprendidas aproxi
madamente entre 2¢ y 6% atmdsferas.~ La reaccidn se de-
nomine asimismo de "hidrodesalcohilacidn", porque el hi=~
drbgenc presente reemplaza al grupo alguilico separado -
del aniilo aromdtico, y al propio tiempo satura al radi-
cal alqguilico asi separado.

La materia prima de carza o alimentacidn
eupleada orisinalmente contiene compuestos orginicos ni-
trogenados y/o sulfurosos en proporcion suficiente para_
perjudicar al catalizador, si se utiliza alguno (debido_

a lo cual el rendimiento de dicho catalizador es perjudi
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cado e1 grado tal gue se hace necesaria la regeneracidn

o la sistitucidn del catalizador), o en todo caso para _
cqntaminar el producto.
Por consiguiente, estas impurezas de ni-
5 " trdgenv y azufre pueden ser eliminadas o separadas antes
de la 2tapa de hidrodesalcohilacidn del presente procedi
miento, por unos medios cualesquiera ya conocidos en el_
ramo.,= Cuando se aplican estos tratamientos previos, -~
los materiales iniciales, al ser pasados a la zona de hi
10 drodesalcohilacidn, se hallan en forma relativamenite pura,
. egto es, esenclalmente exenta de compuestos de azufre o_
de nitrdgeno.- Ahora bien, se ha descubierto ahora que_
si el nivel de azufre del sistema se reduce a tal puntoy
se proiucen ciertas consecuencias no deseables.- La pri
. 15 mera de &stas es gue tiene lugar un desmetilacidn del -
anillo aromfitico.- Si esto sucede, la reaccidn serd --
fuertenente exotérmica, y el metano asi formado se des-_
componlréd a su vez dando carbono libre.- Si se deja gque
ocurra tal descomposicidn del metano dando carbono libre,
ay ello traerd como consecuerncia una formacidn de carbono -
en masa, vy el carhono libre se depositard en las paredes
del recipiente de reaccibn y en otras piezas del aparato,
asl cono en los espacios que circundan las particulas de
catalizador u otro material de contacto, haciendo necesa
a5 rias poxr esta causa Ilrecuentes paradas para descoguefac~
cidn dzl sistema.
Es, por consiguiente, objeto de esta in=
vencidn un procedimicento para la hidrodesalcohilacidn de
compuestos aromfticos con sustituciones de alquilo, en -

30 presencia de hidrégeno y de una proporcibébn controlada de

St ars . p 4a
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un comjuesto de azufre, con lo cual la reaccidn prosegul
rd con un rendimiento relativamente nayor y mencs forma-
cidn de carbono.

Por consiguiente, la invencidén tiende a _
un prosedimiento para desalcohilar un hidrocarburo aiquil
aromAtico, procedimiento ¢n el cual una fracecidn hidrocar
burada que contiene dich hidrocarburo alquilarométiéo es
sometila, en presencia de hidr6geno, a desalcohilacién a__
unha teuperatura comprendida entre los limites aproximados
de 54072C a 2209C, y a una presibn comprendida entre los =
limites aproximados de 20 y 68 atmdsferas, y el nroducto_
desalcshilado es separado de la mezcla de reaccidn resul~
tante; y la invencidn se caracteriza por el hecho de que_
la trazcidn que contiene el hidrocarburo alquilaromético_
ez somziida a la reaccién_de desalcohilacidén en presencia
de un sompuesto de azufre en proporcidn equivalente a en-
tre 20 y 20U partes en peso, de azufre por un milldn de --
partes en peso del hidrocarburo alguilaromético.

La carga o materia prima a desalcohilar_
es traiada en presencia de hidrdgeno y dé.una proporcidn
controiada de compuesto de azufre de manera bien térmica
o bien catalitica para obtener el producto aromitico de-
seado.~- Las materias primas de alimentacidn gue se uti-
lizan 2n el procedimiento de esta invencidén pueden obte-

nerse e distintas procedencias.- Por ejemplo, el nafta

leno puede ser preparado a hase de ciertos materiales como

los conolimeros de etileno, extractos de aceite ciclico_
ligero y subproductos de hornos de coque, en tanto que -
el benueno puede prepararse a partir del to;ueno, los xi

leno ‘isoméricos y el etilbenceno, etc., que pueda haber_

e mmm m e e B [EUU—. "
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presentes en “crudos" de alquitrén de hulla.- Una vez _

refinado el alquitrdn y seporados entre si los hidrocar-
buros preseates, por destilacidn fraccionada, los Xilcnos
y el tolueno restantes mencionados gue se recuperan pue~
den ser entonces desalcohilados con arreglo al procedi-
miento de esta invencidn.- Otro manantial de proceden=_
cia de cargas de aiimentacidn comprende los productos re
sultantes de la reformacibn de una mezcla de hidrccarbu-
ros, teniendo dichos productos un margen de ebullicién -
superior al de los hidrocarburos de gasolina normales.-_
Se prevé asimismo como comprendido dentro del fmbite de_
esta invencidn el posible uso, como materia prima de ali
mentacibén, de compuestos aromaticos con o sin sustitucio
nes alquilicas, resultantes de la sepzracidn de una car-
ga de alimentacidén que conticne una mezcla de hidrocarbu
ros aromlticos y parafinicos sometidos a extraccidn me=_
diante el uso de un disolvente liguido.

Son muy adecuados como carga de alimenta
cién los concentrados de uno o mads de los siguientes com
puestoss tolueno, m-xileno, o=-xileno, p=-xileno, etilben=
ceno, o~dietilbenceno, m=dietilbenceno, p~dietilbenceno,
metilnaftaleno, 1,2-dimetilnaftaleno, y l.4-dimet11naft§
leno.

La concentracidn prescrita, de compuesto
de azufre en la mezc¢cla en reaccién, puede asecgurarse mnex
ced a la introduccidn de azufre en proporcidn controlada
con respecto a todo ayzufre presente en la carga hidrocar
burada.~ El azufre puede ser agregado en forma de cQm-_
puesto sulflreo adccuado, de preferencia uno gue se disg

cie faciluwente en las condiciones en gue tiene lugar la

-5 =
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reacciim.~ Asi, el azufre puede ser agregado en forma de
un mercaptino, tal como metilemercapténo, etilemercapténo,
propil--mercaptino, n-butilemercapténo, te-butile-mercaptano
y simileres, o en forma de un tioéter, tal como el suliu-~
ro de dimetilo, sulfuro de dietile o sulfuro de dipropilo.
La fraceidn hidrocarhurada que constituye
la wmateria prim e carga en el proceuimiento de hidrodes
alcolii acidn es suministrada convenientemente primero a -
un calentadour acecuado, en unidén de una corriente que con
tiene hidrégeno.- La tewperatura de reaccidm, de preferen
cia, estard comprendida entre los limites aproximados de_
6502 a 7502C.- La presibn se mantendra aproximadawente -
entre 30 y 68 atmbésferas, y de preferencia entre los 1limi
tes ap-oximados de 34 a 41 atmdsferas.~ El etluente reti
rado d- la parte inferior del recipiente de reaccidn pasa
srimeru a un separador de alta presidn que estd mantenido
@ la prresidén de roeaccibdn.~ De la cabeza o parte superior
del se arador se retira una fase gascosa rica en hidrdgeno,
en la cual el hidrbgeno tiene una pureza superior a un 50%
aproxiniadamentes esta fase es comprimida y devuelta a la 29
na de .;eaccidn con nueva carga alquilaromitica, afiadiénde
se el nidrbgeno de reposicidn gue ha_a falta.- La fase =
1fiquid: de hidrocarburo retirada del separador de alta --
presib 1 se lieva usualumente a un separador de baja presién,
mentenido, por ejemplo, a la presibn atmosférica, en el ~
cual s: separan por evaporacidn instantdnca los hidrocar-
buros ligeros, tales como el etano- metano y similares, =
que de preferencia son reéogidosy utilizados como combus-

tibles

La fase hidrocarburada liquida es retira-

[ g
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da del separador de baja presidm, y una purte de’ella se

combira con el efluente de la zona de reaccidon gue entra

en ei separador de alta presidn, para ahsorber parte de_

los hidrocarburos ligeros del efluente de la zona de reag
cidn y permitir asi la recuperacidn del hidrbgeno en un_

extade de pureza relativamente mayor.- Una seguunda por-

cidén cel hidrocarburo liquido procedente del separador =

de haja preaidn se lleva a la parte inferior de la =zona_

de reaccidn de desalcohilac:bédn, donde se mezcla con el -

efluente de la zona de reaccidon justamente antes de la =

retlirada de este ltimo, actusndo asi de entriador rapi-

d0 de Jlicho efluente, rebiajandec la temperatura del mismo

y con ello reduciendo todo problema metallirgico en el -~

sistecma de salida.- Por ser fueriemente exotérmica la -

desmetilacidn de los hidrocarhuros alguilarowdticos tales
como el tolueno, los xilenos o el metilnaltaleno, la tem

peratura debe controlarse necesarismente dentro de unos_

limites convenientes, a tin de extraer la groan cantidad_

de calor de reaccibn gue tiende a acumularse y a destruir
el wiolucto deseado, por hidrocracking del bencenc o del

naftalzno.

La parte restante del hidrocarhbaro iigui
do retirada del separador de bzja presién se hace pasar_
usualsnte »or un dispositivo de tr-tamicnto a bhase de -
arcili, para eliminar toda impurexa presente, de imodo gue
el proiucto final satisfaga los coenvenientes reqguisitos_
especi.’icaios eu cuantoc a color de lavado &cido e Indice
de broito.~ El prodoucto tratado es luego destilado frac-
ciounadamenie, para separar del producte de beicenc o nafl

taleno deseado todos les hidrocarburos ligeros y los hie
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3 gn P " Y . . .
drocairburos mlL}Ll.l.la.E‘Oz:Iqtlcos gque no hayan reaccionado.~

Los hidrocarburos alguilarowdticos sin reaccionar son,_
naturelmente, devueltos a la zona de reaccidn con la nue
va carga de alimentacidn,

Pueden emplesrse diversas variantes o =
modificaciones de la precedente disposicidn general de_
circulacida para el proceso.- Por ejemplo, se pueden =
emplear tres sepnsradores o tamboresa de evaporacién ins=-
tantlnza independientes ( en lugar de dos) para la sepa
racibn de 1a fase gaseoss rica en hidrdgeno, de los hi-
drocarsuros ligeros y de las fraccecicves hidrocarburadas
liguidis.= En el caso de gue se utilice esta modifica=
cibn, 21 seperador intermedio estd de preferencia a una
pre5161 corprendida entre alrededor de 3,5 y aproxinmadamente
1C atmisferas.

71 compuesto de azuire gue se suuiuisira
a fa zona de reaccidn es aiadido de prec.erencia a la cg
rriente de nueva carga de hidrocarburc gue pasa al calep
tador le la carga, ¥, bien antes o después, esta corrien
te es combimada con el material alquilarom&tico sin reag

ciopar devuelto desde el fraccionador de producto y eon_

la coryiente de hidrdgeno.- Como alternativa, el comzpues

to de :zufre pucde ser introductido directamente en la 20

na de reaccifim.- Para el suministro del azufre necesa-__

rio se pretiere, como comapt sto de azufre, el terc-hutil-

mercapt dno.

£l compuesto de azulre gue se ha afadido

en proforciones taies gue el contenido total de azufre del

compucsto esth preseate entre los limites aproximados de

20 a 200 ppm (partes por millbén) de azufre squivalente,=



basadas en el peso de la nueva carga, impedirdn, cono ya
r : se ha expuesto, la excesiva desmetilacidn del aniilo aro
. matico y la formacibo de carbonﬁ a partir del metano, y_
se disociard con la consiguiente formacidn de sulfuro de
5 nidrbg2ao y los hidrocarburcs corres_.ondientes.,- Este =
sulfurc de hidrbdgeno e¢s disuelto en el efluente de la 70
na de reaccidn, para su retirarda de la zona de reacci6n~
de decsalcohilacidm, y pasade al separador de alta presidn,
o tambor de evaporacidn instantdneca.- Una partec de &l -
10 Pasard como cabeza en la fracéién gaseosa rica en hidrd-
geno, y sera devuelta a la zona de desalcohilacibn, con_
lo cual es wmenoxr la proporcidn de compuesto de azufre --
que hay gue afiadir directamnente al recipiente de reac-~
cibdn para mantener entre los liuiiies arrika citad s el -
15 contenido total de az.fre o eguiv.lentes.—- ‘Todo sulfuro
de hidrdzeno restante, disuelto en la fraccidn de hidro-
carburo liquido que pasa al sepnrador de baja presidn, -
se evaporard instantlincawente saliendo como cabeza con -
el eotanoy metano y otros hidrocarburos ligerbs fgtie pasan
26 al absorbedor de gases, y seri eliuinado en unién de di-
clios l'idrocarburos ligeros.

Lomo se ha exp.csto ¢n lo yue entecede,
la nicrodeszlcohilacidn de los hidrocarbures alguilaroma
ticos puede crectuarse, seglin un procedimiento e tipo_
ya ses téruico o cataifitico, en prescncia de hidrdgeno y
de uneg proporcidn controlada de compuesto de azuire.- in
el caso de que conveuga emplear un catalizador, la zona_
de reaccidn de desalcohilacidn puede contener un catali-
zadoxr tal como un metal noble del grupo VILI de la ‘tabla
30 peribeica, tal como platino, paladio, rodio, rubidio, os

mio o iridio preparado sobre un &xido refractario apropia

do; cesio, vanadio, cromo o tungsteno, o combinaciones de

-9 -
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estos Gltimos entre si o con un i Tal noble del grupo -«

VILI te la Tabla perib:ica, o preparados sobhre un 5xido_
reirattario come la alQmina, silice, bxido de circonio,-
sflice-almina, al&aina, Oxido de boro o s{ltice Oxido de
circot io~alfinina.~ Un preparado catalitico particularmen
te eficaz, yue activawente desalcohila lus hidroucarburos
alquil aromiticos, y que puede utilizarse en la prictica_
de este invento comprende un preparadc de dxido de cromo
allmira en el cual hay una allmina que contiene un &rea_
de sujperiicie relativamente grande, tal como gamma—alﬁml
na, eta-alfmina o theta-alfimina, es impregnada de dcido crd
mico, secada y oxidada a una temperatura relativamente al
ta, de unos 7009C.~ E1 catalizador terminado coﬁtendré_
de alrededor de 10% a aproximadamente 20% de dxido do «=
cromo, eun pesc de la allmina.

Los ejemplos que sizuen ilustrarn de mo

do mAe completo el nrocedimiento de la pregente invencidn,

L JLleLo I

LR O e Y T L Rl

Una materia prima de czr+a de tolueno, =
de un indice de perbdxido de 0,8 y conteuniendo alrededor_
de 2,1 ppm de azutre, se introdujo en un recipiente de_
reaccidn de acero inoxidable gue contenia un catalizador
de hidrodesalcohilacibn, a base de dxido de cromo deposi
tado sobre allmina.~ También se introdujo en el recipieﬂ
te de ceaccibdn un compuesto de azufre gue contenia t-bu-
til-mercaptino (TBM), a razbn de 50 partes en peso por -
Mil16n de azutre, basadas en la nueva carga de alimenta=
cidn.- La desalcohiilacién del toluenoc se efectud a una_

presi61 de 34 atmﬁsferas; upna velocidad espacial horaria

- 10 -



10

15

30

278427

. I PR IE SN A ~ riea e BN
de 1fgiido de 1,0; una relcidn de hidrogeno a carga de = v

hidrocirburo igual a 10; una temperatura de blogue com=_

prendida entre 5938C y 70482C,

de tol1eno de 1 mol por hora.

y una velocidad de carga_

Las condiciones de trabajo, caudales, com

. e 4
posiciones y equilibrios de pesos de la desalcohilacion_

menciolada se coxpoaen en la Tabla I gue sigue:

T_ABL AL

Pariod> nu

Horas 2»2n corriente

CONDECILONES Y CAUDALLS:

Tol 1eno, carga, gramos

g/hora

cm3/hora a 15,69C

VEHL (veloc.espacial horaria de 1{g.)
3

Carga de H2, m” /hora

rela:idn Ha/carga nidrocarburo

Pres . 6n, atmbsferas

Temp:ratura de blogue, 9C (promedio)

DATCS 5 TEBPERATURA LDEL CATALIZAUR, Ct

Entrada
ryd .
Maxiixa
cile et lecho

Sali la

CORRILITES DI PAGVUCTO:

4
Ligu.do, gramos

g/hora

- 11 -

105,60

1,06

19, GO
34
677

15-28

757
75,7
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W

©,23

1ok, 130

£,233

163,969

meles/hora 1, 41 1, Lo
COMPOSLCION DPL PRULDUCTS, % AREA, % PESC, GLC:
Ligiido, ¥ + I Gy 3 Mulo
Senceno 82,7 53,5
folueno 15,2 15,8
pifenilo 0,7 0,6
Neiteno C,1 Gyl
EQUILIASRICS Y REWDLLT ANDCE BN PRSG:
Carsa, gramos 921 915
Froducito liguide, gramos 756 757
HC zaseosos, gramos 167,1 160, 4
Protucto total, gremos 932,1 917, 4

oy P I .
ileciperacion de Ligui

Recaperacifim total %

fKenlimiento apearente

go, % en

peso
en peso
de ben-

ceno, % peso.

de la c
gntrada azufre como TBM,
Salida

azufre como 1,8,
2

Salida azmuire como RS,

arga

ng/h

mg/h

106,82

68,7

4,6

- -——— - -

ememe 6,16

(

e

2

82,7

100,53

69,0

O ppm como TBHI)

—— - -

2,05

-

DISTLIUCTON DBL PLRODUCTO, % PESG (RECUPERACICH 1eC%) e
¥et ano 16,1 15,8
Etaao 2,0 i,7
Ben:zeno 65,6 68,9
Tol reno 12,4 13,0
Parafinas C7 o naftenos 08 G, 2 -
Bif»nilo 0,0 0,5
Naftalenos 0,1 0,1
Total 106¢,0 100,0
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“% en p:8o de recuperacidn

Lencens/benceno + tolueno, ) en
peso

MOLES/..00 HOLES DE CARGA!

Met ino
Itano
Benceno
Tolueno
Parafinas 07 o naftenos CB
Bifenilo
Naf-.alenos
Totul
Bencenn/metano, relacibn molar

Bencen«/benceno + tolueno, rela=
cibn molar

Rendim:.ento final de benceno, %
en peso

EJ EMPLO IX

2,7

92,68
6,25
g1,01
12,48
¢,23
G, 34
¢,06
193,05
0,87

=87

100,53

34,1

91, Gk

el
ot
K3
(e

0,29
0,00
191,15

0,89

¢tra porcibn de materia prima de carga -

de tolueno, similar a la indicada en el Ejewplo I gue an

tecede, se sometid a hidrow-desalcohilacidn en presencia

de un cataliz=esdor semejante; ahora iien,

en este ejemplo

se prercindil de la adicibn de un compuesto de azufre, -

giendo por lo dends idénticas las restantes condiciones

de reatcidn.- Los resultados de este ens

enn la Tabla XX que sigue!

I_aBLA _II

Periodc no

lHoras ¢n corriente

- 13 =

10

8Y0 se exponen

10
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CONDICIONES Y CAUDALNS:

Car sa de tolueno, gramos 897
g/hora 89,7

cmj/hora a
15,62 ¢ 10%,9

VEH. 1,03
Car a de Hz, mj/hora O,22
Pre:;idn, atmbdsferas 34

Teaperazura de blogue, 2C
(proumedio) 674

DATUS b TEMPERATURA DEL CATALIZADGR, 9C3

Bntirada 674
raxima R
cm. en lecho 9,8
Salida 85
CUﬁRIENTES DE PRODUCTO
Liquido, gramos 703
g/hora 70,3
Gas, mg/hora 0,25
moles total 162,019
moles/hora Lo, 2¢

COMPOSICION DEL PLG. UCILU, % area,
% pesc, GLC:

Liguido, P + N 0,2
Benceno 23,3
Tolueno . 5,3
Bifenilo 1,0
Nafteno s 2

EQUILLE 305 Y RENDIMIENTCS B PESU:

Carga, gramos £97

- 1l -

67k
690
9,8
635
708
70,8
0,23

102,098

16,27

95,9

4,6

NS
B
ey
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Prodiucto itiguido, grecos 763
110 gaseusos, Eramos -
freciucto total, gramos -

Recaperaciftn de ‘iguido, & pese 78,4
3 L ]
KRecuperacion total, . en peso -

Qerdimionto aparente de bence-

ro, b peso de la carga 75,1
whtraca asufre como 1M, mg/sh ~——emae pada
Saliuve azufre como Hza, mg/h 0 e 3,75
Salide azufre cowmo HSH, mg/h ——————- G, 25

—— - -

UISTHIBUCION DEL PRODUCTS, % PESC (RECUPBRACLUN 100H):

Metano 19,7
Kteno 4,0
Beiceno 71,56
{elueno 345
Paraiinas C? o xnaitenos CB Gy
ijifenilo U, 4
Nal taleno 0,2
Total 14G,0
% en jeso de recuperacidn 100, 4

Bencer oshenceno + tolueno, % en

peso 9543
HMOLES, 100 mules de cargas

Metano 113,61
Etcno 12,29
Be: ceno 54,8
Tolueno 3,53
Pai afinas C7 o naftenos CB Go,14
Bilenilo ¢,51
MNaitalenos Uy 1l

19,4

k&,0

log,0

Lo2,6
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Total 215103
Bencero metano, relaciln molar 0,758 0,76

Bencero benceno + toluenc, rela-
cibdn molar U,96 0, 96

Hendiniento final de benceno, $%
en peso 74,2 74,5

Coino se observa comparando las tablas an
teriores, la adicidn de um compuesto de azufre dentro de
los Llmites especificados en lo ,ue antecede dard lugar_
a un nayor reundimiento fimal de benceno.

Esta sclicitud, gue corresponide a la pre
sentada en E,U.A. el 19 de Junio de 1561, bajo el .2 ==
118.162, se acoge a loz beneficios del articulo 51 del -

vigente Istatuto sobre Propiedad Industrial.

Los punios de invencidn propia y nueva -
gue se presentan para que sean objeto de &ésta Patente de
Invencion en Sspafa, por VEINTE afios, son los sizuientes:

l.- Un procedimiento poera la desalcohi-
lacién de un hidrocarburo alcohil-aromitico, en el cual_
una fraccidn de hidrocarburos que contiene dicho hidro-_
carburo alcohil-aromitico, se sometec, en presencia de hi

4
drogeno, a desalcohilacién a una temperatura dentrc de -

la gawa de unos 5402 C a unos 4202 C, y a una presidn --
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dentro de los limites de unas 2C a unas 658 atmbsferasy y
el producio de hidrocarbure deszlcohilado es separado de_
la mezcla de reaccidn resultante, caracterizadoe porgue -
la fraccién que contiene hidrocarburs alcchil aromitico_
se somete a la reaccidn de desalcohilacibén en presencia_
de un compuesto de azufre en una cantidad equivalente a_
desde 2¢ a 200 partes en peso de azufre por l.0UU.000 de
partes en peso del hidrocarburo alconil avomitico.

2,~ Un procedimiento sezln el punto 1,-
caracterizado ademds por someter el hidrocarburo alcohil=-
aromdtico & la reaccidn de resalcohilacidén en presencia_
de un compuesto de azufre que se discia r&pidamente en -
las ccndiciones de la reaccidé de desalcohilacidn.

3+~ Un procedimiento sezGn los puntos -
1 & 2, caracterizado ademas por suministrar a_ulre a la
reaccidn en forma de mercaptanoc.

hoe Un prpcedimiento segln el punto 3, carac
terizzdo ademés por suminisirar terc.-butilenercaptano a
la reeccibn.

5.= Un procedimiento segin cualquiera de
los puntes 1 a 4, caracterizado adends por someter el hi
drocarbure zlcohilaromitico a la reacecidn de desalcohila
cidn z una temperatura en la gawa de H5C a 760%C y a una
presi{n dentro de los limltes de 2k a hl atmdsferas.

6.- Un procedimiento segin cualqguiera de
los ptntos L a 5, ceracterizado ademéds porgue una frac-_
cibn (e carga hidrocarbonada, yue 8 rica en hiarocarbu-
ros alcohil-aronfticos vy gue na sido soinetida a tratamieﬂ
to de purificacién preliminar, en e! cual su cuantenido en

e \ 4 " 0 ’
azuire ha sido reducide a mencs de 20 partes pou nillon,

- 17 =
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es sometidn a la reaccidn de dessmlcohilacidén en presencia
¢le comnuesio de azufre anadido en una cantidad suificienw
te nora elevar el eguivalente de azuire de la freccibn -
de carga hasta deantro de la _jama de 20 a 20C partes por_
milidn,

7e= PROCEDIHILNTCG Pod LA DESALCCHILA~
CION D3I HILROCALLTLOS.

Tal y como se ha descrite en la IHeworia_
gue antecede, y con los Ffines gue se han especificado.

ista llemoria consta de dieciocho hojas -

&=

: w : -
escritas a Maguina por una sola de sus caras.

vadrid,/” F.' 4 OCT. 1962

P. Al

Alper de%
: }
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