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que por dies afios, pars Eapaﬁa ¥y sus Poeesionea, se solicita a
favor de la Firma: GEIR. ENAUF, SAARGIPSWEREE Gemo.beH., entidad
alemena, residente en SIERSBURG/SAAR (ALEMANIA) por: "PROCEDI-
MIENTO Y DISPOSITIVO PARA SECAR O COCER DIFERENTES YESOS EN UNA
UNICA MARCHA DE FABRICACION®.

Memoria Desoriptiva
La invencidén se reflere a un procedimiento y un dis-

positivo para secar O cocer yeso, por ejemplo, yeso de enlucir
0 esocayolae
Se conoocen ya'numerosos' procedimientos para secar o
5 cocer yeno crudo de tal menera que le serd sacado més o penos
agus de cristalizecidén, porque el curmo del fragumdo y el ren-
dimiento de la pasta de yeso, asf como la dureza del yeso fra-
guado dependen de la cantided de agua de coristalizacién. Débido
& que gobre las oalidades del yeso ejeroen también la durecién

10 del efec%o de calor, la clase de 1los gmes empleados y la estruc-
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tura de las inatalaeionea de o%c?dnguna 1§f1uenoia decisiva
no podian ser conseguides en un tnico proceso de coccién nin-
gunas celidedes invariables de la pasta de yeso. Unos se arre-
gleban por 1o tanto de tal menera gque producian un yeso megz~
clado constituido por dos componentes, consistiendo una de les
componeates en:yaso cocico a baja temperatura (150 -2002) con
duracida del fraeguado relativamente corto y oon elevedo rendi-
miento y la otra componente en yeso cocido a elevada tempera~
tura (330 - ;0090) con duracién de fraguado relativaemente largo
y oon bajo rendi'miento. Este método operatorio tiene el incon~
venients de que ambas componentes debien ser fabricades en dos
instelaniones de coccién seperadas. Tembién es conocido afadir
al yeso acelerantes 0 respectivamente, retardadores quimioos. -
El montaje de diferentes instalaciones de coceién dentro de una
fébrica, asi como la adioién de un retardador o respectivamehte
acelerador encerecen sin embergo el producto y exigen instala-
clones ‘técnicas complicadas.

. Da invencién se ocupae, por lo tanto, del problema de
fabricar diferentes yesos de distintas caracteristicas al mismo
tiempo en un Unico proceso de coocién. Debido a la posibilided
de mezola de estos distinfoe yesos se produce un yeso de variss
componentesa. Partiendo del hecho de que para la naturaleza y -
cualidall de les diferentes componentes son decisivos el diferen-
te tamefio del mineral, la altura de la temperatura, la cantidad
de los gamses de combustidén producidos y la duracién de su accién
durante el proceso de secado y cocido, se propone en le inven-
cién regular el curso del fraguado, el rendimiento y la solidez
del resyectivo yeso, de tal modo que piedras de yeso quebrentadas,
clasificadas con entelacién son llevadss en caepes de temefio de -
greno diferente en marohs continua por 1a zone de cocoidn y 1los

gases de combustidén aspiradcs 0 empujados por entre les capes -
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del material, atravesando estos preferentemente primero las -
cepas de mayor granulado, Por la eleccién correspondiente de
la cantidad de geses de combustién, de la temperatura de estos
gases, de la velooidad de la corriente de los gases de combustién,
asf como de la duracién del peso del lecho de minersl por la =
zona de coocién, pueden conseguirse fecilmente las caracteris-
tices dsl yeso completamente cocido anhelgdas en ceda caso, =
cuando sn lo demés se procede de tal manera que al menos una -
capa de mineral es transformade por cocoidén en yeso que no estéd
transformada todavie en semi-hidrato. Esta serd partioularmente
la Wltima capa de mineral por la que deben pasar los gases de =
combustién. Por el retorno de los geses hiimedos mezclados con -
el vapor de sgua de los coristales de yeso puede fomentarse el
curso c¢ontinuo de un lento endurecimiento, retornando partes del
yeso quo oonsisten principalmente en modificacieones criataliﬁas
que fraguan repentinemente, debido a la humedad, e semi-hidrato.
La 1nvén016n ofrece la posibilidad de aplicar en la
zona de cocclémn, segin la natursleza anhelada del yeso acabado,
diferonfies temperaturas, oantidades de gases de combustién y -
velocidndes de la corriente de los gases de combustién y de -
regularl.os a través de todo el leoho del mineral.

. Cuando se utiliza uns ointa de plecas les oapas de -
mineral son introducidas verticalmente y colocado primero el -
grano finifsimo horizontalmente sobre la ointa. E1 lecho de —
miﬁeral constitulido por capas verticales de tamafio de grano -
diferente es tapado entonces también arriba por una capa de =~ .
grano fino. Los gases de combustién son aspirados en este caso
en sentido.horizontal a través de las capas de mineral, siendo
conveniente hacerlos atravesar primero las capas de grano grueso
y al final :I‘.as Oapas de grano £ino, haciendo entrar la capa -
horizontal superior de grano #infsimo en la capa de mineral in-
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ferior, haciendola infiltrarse paulatinaments por vibracidn -
durante el proceso de coccidén en dicha ocapa.
Cugndo se utiliza una parrilla sin fin sobre la que

las capss de mineral son dispuestas horizontalmente une sobre

la otra el gas de combustién es aspirado vertioalmente a través

del lecho del mineral, en que el grano grueso forma la capa =
superior frente al fuego y el grano finfsimo la oapa inferior,
superando el tamafio del graeno fino ligeramente la dimensidn de
los huecos formados por los barrotes de la parrilla. El grano
finfsimo puede ser 00looado también en forma de granallas 0 -
granuledos sobre el lecho de mineral, siendo producidos los - ..
granmlados .de una manera por si conocida por la mezcla de yeso
connague y eventualmente una pequefia poreién de yeso cocido -
80bre un plato rotatorio. Al emplearse una parrilla como super-
ficie scporte para las capas de minersl se ofrece también la -
posibilidad de espirar o empujar los gases de ocombustién verti-
celmente 8 través del lecho de mineral, atravesando 1os mismos
convenientemente primero el granulado més gruéso y al final el
granulado més reducido.

La instalacién para la realizacidén del procedimiento
segin invencién lleva una cinta de placas limitada lateralmente
por ‘bé:cras de arrasire cuya cinta recibe las oapas de minersl
en posicidn vertical, o una parrilla que recibe lass capas de -
mineral en posioidn horizontal, siendo conduclida la cinta 0 la
parrille a través de un tunel que es caldeado por una 0 varias
oémaras de coccién o través de orifioios en las paredes desde -
uno o varios recintos mezecladores de gases calientes. Indepen-
diente dsl empleo de una ointa de places 0 de una parriila eatan
previstos varios mufiones de aspiracién que comunican oon venti-
ladores, pudidndose regular mediante la maniobre de correderas,
por e jemplo, por acoplamiento en aerie,'mandado,por un termog-

tato, la cantidad admitide o evacuada de aire fresco, gases de

are, o
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27838,
escape, gases ciroulatorios as{ como la duracibn del paso del
lecho ¢lel mineral por la zdna de coccién. Por ejemplo puede
acoplarse un termostato en la zona inferior del leoho del -
mineral ocon un reld de distribucién que segin el grado de la
temperatura acelers o‘redﬁce en esta zona del lecho de mineral
la velocided de la cinta de placaa~o de la parrilla, de modo -
que pueden alcanzarse temperaturas de grados diferentes.

En un perfeccionamientos de la lnvencién se propoune
construir el tunel cerrado en si mismo que rodea la cinta o la
pafrilla de tal manera que el mismo encierra la cinta 0 la -
parrilla completamente. Asi se evité la rendija inevitable en
las hasta ahora corrientes cintas de parrilla y de aglutina-
cién ertre la béveda quemadora y el lecho de mineral, supri-
miéndose eflicazmente la entrada ¥y salida de aire y geses que -
perjudican el ocurso y el control del proceso de coccidn.

En fig. 1 del plano es ilustrada una instalaoién para
la realizacién del procedimiento segin invencién oon utiliza~
olén de une ointa de places dibujede en seccién vertical.

El nmineral de yeso desmenuzado en una trituradora y
clagificado en un claéifioador estéd colocédo en capes verti-
cales de diferentes temefios de grano y situadss una al lado de
la otre sobre una ointe de places 1 que corre en direccién -
horigortal y en ouya c¢inta estan digpuestas rigidamente las -
barras vertioales 2 al objeto de limitar lateralmente el leoho
del mineral. Sobre la cintas 1 se encuentrs primero la capa s~
horigontal de grano finisimo 3, sobre la que descansan, una al
lado de la otra, las capes verticales 32 - 34 de diferentes -
tamafios de grano que estan cubiertas arriba por la capa horizon-
tal de grano fino 3e. En la cdmera 4 es producido el gas de com-
bugtién que entra en el recinto mezclador 5 oon el que linda -
un tunel que abarca la cinta 1 y ouyas paredes laterales 6,7 -
estan dotadss de log orificios horizontales 8,9. Por los ven-
tiladores 10,11 y 1os oonductos 12,13 son suministrados aire -
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27838, ,
fresco y gas en circulacidén al recinto mezcledor 5. Con ayuda
de los ventiladores 11, 14 y los conductos 15,16 acoplados al
ventilaior 14 la mezcla de geses callentes es aspirada a través
del tubo de aspiracidn 17 desde el recinto mezclador 5, pasando
por los orificios 6 de la pared 6 del tunsl, hasta el lecho de
minerel y seguidamente & través de los orificios 9 de la pared
7 del tunel, siendo conducide una parte de 1los gases de combus-
tién po: el veﬁtila;dor 14 a través de los conductos 15,16 al ~
alre libre y la otra parte retornads por el ventilador 11 y e
través del condﬁcto 13 al recinto mezoclador 5. Con ayuda de la
correde:;ra 18 puede ser variada la cantidad de gases mezclados
que fluyen desde el recinto mezclador 5 a los orificios 8 de la
pared del tunel y por las correderas 20 que forman los orificios
19 la cantidad de gases calientes que se han de conducir al -
recinto mezclador 5.

En figuras 2 y 3 eatd dibujada en planta y en seccidn
transversal una estructura éapeoial de los orificios 8,9 y las
peredes 6,7 del tunel. Las perforaciones en forma semi-oval es-
tan tapadas en parte por lenglletas curvadas fuera de la pared,
de modo que se evita una oaidé, del mineral a través de los ori-
f£icios.

La cinta de placas puede ser impulsada con progresidén
continue y atravesar la zona de coccidén a velocidad distinta =
segin ls carscteristica anhelada del yeso acabado. E1l mineral
es desogrgado, una vez pasado por la zona de coccién y llevado
a ung zcna de refrigeracidn.y desde allf a uns instalacilén de
moliends. |

REIVINDICACIONES
Se reivindica, no oomo nuevo, sino como no practicados en Espafia
los puntos siguientes:
1.~ Procedimiento y dispositivo para secar o oocer diferentes -

yesos en una \Unioa marcha de fabricacidn, caracterizados porque
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el curso del fraguado, el rendimiento y la solideZ del respec-
tivo yeso mon regulados cie tal menera que las pledras de yeso
trituredes y clasificedas con antelacién son conducidas en -
capas de distintos tamafios de grano en marcha continua a través
de la zona de coccién y aspirados o empujados 1los gases de com-
bustibén a travéds de las ocapas del material.
2= Prccedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes =
yes0s en une dnica marche defabricacién, segin reivindicacién
18, ocaracterizados porque 10s gages de combustidén atraviesan
pr:l.mérc» les capas de mayor granulado. o
3o~ Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes -
yesos en una Unica marcha de fabricacidén, segin reivindicacién
12 y 2%, caracterizados porgue las capas de mineral colocadas
verticelmente estan limitadas por une capa inferior y otra -
superdor de grano finisimo,
4o~ Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes =
yeso0s en una Unioa marcha de fabricaciéh, segdin reivindicacién
38, caracterizados porque ls cape horizontal superior de grano
finfsino penetre en las capas inferiores de mineral, infiltrén-
dose en elles paulatinamente mediante vibraciones durante el
procesc de coccién.
5¢= Procedimiento y dispositivo pare secar o cocer diferentes =
yesos en une dnica marcha de fabricacifén, segin reivindicacién
18 hasiia 48, caracterizados porque al menos una de las capas de
mineral., prefefentemente la capa situada opuesta a la entrada
de los gases de combustilm, contiens yeso que no estd transfor-
mado todavia comple'lsa.mente en semi~hidrato.
6.-; Procedimiento y dispositivo pars secar 0 cocexr Qdiferentes -
yesos en uns Unica marcha de fabricacién, segin las reivindi-
caciones 12 hasta 58, ceraoterigados porque los gases de oom-
bustién himedos mezclados ¢on el vapor de agua de los cristeles
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de yeso son retornados despues de pasar por les cé.pas o -
mineral.

7.~ Procedimiento y dispositivo para secar o oooer diferentes
yesos en una Unioa marcha de fabricacién, segin las reivindica-
olones 12 haste 62, caraoterizados porque son regulables tanto
la tempsratura como les cantidades de gases de combustién y la
vqlocidaﬂ de paso de los gases por todo el lecho de mineral.
84~ Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes
yesos en una tnics marcha de fabricacién, segin las reivindi-
oaciones 12 hasts ;fi, caracteriadoa_porque el dispositivo para
lae realizacidn del procedimiento estd constituido por una oiﬁ‘ba.
de placas limitada lateralmente por barras de arrastre que -
acoge las capas verticales de mineral o por una parrilla que -
acoge las capas de minerel en posicién hotizontalque son cone
duoidas por un tunel gque es caldeado por una © veries odmares
para el caldeo a.traxés de orificios en su pared desde uno o
varios recintos mezcladores de gases de combustidn.

9e= Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes
yesos en una Unica marcha de fabricacién, segin reivindicecién
8¢, caracterizados porque el tunel estd cerrado en sf mismo y
abarca completamen@e la cinta 0 la parrillae.

10.,~ Procedimlento y dispositivo para secar o cocer diferentes
yesos en una Vnica marche de fabricacién, segin lass reivindi-
caciones 8& ¥ 98, caracterizados porque el recinto megolador -
de gases caiientes comunice con el lugar de aspiracién de los
gases oaiientes e través de un conducto ciroulatorio de gas =
dotado de ventiladores intercalados en el mismo,

11e-~ Procedimiento y dispositivo para secar o0 co¢er diferentes
yesos en una \inioa marcha de fabricacién, segin les reivindi-
caciones 82 hasta 108, ocaracterigados porque el recinto mezcle~
dor de gases de combustidén esté dotado de correderas que regulan
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la corriente de los gases de combustién. g
124~ Procedimientd.y dispositivo para secar o cocer diferentes
yasds en unsa tnica marcha de falricecién, segin les reivindice~
ciones 84 hasta 118, caracterizados porque los orificios en la
pered dell tunel estan tapados en parte por lenglletes curvedes
fuera de la pared. ’
13.= Procedimiento y dispositivo pare secer o cocer diferentes
yesos en una Ynice marchs de fabricacitn, segin reivindicacién
ge, cara:terizadqa porque le velocidad de movimiento de la =~
parrilla o de la cinte de paletes es regulads por feléa~de dis-
tribuciéa que, & su vez, son sccionados por un termostato dis-
puesto en el leoho inferior del mineral o en el conducto de cir-
culacién de los gases.
14+~ Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes
yesos en una ¥nlca marcha de fabricacién, segin reivindicacién
8%, caracterizados porque la admisién de combustible es mandado
segin la temperatura desead# por termostatos o relds de distri-
bucién. |
13—~ "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA SECAR O COCER DIFERENTES
IESOS EN UNA UNICA MARCHA TE FABRICACION".

Conate la presente memorisa dasériptiva de nueve hojas

numerades y mecanografiadas en ung sole cere & las que se acom-
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