
PATENTE DE INTRCDUOCICN
que por diez años, para España y sus Posesiones, se so lic ita  a 
favor de la  Firma: GEBR. ENAUF, SAARGIPSWEREE G.m.b.H., entidad 
alemana, residente en SIERSHIRG/SAAR (ALEMANIA) por: "PROCEDI­
MIENTO Y DISPOSITIVO PARA SECAR O COCER DIFERENTES YESOS EN UNA 
UNICA MARCHA DE FABRICACION".

Memoria Descriptiva
La invención se refiere a un procedimiento y un dis­

positivo para secar o cocer yeso, por ejemplo, yeso de enluoir 
o escayola*

Se conocen ya numerosos procedimientos para secar o 
5 cocer yeso crudo de ta l  manera que le  será sacado más o peños 

agua de cristalización, porque e l curso del fraguado y el ren­
dimiento de l a  pasta de yeso, asi como la  dureza del yeso fra ­
guado defienden de la  cantidad de agua de cristalización. Debido 
a que sobre las calidades del yeso ejeroen tambián la  duración 
del efecto de calor, l a  clase de los gees empleados y la  estruo—10
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no podian ser conseguidas en un único proceso de cocción nin­
gunas calidades invariables de l a  pasta de yeso. Unos se arre­
glaban por lo tanto de ta l  manera que producían un yeso mez- 

15 ciado constituido por dos componentes, consistiendo una de las 
componentes en yeso c ocie o a baja temperatura (150 -200S) oon 
duración del fraguado relativamente corto y oon elevado rendi­
miento y la  otra componente en yeso cocido a elevada tempera­
tura (330 -  700SC) con duración de fraguado relativamente largo 

20 y oon bajo rendimiento. Este mátodo operatorio tiene e l incon­
veniente de que ambas componentes debían ser fabricadas en dos 
instalaciones de cocción separadas. Temblón es conocido añadir 
a l yeso acelerantes o respectivamente, retardadores quimioos. -  
El montaje de diferentes instalaciones de cocción dentro de una 

25 fábrica,, asi como l a  adioión de un re tardador o respectivamente 
acelerador encarecen sin embargo e l producto y erigen instala<- 
ciones tóenioas complicadas.

La Invención se ocupa, por lo  tanto, del problema de 
fabricar diferentes yesos de distin tas características al mismo 

30 tiempo en un único proceso de cooción. Debido a la  posibilidad 
de mezcla de estos distintos yesos se produce un yeso de varias 
componentes. Partiendo del hecho de que para la  naturaleza y — 
cualidad de las diferentes componentes son decisivos e l diferen­
te tamaño del mineral, l a  altu ra  de la  temperatura, l a  cantidad 

35 de los g^ses de combustión producidos y la  duración de su acción 
durante e l proceso de secado y cocido, se propone en la  inven­
ción regular e l curso del fraguado, e l rendimiento y la  solidez 
del respectivo yeso, de ta l  modo que piedras de yeso quebrantadas, 
clasificadas con antelación son llevadas en capas de tamaño de -  

40 grano diferente en maroha oontinua por la  zona de cocción y los 
gases de combustión aspirados o empujados por entre las capas -



del material, atravesando estos preferentemente primero las -  
oapas de mayor granulado. Por la  elección correspondiente de 
la  cantidad de gases de oombustión, de la  temperatura de estos 
gasea, de la  velooidad de la  corriente de los gases de combustión, 
así como de la  duración del paso del lecho de mineral por la  -  
zona de cocción, pueden conseguirse fácilmente las caracterís­
ticas del yeso completamente cocido anheladas en cada caso, -  
cuando en lo  demás se procede de ta l manera que al menos una -  
capa de mineral es transformada por cocoión en yeso que no está 
transformada todavía en semi-hidrato. Esta será particularmente 
la  última capa de mineral por la  que deben pasar los gases de -  
combustión. Por e l retomo de los gases húmedos mezclados con -  
e l vapor de agua de los cris ta les  de yeso puede fomentarse e l 
curso continuo de un lento endurecimiento, retomando partes del 
yeso que consisten principalmente en modificaciones crista linas 
que fraguan repentinamente, debido a la  humedad, a semi-hidrato.

La invención ofrece la  posibilidad de aplicar en la  
zona de cocoión, según la  naturaleza anhelada del yeso acabado, 
diferentes temperaturas, oantidades de gases de combustión y -  
velocidades de la  corriente de los gases de combustión y de -  
regularlos a travás de todo e l leoho del mineral.

Cuando se u ti liz a  una cin ta de placas las oapas de -  
mineral son introducidas verticalmente y colooado primero el -  
grano finísimo horizontalmente sobre la  cinta. El lecho de -  
mineral constituido por capas verticales de tamaño de grano -  
diferente es tapado entonces tamblán arriba por una capa de -  
grano fino. Los gases de combustión son aspirados en este caso 
en sentido horizontal a travás de las capas de mineral, siendo 
conveniente hacerlos atravesar primero las capas de grano grueso 
y al final las oapas de grano fino, haciendo entrar la  capa -  
horizontal superior de grano finísimo en la  capa de mineral in -
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fe rio r, haciéndola in filtra rse  paulatinamente por vibración 
durante el proceso de oocoión en dicha capa.

Cuando se u tiliz a  una p a rrilla  sin fin  sobre la  que 
las oapaa de mineral son dispuestas horlzontalmente una sobre 
la  otra el gas de combustión es aspirado verticalmente a través 
del lecho del mineral, en que e l grano grueso forma la  capa -  
superior frente a l fuego y e l grano finísimo la  oapa inferior, 
superando e l tamaño del grano fino ligeramente la  dimensión de 
los huecos formados por los barrotes de l a  p a rrilla . El grano 
finísimo puede ser colocado también en forma de granallas o -  
granulados sobre e l lecho de mineral, siendo produoidos los -  
granulados de una manera por s í conocida por la  mezcla de yeso 
connagua y eventualmente una pequeña porción de yeso cocido -  
sobre un plato ro tatorio . Al emplearse una p a rr illa  como super­
fic ie  soporte para las capas de mineral se ofrece también la  -  
posibilidad de aspirar o empujar los gases de combustión verti­
calmente a través del lecho de mineral, atravesando los mismos 
convenientemente primero e l granulado más grueso y al final el 
granulado más reducido.

La instalación para la  realización del procedimiento 
según invención lleva una cinta de placas limitada lateralmente 
por barias de arrastre cuya cinta recibe las oapas de mineral 
en posición vertical, o una p a rrilla  que recibe las oapas de -  
mineral en posición horizontal, siendo oonduoida la  cin ta o la  
parrilla, a través de un tunal que es oaldeado por una o varias 
cámaras de cocción a través de orifioios en las paredes desde -  
uno o varios recintos mezcladores de gases calientes. Indepen­
diente del empleo de una cinta de placas o de una p a rrilla  están 
previstos varios muñones de aspiración que comunican oon venti­
ladores, pudiéndose regular mediante la  maniobra de correderas, 
por ejemplo, por acoplamiento en serie , mandado por un termos­
tato, la  cantidad admitida o evacuada de aire fresoo, gases de
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105 escape, gasea circulatorios así como l a  duración del paso del 
c..-* lecho del mineral por la  zona de cocción. Por ejemplo puede

acoplarse un termostato en la  zona inferior del leoho del -  
minera], oon un relé de distribución que según el grado de la  
temperatura acelera o reduce en esta zona del lecho de mineral 

110 la  velocidad de la  cin ta de placas o de la  p arrilla , de modo -  
que pueden alcanzarse temperaturas de grados diferentes.

En un perfeccionamientos de l a  invención se propone 
construir e l tunal cerrado en s í  mismo que rodea la  cin ta o la  
p a rr illa  de ta l  manera que e l mismo enoierra la  cin ta o la  -  

115 p a rr illa  completamente. Así se evita la  rendija inevitable en 
las hasta ahora corrientes cintas de p a rr illa  y de aglutina­
ción entre la  bóveda quemadora y e l lecho de mineral, supri­
miéndose eficazmente l a  entrada y salida de aire y gases que -  
perjudican e l curso y el control del proceso de cocción.

120 En fig . 1 del plano es ilustrada una instalación para
la  realización del procedimiento según invención oon utilizar- 
oión de una ointa de plaoas dibujada en sección vertica l.

El mineral de yeso desmenuzado en una trituradora y 
clasificado en un clasificador está colocado en capas v arti- 

125 cales de diferentes tamaños de grano y situadas una al lado de 
la  otre. sobre una ointa de placas 1 que corre en dirección -  
horizontal y en ouya cinta están dispuestas rígidamente las -  
barras vertíosles 2 al objeto de lim itar lateralmente e l leoho 
del mineral. Sobre la  cinta 1 se encuentra primero la  capa 

130 horizontal de grano finísimo 3, sobre la  que descansan, una al 
lado de la  otra, las capas vertíosles 3* -  3d de diferentes -  
tamaños de grano que están cubiertas arriba por la  oapa horizon­
ta l  de grano fino 3e. En la  cámara 4 es producido e l gas de com­
bustión que entra en e l recinto mezclador 5 oon e l que linda -  

135 un túnel que abarca la  cinta 1 y cuyas paredes la tera les 6,7 -  
están dotadas de los orificios horizontales 8,9. Por los ven­
tiladores 10,11 y los oonductos 12,13 son suministrados aire -



fresco y gas en circulación al recinto mezclador 5. Con ayuda 
de los ventiladores 11, 14 y los conductos 15,16 acoplados al 
ventilador 14 la  mazóla de gases calientes es aspirada a través 
del tubo de aspiración 17 desde el recinto mezclador 5, pasando 
por los orificios 6 de la  pared 6 del túnel, hasta e l lecho de 
mineral y seguidamente a través de los orificios 9 de la  pared 
7 del túnel, siendo conducida una parte de los gases de combus­
tión por e l ventilador 14 a través de los conductos 15,16 al -  
aire lib re  y la  otra parte retomada por e l ventilador 11 y a 
través del conducto 13 al recinto mezclador 5. Con ayuda de la  
oorredera 18 puede ser variada la  cantidad de gases mezclados 
que fluyen desde e l recinto mezclador 5 a los orificios 8 de la  
pared del tunal y por las correderas 20 que forman los orificios 
19 la  cantidad de gases calientes que se han de conducir a l -  
recinto mezclador 5.

En figuras 2 y 3 está dibujada en planta y en sección 
transversal una estructura especial de los orificios 8,9 y las 
paredes 6,7 del túnel. Las perforaciones en forma semi-oval es- 
tan tapadas en parte por lengüetas curvadas fuera de la  pared, 
de modo que se ev ita  una caída del mineral a  través de los ori­
fic io s .

La cin ta de placas puede ser impulsada con progresión 
continua y atravesar la  zona de cocción a velocidad d is tin ta  -  
según la  característica  anhelada del yeso acabado. El mineral 
es descargado, una vez pasado por la  zona de cocción y llevado 
a una zcna de refrigeración y desde a l l í  a una instalación de 
molienda..

REIVINDICACIONES
Se reivindica, no oomo nuevo, sino como no practicados en España 
los puntos siguientes!
1 .- Procedimiento y dispositivo para seoar o oocer diferentes -  
yesos en una únloa marcha de fabricación, caracterizados porque
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el curso del fraguado, e l rendimiento y la  solide? del respec­
tivo yeso son regulados de ta l  manera que las piedras de yeso 
trituradas y clasificadas con antelación son conducidas en -  
capas de distintos tamaños de grano en marcha continua a travós 
de la  zona de cocción y aspirados o empujados los gases de com­
bustión. a travós de las capas del material.
2. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes -  
yesos en una única marcha deíabricaoión, segdn reivindicación 
18, caracterizados porque los gases de combustión atraviesan 
primero las oapas de mayor granulado.
3. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes -  
yesos en una única marcha de fabricación, según reivindicación 
18 y 28, caracterizados porque las capas de mineral colocadas 
vertió tímente están limitadas por una capa in ferio r y otra -  
superior de grano finísimo.
4. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes -  
yesos en una únioa marcha de fabricación, según reivindicación 
38, caracterizados porque la  oapa horizontal superior de grano 
flnísiHLO penetra en las capas inferiores de mineral, in filtrán ­
dose en ellas paulatinamente mediante vibraciones durante el 
proceso de cooción.
5. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes -  
yesos on una única marcha de fabricación, según reivindicación 
18 hasta 48, caracterizados porque a l menos una de las capas de 
mineral, preferentemente la  capa situada opuesta a la  entrada 
de los gases de combustión, contiene yeso que no está  transfor­
mado todavía completamente en semi-hidrato.
6. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes -  
yesos on una única marcha de fabricación, según las reivindi­
caciones 18 hasta 58, caracterizados porque los gases de com­
bustión húmedos mezclados con e l vapor de agua de los crista les



de yeso son retomados después de pasar por las capas de -  
^  mineral.

7. -  Procedimiento y dispositivo para secar o oooer diferentes 
yesos en una únioa marcha de fabricación/ según las reivindica­

dos oiones 18 hasta 68, oaraoterizados porque son regulables tanto
la  temperatura como las cantidades de gases de oombustión y la  
velocidad de paso de los gases por todo e l lecho de mineral.
8. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes 
yesos en una única marcha de fabricación, según las reivindi­

c o  oaciones 18 hasta 78, caracterizados porque e l dispositivo para
la  realización del procedimiento está constituido por una cinta 
de placas limitada lateralmente por barras de arrastre que -  
acoge las capas verticales de mineral o por una p a rrilla  que -  
acoge las capas de mineral en posición hoüzontal^ue son con- 

215 duoidas por un túnel que es caldeado por una o varias cámaras 
para el caldeo a través de orificios en su pared desde uno o 
varios recintos mezcladores de gases de combustión.
9. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes 
yesos en una única marcha de fabricación, según reivindicación

220 88, caracterizados porque el túnel está cerrado en s i mismo y
abarca completamente la  cinta o la  p a rrilla .
10. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes 
yesos en una única marcha de fabricación, según las reivindi­
caciones 88 y 98, caracterizados porque e l recinto mezclador -

225 de gases calientes comunica con e l lugar de aspiración de los 
gases callentes a través de un conducto circulatorio de gas -  
dotado de ventiladores intercalados en él mismo.
11. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes 
yesos en una únioa marcha de fabricación, según las reivindi­

c o  caciones 88 hasta 108, caracterizados porque e l recinto mezcla­
dor de gases de combustión está dotado de correderas que regulan
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la  corríante de los gases de combustión.
12. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes 
yesos en una única marcha de fabricación, según las reivindica­
ciones 8R hasta 113, caracterizados porque los orificios en la  
pared del túnel están tapados en parte por lengüetas curvadas 
fuera de la  pared.
13. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes 
yesos en una única marcha de fabricación, segdn reivindicación 
83, caracterizados porque la  velocidad de movimiento de la  -  
p a rrilla  o de la  c in ta de paletas es regulada por relós de dis­
tribución que, a su vez, son accionados por un termostato dis­
puesto en e l leoho in ferio r del mineral o en el conducto de c ir­
culación de los gases.
14. -  Procedimiento y dispositivo para secar o cocer diferentes 
yesos en una única marcha de fabricación, según reivindicación 
83, caracterizados porque la  admisión de combustible es mandado 
según la  temperatura deseada por termostatos o relás de d is tr i­
bución.
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15.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA SECAR 0 COCER DIFERENTES 
YESOS EN UNA UNICA MARCHA DE FABRICACION".

Consta la  presente memoria descriptiva de nueve hojas 
numeradas y mecanografiadas en una sola o apa a las que se acom­
pañan un p&ano para su mejor oompi

MADRID, H 1.962
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