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PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE a4KO0S
EN ESPARA
solicitaeda a favor de D. Alfredo Martinez Cataléd y D.

José Mompé Ort{, ambos de nacionalidad espafiola, domi
ciliados en Alascuds (Valencia), calle Mayor n® 79,
P o T

=3= WPROCEDIMIENTC DE FABRICACION DE PLATOS DECORATI=
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Le invencidén que vamos & describir en la pre=-
sente memorlas, auxiliados de los dibujos complementarics
adjuntos, se refiere a un original procedimiento de fa-
bricacidén mediante el cuel se obtienen platos de manere
listos para su decoracidn.

Los platos de madera pintados, grabados ¢ de~

corados por cualquier procedimiento, es sabido que se

empleen con gran profusidn, por el excelente efecto or—
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namental que producen, mayo;mente 8l se reslizan en mg=-
deras fines.

Para la fabricecidn del mencionado tipo de pla-
tos, se parte actualmente de un bloque de madera al que
se le da forma torneéndolo. A cause de ésto, tales pla-
$08 resultan relativemente caros por la gran cantidad de
mano de obra que requleren, el poco rendimlento en cuan-
to a cantidad y lo lento del proceso, aparte del valor
que pueda tener la propia madera, al emplearse maderas
finas. 4

Como consecuencia del nuevo procedimiento de
febricacidn objeto de la invencidn, se alteran totalmentd
las indicadas circunstancias, ya que de un proceso de 0Obe
tencidn mas‘bien artesano y manual, como es el seguido
heste la fecha, se pasa a un procedimiento industrial queq
ofrece las siguientes ventajas:

128,~ Se elimina del proceso la operaoidn del
torneado, con el consigulente ahorro de tiempo y aumento
del rendimiento.

28 ,- Ahorro de materia prima, de gren importen=
cia cuando se emplean maderas finas, consiguiendo el mis-
mo efecto, pues no obstante su especial conformacidn,
las superficles visibles quedan revestidas tambien de
mederas finas.

38,- Pogibilidad de lograr platos de mas va-
riado aspecto y mayor vistosidad, mediente la combina-
cién de piezas de recubrimiento de diversos colores y
clases de madersa.

48,- Pogibilidad de dar al decorado o formacidn

Lge motivos graficos mediante grabado, un mayor resalte —
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y vistosidad, al disponer debajo de la capa 0 chapa exX=—
terior, otra de diferente color que contraste el apare~
cer visible cusndo se desprenda la primera con la herra-
mienta.

En esencia, el nuevo procedimiento de febri-
cacidn a que nos venimos refiriendo comprende las si-
guientes fases operativass

Primeramente se cortan con los adecuados tro-
queles, chapas de madera de diversas clases, calldades,
colores y grosor, a las que se les da la forme y dimen-
sién del desarrollo del plato a obtener. Después de ésto
se colocan en un molde varies de estas chapas sobrepues—
tas, hasta alcanzar el grosor que le desee dar al plato
¥ se impregnan de cola, caseina, o cualquier otra clase
de pegamento apropiado para unir unas chapas con otras.
Aun cuando son ilimitadas las combinaciones que pueden
formarse, es aconsejable disponer en el centro las cha-
paes de madera de inferior calided, que pueden ser adends
las mas gruesas, puesto que su finaelidad es solo la de
dar cuerpo al plato, colocando en ambas caras visibles,
0 solo en la superibr, la chapsa de madera mas fina y de
mejor calidad. Tanto las capas del cuerpo interno, como
ias de las caras visibles, pueden formarse con una sola
pieza, de los mismos o de variedos colores cada une, y
tambien de varias piezas o chapas situadas en un mismo
plano, de diversas calidades y colores, pudiendo emplear
chapas con el colorido propio y natural de la madera,

o piezas de chapa previamente tefildas para lograr ean el

efecto decorativo las combinsciones deseadas.

— Une vez colocadas las chapas en el molde, como—
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queda expuesto, se hace descender el contramolde y con
la presidn necesaria para doblar y deformar el plano del
conjunto de chapas, se mantiene a presidn hasta que el
pegamento ha fraguado, después de lo cual se desmoldean,
quedande conformada le caracteristica superficie plane

0 curva de un pleto, con los lados inclinados.

La préxima operacidn consiste en adherir e le
base del plato una chepa o conjunto de ellas que formen
all{ un resalte, para completar el aspecto y forme de
un plato. Este adherencie se efectua en la correspondien-
te premsa y con el apropiado pegamento.

Para ilustrar graficemente las fases del pro-
ceso descrito, se acompafia une lamina de dibujos que re-
presente solo un ejemplo de realizacidn, bien entendido
que no debe tomarse en sentido limitativo sino amplio
y general, Por ejemplo,'aunque en los dibujos se repre—
sente un plato circular, lo mismo podr{a ser ovalado,
rectangular o de planta poligonal y constituirse con las
tres chapas que se representan en los dibujos o con mas
0 menos y en distinta proporcién de grosores, asi{ como
en varies piezas cada capa o chapa.

En la figure 1, vemos la chapa central -1- de
mayor grosor y las chgpas -2~ y =3~ situadas a ambos la-
dos, representando la figura 2 la disposicidn en que se
colocan sobre el molde después de impregnarlas de pege-
mento. La figura 3 nos muestra la forms circular que pre-
viamente se le ha dado a las referidas tres chapas.

En la figura 4 vemos la forma de plato que el

md.de da al conjunto de chapas unidas en el molde, de

| modo que realizéndose la deformacidn y pegado simultdnea
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mente, al fraguar el pegamento, todas las chapas mantie-

nen le forma de plato que ol molde les da, en la cuasl se
sefigla con ~4~ el fondo o superficie plana y con =5-

las gletas o lados inclinados.

otras piezas de chapa, que se troguelan y que, segun ve-
mos en la figura 6, se adhieren con pegamento y prensado
‘s la hase =6=-, del conjunto moldeado en las primeras fa-
ses (figura 4), seflaldndose dichaes piezas, que son dos,
con =7- y ~8-, las cuales resultan formando un resalte

o base en el plato, como se aprecia en la referide figu-
re. 6. De este modo se obtiene un plato que luego puede
prepararse del modo que se cres conveniente, tal éomo
barnizdndolo, pinténdolo y decordndolo con mo¥ivos gré-
ficos pintados a mano, estampados o grabados, doténdolo
ademés de los medios apropiados para colgarlo o sostener-
se de canto inclinado.

Insistimos en el hecho de gue sobre todo las
superficies visibles del fondo =4~ y de las aletas o la-
dos =-5=-, pueden esfar constituidas por piezas de chapa da
diferente color entre si,{por ejemplo seziin la figura 7T),
y estas partes a su vez componsrse tambien de varias
piezas de diferentes colores formando cuzlquier motivo
decorativo.

Finslmente debe hacerse constar que es admisi-

ble en el procedimiento la variacidn de los detalles ac-

les que se empleen, sismpre que no se altere lo esencial

que se resume en la sigulente

s

Le figura 5 representa la forma circular de lag

cesorios de realizacidén y los elementos mecénicos o manug-
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N O T A

Los puntos nuevos y de propia invencidn que
s8e presentan para su reivindicacidn en esta Patente de
Invencidn, son:

12,~ Procedimiento de febricacidn de platos
decorativos de madera, cuya primera fase consiste en el
troquelado de chapas de madera de diversas clases, cali-
dades, colorido y grosor, a las que se les da la forms
y dimensidn del desarrollo delflato a obtener, colocando
luego dichas chapas superpuestas e impregnadas de pega~
mento en un molde, en donde se disponen las chapas finas,
mas vistosas o de mejor calidad en las caras externas y
las inferiores o de relleno en el centro, hasta dar al
conjunto el grosor requeride con la posibilidad de cons-
tituir cada una de diches a@és externas de varias plezas
de dlversas clases y colorido de chapa, procediendo luegd
al descenso del contramolde con la presién necesaris pard
que doble y deforme el plano horlizontal del conjunto,
conformando en el mismo una zona central plana © curve
y unas aletas inclinadas a su alrededor, manteniendo la
presidn del contramolde hasta el fraguado del pegamento,
después de lo cual se desmoldea y se extrae la pieza
obtenida.

22 ,- Procedimiento de febricacidén de platos
decorativos de medera, segun el cual a la pieza obtenida
en la primera fase expuesta en la precedente reivindica~
cién, se le edhieren en su base, mediante pegamento y &
presién en una prensa, varias chapas de madera previamen-

te troqueladas para darles la forma adecuada, disponiendd

| estas chapas superpuestas, situando las de inferdior ca=-__
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lidad junto a la base del cuerpo principal, para formar
el relleno y las de madera fina o mejor calidad al ex~-
160 terior, con lo que se obtiene un resalte en la base del
plato. Y .

32,- YPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLATOS
DECORATIVOS DE MADERA", de conformidad en un todo en lo
esenciel y fines industriales a lo deserito en lea prece~
165 dente memoria descriptive y graficamente representado
en los adjuntos planos para su mejor comprensién.

Egta memorias consta de SIETE hojas escritaes o
mecanografiadas por una sola cere a doble espacio en 166
1{neas.

Velencla, 4 de junio de 1962

Por autorizacidn de los interesadols.
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