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E1 presente Modelo de U tilid a d  se r e f ie r e  a un d is ­

p o s it iv o  de pendurado para un cuerpo hueco de m aterial s in té ­

t i c o ,  en p a rticu la r  para la  f i ja c i ó n  d e l cuerpo hueco sobre un 

c la v o , un gancho, un botón ó s im ila r .

Se prevén en cuerpos huecos de m aterial s in té t ic o  con 

una capacidad de hasta aproximadamente 10 l i t r o s  medios de pen­

durado configurados a modo de banderolas de pendurado, la z o s , 

p r e s i l la s ,  manguitos y s im ila res . Tales d is p o s it iv o s  de pendu­

rado requieren  fa se s  de tra b a jo  a d ic ion a les  en e l  momento de la  

fa b r ica c ió n , pueden desgarrarse ó d e te r io ra rse  y requ ieren , en 

e l  momento de su u t i l iz a c ió n , manipulaciones e sp e c ia le s .

El presente Modelo de U tilid a d  tien e  por o b je to .n o n -

seg u ir  un d is p o s it iv o  de pendurado, de fa b r ica c ió n  más eo<%pnti-
* *ca , sobre lo s  cuerpos huecos de m aterial s in té t ic o ,  que p o s ib i­

l i t e ,  a l mismo tiempo, un pendurado más s e n c i l lo  y más seguro 

del cuerpo hueco de m ateria l s in té t ic o  con una mano s in  manipu­

la c io n e s  e sp ec ia le s  y con e l  que no es de esperar un desgarrado 

ó .u n  d e te r io ro  in clu so  en e l  caso de una u t i l iz a c ió n  frecUg&Ve. 

La so lu c ió n  segdn e l  presente Modelo de U tilid a d  se caractbUTza* * a *. '.***
en e l  d is p o s it iv o  de pendurado del t ip o  cita d o  a l principiV.lpbr--

* * ̂
que comprende una convavidad conformada en una pared d e l.gu S r- 

po hueco con e l  punto de máxima a ltura  d ispuesto de forma d es- 

tanolada con resp ecto  a la  pared a s i como claramente v e r t ic a l ­

mente por encima d e l centro de gravedad d e l cuerpo hueco c o lo ­

cado de p ie  -r e l le n o  ó v a c io -  proyectado horizontalm ente en la  

pared. De forma especialm ente ventajosa  se con figurará  la  conca 

vidad de t a l  manera que sus paredes la t e r a le s ,  que parten d e l 

punto de máxima a ltu ra , en la  zona l im ít r o fe  en e l  punto de má­

xima a ltu ra , formen re s a lte s  hacia  e l in t e r io r ,  es d e c ir  en e l 

sen tid o  de la  concavidad.30
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Asi pues se consigue, mediante é l  presente Modelo de 

U tilid a d , un d is p o s it iv o  de pendurado integrado en e l  cuerpo 

hueco de m aterial s in té t ic o , que puede fa b r ica rse  en e l  momento 

del moldeo del cuerpo hueco s in  costes  a d ic io n a le s . La concavi­

dad se  configurará de ta l  forma que su punto de máxima a ltura  

garan tice  una p o s ic ió n  estab le  del cuerpo hueco pendurado, a s í 

pues puede tener la  forma de un c ír c u lo , de una e lip s e  ó de un 

tr iá n g u lo . Se dá p re feren cia  a l a  forma tr ia n gu la r con  un vertí-* 

ce h acia  a rr ib a .
La se c c ió n  tran sversa l de la  concavidad perpendicular

mente a la  pared d e l cuerpo hueco debe poseer preferentem ente,
en p r in c ip io , la  forma de un tr iá n gu lo  plano aproximadamente.^

rectangu lar con e l  v é r t ic e  más estrecho d ir ig id o  hacia abajgb,.
*mientras que l a  concavidad debe presentar, en la  v is ta  en plan­

ta , es d e c ir  en e l  plano de la  pared del cuerpo hueco, pneferen- 

temente, en p r in c ip io , la  forma de un tr iá n g u lo  equilátero**cóh 

e l  v é r t ic e  hacia a rr ib a . En l a  secc ión  transversa l aproximada­

mente perpendicular a la  oared del cuerpo hueco, lo s  ca tetos  "del. 

tr iá n gu lo  rectángulo están con stitu id os  por la  propia paré&'.y*
* * a * 

a *****

un lad o  más c o r to , que d iscu rre  sensiblem ente de forma per&éhl
* * ̂

d icu la r  a la  pared, a s í como por una hipotenusa inclinada.pp^* 

resp ecto  a la  pared. EL lado más co rto , que contiene e l  punto 

de máxima a ltu ra , debe estar in clin ad o  hacia  arriba  a p a rt ir  de 

la  pared del cuerpo hueco, a lgo  más que e l  ángulo r e c t o ,  con 

o b je to  de conseguir e l  deseado destalonado.
Puede se r  conveniente también, debido a l destalonado 

deseado del punto de máxima a ltu ra , a s í como de la s  paredes la ­

t e r a le s , l im ít r o fe s  con e l  mismo, de la  concavidad fre n te  a la  

pared del cuerpo hueco, con figu rar la  concavidad de t a l  forma 

que e l trián gu lo  eq u ilá tero  posea en la  v is ta  en planta en e l
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fon d o, p a t il la s  más largas que en la  zona l im ít r o fe  con e l  p la ­

no de la  pared en cu estión  de cuerpo hueco. Las p a t i l la s  del 

tr iá n g u lo  e q u ilá te ro , situado aproximadamente en e l  plano de la  

pared, pueden e s ta r  dobladas hacia adentro aproximadamente de 

forma sim étrica  en la  s u p e r fic ie  tr ia n gu la r. Mediante e l  l ig e r o  

destolanado p rev is to  en e l  punto de máxima a ltu ra , con respecto  

a la  pared del cuerpo hueco, de la  concavidad y , mediante la s  

paredes la te ra le s  en re a lce , que ván desde e l  punto más bajo  ha¡s 

ta  e l  punto de máxima a ltu ra , de la  concavidad, se consigue, a l 

mismo tiempo, un pendurado s e n c i l lo  y seguro del cuerpo hueco y 

-d eb id o  a l reborde en la  parte superior de la  concavidad- una

f i j a c i ó n  d e l cuerpo hueco pendurado sobre e l  medio de f i ja c ió n* 1 * #
,  ,  * *  *correspondiente, por ejemplo c la v o , gancho, boton o s im ila r^ ..

**t* .Las concavidades pueden presentar también forma cihcu -

la r  ó e l íp t ic a .  Evidentemente son p os ib le s  también formas, mixtas
* * * ̂  *

para l a  con figu ración  de la s  concavidades. *

La forma de la  concavidad no e stá  determinada solamen-
*****

te  por la  función  en casa d e l usuario, s in o  también por la 'b o á i -  

b i l id a d  de la  con figu ra ción  de la  herramienta y de desmoldad, .en ̂ * w * *
* *****

e l momento de la  fa b r ica c ió n . Lo fundamental es que l a  con&á^í-
* * ̂

dad puede moldearse s in  una fa s e  a d ic ion a l de tra b a jo  en a lm a ­

mente de la  fa b r ica c ió n  con una herramienta configurada corres ­

pondientemente. Se c o n f ie r a n  todos lo s  procedim ientos de fa b r i­

ca ción  en lo s  que pueda moldearse un cuerpo hueco de m aterial 

s in t é t ic o  a p a r t ir  de una fu s ió n  de m ateria l s in té t ic o  en una 

herram ienta. A parte de lo s  co s tes  d e l molde no deben presentar­

se c o s te s  co rr ie n te s  a d ic io n a le s .
A continuación  se exp lica n  otras p a rticu la rid ad es del 

presente Modelo de U tilid a d  por medio de la  represen tación  esque 

m ática de un ejem plo de r e a liz a c ió n .
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La fig u ra  1 muestra un cuerpo hueco de m aterial s in té -  

i c o  con cavidad en v is ta  a n te r io r ;

La fig u ra  2 muestra un cuerpo hueco de m aterial s in té -  

i c o  de la  fig u ra  1 en v is ta  la t e r a l  con la  concavidad dibujada 

n se c c ió n  a l o  la rg o  de la  l ín e a  11-11 de la  figu ra  1;

La fig u ra  3 muestra una secc ión  a l o  largo  de la  lín e a  

11-111 de la  f ig u ra  1;
La fig u ra  4 muestra un cuerpo hueco de m ateria l s in té -

i c o  con una base ensanchada a l comienzo de l a  concavidad; y

La fig u ra  5 muestra un cuerpo hueco de m aterial s in té -

ic o  según la  fig u ra  4 con una cabeza magnética enclavada u l t e -

iorm ente. * M  *** * * +* * +
El cuerpo hueco de m ateria l s in té t ic o  designado.* &i&*su

* * * *
onjunto con 1 de la s  figu ra s 1 a 3, con tien e  una concavidad 2,

nldeada en e l  momento de la  fa b r ica c ió n . Esta está  co n s titu id a ,* * + * * * * * *
n p r in c ip io , por un rehundido en forma de cubeta de una pared

e l  cuerpo hueco 3 y  aumenta de profundidad lentamente desde aba

o h acia  arriba  en e l  sen tido d e l e je  lon g itu d in a l d e l cuergp. * %**
ineco 4 , con r e la c ió n  a la  s u p e r fic ie  im aginaria de la  pare^'/pél. *.***
uerpo hueco 3* La concavidad 2 debe alcanzar su punto de daxima 

profundidad 5 directam ente de forma l im ít r o fe  a l punto de máScima 

úLtura 6 en la  p o s ic ió n  de p ié , según la s  fig u ra s  1 y 2. El pun­

ió de máxima profundidad 5 no debe sobrepasar una magnitud deter*? 

tinada debido a l f lu jo  del producto en e l  momento del llen a d o . El 

)unto de máxima a ltu ra  6 p rev is to  para e l pendurado propiamente 

Licho, debe estar sitúado claramente por encima del cen tro  de gî s, 

'edad, proyectado en la  pared 3, del cuerpo hueco l le n o  ó vacio  

*referentemente se con figurará  l a  concavidad 2 en la  zona del 

tunto de máxima a ltu ra  6 de t a l  forma que -v is t o  en s e c c ió n  traná 

'e rsa l según la  fig u ra  2 -desde e l  punto de máxima a ltura  6, tam
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b ien  en e l  sen tido de la  pared del cuerpo hueco 3, re troced a  

h acia  abajo y  que e l  punto de máxima a ltu ra  6 esté  destalonado 

con  r e la c ió n  a l a  pared 3-

E1 destalonado debe permanecer reducido para no provo 

ca r  cos tos  e sp ecia les  en e l  momento del moldeo. En p r in c ip io  

la  concavidad 2 tien e  pues, en secc ión  tra n sv ersa l, según la  

f ig u ra  2, la  forma de un trián gu lo  rectángulo cuya hipotenusa 

está  con stitu id a  por la  l in e a  in clin ad a  d e l fondo 7 y  cuyos ca­

te to s  están con stitu id os  por l a  pared d e l cuerpo hueco 3 a s i co 

mo por la  conexión  entre e l  punto de máxima a ltura  6 y la  pared 

d e l cuerpo hueco 3-
M ientras que la  se c c ió n  tran sversa l de la  concavidad**i*t *

2,  según e l  presente Modelo de U tilid a d , de la  f ig u ra  2 ,/pqéde* * ̂  \
* * * * *d e s cr ib ir s e  en p r in c ip io  por un trián gu lo  rectángu lo aplanando,

con la  punta h acia  abajo, puede ca ra cteriza rse  la  v is ta  qn plan
* .*  * ** * * *****ta  de la  concavidad, en e l ejemplo de r e a liz a c ió n  según Is f* fig u ­

ra  1, a modo de trián gu lo  eq u ilá tero  con e l  v é r t ic e  hacia a r r i ­

ba. Las paredes la te r a le s  ó b ien  la s  p a t i l la s  9 de la  concavidad
, „  *.' i r *2, que parten d e l punto de maxima a ltura  6, deben formar rea lce* * * *

en l a  zona l im ít r o fe  a l punto de máxima a ltu ra  ó, preferéa^^men-- 

te  en forma de reborde hacia  e l  in te r io r , es d e c ir  en e l  s¿5 tid o  

de l a  concavidad. La se c c ió n  transversa l correspondiente para­

l e l a  a la  lín e a  111-111 de la  f ig u r a l ,  a través de la s  paredes 

la te r a le s  ó b ién  de la s  p a t i l la s  9, se ha representado en la  

f ig u ra  3* Mediante la  s u p e r f ic ie  del fondo 10 de la  concavidad 

2 , destalonada por e l  destalonado en e l  punto de máxima a ltura  

6, y destalonada igualmente por e l reborde en la s  p a t i l la s  9, 

fre n te  a la  pared del cuerpo hueco 3, se lo g ra  e l que la  super­

f i c i e  del fondo 10 en conjunto sea mayor que la  s u p e r f ic ie  ima­

g in a ria  de la  concavidad 2 en la  pared del cuerpo hueco 3.
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En la s  fig u ra s  4 y  5 se ha representado o tra  con figu ­

ra c ió n , estando ensanchada la  base a l comienzo de la  concavidad. 

Esta forma f a c i l i t a  e l  pendurado seguro del re c ip ie n te , por ejem 

p ío  por medio de una cabeza magnética (11)  enclavada en la  con­

cavidad.
El d is p o s it iv o  de pendurado según e l presente Modelo 

de U tilid a d  en forma de una concavidad conformada en una pared 

d e l cuerpo hueco, puede emplearse en re c ip ien tes  de cualquier 

t ip o ,  cuyo m aterial de la  pared r e s is ta  la  presión d e l medio de 

pendurado c ita d o . Fundamentalmente entran en con sid eración  cuer 

pos huecos de m aterial s in té t ic o  con un volumen de hasta 10 l i ­

tr o s  aproximadamente. + t *** w
D escrita  suficientem ente la  naturaleza d e l invpótq,. \

a s í como la  manera de r e a l iz a r lo  en la  p rá ctica , debe hacerse 

con star que la s  d isp os ic ion es  anteriorm ente indicadas soq sus- 

c e p t ib le s  de m od ificacion es de d e ta lle  en cuanto no alterón* su 

p r in c ip io  fundamental.
REIVINDICACIONES ' '***'*

1 .  -  D isp os it iv o  de pendurado para un cuerpo huecM.de
* * * w 

+ *+* * +

m ateria l s in té t ic o  ( i ) ,  en p a rticu la r  para la  f i j a c i ó n  en-ugujels, 

vo , un gancho, un botón y s im ila r , ca ra cteriza do  porque compren­

de una concavidad (2) conformada en una pared de un cuerpo hueco 

(3 ) con e l punto de máxima a ltura  (6) s itu a d o , en forma d esta lo ­

nada con resp ecto  a la  pared (3 ) ,  a s í como claramente en la  v er­

t i c a l  por encima d e l cen tro de gravedad d e l cuerpo hueco ( i ) ,

puesto de p ié , proyectado horizontalm ente en la  pared ( 3 ) .  ¡
i

2 .  -  D isp os itiv o  de pendurado según la  r e iv in d ica c ió n  j 

1, ca ra cteriza d o  porque la  concavidad (2 ) aumenta de profundidad! 

desde abajo hacia arriba  y alcanza en e l  punto de máxima a ltura  

(6 ) la  profundidad máxima (5 ) y termina directamente de forma !

—u—
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lim ít r o fe  a l mismo.

3*- D isp os it iv o  de pendurado según la s  r e iv in d ic a c io ­

nes 1 ó 2, caracterizado porque la s  paredes la te ra le s  ó bien  

la s  p a t i l la s  (9 ) que parten d e l punto de máxima a ltu ra  (6) de 

la  concavidad (2 ) en la  zona lim ítr o fe  a l punto de máxima a ltu ­

ra  ( 6 ) ,  forman re s a lte  hacia e l  in te r io r , es d ec ir  en e l  sen ti­

do de la  concavidad.

4 .  -  D isp ositiv o  de pendurado según una o más de la s  

re iv in d ica c ion es  1 a 3, caracterizado porque la  concavidad (2) ,  
posee, en v is ta  en planta, la  forma de un trián gu lo  con un vér­

t i c e  d ir ig id o  h acia  arriba .

5 .  -  D isp ositiv o  de pendurado según una ó más de la s
* rJ- *

re iv in d ica c ion es  1 a 3, caracterizado  porque la  concavidad"pú-
*.* ? *.see , en v is ta  en planta, forma c ir cu la r  6 e l íp t i c a .  * *1.-

6 . -  D isp os itiv o  de pendurado según una 6 más de la s
+ *

* . *  * *
re iv in d ica c ion es  1 a 5, caracterizado porque la  con ca v id a d es) 

posee, en se cc ión  tran sversa l, aproximadamente de forma perpen­

d icu la r  a la  pared del cuerpo hueco (3) ,  en p r in c ip io , la'f&Ana 

de un trián gu lo  aproximadamente rectángulo con ca te tos  qitétcírl^- 

curren en la  pared (3) y aproximadamente de forma perpendri.¡¿¿far 

a la  pared (3) a s í como con la  hipotenusa (7 ) que d is c u r r e ^ n c l i* A W *
nadamente con respecto  a la  pared (3)*

7 .  -  D isp ositiv o  de pendurado según una ó más de las 

re iv in d ica c io n e s  1 a 6, caracterizado porque la  concavidad (2) 

posee en e l  plano de la  pared d e l cuerpo hueco ( 3 ) ,  en l a  v is ta  i 
en planta, en p r in c ip io , la  forma de un trián gu lo  eq u ilá tero  ¡ 

con e l  v é r t ic e  hacia  arriba  y porque la s  p a t i l la s  d e l trián gu lo  

en e l  fondo (10) de la  concavidad (2) son más largas que en e l 

plano de la  pared del cuerpo hueco (3)*
8 . -  D isp os itiv o  de pendurado según la  re iv in d ica c ió n
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7 , caracterizado porque la s  p a t i l la s  (9 ) d e l tr iá n gu lo  equ ilá ­

te ro  situado en e l  plano de la  pared d e l cuerpo hueco (3) se 

han doblado simétricamente hacia e l  in t e r io r  en la  s u p e r fic ie  

del tr iá n g u lo .

9 . -  D isp os itiv o  de pendurado para un cuerpo hueco de 

m ateria l s in t é t ic o ;  ta l y como queda sustancialm ente d escr ito  

en la  presente Memoria, e ilu s tra d o  en lo s  d ibu jos adjuntos.

Esta Memoria consta de 8 hojas e s c r ita s  a máquina por 

una so la  cara.

Madrid,

HENEEL KOMMANDITGESELLSCHAET. 'AUF**** ** * ** *

*  * *  ** '.*** .*. ** *

1
+  *  *
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