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saiicitado en Espafia a favor de D. ARTURO DOMEﬂGQEg}QE
y D. RAMON MARQUES TENAS, ambos de nacionalidad éap#ﬁéig,

mieiliados '
73 y calle Costa Pacheco, n% 16, por "Aparato para la fabrie'i

. r . .- .
cacion de briquetas combusiibles"". - = = = = = - - -

MEMORIA  DESCRIPTIVA

—— ——— v

fabricacion de briquetas combustibles, creado para uso ddmésﬁﬁ

tice o artesano, y siendo util para el aprovechamiento  ‘de: p&.’

EEN

pel viejo o resfduos de papel, obteniéndose unas brﬂﬁu&% f

La principal condieidn préctica del aparato conSisméii
en el hecho de poder ser manejado por una sola persona y en -

cugklquier lugar, y Sin requerir un esfuerzo mayﬁsculo. Por .

otra parte, el interés del aparato es de cardcter econdmic

por el hecho de emplear exclusivamente materiales dé dé%éeﬁayi
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rial zelulcsico, preferentemente papel remo jado en agud,.r

queé se aloja en el armazén y tie¢ne asimismo abierta su base

superior, y por un empujador gue abarca la saccion del molde

e

pars penetrar en el mismo previa la introduccidn de un mate- . :

1izdndose el prensado de este material por medio de un’ juego
de palancas articuladas en lados opusstos enfréis{‘a§1.£rgw
z0n y en las gue aritculan a su vez unos estribosTEpfieahleé
en un reborde del correspondiente lado del empujadéf}para la =
penetracion del mismo en el molde y ejercer'el prensado del qg
terial con expulsion del liguido por los orificio$;ﬁg dicho =..

molde, conformande una brigueta. - - -

Tembién se caracteriza la invencidn porqué'dé la par4f
te inferior del armazdn se derivan unos vastagos Qa&%icales,
avoyados sobre unos travesafios fijos, que atravieééﬁ}al fon~-
do del molde y del empujador por unos orificios aliéfecto,'e
constituyendo medics de centrado para dichos elemeﬁtos Yy pa-

ra la formacidn de orificios iransversales en la briguetas. =

Asimismo se caracteriza la invencidn porgue. el molde
posee en su parte superior un asa abatible para el moldeo y
utilizable para la extraccidn del propio molde del interior

i
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del armazdn, - — = = ~ = = - = = = = - — - = -

Igualmente Se caracteriza la invencidn porque el ar-

mazdn estd provisto de unos pies que le proporcionan una - -

cierta elevacion para evacuar el 1{duido extraido del molde.

Todavia se caracteriza la invencidn porque el empu-~
jador es un cuerpo hueco compuesto por unas bases superior e
inferior y unas paredes en lados extrémos opuestos, cuya base )
supericr presaenta en los lados extremos los rebordes para ap@?f
cacidn de los estribos, y en los restantes lados forma un re-—

borde para apoyo Sobre el armazdn al término del %agérrido de

prensado,. = = = = = = = = - % = = = @ = = . .- - - -

Otros objetos y caracteristicas de la invencidn se -~
irén dando a conocer en detalle a lo largo de la desScripeion
que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos -~

que la acompafian. En los dibujos: - = - = « « = - - -

Figura 1, es una vista en perspectiva de los tres -

cuerpos componentes del aparato, representados sepdradamente.

Figura 2, es una vista del aparato en seccidn por un
plano vertical en sentido longitudinal, en la posicidén de ini

- . # * . .
cio de una operacion de prensado, = = = = — = = — — = — — —

Figura 3, es una vista andloga a la de la figura 2,
representando la posicidn final de una operacidn de moldeo -

con formacidn de una briqueta.
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El aparato objeto de la invencion consta de un arma-
zdn 1, de un molde 2 y de un empujador 3 para el prensado de
material celuldsico que, en la vrdctica, consiste en papel =

de periodicos, papel usado o res{duos diversos de papel, - =

El armazon 1 es un cuerpo paralelepipédico en plan-
cha metdlica que se compone de unas paredes de contorno 4, -
teniendo abiertas sus tases superior e inferior. En la par-

te inferior posee unos pies 5 que le proporcionan una cierta-

elevacidn, y en sus partes extremas articulan unas palancas

€ en forma de U, que en el presente ejemplo grafico lo hacen

por mediacion de wn pasafor 7 montado entre los extrémos sa-

lientes de las caras mayores del contorno 4. Unos -estribes

8 en forma de U articulan a su vez en las palancas 6. Eﬁ la
partz inferior, entre bhordes de las caras mayéres:déi contor-
no 4, hay unos travesafios S que sirven de &poyo para uno o =-
mds vdstagos verticales 10 que, en el presente casc, son tu-

bulares. R - = -~ -

El molde 2 e3 un cuerpo en rlancha metdlicd que cons-—

ta de un fondo 11 y dos paredes extremas 12, dotados de una

‘multitud de orificios pasantes 13. =1 citado fondo 12 tiene

. . . ’ .
un orificio mayor 14 para el véstago vertical 10 del armazdn

1. 1Las paredes extremas 12 tienen un reborde saliente 15 en

los que articula un asa abatible 16, = = = = = = = = - - - -

El empujador 3 se compone de unas bases superior 17

i
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e inferior 18 unidas entre si por unas paredes extremas 19.
La base inferior 18 tiene un orifiecio 20 paré el vdstago var;;
ticél 10 del armezdn 1, las paredes extremas 19 forman en su
parte superior un reborde 21 acodado hacia arriba, y la base

superior 17 posee en sus lados mayores un reborde 22 levemen

te inclinado hacia abgjo., = = = = = = = cmcm————- - - - - -

El funcionamiento del aparato es como sigue. Situan
do las palancas %6 en posicion elevada, tal como sSe represen-
ta en la figura 2, el empujador 3 queda situado asimismo al
nivel Superior, rermitiendo ser separado y dejar 2l molde 2
al descubierto para poder ser rellenado con bolas e.fragmen-
tos de papel remojado 23, tras lo cual se repone i cho empu-
jador 3. A continuacidn, partiendo de la posicidn indicada
por la citada figura 2, se procede al accionamiento de las -
palancas € en sentido dezcendente, ejerciendorpresién para -
comprimir el material alojado en el molde 2, en cuyaiopéra-
cion se extrae el agua contenida en el material, éﬁ;'es eva-—
cuada del aparato pasandc por los orificios 13 del.mélde y -
por la base abierta del arma;én 1, hasta alcanzarse la posi-~
cidn que corresponde a la figuvra %, en que las palancas 6 y.

el empujador > consiguen su nivel inferior de trabajo. - - -

En las anteriores condiciones, el material comprimi-
do forma una'briqueta'24 que serd separada del aparato des-

pués de ser retirado el empujador 3 y seguidamente el molde
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_-mento: ‘Se- hellaba’ en posicidn abatida laterals

2, para lo cual se utiliza el asidor 16 que hasta este mo-—-='

obstaculizar las operaciones ., - ~ = = - = &' Ll

La brigueta 24 extraida del molde 2 presenta el 83~
pecto de un bloque paralelepipédico, con uno o mds orifiéiQSé
pasantes debidos a los vdstagos 10 del armazon 1. Dicha bri.-

queia 24, después de un perfodo de secado natural, constitu

ye un excelente combustible, que se consume lentamente con .
reducida llama, con el auxilio de sus orificiesApaiaﬁpan;d;
aire, y ﬁon un elevado desprendimiento de calorias, siéndo =i
indicado su uso especialmente en determinado tipo de estufaSj
y calderas y también para hogares abiertos, proporecionando

calefaccidn ambiental y tambiédn cglefaccidn para ciertos usos
eoncretos, con la principal ventaja de un nulo coste del ma-

terial, = = = = = = = = = = =~ = = - = - mm .= -

El presente aparato, es de reducido coste por la -
constitucidn simple de Su estructura, permite una cdmoda ma-

s . ) A ' . X .
nipulacion, y no reguiere cuidado para el mantenimiento., - -

Si bien el ejemplo griafico corresponde a un aparato
paralelepipédico, la forma del mismo y, por consiguiente, -
de las briquetas resultantes, puede ser varia, tales como -

cilindrica o prismdtica en diversas medidas. = - - = = ==

Descritas convenientemente las caracteristicas de la



’ laMiSma.- - am o w m m e am - e e .

5 | _ A los afectos consiguientes, se declaran §eAnpﬁﬂg§
propiedad y utilidad;para Eapaﬁa, susrterritorios»y,plazasi

rd .
de soberania, las reivindicaciones que siguen. - - - = - - =
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REIVINDICACIONES

1. Aparato para la fabricacion de briquetas combusti- |
bles, caracterizado porque estd constituido por un armazon :i
gido, a modo de cajon con sus caras superior & inferior abier
tas, por un molde compuesto de .paredes y fondo dotados de ori
ficios pasantes, que se aloja en el armazon y tiene abierta
la parte superior, y por un émpujador que abarca la seccidn
del molde para penetrar en el mismo previa introduccidn de —
un material celuldsico, preferentemente papel remojado en -
agua, realizédndose el prenéado de este material por medio de
un juego de palancas cde accionamiento manusl articuladas en
lados opuestes entre si del armazdn y en las que a}ticulan a

su vez unos estribos aplicables en sendos rebordes superio--

res del empujador, para la penetracion del mismo en el molde

¥y ejercer el prensado del material con expulsidn cel liquido

por los orificios del molde, conformando una brigqueta, - -~ -

2. Aparato para la fabricacidn de briquetas combusti-
tles, segin la reivindicacidn 1, caré.cterizado porque de la par
te inferior del armazdn sSe deriva por lo menos un vastago -
vertical, apoyado en un travesafio fijo, que atraviesa el fon-
do del molde y del empujador por unos orificios al efecto, =-

constituyendo medios de centrado para dichos elementos y pa-



10

20

ra la formacion de orificios transversales en las briquetas,

3. Aparato para la fabricacidn de briquetas combugtiéi
bles, segun la reivindicacién 1, caracterizado pof&%ﬁiel mq§ :
de posee en su parte superior un asa abatible para sl moldeo
y utilizable para la extraceion del propio molde del inte——

rior del armazdn tras dicho moldeo. - — = - — — - = -———-

4, Aparaio para la fabricacion de briguetas combusti-
bles, segun la reivindicacidn i, caracterizado. porgque el ar-ig
mazon estd provisto de unos pies que le proporcionan_una ciegé
ta elevacidn para la evacuacidn del liqﬁido extraiééfpor el

molde, = = = = = ¢ = = @ = & .- - m e - - - - - Sl - - -

5. Aparaic para la fabricacidn de triquetas, ¢ombusti-
tles, segin la reivindcacidn 1, caragterizado porque el empu—
jador es un cuerpo hueco compuesto por unas bases superior e
inferior y unas paredes en dos ladosS opuestos entreﬂgi, cuya

tase superior presenta en los lados extremos los rgﬁérdes pa-
ra la aplicacidn de los estribos de las palancas A§zécciona—
miento, y en los dos restantes lados forma un rebbfﬁé salien-
te para apoyo sobre el armazon =1 término del recorrido para

el m0lde0., = = = = = = = - - = = = - -~ - - - - - - - -

6. "APARATO PARA LA FABRICACION DE BRIQUETAS COMBUS-

TIBLES". = = = = = = — = = e - - - - — — - - -



Todo ello tal como se describe y reivindica en la

_presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y meca-

;, MADRID 2 § MAR. 1054
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