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Es conocido que los esteres de ácidos rasos 

nas al'Jos junto con ios poiiqlcoholes forinan una, clase de 

producios no iónicos que poseen propiedades superficie acti­

vas. Se utilizan en ps,rticular como sientes emulsionadores 

para aceites y grasas. Esta clase de productos incluye, por 

ejemplo, mono- y poli-esteres de los ácidos láurico, palmi- 

tico, esteárico, oléico y otros con glicol de etileno, gli- 

cerol, sorbítol, manitol y pentaeritritol. Cuando el número 

de átonos de carbono de la cadena de alcohol polihidrico y 

su estructura molecular permite la eliminación de una o más 

molecuÍes de agua, dando lugar a la formación de anillos de 

lactona, los productos de la estearificación son esteres par 

cíales ce ácidos ^rasos con mono- y di-anhidro derivados de 

los alcoholes polihídricos.

El presente invento se refiere a nuevos es­

teres de ácidos grasos poseyendo 6-30 átomos de carbono, con 

xilita, un poli-alcohol de cadena recta, conteniendo 5 áto­

mos dí carbono. Es conocido que la milita., cuando se calien­

ta en presencia de catalizadores ácidos o alcalinos, tiende 

a eliminar una o m.ás moléculas de agua, formando 1,4-anhidro 

xilití y 1,4,2,5-di-anhidroxilita;
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Así, esterií'icando xilita con ácidos gra­

sos lijo las condiciones descritas en la bibliografía para 

la preparación de esteres de poli-alcoholes con ácidos gra­

sos, í.e obtienen esteres conteniendo justo un pequeño núme­

ro de hidroxilos libres. Sin embargo, con el fin de obtener 

esteres de xilita que poseen ingresantes propiedades emul- 

sionanoras, dispersoras y detergentes, la porción hidrófila

de la molécula de ester tiene que contener el número mayor ;
!

posible de hidroxilos libres, dejando invariable la porción ' 

lipófila derivada del residuo de ácido graso, de modo que 

tiene que adoptarse un cuidado especial para evitar cicliza- 

ción interna de la xilita. El procedimiento según el inven­

to, que se describe a continuación, permite preparar este­

res de ácidos grasos con xilita, en que ésta última retiene 

libree todos los grupos de hidroxilo que no hayan sido este- 

rií'icados con el ácido graso elegido. Esta, característica ¡ 

estructural confiere propiedades mejoradas a los productos 

obtenidos, distinguiéndoles de productos análogos descritos i

hasta ahora
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El procedimiento según el invento consiste 

en calentar 1 mol de xiiita con aproximadamente 0,6-1 mol 
del ácido graso seleccionado durante aproximadamente 2 horas, 
siendo la temperatura entre 90° á 120° C, realizándose el ca-i 

lentamiento en una atmósfera de gas inerte, tal como nitro-  ̂

geno y en presencia de un catalizador ácido, sin disolventes. 

Bajo estas condiciones, el ácido graso reacciona con la xili- 

ta eliminando sólo el agua aerivada de la. esterificación. Si, 

por contraste, el tiempo ¿e reacción se prolongase más de 

dos horas, esto dará origen a la formación de agua adicional 

producida por la ciclizeción interna de la xiiita. En parti­

cular, cuando la míesela de reacción contiene una. proporción 

de 2 rno Le culac de xiiita por una. de ácido graso, habrá una 
formación predominante del mono-ester del ácido graso con 

xiiita.
Una proporción molecular más alta, de ácido ¡ 

graso respecto a. xiiita, por ejemplo, 1 : 1, conduce a mayor 

formación de poli-esteres tales como el di- y tri-ester. La 

elección del catalizador ácido de la reacción no es crítica ¡ 

y puede usarse una amplia variedad de ácidos con buenos re­

sultados, tales como ácido sulfúrico, ácido fosfórico, bi- 

sufato sódico, sulfato de aluminio, ácido alquil- ó aril- 

sulfónico o sus mezclas. Se obtuvieron resultados particu­

larmente satisfactorios utilizando ácido p-tolueno-sulf6nico j 

y sus isómeros o- y m-tolueno-sufónicos. Como se ha. indicado ¡ 

arriba, con respecto a los ácidos grasos, pueden.utilizarse . ¡ 

ventajosamente aquellos que contienen ce 6 a 30 átomos de i



carbono, bien sea saturados o sin sattn^r.

Se obtienen productos, que muestran pro­

piedades partícula,rugente importantes, como los ácidos gra­

sos, {'-.oídos láurico, palmítico, esteárico y olóico. Los si­

guientes ejemplos ilustran el invento sin fijar sus límites 

EJEInPLO 1

Doscientos gramos de ácido láurico (l mol)

y 304 g. de xilita (2 moles) se derriten juntos, con agita­

ción, a 100°C. Después se anade 5 g. de ácido p-tolueno- 

suli'ónico (1% respecto a las sustancias Que reaccionan) a 
la masa derretida y al mismo tiempo se hace pasar en bur­
bujas, nitrógeno a través Re la misma. La temperatura, se 
aumenta lentamente y la destilación del agua de reacción 

comienza a. 1120C. La temperatura se mantiene a 114-1180C. 

durante 2 horas. Después de este peáodo, se ha destilado 

18 mi. de agua (l mol).

La masa de reacción enfriada es diluida 

con benceno, y el exceso, xilita insoluble, se separa por 

decantación. La solución de benceno se lava con una solu­

ción de 1% de bicarbonato potásico para eliminar el cata­
lizador y finalmente con agua pura. La solución lavada se 

evapora hasta la sequedad y el residuo se disuelve en eta-

nol caliente y se decolora con carbón vegetal. El producto 

filtrado, a la evaporación, dá 315 g. de un producto blan­

co que, al análisis, se encuentra, que consiste en 73 % de 

monolaurato de xilita y 27 % de diíaurato de xilita.



EJEMPLO 3

Doscientos cincuenta y seis gramos de 

ácido palmitico ( 1 mol ) se dejaron reaccionar con 504 g. 

de xilita (2 moles). Después de derretir la masa (aproxima- , 

demente 100° C.), se añade 6 g. de ácido p-toluenosulfónico. ' 

La esterificación se realiza como en el ejemplo 1. Después 
de 2 horas^ se recoge 19 mi. de agua de reacción. La. masa de 

reacción se disuelve en benceno; la solución así obtenida se ' 

lava ccn KHCO^ acuoso al 10% para separa,r el catalizador y 

y después con agua pura. Despu.es de evaporar el benceno, el 

producto se disuelve en aproximadamente 2 litr°s de etanol 
en ebullición, y después se enfría a 25°C y se deja reposar 

a aquella temperatura durante 2 horas. La masa se filtra y ! 

el precipitado desecado (250 g.) se encuentra que consiste 

en 7 2 , %  de dipalmitato de xilita y 27,60 % de tripalmitato 

de xilita. El filtrado evaporado a la sequedad da 140 g. de un

producto ceroso blanco conteniendo 85,2 % de monopalmitato !
}

de xilnta y 14,25 de dipalmitato de xilita dispersible en

agua.

EJEIJPLQ 3.

Doscientos setenta gramos de ácido esteárico 
comerc;.a.l (1 mol) se dejan reaccionar, como se describe arri­

sa, con ¿04 g. (2 molej de xilita, en presencia de 8,6 g. de 
acido j-toluenosulfonico (1,4 % de la masa de reacción).

Después de 2 horas, se recoge 18,5 mi. de 

agua de reacción. La masa de reacción se purifica, como se 
describe en el ejemplo 2. De esta manera, se obtiene 247 g. 

un /rocucto blanco, por cristalización fraocional, conte­



niendo 33,72 % de monoesterato de xilita y 16,07 % de dies- 

terato de xilita, junto con 153 a. de un producto blanco con­

teniendo 71,15 % de diesterato de xilita. y 28,73 % de tries- 

terato de xilita.

EJ13.PL0 4

Doscientos ochenta granaos (1 mol) de ácido 

olóico y 304 g. (2 moles) de xilita, se deja reaccionar de la 

manera usual, en presencia de acido p-toluenosuli'ónico, como 

ya se ha descrito. Se obtiene 19 mi.-de agua después,de 2 ho­

ras de reacción. La. masa de reacción se disuelve en benceno 

y se lava con 10% de una solución acuosa de KHCO3 hasta que 
desaparece la acidez libre, y después con agua. Después de 

evaporar el benceno, seo otuvo 411 g. de un producto aceitoso 

castaño claro que no puede ser cristalizado. El producto es 

dispersible en agua y contiene 54,3 % de mono-oleato de xili­
ta y 45,4 % de di-oleato de xilita.
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La presente patente de Invención consta

a

de las siguientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento para preparar esteres 
de xii.ita de ácidos grasos poseyendo 6-50 átomos de carbono, 

teniendo dichos esteres en elevado número de grupos de hidró

xilo, caracterizado por calentar 1 mol de xilita con alrede­
dor de 0,5-1 moles del ácido graso seleccionado a 90-120^0 

durante alrededor de 2 horas en presencia de un catalizador 
ácido y en ausencia de oxígeno atmosférico.

2.- Procedimiento según la reivindica­

ción 1, caracterizado porque el ácido graso utilizado es 

ácido esteárico.

5.- Procedimiento según la reivindica­

ción 2, caracterizado porque el ácido graso utilizado es 

ácido láurico.
4. - Procedimiento según la reivindica­

ción 1, caracterizado porque el ácido graso utilizado es 

ácido paLmítico.
5. - Procedimiento según la reivindica­

ción 1, caracterizado porque el ácido graso utilizado es 

ácido oléico.

6. - Procedimiento según la reivindica­

ción 1, caracterizado porque el catalizador ácido empleado 

es ácido tolueno-sultánico.

7 Procedimiento según la reivindica­

ción 6, caracterizado porque el catalizador ácido utilizado 

es acido p-toluenoeull'ónico.
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8.- Procedimiento para preparar esteres de 

xilita. de ácidos ¿rasos.

Según se describe y reivindica, en la. presente ;

memoria descriptiva que consta, de nueve no jas foliadas y es- ¡
. . , . p - tornas a maquina por una sola ae sus caras. ¡

Madrid, a,f J JUW. igg2
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