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x Ia presente invencién se refiere s una mdquina pa
ra el lustrado de las pieles que presenta la caracteristica
de novedad, en cuanto que estd en disposicidén de separar --
autométicgmente los productos activos o inertes empleados -
en el trabajo de dichas pieles.

Actualmente muchas de las operaciones para la ela
boracidén de las pieles, como por ejemplo el pulimento, tie-
nen lugar dentro de cubas adecuadas con la adicién de mate-
riales activos o inertes de tipo sélido pulverizado o liqui
do, aptos para favorecer estos procesocs, consgistiendo di- -
chas operaciones esencialmente en una rotacién de las cubas
en torno al propio eje central, lo cual favorece la frota~--
cidén y las demds operaciones ejercidas por los materiales -
atiadidos en particular pulimento con polvo de‘caolin o sati
nadura de las pieles.

Al témmino de estas operaciones existe sin embar-
go necesidad de efectuar la separacidn entre las pieles y -
el material afiadido, cosa gue se realiza en otra cuba ade-~
cuada, se encuentra aquf la dificultad de efectuar la trans
ferencia de las pieles de una cuba a la otre, lo cual hace
problemética la automatizaclén del proceso y en todo caso -
provoca un aumento nptable de los tiempos ¥y los costos de -
trabajo. 3

La finalidad de la presente invencidn es la de --
prever una miguina automdtica que efectde en sucesidén las -
operaciones de elaﬁoracidn de la piel y la subsiguiente se-
paracién de la misma respecto a los materiales afladidos, su
cediendo todo éllo dentro del mismo contenedor.

Esto se.lb fa.dzsponlendo.que denhro‘de una supexr
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ficie cilfndrica é2feinh sxista una superfidie cillndrica -
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en forma de rejilla o de chapa perforada dentro de la’ cual

se coloquen al iniciarse la elaboracibén tanto las pieles -~
que van a tratarse como los materiales ariadidos; esta reji-
l1la, rodando en torno al propio eje cenfral, hace que las -
pieles sufran el tratamiento deseado y por otra parte permi
te por efecto de la fuerza de gravedad la salida por las ma
llas de la rejilla del material afiadido, el cual va a caer
en unos canales helicoidales que en correspondencéia al sen-
tido de rotacidén caracteristico de la primera fase de la --
elaboracidn, hace,que.el citado material vaya a dirigirse -
hacia una parte ciéga para poder volver a caer hacia el in-’
terior de la rejilla.

Se hdn previsto también dos series de paletas co-
locades respectivamente en correspondencia con lg parte pos
terior y anterior; las cuales tienden,a'retener respectiva-
mente los materiales afiadidos y las pieles en el interior -
de la.rejilla. En el momento-en que se hace variar-el senti
do de rotacién de toda la estructura, ocurre gue por accién
de los canales helicoidales y de las paletas indicadas; los
materiales afiadidos que han salido de las mallas de la re-
jilla y las pieles elaboradas tienden ahora a dirigirse res
pectivamente hacia la parte posterior y anterior de dicha -
cuba, -facilitando asi la salida de las pieles y la eventual
expulsién del material afiadido.

Tlustraremos ahora la presente invencidn en una -
de sus formas particulares de realizacidn a titulo de ejem-
plo no limitativo, con ayuda de las planchas de planos gue
se adjuntan, en las cua;es:

La figunau1;(1éminao1J»regresentq:ana vista late-
rel en corte transverdal &8sl dispositivo seégdn Ta invencidn
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.con indicacién esquendtica de las paletas anteriores y pos-—
teriores. ‘ . '

La figura 2 (l4mina II) representa una vista es—-
quemdtica de dicho digpositivo, privada de la mitad de la -
superficie cilfndrica externa y del cono posteribr.

La figura 3 representa una vista en planta de las
paletas radiales encerradas en la parte posterior de la mg~-
quina. . }

La figure 4 (ldmina III) representa una vista en
perspectiva del dispositivo segln la invencidn, privada de
la superficie cénica anterior con viste de las paletas in--
ternas respecto a la rejilla.

La figura 5 (l4mina IV) representa una vista ante
rior de la miquina, gue ilustra en particular el perfii ¥ -
la disposicién de las paletas delanteras.

Como se ve en la figura 4, 1la cuba 1 segdn Ia in-
vencidn estd esencialmente constituida por una superficie -
c¢ilindrica externa 2 y por una'rejilla interna también:ciw-
1indrica 3; esta Wltima junto al ‘disco 4 y a la superficie
cénica anterior 5 delimita en la prdectica el espacio dentro
del cual quedan encerradas las pielesg durante la operacién

citada de lustrado. .

Estas pieles, juntamente con los materiales afiadi
dos que podrdn ser del tipo sélido, liquido o pulverulento,
se insertan en la miquina parada por la abertura anterior,
después de haber sido preventivamente abierts la boca 63 ~-
una vez esta Gltima nuevamente cerrada, se hace rodar toda
la estructura en torno al propio eje central, por ejemplo -
haciendo girar laﬂgqpemfzcze'clllﬁdmaca ex#@?na 2, dotada -

o': .

de unos carriles 15%a Io Iarﬁo de tddo st périmotro sobre -
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‘dos pares de ruedas de eje fijo, de las cusles dos son lo--

cas y. dos motrices 7, impulsadas por ejemplo mediante un --
sistema de moto-reductor. -

En esta fase tiene lugar la operacién-propiamente
dicha de-lustrado de las piéles, y por efecto de la fuerza
de gravedad, gran parte del material afiadido tenderd a diri
girse al exterior de la rejilla»3 para termminar sobre los -
canalgs helicoidales 10, ios cuales por efecto de la rota--
cién tipica de.la primera fase de-la elaboracién, impelen -
al material afiadido hacia 1a pavté ciega anterior,}ﬁ de los
intersticios y de.aqui de nuevo al interior de la rejilla -
cilindrica 3. _

En correspondencia a la parte anterior del dispo-
sitivo, se han previsto unas paletas 11-(figura:5) que siem
pre por el sentido de rofaeién de la primera parte de la -~
elaboracibn, que en el caso de las figuras 4 ¥ 5 es el anti
horario, tienden a-impeler a las-pieles hacia la parte in--
terna de la cltada cuba.

-Bxisten -también. .unas palas perfiladas 8. (flﬂara 4)
dentro de-la-rejilla, -como se ha previsto usualmente en las '
méquinas para lustrado; tales palas 8 tienen la finalidad -
de aumentar la. accidn mecédnica sobre las pieles y garanti--
zar su mezcla con-los materiales afindidos durante la prime-
ra parte del trabajo.

En correspondencia con la parte-pdsterior-del dig
positivo-se han previsto también unas paletas radiales 12 -
(véanse figuras 2 y 3) las cuales, siempre para este. senti-
do detenminado.de-rotacién, gue respecto-a cuanto se ha-- -~

ilustredo en la f;@una 3;.es el horarlo, esﬁan en dispogi---

. > "’. n

cibn de 1mpeler los~ma#erzéleé anadzdos habif-el interior -
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+del referido dispositivo;

' Una vez terminada la elabbraéidn_de lag pieles e
invirtiendo el sentido de rotacién de la cuba, se verifica
el hecho de que las pieles se dirijan ahors hacia la boca |
6'mientras los materiales éﬁadidos salen por la rejilla 3
e impelidos por los canales 10, tlenden a dirigirse hacia -
1a parte tennlnal donde se ha prev1sto el plstén 13 por -
efecto respectivamente de las paletas 8y 11 y de las pale-
tas radlales 12.

El plsfén 13 se ha prev1sto para accionar la aper
~tura del portlllo 14, a través del cual salen los materlap-
les anaﬁldos.

En definitiva, el dispositivo segfin la irvencién
cbmﬁrende dos fases distintas de elaboracién, la ﬁriﬁerazde
las cuales prevé la tendencia tanto de las pieleé como de -

los materiales aﬁadidbs de condensarse hacia el interior de

la rejilla 3, dentro de la cual tiene lugar el lustrado de

la piel, mientras la segunda fase prevé un sentido de rota—
cién que la estructura.globalmenté contrario al precédente{
los materiales afiadidos tienden a difigirsé hacia la par%e
pésterior y las pieles tienden por su pérte a'aguﬁulafse‘--
del lado de la abertura anterior. Una vez efectuada por com
pleto la expulsidén de loé métériales,‘la apertura ée 1la bo-
ca 6 permite la extraccl6n de las p:eles de la miquina al-
actuar las paletas 8 y 11 con el mismo sentido de rotacidn.
Es, pues, ev1dente que medlante el d13p051t1vn se
gdﬁ la ipvenci6n, la‘opéracién“de lustrado resulta completa
mente automatizada‘graci%s al hecho de que tanto la elabora
cidén propiamente dithé'c?mo Ia sepa:ac16n.ﬁb las pleles res

-

pecto a los materaaleslanadldos, ‘tiénen lugér dentro ael --



1o

-

5.

10.

15.

20.

25.

.30.

6.

.mismo contenedor, lo- cual implica una notable reduccidn de
los tiempos de~produ§cién'y una mejor productividad para el
usuario.

La preseﬁte'ipvencidn'podré también asumir formmas
y aspectos diversos de los agquf descritos, permaneeiendo —-
esencialés sus caracterfsticas sin por ello salir del dmbi-
to de la patente. ‘

N o T A .

El Mogelo de Utilidad que se solicita por veinte
afios para Espafia, -de acuerdo con la vigente Legislacién, de
berd recaer sobre: "NMAQUINA AUTOMATICA PARA EL LUSTRADC. DE

LAS PIELES", segin ias caracterf{sticas esenciales de las si

guientes:




L]

1

-

10.

15.

20.

25,

Ts

REIVINDICACIONES

1.- Mquina dutomdtica para ¢l lustredo de las --
pieles, caracterizada por el hecho de comprender una super-
ficie cilindrica externa (2) dentro de la cual se encuentra
incluida una rejilla cilindrica (3), tna boca (6) dispuesta
en.la'parte anterior, abriendo la cual se efectda la carga
y la descarga de-las pieles y la introduccién de los mate--
riales de adicién y un portillo (14) en correspondencia con
1a parte posterior accionado por un pistén (13) a través --
del cual se produce la expulsidén de los citados materiales
afiadidos, @abiéhdose ademés previsto unos canales helicoida
les (10) comprendidos dentro del espacio existente entre —
las superficies cilindricas (2 y 3), las paletas radiales -
(12) en correspondencia con la parte posterior y las pale—-
tas (11) en correspondencia con la parte anterior del dispo
sitivo, habiéndose estudiado el conjunto para que”en la fa-

se de elaboracién propiamente dicha mediante un sentido pre

'fijado de rotacién en torno al eje central de todo el conjun

to por efecto principalmente de los canales helicoidaleé -

(10)}y de las paletas (11'y 12), las pieles y los materia--
les afiadidos tiendan a pexmanecer en el interior del dispo-
sitivo, haciendb asi posible la elaboracién, mientras que -
en la fase subsiguiente variando el sentido de rotacidn, el
material afiadido tienda a dirigirse hacia la parte poste- -
rior y las pieles hacia la anterior, de modo que se obtenga
su separacién reciproca.

2.~ Miquina automdtica para el lustrado de las —-
pieles, segin la reivindicacién 1, caracterizada por el he-
cho de que mediante" qﬁ.ogbrtdno sentido devintécidn de toda

'.2.&

la estructura los® canales (10) ¥ las paletas (12) permiten
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la expulsiédn de los materiales afiadidos previa la apertura
del portille {14) por medio del pistén (13).
| 3.- MAquina automdtica parz el lustrado de las -~
pieles, seglin.la reivindieacidn 1, caracterizada por el he-
‘cho de que se han previsto dentro .de la rejilla (3).y del -
cono (5) unas paletas (8 ¥y 11) convenientemente -perfiladas
para garantizar la expulsidén automdtica de las pieles por -~
la boca (6}.-

4.- Miquina automdtica para el lustrado de las --
pieles, segin la reiyindicacidn 1, caracterizada por el he-
cho de que 1a rejilla (3) se ha sustituido por una superfi-
cie perforada conveniente. , :

5.- "MAQUINA AUTOMATICA PARA BEI LUSTRADO DE IAS -

PIELES". o L o _
. Segfn éueda sustancialmente descrito en la-presen
te Memoria que consta de ocho hojas, escritas a mdquina por
una sola cara y acompafiada de dibujos.
’ - Madrid, 106 MAR, 1384
. Paclo PRETTO
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