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Este modelo se refiere s eslabones de cadenas y, de 
un modo más particular, eslabones de cadena que se pueden utili 
zar en una cadena con baja presión de empuje.

Cuando se transportan artículos por medio de un 
transportador, hay muchos casos en los que los artículos se 
amontonan o acumulan en el transportador. Cuando se acumulan 
artículos, ejercen empuje unos contra otros, acumulando presión 
de empuje. Una gran presión de empuje es inaceptables cuando 
los artículos transportados por el transportador son frágiles, 
porque la fuerza de los artículos que empujan unos contra otro5  

tiende a deteriorarlos. La presión de empuje impone también 
una carg3 extra en el transportador y las ruedas dentadas"y**ds 
lugar a fricción por deslizamiento y abrasión del transporta­
dor.

t *  * *Se ha intentado resolver este problema en el'jsa^a- 
do montando rodillos en un bastidor del transportador y movien­
do los rodillos por medio de una pluralidad de pequeñas copleas 
de modo que los rodillos reslebaran con relación a los ê eg*.
cuando comenzaba a producirse presión de empuje. Este sistema

*****
es relativamente complicado y exige un considerable trabado de

*** *
mantenimiento para tener la seguridad de que todas las correas 
funcionan. Además, este dispositivo no es autolimpiante y, por 
lo tanto, los rodillos tienden a agarrotarse si cae entre los 
rodillos vidrio roto u otros fragmentos de material.

Otro método para al tratamiento de ls presión de 
empuje consiste en unir conjuntos de soportes a cadenas de ro­
dillos, de forma que cada soporte tiene ranuras en su superfi­
cie superior destinadas s recibir un eje y ceda eje lleva mon­
tado un rodillo.

El presente modelo pretende resolver el proclama de



la presión de empuje por habilitación de ejes montados en es­
labones de la cadena, con una pluralidad de rodillos montados 
en cada eje. La pluralidad de rodillos montados en cada eje 
sigue fácilmente la incurvsción del eje cuando se somete a 
deflexión debido el peso de los artículos sobre el mismo, por 
lo que los rodillos menores pueden continuar girando libremen 
te sin agarrotarse. Los rodillos cortos se limpian también 
con facilidad por lo que, si se introduce suciedad en los ro­
dillos cortos, se pueden limpiar fácilmente.

Algunas modalidades del presente modelo utilizan 
unidades de eslabones de material polímero que pueden funcio­
nar mediante una rueda dentada de dientes relativsm&nte"&i&* 
plios, distribuyendo de éste modo la fuerza motriz en una 
gran área, Una modalidad de éste tipo proporciona una cedida 
que puede flexar a un lado para doblar esquinas, evitanao ae 
éste modo ls limitación de tener que correr solamente en li­
nea recta. Varias modalidades proporcionan eslabones d^.mste- 
rial polímero que tiene una configuración de caja diseñapa. pâ
rs resistir las cargas más elevadas antes de someterse s*-fle-. *

. ***.xión. El modelo también comprende un nuevo dispositivo npra
+ ** *unir el eje al eslabón de la cadena, y en algunos casos, pro­

porciona un soporte intermedio para el eje que permite el uso 
de un eje de menor diámetro, ahorrando de éste modo material 
y reduciendo el coste. El uso de un eje de menor diámetro per 
mite también una mayor relación de diámetro exterior a diáme­
tro interior en los rodillos, facilitando de éste modo el des 
ligamiento de los rodillos sobre el eje. La previsión de dos 
o más filss de rodillos en cada unidad de eslabón proporciona 
una mayor continuidad de superficie de transporte entre esla­
bones y distribuye el peso del articulo sobre un mayor número
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de rodillos, por lo que la presión de apoyo entre el eje y el 
rodillo es baja y el régimen de desgaste resultante es también 
bajo.

El dispositivo según el modelo utilizado para unir 
el eje a la unidad de eslabón de material polímero, como se 
ilustra en varias modalidades de la presente memoria, compren 
de elementos de sustentación integrales en cada extremo del 
eslabón, teniendo cada elemento de sustentación un receptácu­
lo en su superficie interior y una rampa que se dirige desde 
su superficie superior hasta el receptáculo. El eje se puede 
introducir, por lo tanto, empujándolo por la rampa, haciendo 
que los elementos de sustentación flexionen en sentido contra 
rio entre si hasta que ei eje salta introduciéndose en el re­
ceptáculo indentados, eu. lugar de ánimas que atraviesan com­
pletamente los elementos de sustentación, crea un "ojo ciego",

* w 
* * * *por lo que no surge problema alguno de que un eje recto se

deslice y se salga por una abertura en el elemento de susten-
* *...tación y también agilizar y simolifica la fabricación desde
.  * *
.  * *un punto de vista de reducción de coste y mejor fiabilidad
* w w *

del conjunto. *****
Otras modalidades del presente modelo proporcio­

nan nuevos medios para unir ejes con rodillos en un tramo de 
cadena.compuesto por eslabones de casquiHo y eslabones de pa_ 
sadore3 huecos. Otra modalidad del presente modelo proporcio­
na un nuevo tipo de transportador no corducido compuesto por 
una pluralidad de eslabones de cadena fijsdos ai meaos en un } 
punto a un bastidor de transportador. Este transportador no j 
conducido ofrece diversas ventajas soure la tecnología sute- i 
rior, en el sentido de que la cadena se puede reemplazar fá­
cilmente y el trayecto del transportador se puede cambiar con
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facilidad simplemente moviendo la cadena a otra posición.
Se observará también que, en varias modalidades, 

el diámetro exterior de los rodillos y ls relación del diáme­
tro el interior están dentro de unos margenes que se conside­
ran óptim&s^para proporcionar una superficie de transporte re_ 
lativamenue continuo, pero permitiendo adn asi que la fric­
ción de los artículos sobre la cadena haga girar fácilmente 
los rodillos.

Para una mejorjcomprensión del presente modelo se 
hace a continuación una descripción detallada con referencia 
ai dibujo adjunto, ei cual es una vista frontal de la cadena 
del presente modelo. . ....*.

La figura adjunta ilustra una modalidad del mode­
lo en la cual dos tramos de cadena 130 están interconec^ados 
para formar una cadena ancha con baja presión de empujg*.*"ItOs 
eslabones de cosquillo 134 y los eslabones de pesador 136 se
interconectan por medio de pasadores huecos 138, que sirven....
también como medios de montaje de eje. Los ejes 140 ti§nen. * *****dos extremos, uno de los cuales se monta a través de un..B$sa-

.
dor hueco 138 en cada tramo de cadena 150. Los ejes 14d/sé 
pueden montar en los pesadores huecos 138 con ajuste a*pre- 
sión con los pasadores 138 6 recalcando los extremos de los 
ejes 140, para fijarlos en su sitio después de la introduc­
ción a través de los pasadores huecos. La ancnura de la cade­
na puede variar en cualquier incremento que se desee simple- )
mente utilizando ejes 140 de longitudes diferentes.

Una pluraiiaad le rodillos 142 se monis con hol­
gura para girar alrededor del eje 140. En es<,a modalidad, es 
preferible que los tramos de cadena 130 sean metálicos, míen- - 
tras que los rodillos 142 son de material polímero. Esta cons



tracción ofrece une cadena compacta con baja presión de empu­
je que puede funcionar en largas distancias, debido a la re­
sistencia de las cadenas metálicas 130.

En la figura adjunta se verá que la pisca exte­
rior 144 de cada eslabón de cadena 136 tiene una prolongación 
que se proyecta hacia el interior sobre el tramo 130. En este 
caso, la altura de los rodillos 142 coincide con la altura de 
la placa exterior 144, proporcionando de este modo un canto 
liso en la cadena, por lo que los artículos se puedeu despla­
zar lateralmente a través de la cadena sin quedar enganchado 
en los tramos 130.

'' Descrita suficientemente la naturaleza del'inven­
to, asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha­
cerse constar que las disposiciones anteriormente indiaadás 
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuantq no al 
teren su principio fundamental.
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1. - Cadena, caracterizada porque comprende una 
pluralidad de eslabones de cosquillo y eslabones de pasador
y pasadores de cadena que unen entre si dichos eslabones para 
formar un tramo de cadena; y una pluraiiuad de placas superio 
res montadas sobre los eslabones de pasador, comprendiendo ca 
da pisca superior una parte de base que tiene superficies su­
perior e inferior^ un primer y un segundo elementos de susten 
tación de eje que se extienden hacia arriba desde la superfi­
cie superior ¿e la parte de base, comprendiendo cada elemento 
de sustentación de eje un dispositivo de montaje de ejgf'por 
lo menos un eje que se extiende entre el primer y segundo ele
mentó de sustentación de eje y se monta en el disoositivo^de

+ ***montaje de eje de los elementos de sustentación del ejhi.Rna
pluralidad de rodillos montados giratoriamente sobre el eje;
dos patillas separadas que se proyectan hacia abajo desda.la
superficie inferior, teniendo cada una de las pstillas\d&&**.*
aberturas alineadas con las dos aberturas corresoondiedt&s en
la otra de las patillas, por lo que las patillas se adgstan***
sobre uno de los eslabones de pasador; y dos pasadores de ca­
dena montados a través de los eslabones de pasador y a través 
de las aberturas correspondientes en las placas superiores.

2. - Cadena según la reivindicación 1, caracteriza 
da porque cuando se emplea en un transportador dei tipo que 
comprende un bastidor de transportador que comprende medios
de sustentación, para fijar y sostener ls cadena, diche cade-  ̂
na comprende una pluralidad de eslabones de cadena y una plu­
ralidad de pasadores de cadena uniendo entre si eslabones ad­
yacentes, donde ai menos uno de los eslabones de cadena com-
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prende un dispositivo de montaje de eje; un eje montado en el 
dispositivo de montaje de eje; y una pluraliuad de rodillos mor 
tados con holgura para girar sobre el eje.

3. - Cadena segdn la reivindicación 2, caracteriza­
da porque cada uno de los eslabones de cadena comprende: una 
parte de base que tiene superficie superioR-e inferior, un pri 
mer y un segundo elementos de sustentación de eje que se ex­
tiende hacia arriba desde la superficie superior de la parte 
de base, comprendiendo al elemento de sustentación de eje un 
dispositivo de montaje de eje; por lo menos un eje que se ex­
tiende entre el primer y el segundo elementos de sustentación 
de eje y se monta en el dispositivo de montaje dei eje de--los 
elementos de sustentación del eje; una pluralidad de rodillos 
montados para girar el eje; y una pluralidad de partes de.-o*jo 
que se extienden desde la superficie inferior de la parte cLe 
base plana.

4. — Cadena según la reivindicación 2, caracteriza­
da porque comprende además: dos tramos paralelos de cadeua.de
rodillos comprendiendo cada tramo de cadena de rodillos aolabo

*.*. *
nes de casquillo y eslabones de pasador y pasadores huecas que

w *
unen los eslabones entre si; una pluralidad de ejes, donde los 
extremos de cada eje se montan en los pasadores huecos; y una 
pluraliuad de rodillos montados para girar sobre cada uno de 
los ejes.

Cadena con baja presión de empuje, caracteriza, 
ds porque comprende: un primer y segundo tramos paralelos de 
cadena, comprendiendo ceda tramo de cadena una pluralidad de 
eslabones de casquillo y eslabones de pasador y pasadores hue­
cos que unen entre sí los eslabones una pluralidad de ejes, ca, 
da eje montado por un extremo en une los pasadores huecos
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en el primer tramo de cadena y el otro extremo en el pasador 
hueco correspondiente del segundo tramo de cadena;*, y una plu­
ralidad de rodillos montados con holgura para girar en cada 
uno de los ejes.

6. — Cadena segdn la reivindicación 5* caracteriza­
da porque los ejes se fijan en los pasadores huecos para evi­
tar la rotación de los ejes en los pasadores.

7. - Cadena segdn la reivindicación 6, caracteriza­
da porque los cantos superiores de los tramqs de cadena quedan 
a rás de los rodillos, por lo que se pueden mover los artícu­
los a través de la cadern sin quedar enganchados en los rodi­
llos; .....

8. - Cadena segdn la reivindicación 5, caracteriza­
da porque al menos una de las partes de ojo de cada eslabón de
cadena se ensancha para permitir que la cadena flexe latersl-

*mente.
9. - Cadena segdn la reivindicación 3, caracteriza­

da porque el bastidor del transportador comprende carrile§^de 
sustentación, y la superficie inferiores de las oartes dé**6ase 
de los eslabones de cadena están sosteniaas por los carriles 
da sustentación.

10. - Cadena segdn la reivindicación 6, caracteriza 
da porque se comprende además un tercer tramo de cadena para 
la sustentación intermedia de los ejes.

11. - Cadena segdn las reivindicaciones 6, 7 y 10, 
caracterizada porque se comprende además accesorios montados 
sobre los tramos de cadena, teniendo cada accesorio una parte 
superior que queda al rás de la superficie superior de los ro­
dillos.

12. - Cadena según las reivindicaciones 6, y 7 y 1Q
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caracterizada porque cada eslabón de cadena comprende una pla­
ca exterior y una placa interior y la placa exterior comprende 
una proyección que queda a rás de la superficie superior de 
los rodillos.

13.- Cadena, tal y como queda sustancialmente des­
crito en la presente Memoria y en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de nueve hojas escribas a má­
quina por una sola cara.

Madrid,
REKNORD INC. s'H OCT. 1984
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