PATENTE DE INVENGION
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| a favor de
EXTIL SEDERA, S. A. - de nacionalidad espafiola - domici-
liada en calle Bailen, 79 - BARCELONA.
por:
"pProcedimiento para fabricar tiras de tejido plédstico

monofilamento",

Memoria Descriptiva
En la fabricacidén de tiras de tejido formado
con fibras monofilares sintétioas, se pone de manifilesto

la condicidn antiecondmica en que se desarrdla tal proce-
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s0, al ser utilizada unicamente una pequefia parte de la

anchura del telar y quedar inoperante el resto del mismo
lo cual, ademéds de significar un consumo de energfa y un
(iesgaste de la mdquina, que no difieren.sensiblemente de
los eéusados en su méximo‘rendimiento,‘determina tamblen
una considerable lentitud de produccidn él quedar ésta li-
nitada estrictamente a la anchura de la tira en curso de
rabricacidn. _
Observada reiterademente la condicidn antieco-
némica de la fabricacidn de tiras de tejido en la forma

indicada, se ha 1deado el procedimiento ohjeto de esta

patente y cuya aplicacidn puede determinar la completa uti- j_?ﬁ

Jizacidn de la anchura de un telar para aplicarlo a la
rabricacién simultanea de #arias tiras tejidas, ocuya suma
de anchuras puede dar como resultado la ocupacidn total
de la dimensidn de aquel, a los efectos de conseguir el
ndximo rendimiento de la mdquina.

Para conseguir tal resultado, se puede fomar
€l tejido en todo lo ancho que permita el telar, interca-
iando en la urdimbre, a distancias oonvenientes, hilos de
trdimbre suplementarios de refuerzo, que forman series de
T'ajas de cierta anchura, dividida longitudinalmente cada
tna por el espacio squlvalente a dos o tres hilos de ur~
¢imbre, dando asf lugar a la fomacidn de zonas més re-
cistentes que permiten la divisidn longktudinal de la
Iieza,

Al mismo tiempo que el tejid sale del telar,
e corta la pieza por el espacio intermedlo de dichas

zonas resistentes que constituyen unos falsos orillos,

sometiéndose luego los bordes de los mismos a la accidn
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jel calor mediante el empleo de aparatos termdeléctricos
sspeciales, para contraer los cabos de los hilos de tra-
ja que han quedado cortados y completdndose el procedi~
miento con un adecuado alisado de los bordes nombrados,

ias particularidades sucintemente indicadas
jomo caracteristicas de la aplicacidn del procedimiento
iceseflado, pueden ser apreciadas con mayor detalle a tra-
7é$ de la descripeidn de una fomma preferida de ejecucidn
que, a solo tftulo de ejemplo no limitativo, se exXpone
a continuacidn referida al dibujo Que se acompafia.

la figura 1 muestra, de un modo esquemdtico
7 par¢ial, la formacién de los orillos y falsos orillos
oroducidos en el tejido mediante ei procedimiento objeto
de la patente.

En la figura 2 se representa los cursos de li-

gamento en la parte normal del tejJido y los correspondien- A

es a las fajas paralelas de sus orillos y falsos orillos.

Segin reflejan dichas figuras, el procedimiento
oonsiste en elazar convenientamente los hilos -1- de la
urdimbre, ya dispuestos adecuadamente en el telar, con ca-
¢da uno de los hilos de trama -2~ 0 pasadas. Todos los

hilos son, en el ejemplo representado, constituidos por

fibras monofilares sintéticas a base de celulosa, protefnas,{;f,

yolicondensados, polimerizados o poliadiciones convenien-
tes, que en el telar, se desarrollan en forma anéloga a la
de las fibras textiles naturales.

Para la divisién de la anchura total de la

pieza tejida en tiraes estrechas, se intercalan en la ur-

c'!.imbre, a la distancia que proceda en cada caso, unos hilos

tuplementarios de refuerzo -~3- que determinan la formacién
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de las correspondientes fajas que, en los bordes extremos
je la pieza constituyen los orillos -4-, mientras que

sn sU cuerpo se presentan como dos fajas paralelas -5~ ¥
~51- gue limitan la anchura de cada una de las tiras en
jue haya de dividirse la pieza, quedando separades cada
dos fajas contiguas por un espacio ~6- que equivale al
sspesor de dos o tres hilos de urdimbre, estableciéndose
asf los correspondientes falsos orillos que, en ndmero
vonveniente, discurren en toda la longl tud de la pleza
que se farma, y que adquieren seguidemente la condioidn
de orillos efectivos al ser cortados los hilos de trama
que unen a cada dos fajas =5- y =-5'-, contiguas mediante
instrumentos o aparatos adecuados -7-, y ser conveniente=-
niente encogidos los cabos -2'- de los hilos de trama sobre
los adyacentes de la urdimbre y alisada adecuadamente la
vnidén efectuada.

Establecida la ley o manera de enlazarse los

bilos -1- con las pasadas -2-, ésta se repite con regulari- ?g“:3

dad a lo largo y a lo ancho del tejido que se forma apre-
cidndose, en el ejemplo representado, una densidad que es

del drden de 5 a 10 hilos por centimetro para la mayor

superficie del tejido, mientras que en los orillos y falsos P

orlllos, manteniéndose la misma densidad para los hilos

-2~ de la trama, los de la urdimbre forman fajas equiva-

lentes a una densldad del érden de 15 a 20 hilos por centi- -

metro -que, en grupos de dos, formen el ligemento. en los

orillos y falsos orillos tal como se representa en la fi-

~ fygura 2 del plano, siendo ésta tupidez en los orillos el

resultado de la adicidén de los correspondientes hilos su-

plementarios de refuerzo a los de la urdimbre, en las zonas
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q1e prooceda para obtener las tiras tejidas segin las
madidas de ancho previstas que, por otra parte, pueden
ser iguales o distintas unas ds otras sobre una misma pie-
Za.

Aplicado en la forma indlcada, el prooedimientb
objeto de esta patente permite la obtencién de tiras teji-
das, de anchos convenientes que, en nimero variable, son
oconseguidas simultaneamente sobre el mismo telar qué,
merced preoisamente a las condlciones del procedimiento,
puede desarrollar su mdximo rendimiento y produceidn.

Como se comprende, la aplicacidn del proocedi-
miento descrito, no queda estrioctamente limitado a la for-
m3 representada sino que, por el contrario, puede apli-
carse para diversos ligamentos y bases de evoluciones con
f1bras monofilares de distintas calidades y naturaleza sin
gie con ello se altere la esendlalidad ni el alcance de

12 invencidn.

N 0O T A

Se reivindioca ocomo objeto de esta patente de
invenocidn:

1.~ Procedimiento para fabricar tiras de tejido

pldstico monofilamento, que consiste esenclalmente en
d:.stribuir ordenadamente en el telar los hilos de la urdim-
bire interoalando entre ellos, a distancias convenientes,
osros hilos suplementarios de refuerzo que, al quedar enla-
zndos por las padadas de los hilos de la trama, forman
unas fajas de mayor tﬁpﬂhz que el resto del telido, esta-

bleciéndose asl los orillos extremos usuales y otros falsos

orillos intermedios que, en cantidad equivalente al ndmero
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de'tiras en que haya de dividirse la pleza tejida, apare-

oen formando fajas paralelas, dividida longitudinalmente
cade una de ellas por un espacio eéuivalente a la suma
qa los espesores d% dos o0 tres hilos de urdimbre j en el
que quedan descublertos los hilos de trama correspondien-
tos Que seguidanente son coptados por su punto central,
estableciéndose los conslguientes cabos que ulteriormente
pueden ser contraidos o deformados para formar los orillos
e ectivos e inalterables de cada una de las tiras proceden-
tes de una sola pleza tejida sobre el telar.

2.~ Procedimiento para fabricar tiras de tejide
plédstico monofilamento.

Esta memoiia oonsta de seis pdginas escritas

por una sola ocara.
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