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.el' preáTRbúlode la reivindieación 1*. ,
Laa asas de lap jarras para bebidas de infusión están

constituidas casi siempre por un material sintético por mo­
tivos de coste y por motivas de.aisiamié&ta térmico^ Entra
lea materiales sintetices empleadas existen algunos, ceme^

*****por ejemplo, el polipropileno o el pali^ster tarmoplag&i- 
co, en los que se adhieren mal los pegamentos y especial^, 
mente los pegamentos de silicona. Sin embargo, el problema 
se presenta no solo en estos materiales sintéticos, sino 
también en forma aminorada en otros materiales sintéticos,
puesto que los pagamentos que se adhieren bien a vidríe*e 
porcelana, por lo común se adhieren menos bien a superfi*-'- 
cies de material sintético. .1* *

El invento se basa en el problema de crear una jarra 
de la clase descrita al principio que, junto con un redu­
cido gasto de fabricación, presenta un asa termoaislante 
fijada de forma duradera al vaso.

Este problema se resuelve de acuerdo con el invento 
por medio de la combinación de particularidades de la cláu 
sula caracterizante de la reivindicación IB.

Esta solución tiene la ventaja de que hace posible
elegir para el elemento Je fijación un material que sea 
afín para con el material del vaso en lo que respecta a 
las propiedades de adherencia, con lo que se facilita la 
elesción.del.'pegamento y se incrementa la resistencia
canica y particularmente también 1.a resistencia-a la fati­
ga de.-, la..unión.. pegada ̂ ha eeaiigarac&á&r sepai^da dél ele-, 
menta da fíjaciÓn hace posible también
'fabrlcaci^ relativamente pequeño
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dé especialmente adecuada paRa*2&-
ía unión cqn el*pegamento. Por ejemplo, pueden cenfig$^ . 

rarse sencillamente en di durante la fabricación, para lá 
formación de anclajes, uros canales que se ensanchan a par­
tir de la superficie de adherencia, es decir, a partir.
la superficie adyacente a la capa de pegamento. Tales @8 *̂,

*..*
nales hacen posible también la entrada de humedad*del aire 
a la capa de pegamento, con lo que se hace posible utili^.s *
zar un pegamento que se adhiera bien a superficies de vi-' 
drio o de cerámica, tal como, por ejemplo, un pegamento de 
silicona de un solo componerte, el cual necesita para su, 
endurecimiento la entrada del aire ambiente y de la h u m e ­
dad 4el ambiente. Otra ventaja de-esta solución consiste** 
en que no se imponen exigencias'demasiado altas al material 
del asa, por ejemplo respecto de la elasticidad y la resis­
tencia mecánica. Dado ouc en la elección del material del
asa propiamente dicha no lu cuenta la capa­
cidad de pegado ^o lo miren, oí malcriad íel oso propio- 
mente dicha puede ajustarse de manera óptima pare que, por 
un lado, no acepte fácilmente manchas de cafó y, por otro 
lado, sea barato. 'Estas propiedades se satisfacen, por cjei# 
pío, por parte del material constituido por polipropileno.

El elemente de dilución ouode presentar vidríe o cor­
celara o estar hecho de este material. La unión pegada se

.. ¿

establece en este cago cutre dos partes de material idén­
tico* o semejante, da modo que el pegamento se puede adap­
tar da forma óptima a estos materiales o a este material.

#:p¿#'i^drio o* cerámica presentan en general tole- ' 
fabricación muy grand.es.Sin. embargoy la placa j 

^  "$n' ¿í presenie' " p e s é á " , ^

"-i 'ti#
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menores que las del vaso de vidrio ;y.,̂ par-.p' 
tanlo^ se ptaede fabricar con tolerancias relativamente pê -'i 
queRas, lo que facilita la conformación de la unión con el 
asa propiamente dicha.
, .. ' Sin embargo,, puede ser ventajoso también que el ele- ;
manto da. fijación presente material' sintótico o está hgchp !
de material sintótico. Existe entonces la posibilidad cíe*
fabricar el elemento de fijación relativamente pequeño a+ ***
base de un material sintótico que sea especialmente adueña­
do para establecer la unión pegada y que, posiblemente por
motivos le precio o motivos técnicos, cono, por ejemplo^"*

* **.
el motivo de que no sea repelente del agua, sea mecos áti&a- 
cnado para fabricar con el toda el asa. Se pueden fabricar 
partes del material sintótico con un reducido gasto de.fa­
bricación, por ejemplo mediante culada por inyección, con 
una precisión extremadamente alta, con lo que puede lograr 
de manera sencilla una buena unión entre el elemento de fi­
jación y el esa propiamente dicha.

Segán una forma de ejecución preferirá, el asa propia­
mente dicha presenta una pantalla que oculta al elemento 
de fijación por lo menos en parte. Esta pantalla puede ta­
par desembocaduras de canales de aireación del elemento de 
fijación y puede impedir, como una llamada protección para 
los dedos, el contacto con partes calientes. Así, por ejem­
plo, como pantalla en el asa fabricada preferiblemente como 
pieza opiada por inyección de material sintótico entre el 
elemento de fijación, que. presenta la superficie de adhe­
rencia^ y la abertura de agarre áel asa puede estar confi­
gurada un alma.que se extiende en dirección aproximadamen­
te papáieia al elemento de fijaeióh y onya extensión,en ai'p 'O- l..-- Jit -

i.-' '. ̂  ̂ p,'.-, 'r 'p-pb; .PIpPt\_;/P;,pp pyp?. 'P':-- P', -
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anchura corresponda aproximadamenc e a 1Á 
del elemento de fijación y que presenta una pequeña dis­
tancia respecto del elemento de fijación. Este elemento de 
,fijación puede estar circundado por el asa propiamente di-r- 
cha en el más amplio grado posible, a excepción de la,*,$%a.- 1
perficie vuelta hacia la capa de pegamento, con lo que**sá,

****
logra una impresión ópticamente favorable y se facilita la 
limpieza de la jarra. . .. --

A continuación se explica con detalle un ejemplo de 
ejecución del invento haciendo referencia o un dibujo es­
quemático que muestra en vista fragmentaria y en un cqp^e

hit-vertical una parte dé un vaso de vidrio de una maquina.pa& 
tora eléctrica con un asa.

Un vaso de vidrio 51 posee una pared lateral vertTdal 
52 en la que está pegada una placa de fijación 54 por me­
dio le una capa adhesiva 56 de un pegáronte de si'licona.
La placa Je fijación bj posee un número relativamente.gran­
de de canales de aireación 53 que la atraviesan horizon­
talmonte y que se estrechan cada uno de ellos cónicamente 
hacia su extremo litro en el senti.de de apartarse de la 
capa be pegamento '"C. ha caotidad de pegamento se ha cal­
culado de modo ene los canales aireación 58 sean llena­
dos en amplio grado, formando la capa de pegamento 56 en 
cada canal de aireación una coerza le. anclaje cónica 6C,
Un asa propiamente dicha 62 de material sintético está fí- 

c.on ápóaálceg de enclavamiento 64 y 66 en les extre-
* moa ó inferior de la t ;t.3§l-asa

dicha 62 pregunta un alma dé cubierta 68 que 
extágndg paral amante a la placa de &y&a^i-j%4Jy 

tapa la*
Sé
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?$**:&& aolléitud aletada dé.modelo de utilidad 3. 80 ¿3 ##. 
(maá*elo de utilidad alemán DB-GM 80 23 356).
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. ̂i^aoMh 'de. Vidrie - enr " * * - .%* ̂ 4'.
fij^eián^ 54 d#- material sintético, poseyendo. p?mj 

lard&^^%,la placa de vidrio 'la. misma.forma que la placa dé 
fij.aciéh 54,. El.asa restante propiamente .dicha..62 está, ...

' - * j *constituida al igual que antes por material sintético y'e&
té enclavada con la placa de fijación de vidrio.

hl^ana^pueda poseer.de-manera en sí conocida un,apéni 
,"7'. ' - - , *- d i c e t o r d a  superior del vaso y qu^ -"'- **- _*'***
facilita el ajuste.del asa al pegarla,.Bate apéndice pu&dé 
encajar también un poce en forma de gancho en el vaso,^§eh 
lo que el asa queda todavía mejor retenida en el vaso para 
el proceso de pegado y en. el caso de una configuración 
elástica del apéndice de forma de.gancho queda sujeta con- 
-ty&'él vaso en su aona,.superior durante el proceso de-pe—

'; J
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Loa puntos aue como característica de novedad ae pre­
sentan para que sean objeto de esta Solicitud de Modelo de 
Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se reg3,q— . 
gen en las reivindicaciones siguientes: * ,

is.- Jarra para bebidas de infusión, particularmente 
jarra de café de una máquina cafetera eléctrica, con up <--* 
vaso de vidrio o cerámica y un asa fijada a él- por medio
de una capa de pegamento, caracterizada porque el asa pre­
senta un elemento de fijación y un asa propiamente dicha,., 
estando unido elemento de fijación con el vaso por medio' 
de la capa de pegamento y estando fijada el asa propiamen­
te dicha en el elemente de fijación, por ejemplo, por mu­

de cnclavsmiento.
'eivíndicación 1 ", caracterizada

elemento de tij- 
clase del vibrio.

me&tos de niíión de
Jarra según la —ei
olemen to do fijoci

33.- Jarra según los reivindicaciones 1^ ó 2 ,̂ carac­
terizada porque el elemento de fijación presenta el mismo 
material.-.uto el vaso.

43.- Jarra según une le las reivindicaciones 19 a 33, 
caracterizada porque el elemento le fijación presenta ma­
terial sintético.

5*..- Jarra según una de las reivindicaciones 1? a 4.a, 
caracterizada porque el asa propiamente dicha presenta una 
pantalla que tapa al menos en parte al elemento de fija­
ción*

&s.- "UNA JARRA PARA BEBIDAS DE INFUSION",



y cerne se. tLadáscrito en la Memoria queantooedeT 
representado en los dibujos que se acompañan y eoa los fi­
nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete l'ojas escritas a máquina

r- -
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