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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidén & nombre de:
ROBERT JOHN KIECKHEFER, Jr., de nacionall
dad americang, domiciliado en BARRINGTON,
Illinois, Oak Knoll Road, 222 (Estados Uni
dos); por: "PE#FECCIONAMIENTOS EN LOS DIS
POSITIVOS DE REGULACION PARA APARATOS I~
PRESORES SOBiiY BANDAS RIGIDAS CONTINUAS"s

BR{EEREEEREY

La presente patente de invencidn, conforme indica su enun-
ciado, ¢std referide & unos perfeccionamientos introducidos en los
disgposiiivos de regulacién o control de registro de los aperatos
empleados pare verificar impresiones sobre bandas rigidas continuas

5 o bandas metdlicas, conforme se describe a continuacidn, con referen-
cia a lcs planos que se acompafian formando parte de esta memoria.

En consecuencia, este invento se refiere a un aparato para
imprimir y decorar metal y material similar sustancialmente rigido en

forme de banda continua, y se refiere més particularmente a los medios
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para regular ls rotacidén del rodillo o rodillos de impresién en
tales aparatos de modo que las sucesivas impresiones hechas por los
mismos queden todas situadas en intervalos espacliados regularmente
a todo lo largo de la banda.

La impresidén y la litografia de metal y de materiales
similares sustancialmente rigidos en forma de banda continua presen
ta serios problemes que no surgen en la impresién de rodillos de ma=-
terial relativemente flexible, tal como papel, hoje metdlica y te=-
jidos. Un problemea de la mayor importancia es la sincronizacion de
la rotacidn del rodillo impresor gue lleve la imegen a reproducir,
con el movimiento de la banda en sentido longitudinel, de modo tal
que las impresiones sucesivas heches por el rodillo impresor queden
situadas a lo largo de la benda a intervalos predeterminados, unifor
memente espaciados.

Si bien el término "coincidencia" se emplea usuelmente en
las arves gréficas pars sifnificar la relacidn correcta entre si de
dos o nés impresiones hechas sucesivemente que ocupen une misme zZong
de impresidén sobre un rollo o lémina & imprimir, es evidente que di=-
cho término es también aplicable por lo henos en un sentido anélogo
para designar la relacidn correcta entre si de dos o méds impresiones
que ocupen zonas de impresién diferentes pero adyacentes a lo largo
o & lo ancho de una banada o de un rollo continuo,y el término "coin_
¢ idencia" ge emplea egfeces aqui en tel sentido. Més especificamen-
te, el presente invento se refiere al problema de conseguir la "coin
cidencia" (en el sentido especial de esta palabre) a lo largo de uné
banda ¢ rollo continuo.

Como quiera gue una banda impresa o decoreda c¢on impresio-

nes adyacentes en sentido longitudinal, coincidentes entre si, suele

/estar cestinada a ser cortada y conformada para convertirla en reci-
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pientes u otros articulos de fébrica despues de haberse texilinado la
operacién Ge impresidén o decoracidén sobre la misma, la consecucidn

de tal coincidencia a un alto grado de perfeccidn es de la méxima
importancia para asegurar que las impresiones aparezcan exactamente
en los lugares deseados sobre los articulos acabados cuando estos se
fabriquen médiante mequineria automética e partir de la banda.

i La patente nim. 2.890.653 concedida el 16 de junio de 1959
a F.J. Kinzelmen, se refiere al problema existente en obtener la coin-
cidencia on sentido longitudinal, en la impresidén de metel y material
rigido siiiler en forme de bénda continua y expone un método y un me-
dio para ..ograr tal coincidencila.

Min cuando el aperato de la patente Kinzelmen se ha reve-
lado como satisfactorio en general, en el uso resulta algo complicado
¥y Por consiguiente, exige un personal bien'preparado para hacerlo
funcionar apropiadamente.-Su complejidad es debida en parte a la inclu-
sidn dé medios separados pero relacionados entre si para un control
de coincicencia de perfodo corto y para un control de coincidencia
por un periodo largo. E1l control de coincidencie pars plazo corto ase—
gure el mentenimiento de la coincidencia entre las impresiones adyacen—
tes realizadas sucesivamente en el sentido longitudinal, en tanto que
el control de coincidencia para perfodo largo compensa el efecto acumi-
lativo de los errores de colncidencia muy ligeros que se produzcen en
las impresiones individuales, cada uno de los cueles es en si mismo
desprecialle pero que juntos son capaces de producir una excesiva fal-
ta de coircidencia & lo largo de una importante longitud de la banda.

Pare la regulacidn de la coincidencia por perfodo corto en
el aparatc de Kinzelman, la benda es arrastradae en parte de su reco-
rrido en torno de un rodillo de arrastre que sirve como rodillo guia.

Los rodillos de arrastre y de impresidn son accionados por motorese
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hidréul:.cos separados & los que se provee de flufdo a presidn desde

une bomba principal de presidén constante y volumen variable. ElL

par motor aplicado as{ a los rodillos es de un valor constante de mo-
do que los hace girar a velocidades circunferenciasles que corresponde:
e la velocidad lineal local nominal de la bande en la estacidn de im~
presion; pero por distintes razones , expuestas a lo largo de la pa-
tente Kinzelmen, la velocidad lineal local de la banda realmente pue-—
de varizar respecto a la velocidad nominal, y as{ sucede con frecuen-
cia. ¥ara hacer variar la velocidad del rodillo de impresidén de modo
que ést: se mentenga exactamente sincronizedo con la velocidad lineal
local de la parte de la banda a la que se ajusta, el rodillo de arras-
tre deriva energ{a de la banda en movimiento, mediante su contacto
friccional con le misme y aplica tal energle al rodillo impresor pars
modificer su velocidad. A tal fin, el motor hidraulico por el cual se
acciona el rodillo de arrastire va conectado en serie, en el circuito
hidréulico, entre la bomba principal y el motor que acciona el rodi-
1llo de .impresidn, y actia como una bomba auxiliar que modifice la sa-
lida de la bomba principal para variar la velocidad del motor que &ac-
ciona el rodillo de impresidn, en correspondencia con las variaciones
producidas en la velocidad de la banda.

Una desventaja de este sisteme pargﬁegular la coincidencia
en corto perfodo es que el deslizamienfb entre la banda y el rodillo
de arrastre pueée dar como resultado errores en lg coincidencia. Como
gquiera que _el rodillo de arrastre posee una mesa relativamente gran-—
de, y se requiere une cantided relativamente grande de energfa, por
consiguicnte, para cambiarvsu velocidad al unisono con los cambios
bruscos (ue puedan producirse en la velocidad lineal local de la banda
este des izamiento sucede con suficiente frecuencia para originar per-
turbaciones. Otro inconveniente del sistems Kinzelmen es que la reali-
mentacidn pare el control de coincidencia en perfodo corto se obtie-

ne mediante el control de coincidencia a.largo periodo, que tiende
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también a presentar a veces irregularidades, debido a la necesidad
= 100 de amortiguamiento de vibraciones.

El control de coincidencis & largo periodo comprende une

rueda conductora, accionada por el motor que hace funcionar el rodi-
1lo impresor, de modo que gira a la misma velocidad circunferencial
- exactanente que el rodillo impresor y en ajuste con la bande en una
- 105 estacicn gufe adyacente al rodillo de impresidn. Le rueda conductore
va montade en un eje flexible situado en posicidn longitudinal y por
ello, cuando la velocidad lineal de la parte de banda que ajusta con
elle varia respecto & la velocidad circunferencial de la rueda condug
tore, esta dltima se mueve longitudinalmente @& lo largo de la banda
110 en una u otra direceidn a un ritmo que dépenderé de la discrepancia
| exitente entre las velocidades de le banda y del rodillo de impre-
gidn. Mediznte un mecénismo neumético se produce une potencia que
varia sagﬁn el movimiento de la rueda conductora en el sentido longi-
tudinal de lsa bende y este potencia se utiliza para veriar él despla~
115 zamientc del motor hidrdulico que accione el rodillo de impresidn,
para poner de nuevo la velooidad circunferencisl del rodillo de impre-
eidn en sincronizacién con la velocidad de le banda. |
. La eficacia y segurided de la ruede guls depende de la su~-
g; ficiente flexibilidad del eje que la sustente pare permitir a la rueda
120 una libertad suficiente pera su movimiento & lo largo de la banda, ;»i
mientres que, al mismo tiempo, este eje debe ser torsionalmente rigi-
| do para (ue puede transmitir satisfactoriamente la rotacidn a la rue-
da. Estans condiciones son incompatibles entre s{ y no pueden lograrse
’ en la préotica. Como compromiso, se ha utilizado un eje que resulta :
- 125 demasiado rigido para permitir una completa liberted de movimiento
total de la rueda, poseyendo por otra parte una flexibilidad torsio-

» nal tal gque contribuye a conferir une notable inestabilided al siste~
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ma, 10 que exige un fuerte amortiguamien%; ae\iig;ééiones. Resulta-
do de =21lo eg que el sistema de regulaoién para lergo periodo es in-
capaz le seguir los cambios répidos en la velocidad de la banda, y
como quiera que los cembios rapidos en la velocidad de la banda son
también susceptibles de producir deslizamiento de esta sobre el ro-
dillo de arrastre, el apsrato objeto de la patente Kinzelman no
proporciona medios seguros de corregir errores debido a estas rédpi-
das acekraciones y disminuciones de velocidad lbcales de la banda.
Otro inconveniente, y éste muy grave, del aparato Kinzel-
man es que responde a la velocidaed mds que a las discrepencias entre
la posicién angular real del rodillo impresor en cualquier instante
y su posicidn anguler deseable en ese instahte, siendo su posicidn
angular deseable la que tendr{a si la impresidn que realiza estu-
viera ea coincidencia con todas las demés impresiones efectuadas a
lo largo de la benda. Asi, si se han hecho une serie de impresiones
cade una de las cuales se encuentra en la adecuada coincidencia lon-
girvdinal respecto a las otras, ¥y néds tarde, debido a una acelera-
cion de la bande con respecto al rodillo impresor, se ejecuta una
impresiin larga, le serie de impresiones que sigan a esta impresidn
large preden coincidir en cuanto a su borde guie y elles entre s
pero no se hallerdn necesariemente en coincidencia con les impresienes
de le peimerea serie. Eventualmente, el control de registro & largo
periodo puede hacer coincldir nuevamente las impresiones de la se-
gunda serie con las de la primera serie, pero ello solo después de
que se hayan realizado un buen mimero de impresiones de le segunde
gserie. El tiempo empleado en reanudar tel coincldencia dependeré
naturalm:nte del grado de amoriiguamiento que se aporte al sistema
de control & periodo largo. Cuzando la handa as{ impresa se hace co=
rrer & continuacidén haste un sparato modelsdor de enveses o maquina

.cortadorua que posea medios indicadores autométicos, todos los enva-
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ses formsdos sobre impresiones de le segunda serie que estén fuera de
coincideacie con las impresiones de le primere serie serén defectuo-
sos, y asl, una parte importante de la banda a continuzcidn de cada
impresida corte o larga se desperdiciaria.

Teniendo en cuenta lo que antecede, un objeto general del
presente invento es el de proporcionar en los aparatos para imprimir
y decorar metal y material rigido bdsicamente similar, en forme de ban
da contirua, un medio sencillo y efectivo para regular la fotacién
del rodillo impresor a fin de mantenerlo sincronizado con la banda
con su pcsicidén anguler siempre en relucidn gpropiede con la porcidn
de la banda con la que ajusta independientemente de las variaciones
transitories o localizsdas de la velocidad de esa porcidn de banda
gue pasa por el rodillo impresor, de modo gque todas lus impresiones
sucesivas del rodillo impresor sobre la bande se hallen en coinciden~
cie longitudinal entre s{ & lo largo de la banda.

Otro objeto de este invento es el de poder regular la po-
sicidn enguler de un rodillo impresor giratorio empleado para imprimir
metal y material rigido bédsicamente similar, en forms de banda conti-
nua pare nentener en todo momento une relacién fija entre tal posi-
cidén angw.ar y la longitud relative del materiasl en forma de bande
que haya pasado‘al otro lado del rodillo impresor, manteniendo tél
regulacidr. en forme ten exacte que se elimine la necesidad de instru-
mentos de control especiales pere regularizacién en periodos cortos
y en pericdos lergose

Otro objeto de este invento es el de proporcionar un apara-
t0 para el control o regulacion de coincidencia que logre los objetos
arribae sefialados y que permita & la bande seguir una trayectoria rec-
ta a través del lugar de impresidon si se desea o, si se prefiere, que
permita a le misma curvarse en una parte de su cahino en torno ai rodi

1lo de arrastre, a fin de que se produzca un cambio en su direcciodn
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r. en el purto de impresidn y que, ademés, puede emplearse tanto por
sistema offset como con aparatos de impresidn directa.

190 Otro propésito més de este invento es el de proporcionar

un aparato paras el control o regulecion de la coincidencia, del caréc-—

ter descrito, que posee un rodillo guia sustentado por un eje rigido

pero libromente giratorio y que es accicnado giratorismente por la ban

N

{ da, el cuul, por su parte accione un instrumenteleléctrico gue respon—

195 de &l facior posicidn, que presenta a la bande une ocarge ligera a tra-
vés del rodillo guia, de menera que la posicién giratorie del rodillo
gula esté exactamente relacionzdo con la longitud de la banda que hayae
pasado sobre él.

‘ Aﬁn cuendo este invento tiene como uno de sus objetos la re-

200 gulacidn ce la velocidad del rodillo impresor segin éste gira a fin de
controlar continuemente la posicidn angular del rodillo impresor con
relacidn s la longitud de la banda que hays pasado sobre él, es otro
objeto de este invento el obtener tal control o regulecidn de la velo=
‘cidad del rodillo impresor por medic de un aparato que sea & un tiempo

205 sensitivo e inherentemente estable y que, por consiguiente, sea rapido
¥y exacto en sus respuestas.

Wés especificamente, otro proposito de este invento es el
de proporcioner un aparato de control de la coincidencia, del carécter
descrito, que comprende un rodillo gufa, montedo en une estacidén gula

210 adyacente al rodillo impresor y que ajuste con la bande pare girer me-
diante la wisme, e fin de producir una fuerze que sea funcidn de la

7 longitud de la bande que pase por la estacién gufe, y medios de realimen

';’;}‘ _tacidén dircctamente conectados con el rodillo impresor, para responder

| exactemente a su posicidn aengular, con lo cual se produce una segunda

215 - fuerza que se compense o equilibra con la producida por el rodillo gufe
lo cual produce una fuerza de regulacién que se aplica a regular la po-

sicidn angular instanténes deldodillo impresor, y con lo cual la megni-

tud de le juerza de regulacién es siempre proporcional al voclumen de



i
1
1

225

230

235

240

245

discreparcia en la posicién angular del rodillo impresor, de modo que
el sistema quéda estable y se autocompensa a efectos vibratorios.

Un ulterior objeto especifico de este invento es el de pro-
pbfcionar un aparato de control del caracter descrito que comprende un
aparato relativemente simple y seguro, de gran parte del cual puede
disponers: de manera inmediate por tratarse de materisl comercial ordi-
nario.

Con lo que queda dicho y con otros objetoé en proposito que
irdn exponiéndose en el curso de la descripcidn, esta invencién resi-
dé en el ruevo apsrato que a continuscion se describe y que nas parti-
cularmente se define en las reivindicaciones anexas, quedando'entendié
do que poirén hacerse cambios en la estructura precisa del invento
aqui descrito, siempre que queden dentro del campo definido por las rei-
vindicaciones.

El plano adjunto representa un ejemplo completo de la cons-
truceidn fisica del invento realizado conforme a la modalidad pfeféren—
te concebila pare la aplicacidn préctica de los principios del mismo,
¥y en €1 la figura Unica es una vista en perspectiva lateral‘més 0 me-~
nos diagrénetica de un aparato de impresidén que comprende los princi-
plos de este invento.

Jon referencia ahore al plano acompefiatorio, diremos que el
ntimero 5 dosigna en general una banda de metal o msterial rigido simi-
I1ar gque presents una importante longitud y que ha de ser impresa o de-
corads por medlo del apareto objeto de este invento, designado en gene-
ral por 6. En la mdquina 6 la banda sigﬁe una trayectoria definida que
la lleva desde una fuente de origen, tal como un tambor o carrete sumi-
nistrador %, sucesivamente a través de los rodillos de retencién 8,
une estacién impresora 9, y unos rodillos de traccidén 10, y finalmen~-
te a un dispositivo de rebobinédo 11, donde la banda se arrolla forman- f

do un rollc compacto. Los expertos en el ramo apreciarén que puede ha-
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ber estaciones adicionales & lo largo de la trayectoria del curso

de 1a baﬁda, como por ejemplo, una estacidn de revestimiento o barni-~
zado, un horno a través del cual pase la banda después de abandonar la
estacién de impresidén y un refrigerador a través del cual pase la misma
una vez quc salga del horno. Solo se han representado aqui aquellas esta- -
ciones dircctamente relacionadas con la impresidn de caracteres que se
hallan en coincidencia longitudinal entre s{ a lo largo de la benda.
‘ndependientemente del numero y naturaleza de las estaciones
situadas & lo largo de la trayectoria del curso de la banda, ésta es
arrastrada & través de le méquine por los follos de traccion 10, que

ven conectados en movimiento mediante los medios de transmisién 12, con

" un motor elédctrico 13 u otro medio de accionamiento, Los rodillos de

" traccidén tienden a mover la bande en sentido longitudinal & una velo-

cidaed aproximademente uniforme, pero por diversas razones que se expli

.can en el curso de la mencionade patente Kinzelman, la velocided lineal

local de le. banda en cuslquier estacidn dada de la mdquina, y particu-
larmente er. la estacidn de impresidon 9 a la gue este invento se refie-

re bésicamente, puede fluctuar mas o menos por encima o por debajo de la

' velocidad r.ominal de movimiento de los rodillos de traccidn.

Pars mantener & la banda bajo cierto grado de tensidn segin
ve corrienéo a través de la médquina y obligarla asi{ a que siga exactamen
te la traycctoria definida por lodé diversos rodillos por los que atravie-:
sa, 1los rodillos de retencidn 8 estén provistos de adecuados medios
(no representados) inhibidores de rotacidn, por los cuales aguellos que-
dan forzadcs a resistir él movimiento hacia adelante de la banda, sin
que se impida, sin embargo, su avance efectivo a través de la mdquina.
El carrete de rebobinédo 11 es sccionado apropiadamente por un sistema
bien conocido de los expertos para arrollar el material en forma de ban-

da a la misma velocidad a la que emerge de la méquina.
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In la estacidén de impresidén 9, la bande pasa por uno o mas

pares impresores 15 ( se han representado en el caso presente dos pares

. impresores), cada uno de los cuales comprende un rodillo de impresion

16 y un roéillo de sustentacidn 17. No afecta al presente invento si la
bande sigue une trayectoria perfectamente recta s través de la estacidn
de impresicn o si es recogida parcialmente en torno, a cada uno de los
rodillos de arrastre, o sl se emplea cualquier otro procedimiento para
efectuar uno o més cambios de direccion en el curso de su avence a tre-
vés de los pares de impresidn. En el caso presente, los pares de impre-
sién se han representado como dispuestos para definir una trayectoria
horizontal, a lo largo de la cual se mueve la banda en 1{nea recta a
través de la estacidn de impresidn.

El rodillo impresor 16 de cada par de impresidn puede com-
prender, segin se ha representado, un rodillo de mantilla eén cooperacion -
con un rodillo de plancha 18, como en la impresion por el sistema offset,
fo bien pueds tratarse de un rodillo del tipo de impresidn directa. Cada
uno de los rodillos de sustentacidén 17 es un cilindro loco que gira
como consecuencia de su ajuste circunferencial con la bande.

Todos los rodillos aqui mencionados van sustentados por so-
portes adecuados (no representados) para su rotacidn sobre ejes fijos
a lo largo de la trayectoria del curso de lalanda § que estén diepues-
tos paralelzmente entre si y transversalmente respecto & la longitud
de la bandea.

Cada uno de los rodillos imprcsores va accionédo por un motor
eléctrico sinerdnico 20 u otro dispositivo de movimiento primario de
velocidad constante, mediante un dispositivo de trensmisién de velocidad
variable 22, de modo que los rodillos impresores giren de maners entew-
ramente indzpendiente respecto a su ajuste con la bande. No obstante,

por medio d:1 aparato autowdtico de regulacidn que e continuacidn se deg
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110 impresor es ajustado constantemente para mentener la posicidén an-

" . gular del rodillo impresor en todo momento exactamente en una relaoion

310 .. predeterminade respecto a la longitud de la banda que haye pasado por
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-"el rodillc impresor, de menere que cada impresidn sucesive ocupe un

especio predeterminado tal a lo largo de la banda, que se encuentre
en coincidencia, en sentido longitudinal, con todas las impresiones
; préviaménte hechas por el rodillo impresor. En la mayoria de los casos,
| la rezén eatre el grado de desplazamiento anguler del rodillo impresor
¥y la velocidad lineal de le bande es tal que la velocidad circunferen-—
cial dei ridillo impresor se mantiene exactemente igual respecto a la
:;velocidad lineal local de la bende pero en algunas circunstancies espe
ciales, la velocidad circunferencial del rodillo impresor podria mante-
:snerse en alguna otra razén predeterminade respecto & la velocidah de
,,13 bends, ¢ incluso en este caso la razén que se tome puede mantener-
- 8e exacta ;7 constantemente mediante el método y el aparato objeto de
egte invenso, pese & las fluctuaciones en la velocidad local de la ban-—
de. | |
lios medios de transmisidn de la velocided variable 22 para
cade par inpresor comprenden un par deé trensmisiones 47 y 48 conectadas
en serié. la transmisidn 47, que es menualmente regulable va directamen
te.conectada al motor de accionemiento 20 y proporciona un ajuste apro-
ximado pars un eamplio margen de veiocidades a fin de permitir que la
velocidad circunferencial del rodillo impresor se iguale aproximademen— .
te con la velocidad lineal de la banda, de modo que las correcciones
que hayen de hacerse mediante el aparato de regulacidn automatica no
excedan de su margen opérativo. La otra transmisidn 48 va ajustada por
medio del eparato de control e interpuesta entre la transmisidn regu-
lada menualmente 47 y el rodillo impresor. La transmisidn regulade auto-

méticemente 48 estd previste pare un margen bastente mds estrecho de
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< variaciones de velocidad, a fin de permitir que el aparato de control

. 0 regulacidn efectie ajustes muy exectos de la velocidad del rodillo
impresors’
340 In general, el aparato de control para ceda rodillo impre-
sor comprende: un rodillo gufa 24 que va montado en un luger adyacen— -
te al par o pares impresores para que su periferie ajuste con la ban-
da a fin 1le efectuar su rotacién; un alternador auto-sincrénico (deng
minado en ocasiones "trensformador sincro-control" o simplemente "sin
345 cro" 25, jue va accionado por el rodillo gufa; un segundo sincro 26 ‘
conectado con el rodillo impresor; un amplificador 2% qué posee termi-
nales de 3mlida 29 y terminales de entrada 28, que se alimentsa con la
potencie de salida de los sincros y un servo-motor de dos fases 30
conectados a los terminales de salida del amplificadbr ¥ que efectia
350 la regulacidén de la transmisidn de velocidad variable regulada 48.

El rodillo gufa 24 gira sobre un eje fijo y comprende une
rueda que posee una cubierte de llantae eldstica 31 que ajustae perifépi;h
camente con la banda en un punto situado precigamente por delante del
lugar por donde entra en los pares impresores. De preferencia, el rodi:f

355 1lo gufa ve montado lo més cerce posible de los pares ilmpresores pare
esegurar (ue la velocidad lineal local de la benda en le estecidén gufa -
sea siempre exactamente iguel a la velocidad lineal local de aquélla
porcion de la banda que ajusta con los rodillos de impresidn, o en ‘
otras palebras, pare asegurar que la longitud de banda que pase nés

360 elld de le estacidn del rodillo guia mentenga siempre una relacidn
exacta cor. la longitud que hays passado por cuda rodillo impresor. Como
resultado, la posicidn enguler del rodillo gufa es sienpre exactamente :
une funcién predeteruineda ce le longitud de bande que ha pasado ajuste:
da a cade rodillo de impresidn.

v355 Es deseable que el didmetro del rodillo gufa sea idéntico

al de los rodillos impresores, a fin de que el grado de desplazemien—
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to angular del rodillo guia sea el mismo que el de los rodillos impre

sores cusndo estos Wltimos se hallen en paso con la banda. No obstente,

,cuando no se trata de que la velocidad circunferencial del rodillo

impresor iguale a la velocidad lineal de la banda, la circunferencia
del rodillo gufa diferiré de la del rodillo impresor en una cuantie
tal que preste & dichos rodillos iguales grados de desplazamiento an-
gular cuaﬁdo los rodillos impresores se hallen en paso con la bands.
Yomo quie:ra que ha de existir siempre una razén predeterminade entre
los didmetros de los rodillos guie e impresores, el rodillo gufe debe
ir fijado a su eje 32 en forma desmontable a fin de facilitar el aco-
plamiento de la prensa para diferentes tareas.

Los sincros 25 y 26 que estén conectados respectivemente por

tos respondientes de posicidn convencional, cepaz cada uno de producir

une potencia de salida que varia en sus ceracter{sticas con las varia-

ciones existentes en la posibi6n~angular de su eje, o nas exactamente,
con las veriaciones en la posicidn sngular de su rotor (no representa-
do)e. Los cos sincros habrén de poseer idénticas caracteristicas, y los

ejes 32 y 33 que los conectan a sus resbectivps rodillos por los que

los ejes 32 y 33 al rodillo gufe y el rodillo impresor, sin instrumen- II

gson acciorados, serén rigidos y exentos de vibraciones y warcha muerta.

El eje 32 para el rodillo guia ha de montarse con particular atencidn
pere reducir al winimo la friccién rotecionel, a fin de gque el rodillo
guia ¥y su sincro asociado presenten la menor carge posible a la banda.
Los sincrcs, naturalmente, ofrecen sélo cargas muy pequefias a los rodi
1llos que los accionan y ello es particularmente importante en el caso
del sinerc 25 accionado por el rodillo gufa, porque asegura contia el
deslizemiento entre el rodillo guia y la banda.

Los terminales del totor R1 y R2 de uno de los sincros (en
este caso el sincro 25 que va accionado por el rodillo guia) van conec_

~

tados & una fuente de origen de c.a. de referencia por medio de conduc-

i
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mde los dos eincros ven conectados reci{procamente por medio de los con-

ductores 3t, 39 y 40, a fin de que las corrientes alternas inducides

en el estator del sincro 25 tengan contrepartidas exactas en el esta-
tor del sincro 26. Por ende, las corrientes del estator del sinecro 26
constituyen le salide del sincro 25, ya que sus caracter{sticas en cual
quier instante dependen de le posicidn angular en le oual estéd dispues~
to el rotor del sincro 25 en aquel insternte por el rodillo guia.

Los terminales del rotor R1 y R2 del sincro 26 van conecta~

. dos con los termineles de entrada 28 del amplificador 27 por medio de

los conductores 42 y 4}. Por ello, la potencia de entrada al smplifica-
dor represente las pobtencias de salida combinades de los dos sincros, y
sus caracte-{sticas son funcidn de las posiciones reletivas angulares

de sus rotores. En cierto sentido, por consigulente, el sincro 26 produ-'.

ce une reslimenteacidén asi como una potencie de salida, ya que el volta- -

-'je que aparece en sus terwinales R1 y R2 difiere en fase de la c.a. de

refercncis 30lo cusndo.el rotor del sincro 26 estéd dispuesto con dife-

rente édngulo que el rotor del sincro 25, y en tal extensidn, y ello in-
dependienteiniente de las velocidades absolutas de los rotores de los dos
sincros.

' Con el fin de producir una sefial Util de error, la c.o. que
aparece a través de los teruminales R1 y R2 del sincro 26 ha de comparar—
se, he hech¢, con la c.a. de referencie, y esto se realize conectendo
log termineles de salida 29 del amplificador, mediante los conductores
44, con los terminaieé 45 del bobinado de una fese del servo-motor de
dos fases 3(, en tento que la fuente de origen de c.a. de referencia
va nonectade, mediante los conductores 46, a los terminales 47 del bobi_

nado de la ctra fase, del servo-motor. 4si, en cualquier instente, la

relacidn de fase entre las dos corrientes alternas aplicadas sl servo=



b etAk aRddk e w iAo T b

430

435

440

445

450

455

- 16 -

mctor serd una funcidn de la relacidn angulér de Llod §btores de

los dos sincros, o, en otras palebras, de la relacidén entre lez lon_
gitud de banda que haya pasado por el rodillo guia, y la posicidn

de rotacidn del rodillo impresor. ILa megnitud de cualquier diferen-—
cia de fase entre dichas c.a. seréd proporcional = la cuantia de la
diferenzia anguler entre los rodillos gufe, y de impresidn y la pola
ridad de fase de la sefial de error dependersd de si el rodillo impre=
gor estd angularmente avenzado o por detrds del rodillo gufs.

El servo-motor no ejercerf per motor cusndo la sefial de

. error sea cero, ya que las c.a. de entrada en fase aplicadas & sus

respectivos bobinados de fase se equilibrarén o compensarén recipro
camente. Cuando las posiciones angulares de los rodillos gufa y de
impresién difieran entre s{, al estar la potencia de selida del am-
plificacor fuera de fase con la c.a. de referencia, ello serd causse
de que el servo gire en le direccidn tendente & efectuar un ajuste

de los nedios de transmisidén de la velocidad variable, con 1o que

la yelocidad del rodillo impresor aumenta o decrece pars ponerse

en correspondencia angulzr con el rodillo gufa. Como la velocidad

de rotacidn del servo-motor es proporcional a la megnitud de la dife-
rencia en los éngulos del rotor sincro, el servo-motor tiende a auto-
amortiguarse y el sistema, por consiguiente, no posee tendencia a
oscilar. ,

Le transmision 4% de velocidad varisble, ajustable a mano,
estd dispueste para ser utilizada, en conjuncidn con un dispositivo
de mediéién.SO, pare que 1los rodillos gufe y de impresidn entren en
una gincronizacién aproximade antes de que el oontrol automético que
de colocado en posicién de funcionemiento. El dispositivo de medi-
cidén es un voltimetro de c.c. del tipo ordinario, calibrado, sin em-
bargo, de tal modo que su sguja se encuentra sobre le marca cero en
el centrv, de su escala cuando se aplica al mismo ung c.c. de una

sola polaridad y un valor escogido arbitrarismente.
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La fuente de c.a. de referencia va conectada a uno de los
arrollamientos primsrios 52 de un transformedor de tres bobinados 53
por medio de los conductores 54, en tanto que el otro primario 55 del
transformedor se conecta a los terminales R1 y R2 del sincro 26 median-
te los conductores 56 que estén en perslelo con los conductores de en-
trada del amplificador 42 y 43. El trensformador reune de hecho los
dos voltajes de c.a. algebréicamente ¥ produce una potencia de salida
en su secunderio 57 que es proporcional a la diferencia en su fese.

Un control de desvio de fase 58 conectado a los terminales de uno de
los primerios (en este caso el primesrio 55) provee ai mentenimiento

de la adecuada relacién de fase entre las entradas primerias del trans
formador, ie modc que cuendo la potencia de salida del sincro 26 esté
en fase con la c.a. de referencia, el voltaje a través del secundario
del treansformador seré cero, mientres que si las entradas primerisas
estdn fuera de fase, la selida del secundario seréd un voltaje de c.a.
de un valor determinado por ls razdn dei transformador.

Le fuerza de salide de c.a. del secundario del transformador
es rectificada y filtrada por medio de un rectificador de media ohda
59 conectala en serie con el secundario y el dispositivo de medicidn
¥y un condeasador 60 conectado a través de los termineles del secunde-—
rio. Ia potencia de salida del transformador es asi{ aplicada al dispo-
sitivo de nedicidn como corriente continua. Un potenciometro 62 en
serie con 21 dispositivo de medicidn y el secundario del transformador
proporciona el ajuste del volteje méximo que puede aplicarse al dispo- .
sitivo de nedicion pera mantener el voltaje dentro de la escala del dig
positivo d> medicidn al tiempo que permite a éste oscilar hasta su mé-
xima lectura cuando los voltajes en los dos primarios del transformador

estén a 902 fuera de fase.



485_-_~ ‘

430

495

500

505

510

[ ]

- 18 -

Una fuente de origen 63 de corriente continua, en paralelo
con un potenciémetro a cero 64, va tawbién conectada en el circuito
del dispositivo de mediscidn para accionar a la aguja de éste hasta
su posicion central cuando los voltajes de los primarios del transfor-—
medor esten en fase. Esto es necesario ya que el dispositivo de medi-
cidn es wn voltimetro ordinario de c.c. y su aguja se moveria, de lo
contrario, hacia uno de los extremos de la escala (su posicion cero
normel) bejo estas circunstencias. |

Es obvio que la direccidn y extension del desplazemiento

 de la aguja del dispositivo de medicion a partir del punto cero central

proporcionard ung indicacion de la diferencia angular entre los roto-

res de los sincros 25 y 26. No obstante, ha de hacerse observar que
existe une ambiguedad de 1802 en el sistema, en cuasnto que el disposi-
tivo de medicidn marcers cero tento cuando los dos rotores de sincro

estén en éngulos exactamente correspondientes como cuando exista une

 diferencia entre ellos de 1802, Este ultima posicidn, sin embargo, es

inestable para el sistema de control, por lo gque no puede mantenerse.

Lesconectado el emplificador, se realizan los ejustes eon el .
control merwel pere le transmisidn de velocidad veriable 47 hasta gue |
la aguja del dispositivo de medicidén tiende & oscilar muy lentamente ha{ 
cla los lados opuestos, desde su punto cero central, indicendo que las
velocidedes de giro de los rodillos gula y de impresidn son casi igua-
les, de modo que les disimilitudes en sus posiciones enguleres relati-
ves se desarrollen muy lentamente y dentro del margen del control suto- f
mético.

Cuando, bajo estas condiciones, la aguje del dispositivo de
medicidn oscila hasta su punto cero desde uno de sus lados, los dos

rotores de pincro formarén édngulos correspondientes en el momento pre-

ciso en que la misme alcence el punto cero, y el amplificador podré

™,
™~
"
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ponerse en funcionaemiento en ese instante para permitir que el sistena
de contirol automético inicie le regulacidn del rodillo impresor. Cuan-
do la gguje del dispositivo de medicidn oscile haste su punto cero des
de el ledo opuesto, los dos rotores de sincro se hallsrén en posicio-
nes anguleres que estarén separades 1802 al pasar la aguja del dispo-
sitivo d2 medicidn por le merca cero, y si el amplificador fuera pues-
to en fuiciones en ese momento, el sisteme no funcionarie de un modo eg
table. No obstente, le experiencia he demostrado que la transmisidn de
velocidad variable regulable a meno 47 permite que la velocidad cir-
cunferencial del fodillo impresof ée aproxime tanto en sincronismo &
la velocidad de la benda, que el movimiento de la agujea del dispo-
sitivo de medicidn tiene luger muy lentemente y, por ello, es cuestidn
féoil para el operador poner en funcidn el amplificador justo en el
momento en que le aguja alcanza su condicidn estable, en el punto ceroe.

Ha de entenderse que el amplificador piede ser transistoriga
do o bien, si posee tubos de vacio, los filamentos ser excitudos du-
rante el ajuste manualipreliminar del apuarato, de maners gque el ampLi
ficador inicie su funcion en el momento de ser conectado, sin que haya
de intervenir un periodo de calentamiento previo.

Cuando se emplean dos o més rodillos impresores, pueden es—
tos ir enmgranados entre si y accionados por un solo motor y medios de
transmisidén de velocidad veriable, o pueden ser accionados separadamen
te segﬁn s2 ha representado, cada uno de ellos mediante su propio mo-
tor y medias de transmisidn de velocided variable. En este dltimo caso,:
cada rodillo impresor va conectado en movimiento con un sincro 26 que
posee sus “iermineles de estator S1, 82 y S3 conectados con los corres
pondientes termineles del sincro 25 accionado por el rodillo guia uni _
co. Cada wro de los sincros 26-accionados por el rodillo impresor po-

see sus terminales de rotor R1 y R2 conectados a los terminales de



/. entrada ce un amplificador separado que a su vez tiene sus termine-
les de selida conectados & un servo-motor 30 pera el medio de trans-
545 misidn de velocidad variable asociado con dicho rodillo impresor.

Por la descripeidn que antecede, tomszda en conjunto con los
planos que se acompaiian, resulta evidente que este invento proporcio-
na un medio para regular de tal modo la velocidad de giro de un rodi-
llo'impresor, en upbparato para imprimir metal y otro material rigi-

550 do bésicemente similar, en forms de banda continua, que mantengs en
todo momento su posicidn angular en une relacidn predeterwineda con
respecto a la longitud de banda que haya pasado por el mismo, de tal
menera gue todas las impresiones sucesivas hechas por el rodillo impre-
sor estén en exacta coincidencia entre si 8 lo largo de la banda. Es

555 también obvio que el apérato deregulacidn objeto de este invento es
sencillo, seguro y econdmico, ¥y es capaz de mentener el rodillo impre-
sor ajustado y en paso con la bande, pese a 1los cambios rdpidos que
se produzcen en la velocidad de le banda y sin oscilaciones ni necesi
dad de aaortiguamiento de vibraciones, que disminuirian la rapidez

560 de las respuestas del sistenma.

NOTA

/ _/
/ L /

Se reivindica como nuevo & de propia invenciodn.
1e— Perfeccionamientos en los dispositivos de regulscidn
para apuratos imprésores sobre bandas rigides continvas, caracteriza-
565 dos porque en los aparatos citados en los que por medio de un rodillo
impresor montado en un lugar fijo a lo largo de una trayectoria defi-
nida del curso longitudinal de la banda y al gue se hace girar en

\gjuste con la banda al pasar esta ultima por dicho lugar se establecen
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medios pera mentencr continusmente la posicidn angular del rodillo

impresor en una reluacidn predeterminade respecto a la longitud de ban- ;
da que haya pasado en ajuste con el mismo, independientemente de las |
variacionzs en la velocidad del curso de le banda en dicho lugsar, de
modo que las impresiones sucesivas hechas por el rodillo impresor se
encuentren & intervalos exactamente predeterminados & lo lergo de la
banda, los cuales medios comprendens un medio para hacer correr le ban-,
de longitudinslmente a lo largo de diche trayectoria definidia; un

medio accionador de velocidad variable para accionar en rotacidn el
rodillo iupresor independientemente de su ajuste con la banda y que
posee un >lemento de regulacidn de velocidad por el cual puede regular-
se la velacidad de giro del rodillo impresor; un rodillo gufa montado

en ajuste periferico con la banda, para ser accionado por la misma

rotetivemsnte en una estucidn guia en la ue la velocidad lineal lo--

cal de la banda refleja exactamente su velocidad lineal local en dicho
lugar; w1 par de instrunmentos eléctricos, cada uno de los cuales po~
see un elemento giratorio y dispuestos para producir ungforriente elég
trica de wsalide que varfa en sus caracteristicas con le variacién en
la posicidn angular de su elemento giratorioj un medio que conecta en
movimiento el elemento giratorio de uno de dichos instrumentos eléc-
tricos al rodillo gufa; un medio que conecta en movimiento el elemen~—
to giratorrio del otro instrumento eléctrico al medio accionador de
velocidad variable; medios productores de una potencia de salida, los
cuales conprenden un medio que conecta eléctricamente los dos citados
instrumen-os eiéctricos, pare producir une corriente eléctrica como
potencia de regulacidn que posee caracteristicas que varian con los
cambios que se produzcan en las posiciones angulares relativas de los
elementos giratorios de los dos instrumentos eléctricos citados; y me-

dios servo, conectados eléctricemente con dichos medios productores
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de potencia de salida, para responder a la pﬁtenciaAde salida, conec-
tados en funcionamiento con el elemento de regulacién de velocided del
medio aeccionador de velocidad variable para efectusr correceiones en
la velocidead del rodillo impresor con arreglo a los cambios que se pro-
duzcan en la relacidn angular entre los rodillos guia y de impresién
2.- Perfeccionamientos segin reivindicaciones anteriores
caracterizados porque en los aparatos del tipo en que una banda conti-
nua de meteriel rigido en cierto grado se mueve en sentido longitudi-
nal, a lo largo de una trayectoria definida para que se efectien sobre
la misma impresiones por medio de un rodillo impresor montado para gi-
rar ajustindo con la bande, en un lugar fijo a lo largo de dicha tra-
yectoria definida s ¥ en el cual el rodillo impresor gira independien-—
temente d2 su ajuste con la banda obedeciendo a un medio de transmi-
gidn de fierza se establecen medios pere mantener la posicién angular
del rodillo impresor en une relacidn predeterminada respecto a la lon- -
gitud de la banda que haya pasado en ajuste con el mismo, de modo que
las impresiones sucesivas hechass por el rodillo impresor se encuentren
a8 intervalos exactamente predeterminedos a 1lo largo de la banda, los
cuales melios comprenden : un medio de trensmisidn de velocided varia-
ble conectado entre el medio de transmisidn de fuerza y el rodillo im_
presor pars accionar el rodillo impresor & cualquier velocidad dentro
de un margen determinado de velocidades; un servo-motor conectado en
movimienty con el medio de transmisidn de velocided variable para re-
gular la velocidad a la cual es accionado el rodillo impresor; un par
de sincros3, oada uno de los cuales posee un rotor; un rodillo guia mon_

tado de mndo que presenta su periferie sjustada en movimiento con la " .~

‘banda en una estecién guia, en la cual la velocidad lineal locsl de

la bande :refle ja exactamente la velocidad lineal local de la porcién

de banda que ajusta con el rodillo impresor; un medio que conecta en
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movimiento el rodillo guia con el rotor de uno de dichos sincrosj
un medio quevconecta en movimiento el rodillo impresor &l rotor del
otro sincro; un swmplificador que posee terminales de entrada y de
salide; nedios conductores que conecten eldctricamente dichos sincros
entre sl y con los terminales de entrade del amplificador, de modo
que los sincros aplican una potenciae de entrada £l amplificador que
es funcién de le difexencia en las posiciones anguleres relativas
de los rc¢tores de los sincrecs y, por ende, del rodillo impresor y
del rodillo guie; y otro medio conductor que conecte eléctricemente
los terminsles de salide del amplificador con el servo-motor de
manera que obliga al servo-motor & efectuar cambios en la velocidéd-
del rodillo impresor, con lo cual este ultimo vuelve & entrar en sin_
cronismo con la velocidad del rodillo guia siempre que existe una
diferencia en las posiciones angulares‘relativas de dichos rodillos.
3.~ Perfeccionamientos. segin reivindicaciones anterio~
res caracterizados porqﬁe en los aparatos del tipo en que une banda .
continua de materisl rigido en cierto grado se mueve en sentido longi_}
tudinal, a lo largo de una trayectorie definida para que se efectien :
sobre la misms impresiones por medio de un rodillo impresor montado
pere girar ajustando con la bande, en lugar fijo a lo lergo de dicha
trayectoria definida, y en el cusl el rodillo impresor gira indepen-
dientemente de su ajuste con la banda obedeciendo & un ﬁddio de transe
misidén de fuerza se establecen medios pare mantener la posicidn angu—
lar del rodillo impresor en una relacidn predeterminade respecto a la
longitud de la banda que haye pasado en ajuste con el mismo, de modo

que las inpresiones sucesivas hechas por el rodillo impresor se en-

cuentran a intervalos exactamente predeterminados a lo largo de la

bande, los cuales mediog comprenden: un medio de transmisidén de velo—

cidad variable conectado entre el medio de transmisidn de fuerza y el

/ .
-/rodillo iapresor para accionar el rodillo impresor & cualquier veloci_
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dad dentro de una margen determinado de velocidades, y que posee un
elemento 16vil de control por el cual puede regularse la velocidad de
rotacidén del rodillo impresor; un servo-motor de dos fases conectado
en movimiento con el elemento de control del medio de transmisidn de
velocidal variable; un par de sincros, cada uno de los cuales posee
un estat>r y un rotor; un rodillo guia montado de modo que . presenta
su perifieria ajustada en movimiento con la bande en una estacidn
guia, en la cual la velocidad lineél local de‘la banda refle ja exac-
tamente le velocidad lineal local de la porcidn de benda ajustada con
el rodillo impresor; medios que conectan en movimiento al rodillo
gufa con el rotor de uno de dichos sincros; medios que conectan en
movimiento el rodillo impresor ¥y el rotor del otro sincro; medios
que propnrcionan une fuente de origen de corriente alterna de refe-
rencie; un primer medio conductor gue conecta dicha fuente de origen
de c.a8. de referencia con un bobinado de una fase del servo-motor y
con el rotor de uno-de dichos sincros; un segundo medio conductor
que coneata los estétores de los dos sincrosj y un tercer medio con
ductor que conecta el rotor del otro sincro con el bobinado de la
otra fas: del motor bifédsico, de modo que la velocidad y la direccidn _
de rotacidn del servo-motor corresponden directamente & le magnitud
de cualquier diferencia en las posiciones angulares relativas de los
rodillos gufa y de impresidn, estando cualqﬁiera de dichos rodillos
angularmdnte adelantzdo respecto al otro, y estando dispuegtas las
conexionos a losg bobinados de fase del servo-motor de modo tal que el
servo-moior gira en determinsda direccidn pare colocar el rodillo
impresor en correspondencia anguler con el rodillo guia.

4.~ Perfeccionamientos segin relvindicaciones esnteriores,

caracterizados porque en el sparato, el medio de trensmision de velo-— .

-cldad veriable comprende un par de transmisiones de velocidad regu=-
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lables, cada une de las cuales posee un elemento de potencia de en-
trada y un elemento de potencia de sslida, siendo una de dichas
trnasmisiones de velocidad regulable controlable & mano y poseyene
do su elemento de potencia de entrada conectado en funcionamiento
con el medio de transmisidn de fuerza, y su elemento de salida conec—f
tado en funcionamiento con el elemento de potencia de entrada de :
la otre trensmisidén regulable de velocidad poseyendo la otra de las
trensmisiones regulebles de velocided el mencionadc elemento mdévil
de control y teniendo su elemento de potencia de salida conectado en ;
furcionemiento con el rodillo impresor.

5.= Perfeccionemientos segin reivindicéciones anteriores,
caracterizados porque en los aparatos del tipo en que una banda con
tinue de material rigido en cierto grado se mueve en sentido longi-
tudinal, a lo largo de una trayectoria definida paras que se efectien -
sobre le misma;impreaiones por medio de un rodillo impresor montado :
para girer ajustando con la banda, en un lugar fijo a lo largo de
dicha treyectoria definida, y en el cuel el rodillo impresor gira
indepencientemente de su ajuste con le banda obedeciendo a un medio
de trensmision de fuerza se establecen medios pare mentener la posi-}
cidn angular del rodillo impresor en unea relacidn predeterminada res_
pecto & la longitud de la banda que haya pesado en ajuste con el mis-
mo de modo que las impresiones sucesivas hechas por el rodillo impre-
sor se encuentren a intervelos exactamente predeterminados & lo lar-
go de le. bends, los cuales medios comprenden: un medio de trensmision
de velocidad variable conectado entre el medio de trensmisidn de |
fuerza y.el rodillo impresor pera accioner el rodillo impresor &
cualquier velocidad dentro de un mergen determinado de velocidades,
pogeyendo dicho medio de trensmisidn un elemento mévil de control

por el cuel puede regularse la velpcidad de rotacidn del rodillo
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trol del m3dio de trensmisidn de velocidad variable; un rodillo guie
montado de modo que presenta su periferia ajustade en movimiento con

la bands el una estacidn guia, en la cual la velocidad lineal local

de la banda refleja exactemente le velocidad lineal local de la porcidn -

de banda que ajusta con el rodilio impresor, de manera que la posicién
angular del rodillo gufa es en todo momento una funcidn exacta de
la longitud de banda gue ha pesado en ajuste con el rodillo impresor
un par de :nstrumentos eléctricos respondedores de posicién, cada uno
de los cua..es posee un elemento giratorio y estd dispuesto para pro-
ducir una potencis eléctrica de szlids con carscter{sticas ¢ue depen~
den de la »osicidn angular de su elemento giratorio; un medio que
conecta en movimiento el elemento giratorio de uno ds los citados
instrumentos eléctricos con el rodillo guia; medios que compreunden
un disposiive conductor que conecta eléctricemente dichos instrumen-—
tos eléctricos entre si de modo que produzcan una potencia de salida
para control eléctrico que posee caracteristicas dependientes de las
posiciones anguleres relativas de los rodillos guia y de impresidh;
¥y medios qure comgrenden otro dispositivo conductor que cohecta eiéc-'
tricémente dichos instrumentos eléctricos con el servo cura hecer que
el servo responda & dicha potencia de salide destinada a efectuar
el control o regulacién, de modo que realiza un ajuste de la velocidad
de giro del rodillo impresor pare mentener su posicidn angular
en correspondencia con la del rodillo guia.

¢ o=~ Perfeccionamientos segin reivindiceciones anteriores,
caracteriz:dos porque en los aparatos del tipo en gue una banda con-—
tinua de meterisl rigido en cierjo grado se mueve en sewtido longitu-
dinal, a lo lurgo de una treycctoria definide para que se efectien
sobre la miesma impresiones por medio de un rodillo impresor montedo

pera girer ajustendo con la banda, en un lugar fijo a lo largo de dicha
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trayectorina definida, y en el cual el rodillo impresor gira indepen—
dientement:® 8o su ajuste con la banda obedeciendo & un medio de trans- ;
misidn de fuerza se establecen medios para mantener la posicidén angu=- i"
lar del rolillo impresor en una relacidn predetermineda respecto & la
longitud d: la banda que haye pesado en ajuste con el mismo, de modo
que las impresiones sucesivas hechas por el rodillo impresor se encuen ?i
tran a intarvelos exactamente predetefminados a8 lo largo de la banda
los cuales medios comprenden. un medio de trensmisidn de velocidad f
varisble conectado entre el medio de transmisidn de fuerza y el rodi-
1lo impreéor pars accionar_el rodillo impresor a cuelquier velocidad
dentro de un margen determinado de velocidades, poseyendo dicho medio
de trensmisidn un elemento mévil de control por el cual puede reguler- =
se la velocidad de rotacidn del rodillo impresor; un rodillo guisa mon
tado de modo que presenta ®u periferia ajustada en movimiento con la
benda en une estacidén gufa, en la cual la velocidad lineal local de
la banda refleja exactamente la velocidsd lineal local de la porciodn
de banda que ajusta con el rodillo impresor, de manera yue la posicidn }
anguiar del rodillo guia es en todo momento ﬁna funcidn exacta de la |
longitud ¢e bande Que ha pasado en ajuste con el rodillo ingresor;
un par de instrumentos eléctricos respondedores de posicién, cada
uno de log cuales posee un elemento giratorio y estd dispuesto para
producir vne potencia eléctrica de salida con carécterésticas que de-
penden de la posicidn angular de su elemento giratorio; medios que
comprenden un dispositivo conductor que conecta eléctricamente dichos
instrumentos eléctricos entre si, dé modo que cooperan en producir
una potencia de salida que posee caracteri{sticas dependientes de las
posiciones angulares relativas de los rodillos gule y de impresidn;
y medios conectados eléctricamente con dichos instrumentos eléctricos

para responder & sus potencias de salida a fin de producir une indica- .
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cidn vistel de la relscidn ensuler de los rodillos gula y de impre- ¢

gione.
7.-; "PERFECCIONKAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS DE REGULACION

PARA APAPATOS INPRZSORES SOBRE BANDAS RIGIDAS CONPINUAS".
Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria
Descriptiva que consta de veintiocho hojas escrites & mdquina por

una sola cara y ge sus correspondiente s dibujos.







S —




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



