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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, 
de 26 de Julio de 1.929, en su texto refundido, publicg. 
do el 30 de Abril de 1.930, establece los caracteres de 
patentabilidad de las invenciones de tipo industrial —  
que tienen por objeto obtener ventajas sobre lo ya cono 
cido, admitiendo por consiguiente como patentables, las 
nuevas máquinas, aparatos, instrumentos, procesos d e f a  
bricación, etc. La amplitud de conceptos previstos como 
patentables, ha llevado al legislador a aclarar (Art9. - 
46) que la enumeración contenida en dicho cuerpo legal 
es puramente enunciativa y no limitativa, haciéndola ex­
tensiva incluso a los descubrimientos de tipo científi­
co (Arte. 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1.947, récogien
do la Orden de 18 de Noviembre de 1.935, confirmé*el cri,
terio legal de que también serán patentables los instru-

% * *mentos, objetos, o partes de los mismos, que aporten a 
la función a que son destinados, un beneficio o efecto 
nuevo, y en definitiva que constituyan una mejora gustan 
cial sobre lo anteriormente conocido. '-I/.'

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en^base al 
articulado que recoge los conceptos expresados, ddbp con 
siderarse, que la invención a que se refiere la presente 
memoria, constituye una novedad industrial, con caracte­
rísticas y ventajas que la hacen merecedora del privilegio 
de explotación exclusiva que por ella se solicita, pre­
miando así los méritos de quien aporta a la industria 
del país una mejora efectiva y precisamente comprendida 
entre las enunciadas por la Ley como patentables. (Arts.
46 y 47 en relación con el 171, en su nueva redacción - 
afectada por la Orden de 18 de Noviembre de 1.935)*
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concretamente a una bota, que ha sido especialmente concebi­
da y estructurada para ofrecer un óptimo grado de impermea­
bilidad externa, mientras que interiormente ofrece también 
unas óptimas cualidades de aislamiento térmico y transpira- 
bilidad para ei pie, todo ello con una estructuración ex­
traordinariamente simplificada, con la consecuente y ven­
tajosa repercusión económica* que esto supone.

Se trata pues de un calzado que aísla perfectamente 
al pie de un ambiente húmedo, que lo mantiene caliente, y 
que facilita la transpirabilidad.

Básicamente el calzado que la invención propone se 
constituye mediante la combinación funcional de tres pie­
zas, una constitutiva de la bota propiamente dicha, que con 
carácter monopieza y perfectamente cerrada ha de cubrir el

i  y,

pie sobrepasando la zona del tobillo, preferentemente ob­
tenida sn caucho, plástico o cualquier otro material imper­
meable y flexible, a cuya embocadura se acopla, por termo- 
soldadura o por cualquier otro sistema convencional,*la se­
gunda pieza que constituye la caña del calzado y que se cons­
tituye a base de un material esponjoso recubierto -exterior- 
mente de una lámina impermeable, plegandose por su emboca­
dura hacia el interior para recibir y fijar, también por 
cualquier procedimiento convencional, la embocadura de 
la tercera pieza, constituyendo esta última un recubrimien­
to interno para el conjunto constituido por las dos ante­
riores y estando dicha tercera pieza obtenida a base de un 
material textil, buen aislante térmico, como por ejemplo 
un tejido a base de lana natural o sintética.30
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Esta tercera pieza presenta además la especial carao 
terístice de que la zona correspondiente a la planta del 
pie presenta, además de una capa semajante a la del resto 
de dicha pieza, una capa de recubrimiento inferior, sen­
siblemente más rígida, obtenida por ejemplo a base de borra 
o similar, que rigidiza la estructura de dicha pieza deter­
minando un perfecto ajuste a la planta de la primera y que, 
por su mayor espesor, actúa como capa de amortiguación.

Merece especial mención el hecho de que esta terce- 
10 ra pieza tan solo se encuentra fijada a las anteriores a

través de su propia embocadura y sobre la embocadura de la 
segunda pieza, mientras que su acoplamiento en el interior 
de tal conjunto se lleva a cabo por simple adaptación ana­
tómica y con la colaboración del sector de mayor rigidez 

15 establecido en su planta. * .* *
Para complementar la descripción que se está reali- 

zando, y con objeto de ayudar a una mejor comprensig^de 
las características del invento, se acompaña a la presen­
te memoria descriptiva, como parte integrante de la.misma,

20 de un juego de dibujos en el que con carácter ilu&tpq^ivo 
y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista en alzado lateral 
y en sección de un calzado impermeable realizado de acuer­
do con el objeto de la presente invención.

2$ La figura 2.- Muestra un detalle ampliado del acopla­
miento entre la primera y la segunda pieza.

La figura 3.- Muestra otro detalle ampliado, en este 
caso correspondiente al acoplamiento entre la segunda y ter 
cera pieza.

La figura 4.- Muestra, finalmente, otro detalle en30
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sección, correspondiente en este caso a la unión entre 
los des sectores de la tercera pieza, el correspondiente 
a la base o forma de apoyo y el correspondiente a su pa­
red lateral.

A la vista de estas figuras puede observarse como

el calzado que la invención propone se constituye, como an­
teriormente se ha dicho, mediante la combinación funcional 
de tres piezas 1, 2 y 3t constituyendo la pieza 1 una es­
pecie de bota cerrada, cuya embocadura 4 sobrepasa el ni­
vel del tobillo, la cual puede adoptar cualquier configura­
ción y estructuración convencional, estando obtenida a ba­
se de un cuerpo monopieza, de caucho, naturaleza plástica 
o cualquier otro material impermeable adecuado, cuya forma 
es independiente del objeto de la invención, lo mismo.que 
sucede con el perfil y estructuración de su planta, que
podrá ser maciza, como se ha representado esquemáticamente

\**
en la figura 1, o podrá tener alveolos interiores y'cual­
quier tipo de nervios o prominencias exteriores que potencien 
su agarre sobre el suelo.

A la embocadura 4 de esta primera pieza 1, 'éssterior-
*****

mente, se acopla la pieza 2 que ha de configurar lá'.caña 
del calzado y que, al igual que en el caso anterior,!'podrá 
adoptar cualquier configuración y dimensiones, de acuerdo 
con el diseño del calzado en su conjunto, sin que esto afec­
te tampoco a la esencia de la invención.

Dicha pieza 2, tubular, se fija por su embocadura in 
ferior a la pieza 1, por termosoldadura o por cualquier otro 
sistema convencional, habiéndose previsto en esté sentido 
que la pieza 1 presenté en su embocadura acanaladuras 5 que
faciliten la fijación entre estos elementos.



La pieza 2 estára obtenida a base de un material 
esponjoso, que le confiera un carácter termoaislante, cén 
una lámina de recubrimiento externo que mantenga las carac­
terísticas de impermeabilidad que ofrece la pieza inferior 

5 i.
^ * La segunda pieza 2, a través de su embocadura supe­

rior, se pliega sobre sí misma determinando un eorto fal­
dón interno 6 que se solapa a la embocadura 7 de la terce­
ra pieza fijándose estas tres capas de la caña, claramen- 

10 te visibles en la figura 3? también por termosoldadura o por 
cualquier otro procedimiento adecuado.

La tercera pieza, la referenciada con 3t configura 
un recubrimiento interno para el conjunto constituido por 
las piezas 1 y 2 y se adapta anatómicamente a tal conjunto, 

15 estando unida a él tan solo a través de la embocadura*7 
anteriormente citada.

Esta pieza interna 3 presenta además como espacial 
característica el hecho de que en la misma se definen dos 
sectores, el referenciado con 3 y correspondiente a-&oda la 

20 pared lateral del calzado, obtenido a hase de un m^t^rial 
termoaislante como por ejemplo lana natural o sintética, y 
un sector inferior 3'i correspondiente a la planta-,-'ponfig¡u 
rado anatómicamente en correspondencia con esta última y 
considerablemente más rigidizado, para lo cual, además de 

25 presentar una cara interna de características similares a
las del sector 3? presenta en su cara inferior o externa un 
recubrimiento a base de borra semi-rigida o cualquier otro 
material similar, de manera que esta rigidez en el sector 
3'determina un perfecto acoplamiento en el interior de 

30 la pieza 1 de la citada pieza de recubrimiento interno 3^-3t*
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Volviendo nuevamente a la pieza 2, la constitutiva de la 
parte externa de la caña, esta puede ser monopieza y uni­
forme o estar obtenida a base de sectores coplanarios de  ̂
diferentes formas y colores, que colaboren en 1!; potencia­
ción del aspecto estético del conjunto, sin que ésto afea- ^ 
te tampoco a la esencia de la invención. ^

A tenor de la estructuración descrita resulta evaden 3 
te que el calzado que la invención propone, ofreciendo unas 
óptimas cualidades de impermeabilidad, aislamiento térmico 
y transpirabilidad, se constituye mediante tres piezas fá­
cilmente obtenibles por separado y fácilmente interacoplables, 
bastando para su fijación definitiva una sola operación de 
adhesión practicada a nivel de las des embocaduras de la 
pieza constitutiva de la caña.

No se considera necesario hacer más extensahehta des 
cripción para que cualquier experto en la materia comprenda 
el alcance de la invención y las ventajas que de lp. taisma 
se derivan.

Los materiales, forma, tamaño y disposición d§^los 
elementos, serán susceptibles de variación siempre^yquando 
ello no suponga una alteración a la esencialidad de-d*as ca­
racterísticas del invento. . * ,

Los términos en que se ha redactado esta memoria de­
berán ser tomados siempre en sentido amplio y no limitativo.
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R E I V I N B I C A C I.0

1.- CALZADO IMPERMEABLE, esencialmente caracterizado, 
por estar constituido mediante la combinación funcional de 
tres piezas, una de ellas constitutiva de la 
te dicha, obtenida con carácter monopieza a partir 
cho, plástico o cualquier otro material adecuado, cuya em^ 
tocadura sobrepasa sensiblemente la zona del tobillo, mie&^ 
tras que la segunda piez^, destinada a constituir la caña 
del calzado, adopte una configuración tubular y se fija e3E- 
tericrmente a la embocadura de la primera por cualquier,sist-^ 
tema convencional, estando esta segunda pieza obtenida á ba-"^ 
se de un material esponjoso recubierto exteriormente por una.^ 
lámina impermeable, con la particularidad de que a través, 
de su embocadura superior esta segunda pieza se pliega in­
teriormente determinando un corto faldón a través del que dS

- * #  
* i,se realiza la fijacipon a la misma de la tercera piaba, ha- 1: 

biendose previsto que esta última constituya un reeubrimien-^^ 
to interno para el conjunto constituido por las dos'áñterig^á 
res, adaptándose anatómicamente al mismo y sin otrgípuuto $ 
de fijación que el de la citada embocadura superior^Sel con d

' ,-.3

junto. ;*
2.- CALZADO IMPERMEABLE, según reivindicación 1, ca-  ̂

ractcrizado porque la tercera pieza, la constitutiva del 
recubrimiento interno, presenta dos sectores diferente, uno %
correspondiente a la pared lateral del calzado y de natura- 1. "'d;
laza termoaislante, y otro correspondí ente a la planta del 
pie en el que su estructura se ve 
zada, con la colaboración de una Capá C 
rra semirrígida o . material similar, en
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paríacta aáapt&a&én anatómica de dicha pieza respecte da'̂  ^. 
la planta de la pnimepa.

3.- CALZ&^O IMPERMEABLE, según queda descritory ^  
vindicado en la presente memoria descriptiva, que consta 
^de nueve hdjas ^ d á s  ellas escri^s a máquina per g ^ a ^  
de sus caras y se representa en les dibujes que se
nan<

H a d r i d , 1 5 M W
José Luis Santo Llórente
P.P.
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