_ a favor de
GLAVERBEL Société Anonyme, de nacionalidad belga, domi-
ciliade en BRUSELAS (Bélgica) 79, Avenue Louise
| ~ por:
"Procedimiento de fabricacidn de une bande continua de
vid:rio".
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Memoria descriptiva,

El presente invento se refiere a un procedimiento
de fabricacién de una banda continua de vidrio pulimenta-
do al fuego, en el que, durante su fabricacidn, se hace

deslizar la banda; entre una atmésfera gaseosa y un bafio
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de un metal o de una &leacidn més densos que el vidrio y
que no reaccionan ni con éste ni con los materiales de la
cuta que contiene el bafio, hacia un lugar donde se la sepa-
re del bafio & una temperatura suficientemente baja para
que no pueda ya deteriorarse por el contacto de los drga-
nos materiales que provocan su avance.

La temperatura del bafio permite pulimentar fécil-
mente al fuego la banda de vidrio.

A continuacidn de la cuba se encuentra un rodillo
plezador como el utilizado en el procedimiento Libbey ¥

Oweas, que permite, segun lg composiéién del vidrio y la

temperatura final del baflo, ya sea estirar la hoja de vi-

drio, a través de la cual la temperatura es enteramente
unilorme, o elevarla desde el baiio, practicamente sin es-

tirarla, a la altura de lqs rodillos de la cdmara de reco-

.eldo.

Se conoce ﬁn,prooedimiento’de este c¢lase, en sl
cual para dar a la banda el aspecto del pulimento al fue-
g0, se hace flotar el vidrio sobre un metal fundido cuyo
punto de fusidén debe ser inferior a 7002G,

~Para ello se han propuesto metales como estafio o
plono, y ciertas aleaciones de estafio.

Bl estafio funde a 23290, y el plomo a 327¢C, Estos
metales y aleaciones tienen el inconveniente de oxidarse
en presencia del aire atmosférico a las temperaturas de
utiligacidn, lo cual obliga a mantener por encima del bafio
una atmésfera no oxidante.

El presente invento tiene por objeto un procedi -

. miento que suprime este inconveniente.

En el procedimiento conforme al invento, se hace
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de3lizar la bande de vidrio sobre un metal o una alegcién
fundidos no oxidables &l aire, a la temperatura necesaria
para pulimentar el fuego la banda, y cuyo punto de fusidn
es superior a unos 7508C, .

Entre los metales que convienen para la realizaoﬁﬁE f
sesin el invento, se pueden'éitar la plata, que funde a
9602C; el oro, que funde a 10602C, y ciertas aleaciones
de plata o de oxro.

Se conoce el empleo de un bafio de plata para so-
portar una capa de material en fusidn, por ejemplo, una
cara de vidrio que se introduce a presidén en un molde en~
tre el citadovbaﬁo y otro bafio de distinto material fun-
dic¢o nmenos denso que el material vertido en el molde, ¥ -
el enfriamiento de la capa que &vanza, por refrigeracién
del bafio de platé, hasta que su viscosidad sea suficiente
para poder extraerla a travéas de una de las paredeé del
molde, por una hendedurs rectangular practicada entre el
nivel superior del bafio de debajo y ei nivel inferior del
bafio de encima, a fin de evitar que estos dos bafios puedan
derramarse a través de la headedura.

| Este procedimiento no permite obtener una banda
de vidrio pulimentado al fuego, pofque la superficie de
la oanda se éstroPea al entrar en la héndEdura ¥ pasar por
los brganos que la extraen del molde y que deben ejercer
sobre ella una presidén suficiente para que pase a trafés
de la hendedura, de seccidn mds pequefia que la seccidn que
presenta la capa viscosa de vidrio en el molde cerca de
dicha hendedura. Este précedimiento tiene ademés el incon-

veni.ente de que la velocidad de extraccidn de la banda

desde el molde debe poder mantencrse con precisidn ajusta-
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de a la velocidad de introduccidén del vidrio fundido en
el molde,}para que el éspesor de la capa de vidrio cerca

de la salida del mismo sea siempre superior a la altura

‘de la hendedura, péro sin gran diferencia.

Ademéds de la ventaja de no necesitar ya una at—
méuferg_no reductora, 10 metales y aleacionés fundidos
sobre los cuales se hace deslizar la hoja de vidrio en el
procedimiento conforme al invento tiene también la ventaja
de uniformizar mucho mas pronto la temperatura de la banda
de vidrio en toda su anchura, pues sus coeficlentes ae
corductividad térmica son mucho mis elevados que los del
esfaﬁo,-el plomo‘y lag aleaciones de estafio.

Si se compara la conductividad térmica de los me-

~tales con la de la plata, considerada igual a 1, la del

cotre es de 0,93, y lé del oro de 0,707, nmientras que la
del estafio es solo de 0,151, y lsg del plomo de 0,082,

Los dibujos adjuntos representan esquemsticamente
ung forma de ejecucidn de la instalacidn para la prictica
del procédimiento seglin el invento.

La figura 1, es una seccidn longitudinal por la
1insa I~I de la figurs 2.

La figura 2, una planta en seccidn horizontal por
la linea II-II de la figurae l.

El vidrio —-2- fundido en una cgbeta =3- sge vierte
de ésta por un vertedero -4~ en un bafio metdlico -5-, con-
tenido en una cuba ~6—-. Se calienta a la temperatura nece-
saria para obtener el'pulimentado al fuego, por medio de
resistencias eléctricas -T- y -8; situadas por encima del
bafic; las resistencias -7- calientan sdlo la proximidad de

las peredes latersles -9-, y las resistencias -8~ calienten
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el bafio en toda su longitud. El1 bafio descansa sobre uns
cap2 de material refractario -10-, sostenida por una capa
de anaterial calorifugo ~-l1ll-. |

El nivel del bafio metdlico -5~ es inferior al del
vertedero -4-, El vidrio, cuyo avance se regula por el
nival propio y el suministro de materias primas a la cube-
ta =3-, se extiende en anchura por él bafio -5~ mientras
disminuye su espesor.

Seglin la viscoéidad del vidrio utilizado, que
depehde de la temperatura final del. bhafio -5- y de la natu-
ralsza y composicidn del vidrio (por ejemplo, vidrio duro
sin dlcalis, o vidrio dlando con alcalis), un rodillo ple-
gador ~12- permite elevar la banda de vidrio =-13- deﬁde
el »afio a la altura de los rodillos transportadores -l4~-,

g una cémara de recocido -15-, o estirar por métodos cono-

¢idos la benda de vidrio, cuya temperatura es perfectamente

| uni’orme en el sentido de la anchura, convirtiéndolas en

otra banda mds delgada, de espesor regular.

Se reivindica como objeto de esta pateﬁte:

1) Procediniento de fabricacidn de una banda
con;inua de vidrio pulimentado al fuego, en el cual, du-
.ranﬁe gu febricacidn, se hace deslizar la banda entre una
atmisfera gaseosa y un bafio de un metal o de una aleacidn
mas densos que el vidrio, y que no reacclonan con éste ni
con los materiales de le. cuba gue contiene el hafio, hacia
un lugar donde es elevada desde el hafio a una temperatura

suf’.cientemente baja para que no pusda deteriorarse al to-

car los Srganos materiales que provocan su avance, carac-
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terizado porque se hace deslizar la banda sobre un<meta1

0 una aleacién fundidos no oxidables al aire, a la tem-

perature necesaria para pulimentar la banda al fuego, ¥

cuyo punto de fusidn es superior a unos 7502C,

2) Procedimiento seg@n la reivindicacién 1,

racterizado porque se hace deslizar la banda sobre un

fio de plata.

3) Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
racterizadb porque se haée deslizar 1a banda sobre un
fio de una aleacién de plata.

4) Procedimiento segin la reivindicacidén 1,
racterizado porque se hace deslizar la banda sohre un
fio de oro.

5) Procedimlento segin la reivindiecscidn 1,
ra:terizado‘porque se hace desglizar la banda sobre un

fio de una aleacidn de oro.

ca-

ba~-

ca-

ba-

ca~

ba~

ca~

ba-

6) Procedimiento de fabricacién de una banda

continua de vidrio.
Este memoria consta de seis piginas escritas

po:r una S0la cara.

BiRCELONA, -5 JUN 1962
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