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)délo d€) U tilidad  aé -y^fiaye 

,ta de vehiculc que cenata esencialmente de an eletaento intdMoi' 

de puerta y  de un elemente exterior de puerta, de un marco de 1 

ventana y de un c r i s t a l .
Las puertas de lo s  vehículos están constitu idas gene­

ralmente por una chapa exterior de puerta y una chapa in te r io r  

de puerta, con una construcción en forma de mareo de acero d is-
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puesta entre medias como parte portante, l a  cual llev a  también 

e l marco de la  ventana y e l  c r i s t a l  insertado en é l. Las puerta 

de este tipo son verdaderamente pesadas a s i  como de fabricación 

costosa y además tienen e l inconveniente de su a lta  propensión 

a la  corrosión.
La invención tiene por objeto crear una puerta, espe-L 

cialmente una puerta de vehículo, que debe caracterizarse  por 

un peso lo más bajo posible, por una construcción que consta de 

pocos componentes, por una posibilidad de fabricación se n c illa  

económica, por una re siste n c ia , especialmente una rigidez a la  
torsión del todo su ficien te  para su fin alidad  de empleo, por ' 
una configuración estéticamente agradable y una e stiliz ac ió n  

que garantiza coeficientes de re siste n c ia  favorables a l a íre .
Este cometido se soluciona según el-presente Modelo 

de U tilidad porque e l  elemento in terio r de puerta comprende una 

parte in ferio r de material sin té tico  en forma de caja , ab ierta  

hacia afuera, y un marco de ventana con sección transversal en 

forma de U abierto hacia afuera, enterizo con la  parte in ferio r 

y e stá  ensamblado en su lado exterior firmemente, preferentemen 

te unido por m aterial, con e l  elemento exterior que es de mate­

r ia l  s in té tic o , y con. e l c r is t a l ,  estando firmemente unido el 
c r is t a l  con los extremos lib res de los lados del marco de l a

v e n t a n a .3 0



- .pión ppytj^pte.. Medíante e l pegado 6. soldadara, previstos prefe­
rentemente,, del elemento in te rio r  de puerta.con e l  elemente e?&*. 

;,^grípr.. dp. puerta, #e,.optimiza-,la e stab ilidad .de  forma^. especia l.

§e^te en relación  con la  rigidez a  l a  torsión. Esto último es 

v^Lido especialmente también para l a  unión prev ista  según la -
invención del c r is ta l  Con e l marco de la  ventana, que se efec­

túa mediante la  unión por contacto del c r is t a l  con los desala­

dos del marco de la  ventana de sección tran sversal en forma de 
U, de t a l  manera que éste obtiene una re siste n c ia , especialmen­

te una re sisten c ia  a l a  torsión, comparable con la  de un p e r f i l  
cerrado de caja . La puerta según la  invención consta exclusiva­

mente de tres componentes principales, concretamente e l elemen­

to in terio r de puerta portante, e l  elemento exterior de pu&nta 
que rev iste  y refuerza a l  elemento in terio r de puerta, y el-; 

c r is t a l .  Los componentes de la  puerta, pudiendo e star  incluido 

también e l c r i s t a l ,  están formados de material sin té tico  de fo r 

ma e stab le , reforzada en caso dado mediante fib ra s  de vidrio 6 
sim ilares, y. por tanto son fá c ile s  de fab ricar , de bajo peso, j 

re sisten tes a la  corrosión y especialmente sen c illo s de ei.sam- j 

b lar mediante soldadura 6 pegado. Mediante e l c r i s t a l  dispuesto 

f i jo  en e l  lado exterior del marco de la  ventana, se produce 

junto a la  ventana de una forma de construcción compuesta firme 

estable de forma y r íg id a  a la  torsión , un coeficiente de resis. 

tencia a l aire especialmente favorable,- ya que en este caso se 

ha prescindido.por completo de partes de maree sobresalientes 

hacia afuera.
El elemento in terio r de la  puerta puede presentar ven
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a(yo#tdohac!!3  ^fuexa^ ^qniéndose el' elemeñto ex terio r ', 

%e l a  pus r ta  ao^re el bords y uniéndolos p qrn !at$ ria l, puede, . 
completarse rápida y sencillamente l a  puerta.

l a  invención prevé de forma preferente que e l  elemen­

to in te r io r  de puerta con e l  marco de la  ventana conste de na 
elemento moldeado de m aterial s in té tico  de pared delgada, pre­

sentando e l  marco de l a  ventana una sección tran sversal aproxi­
madamente en forma de U con un canal abierto hacia afuera per­
pendicularmente respecto a l  plano de la  puerta, e l  cual continúa

dando l a  vuelta por la  zona marginal del elemento in terio r de. *
puerta y e s tá  comunicado, aproximadamente en e l  centro de'lst 
puerta, con un canal tran sversal correspondientemente conforma­

do, y que e l  elemento exterior de puerta que consta asimismo'de

un elemento conformado de material s in té tico  de pared delgada,
* * * *

juntamente con e l  c r i s t a l ,  esté ensamblado con e l  elementa'-ihtej- 
r io r de puerta haciendo contacto aproximadamente paralelo-.y-Ace­

rando completamente e l canal, a l  menos en la  zona del marco de 

la  ventana. Mediante e sta  estructuración seg&n la  invención e l 

elemento in terio r de puerta obtiene una configuración en forma 

de laberinto y una estab ilizac ión  en dirección longitudinal, 

transversal y también diagonal.
Con e l  f in  de poder configurar de pared relativamente 

delgada e l elemento in terio r de la  puerta y e l elemento exte­

rio r de l a  puerta sin  que se produzcan pérdidas de estab ilid ad , 

otra estructuración de la  invención prevé disponer entre e l  ele 

mentó in te rio r  de la  puerta y e l  elemento ex terio r de la  puerta 

un elemento de refuerzo que puede extenderse entrando también 
parcialmente ó por zonas en e l marco de la  ventana. El elemento 

de refuerzo está  preferentemente pegado con e l  elemento interiojr

- 8
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- A ccA tíh ú áú íó ascexp licau n  ejemplo de ejecución da 
la, Invención por medio del dibujo.

L a f ig u ra  1 muestra l a v i s t a  general de ana puerta se 
g&g^lar invención,

2 y 3, muestran l a  reoresentación en des­
piece de una puerta según la  invención.

La figura 4 maestra ana v is ta  del elemento in terio r 
de la  puerta que todavía no tiene antepuesto e l  elemento exte­
rio r de l a  puerta y  ̂ ..

La figura 5 muestra l a  sección de una puerta según 

la  invención, siguiendo aproximadamente-la lin ea de sección V-V 
de la  fig u ra  1. * **.

La puerta de vehículo representada en l a  f ig u r a *1*'
* 4 4

consta de un elemento in terio r de puerta 1 portante, e l  cuál 
está  fabricado de material s in té tico  enterizamente con un'marco 

de ventana 2 y e stá  reforzado y especialmente revestido exte- 

riormente por medio de un elemento exterior de puerta 3 y de un 

c r is ta l  de ventana 4. La puerta vá equipada con una cerradura 

5 usual, no representada en p articu lar, y con bisagras 6 en una 

de sus caras fron tales.
La figura 2 muestra en una representación en despiece 

una primera forma de ejecución de l a  puerta según la  invención. 

Puede verse que e l elemento in terio r de puerta 1 comprende una 

parte in fe r io r  de puerta 7 en forma de ca ja  con un marco de ven-t- 

tana 2 conformado en ésta, enterizamente. La forma de ca ja  de la  

parte in fe r io r  de puerta 7 viene dada por un borde 8 acodado ha 
c ia  fuera. 31 borde 8 acodado se extiende alrededor de todo e l  

elemento in terior de puerta y p artic ipa  por tanto también en la
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in ferio r  de puerta 7. El a la  in te rio r  10 del narco de ventana. 2 

enmarca e l  hueco del marco da ventana 1 í. En e l  fondo de l a  

parte in fe r io r  de puerta 7 estructurado en fonaa de ca ja  e stá  
previsto un o r if ic io  de sa lid a  9 para e l aire fresco  6 e l aire 
ca lien te .
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En la  fig u ra  2 se representa además un elemento exte­
rio r  de puerta 3, e l  cual en este ejemplo de ejecución e stá

configurado según l a  invención enterizamente con e l c r is ta l .d e
. * *

la  ventana 4 y consta por tanto de un material sin tético  trans­
parente, pero que puede pintarse. El elemento exterior de puer­

ta  3 presenta aproximadamente en su centro ana ranura 12 que se
* ***

extiende por todo e l ancho y e stá  embutida hacia adentro. *&ii la
* * * .

zona extrema in ferior del elemento exterior de puerta 3 é s tá  

previsto un borde 13 retrasado, continuo. Finalmente e l elemen­

to exterior de puerta 3 presenta además un o r if ic io  14 para una. 
manecilla de puerta.

En la  forma de ejecución más se n c illa  la  puerta com­

pleta consta únicamente de dos partes, concretamente e l elemen­

to in te rio r  de puerta 1 con marco de ventana 2 conformado ente­

rizamente y el elemento exterior de puerta 3 con c r is t a l  de ven 

tana 4 conformado enterizamente. En e l  montaje de la  puerta se 

superponen en forma coincidente e l  elemento in terio r de puerta 

1 y e l  elemento exterior de puerta 3 y se pegan 6 sueldan entre 

s i  en su borde, debiendo entenderse por soldar especialmente ¡
también la  soldadura por ultrasonido; Cuando e l elemento exte­
rio r de puerta 3 se pone sobre e l elemento in terio r de puerta 

1, el rrimero engrana con la  ranura 12 en escotes 15 corresron-



y don e3L borde 13 en, upacavidad lócarrespondiente

10

qp,  ̂hagr on e l  bo^da $ del e levente inter^or^d 1. - y ay a/'

l a  superficie  de apoyo, e l  borde 8 tiene configurada 

ana brida  p erifé rica  17 d irig ida  hacia afuera.
La puerta que consta del elemento in te r io r  de puerta 

1 y e l  elemento exterior de puerta 3 ensamblados, es estable y 
rígida, a  l a  torsión , fundamentándose l a  estab ilidad  y la  r ig i ­

dez a l a  torsión también en e l  c r i s t a l  de l a  ventana 4 y en su 
especial unión con ambos lados 8 y 10 del marco de la  ventana
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Es ventajoso s i  en e l  espacio hueco de la  ca ja  de l a
. * *

puerta se in serta  un elemento de refuerzo 18 con e l  f in  de^re­
forzar térmica y mecánicamente. La figura 2 muestra una forma 

de ejecución preferente de un elemento de refuerzo 18 , q u é 'tie- 

ne una configuración en forma de H y puede constar de p e r file s  
de chapa de aluminio, de p erfile s  de aluminio 6 de un m aterial 
sin tético  reforzado, en especial con fib ra s  de v idrio . Ei.-ágma 

19 del elemento de refuerzo 18 d ir ig id a  aproximadamente horizon 

talmente, presenta una sección transversal en forma de U con la  

abertura d ir ig id a  hacia e l  elemento exterior de puerta 3* Los 

brazos 20, 21 del elemente de refuerzo 18 tienen asimismo una 

sección transversal en forma de U, estando d irig idos uno hacia 

otro los extremos lib re s  de los brazos. El alma 19 es enteriza 
con los brazos 20, 21, 6 e stá  unida con éstos mediante soldadu­

ra ó remaches. Según una variante de la  invención debe ser  posi 

ble configurar e l elemento de refuerzo 18 a l mismo tiempo como 

canal de a ire . Para e ste  f in  e l alma presenta una abertura 22 

a la  a ltu ra  de la  abertura de sa lid a  9 del elemento in terio r 
de puerta, y un apéndice 23 tubular con a l menos una tobera de 
ranura 24 que se h a lla  frente a una ranura prevista  en e l lado3 0



10

15

20

25

.-y?'''.';.,. * ! :' S'";'..r -,- :'/' .' ''v'- ' \ < '' ' 1 -̂* '-" -A ̂

A-1̂
.- -< ,!§
- ^

^ á b ^ o r l O  sdel zarBo de' ^áyehtáh& 2i. :̂Ea'éh1#ad^ '- . ¡

-ds.- una tabana #e entrada26 q̂ <a h ay '.sd lá  ^  

réd fr^m tal anterior dBl elemente in terio r de puerta 1. S i  %3&¿ 

ge 21 del elemento de ^refuerzo 28 tiene talédroe 2'5 pera la-ee¿ 
.me^éh de le s  b isagras 6 y en la  zona superior un aOodamiento 
adaptado a l contorno del marco de la  ventana 2 en la  zona ante-  ̂

r io r  de l a  puerta. E l elemento de refuerzo 18 se in serta  en e l  
hueco de ca ja  del elemento in terio r de puerta 1 y preferente­

mente se  pega con é ste . A continuación la s  zonas de los brazos 
que ae encuentran en e l lado superior del alma 9 sientan por 

zonas en e l  marco de la  ventana 2, de manera que junto a upa 
estab ilizac ión  de la  parte in fe r io r  de la .pu erta , se real'íáa 

también una estab ilizac ión  del marco de l a  ventana 2. Cuando se 
ensambla l a  puerta de l a  figura 2, se pega a s i  puás primeramen- 

te e l  elemento de refuerzo 18 con e l  elemento interior de**púer- 
ta  1 y sobre esta  unidad se pega luego e l elemento exterior* de 

puerta 3.
El ejemplo de ejecución de la  puerta que se muestra 

en la  figu ra  3, prevé un elemento in terio r de puerta 1 que jun­

tamente con el marco de ventana 2 consta de una pieza moldeada 
de m aterial sin té tico  de pared delgada. El ¡narco de la  ventana 

2 presenta una sección transversal aproximadamente en forma de 

U con un canal 27 abierto hacia afuera, perpendiculármente res­
pecto a l  plano de la  puerta, e l cual continúa alrededor por la  

tona del bordel del elemento in te rio r  de puerta 1 y e stá  en co­

municación era un canal transversal 28 conformado correspon­
dientemente. El elemento in terio r de puerta 1 presenta de este 

modo tre s  refuerzos en forma de U de transcurso horizontal, que 

produce una elevada re sisten c ia . La puerta de la  figura 3 obtie, 

ne un cuarto refuerzo de transcurso horizontal, constituido po?3 0
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^ * ^ a l  agameaío in te r io r  de puerta 1 están previstas en e l  alna 

2$ que dá la  vuelta y  delim ita por un lado e l oao al 27 en la  
parte in ferio r de l a  puerta 7,,esp.otaduras 30 por la s  que pasa;; 

e l alma 19. En e l e jemplo de ejeoücián e l  crd,'e^í
de l a  ventara ,4..'î independiente del elemento

exterior de puerta 3. El elemento exterior de. puerta 3 que t ie ­
ne una ranura 12 un borde 13 retrasado y una abertura para la  

manecilla de la  puerta 14, presenta una brida 31 conf ormada'én
su extremo superior, contra l a  que se apoya e l  borde in ferio r

. . .

del c r i s t a l  4 y con l a  que está  e l  mismo pegado preferentemente
En la  figu ra  4 se nuestra un elemento in terio r de

puerta 1 con.marco de ventana 2 que presenta una construcdf&n
* -*.

fundamental correspondiente a la  de la s  figuras 1 a 3, puede 

armarse con un elemento de refuerzo 18 y puede completaráe'.eon 
un elemento exterior de puerta 3, junto a l c r i s t a l  4, formando 
una puerta completa. La figura 4 debe i lu s tr a r  como puede e sta r  
configurado e l  elemento in terio r de puerta 1 con un canal de 

aíre 32 por ejemplo. Este canal de a ire  32 se extiende aproxi­

madamente horizontalmente desde l a  pared fron tal anterior hasta 
la  p o sterio r  del elemento in terio r de puerta 1 y puede e s ta r  
configurado enterizamente y del mismo material que éste . El ca­

nal de a ire  32 puede presentar un canal de comunicación 33, cu­

yas ranuras da tobera de descongelación 42 abastecen de aíre  

fresco 6 aire caliente al c r is ta l  4. El canal de aire 32 e stá  

comunicado en su extremo anterior con una tobera de entrada 26 

del lado frontal de la  puerta y en su extremo posterior con un 

o r ific io  de sa lid a  que atrav iesa  e l  fondo de l a  parte in ferio r  

de la  puerta 7+ Es posible configurar l a  tobera.de^éntrada 26
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ccmó tobera dóble, y separar e l oanal de coáüBicación 33 3 e l óg 
jóal d!ó' airó  ^Ór medio de una pared 34.

,.. La figu ra  5 muestra la  sección de una f  oriBa dé'' e

Ói&n preferente de una puerta eegdn la  iMvehcióh. B l elemente 
in terior de puerta 1 presenta en este  caso Una estructuraci6á

en forma de laberintos, especialmente estab le , con un abÓyábrar- 
zes 35 conformado enterizamente, un tirador 36 y a l  menos una

bandeja 37. La. bandeja 37 e stá  delim itada en su lado anterior 
por zonas mediante un alma 38 configurado con cabeza engróááda.

La figura 5 muestra además claramente la  configura­

ción en forma de U de l a  sección transversal del maree de l a. **.
ventana y e l cierre mediante e l c r i s t a l  del canal 27 formado 

debido a e llo . En e l  ejemplo de ejecución de l a  figura 5*31*ca­
nal de a ire  está  formado entre e l apoyabrazos 35 y e l compartí : 

mentó 37 y está  cerrado en dirección, hacia e l elemento exterior 
de puerta 3 por medio de una lámina 41 preconformada, que e s tá  
preferentemente pegada con e l elemento in terio r de puerta 1. En 

la  figu ra  5 se vé además e l  canal de comunicación de aire 33 

para e l abastecimiento de la s  toberas de descongelación 39. En 
e l ejemplo de la  figu ra  5 la  puerta puede e sta r  reforzada a s i­

mismo mediante un elemento de refuerzo 18, del que se ha repre­

sentado e l alma 19. El elemento exterior de p u 'ita  3 e stá  cu­

bierto en su superficie  no v isib le  cuando e stá  montada la  puer­
ta, con una oapa insonorizante 6 aislan te  40 que a ltern ativa  6 

adicionalmente puede preverse tambiánen el reverso del elemen­

to in terio r de puerta 1.

En la  zona anterior del marco de l a  ventana 2 están
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previetog en los ladee o r if io io s  de sa lid  á d a 'a íra  46 d ir i­
gidos M ola  a i  c r is t a ld ^  El abastecimiento da adra se  efactda

en este  cago debido a  que e l brazo 21 del elemento de refuerzo 

18 e stá  comunicado con e l  canal de aire  32 del alma 19; a l  me­
nos en la  zona superior.

D escrita suficientemente la  naturaleza del invento, 
así como la  manera de rea lizarlo  en la  p ráctica , debe hacerse 
constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no alteren su 

principio fundamental.



1v- Puerta dev^b icu lo , que cenata 

un elemento in terio r de puerta y de un elemento extender d# 

puerta, de un marco de ventana y de un c r i s t a l ,  caracterizada 

parque e l elemento in te r io r  de puerta comprende una parte infe­
rior de material s in té tico  en forma de ca ja , ab ierta  hacia

--.s

í-í.
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afuera, y un marco de ventana con sección transversal enferm a
de U abierto hacia afuera, enterizo con la  parte in fe r io r  y es-

.

tá ensamblado en su lado exterior firmemente, preferentemente
*  ̂#

unido por m aterial, con e l  elemento exterior que es de m aterial 
sin tético  y con e l  c r i s t a l ,  estando firmemente unido el c r iq ta l

w *
con lo s extremos lib re s  de los lados del marco de la  ventáMBf.

2 . -  Puerta según la  reivindicación 1, caracterizada
porque e l  elemento in terio r de puerta presenta una. forma de ca­
ja  constituida por un borde que dá la  vuelta, acodado hacia** 
afuera. *

3 . - Puerta según las reivindicaciones 1 5 2, carac­

terizada porque e l  elemento in terio r de puerta con marco de ven­
tana consta de un elemento moldeado de material sin tético  de pa 

red delgada, presentando e l marco de la  ventana una sección 
transversal aproximadamente en forma de ü con un canal abierto 

hacia ag iera  perpendicularmente respecto a l plano de la  puerta, 

el cual continúa dando la  vuelta por la  zona marginal del e le­

mento in terio r de puerta y está comunicado aproximadamente en 

e l centro de la  puerta con un canal transversal correspondien­
temente conformado, y porque e l elemento exterior de puerta que 

consta asimismo de un elemento conformado de material sin tético  

de pared delgada, juntamente con e l c r i s t a l ,  e stá  ensamblado con 
el elemento interior de puerta haciendo contacto aproximadamen­

te paralelo y cerrando completamente e l canal, a l menos en la
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varias

# # s . 1 .--A- 3-y , -caracterizada.porque l a  puei^a comprende; a$ 
de -refuerzo dispuesto entre e l  elemehto in terio r de puerta y el 

elemento exterior de puerta.
5. -  Puerta según una ó varias de la s  re ivindioaciónáa 

1 a  4, oaraeterizada por que e 1 elemento de refuerzo se dispone 

en e l panal abierto hacia afuera, del marco de la  ventana y d%3 

elemento in terior de puerta.
6 . -  Puerta según una 6 varias de la s  reivindicaciones 

1 a 5, caracterizada porque e l  elemento de refuerzo consta, cié 
un m aterial metálico 6 sin té tico , estable a l calor y estable 

de forma.
7 . -  Puerta según una ó v arias de la s  reivindicaciones 

1 a 6, caracterizada porque el elemento de refuerzo se configu­

ra aproximadamente en forma de H. ' **
8 . -  Puerta según una 6 varias de la s  reivindicaciones 

1 a 7, caracterizada porque los brazos la te ra le s  de l elemento 
de refuerzo se disponen en las zonas del canal que transcurren 

a lo s  lados en e l  marco de l a  ventana y en e l  elemento in terior 

de puerta.
9 .  - Puerta según una 6 varias de la s  reivindicaciones 

1 a 7, caracterizada conque los brazos la te ra le s  del elemento 

de refuerzo presentan en cada caso una sección transversal en 

forma de U y tienen sus extremos lib re s  d irig idos uno hacia 
otro, y porque e l alma que transcurre horizontalmente presenta 

.asimismo una sección transversal en forma de U cuyo canal e stá  

abierto hacia afuera.
10. - Puerta según una ó varias de la s  re iv in dicacio­

nes 1 a 9t caracterizada porque el elemento de refuerzo



4ntetCór de''- puerta. ,
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¡̂¡aá; 1 a 10, ^¿gsMtar^gédar porque :a#C l= ^l^pahto &e t*efiierzo^§4
disponen la s  b isagras y l a  cerradura.

12.- Puerta según una 6 v a ria s  de la s  

nes 1 a 11, caracterizada porque, ál''meaos,
esáariormente e l canal del marco de la  ventana y del eléiménto 
in terio r de puerta se ensanchan por medio de una brida exterior 
conformada en e l  extremo lib re  dél a la , dando l a  vuelta.

13.- Puerta según una 6 varias de la s  reivindicacio­

nes 1 a 12, caracterizada porque e l  elemento exterior de puerta

- 3í

presenta una embutición 6 acanaladura que engrana en la  abertu­

ra del canal del aima del elemento de refuerzo.
14.- Puerta según una ó varias de la s  reivindicacío-

ig
.  --.f?

nes 1 a 13, caracterizada porque e l  elemento exterior de puerta 
presenta en la  zona marginal superior un plegado para que áá 

apoye e l borde in ferio r del c r i s t a l .
15. - Puerta según una 6 varias de la s  reivindicacio­

nes *1 a 14, caracterizada porque e l c r is ta l  e s tá  pegado con su 
borde in ferio r sobre e l plegado.

16, - Puerta según una 6 varias de la s  reivindicacio­

nes 1 a 13, caracterizada porque e l c r is ta l  y e l  elemento exte­
rior de puerta son de material sin tético  transparente y están 
configurados como unidad constructiva enteriza, del mismo mate­

r ia l .
17.- Puerta según una 5 varias de la s  reivindicacic- 

nes 1 a 16, caracterizada porque e l elemento in terio r de puerta 

presenta componentes de integración constituidos por secciones 
de pared reforzadoras, conformadas hacia adentró: y /o  h&cia afue. 

ra, en forma de nervios, ta les Como e l compárti me nt o, 91 apoyar-
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18.- Puerta según ara 6 varias de lata reivindicacio- 
1 a 17, caracterizada porque entre e l elemento in terio r

de puerta y e l elemento exterior de puerta ae configura un canal 

da aire conectable a tuberías de entrada de a ire  frasco y aire 
calien te , que transcurre hacia e l  fondo y dotado de toberas de 
sa lida  de aire  d irig id as hacia e l  c r is ta l .

19. - Puerta según la  reivindicación 18, caracteriza^ 
da porque e l canal de aíre  se configure en e l  elemento interior 

de puerta como ranura de transcurso longitudinal y se c ie rra  er 
dirección hacia, e l  elemento exterio r de puerta por medio dp una 

lámina de material s in té tico  conformada.

20. -  Puerta según una 6 v arias de la s  reivindicacio­
nes 1 a 18,caracterizada porque e l elemento de refuerzo previs­
to para reforzar a l elemento in te rio r  de puerta se configúrá al 

mismo tiempo como canal de a ire , conectable a una tubería de 
entrada de aire fresco  y de aire ca lien te , del que parten tobe­

ras de sa lid a  de aire d irig idas hacia é l  fondo y hacia e l c r i s ­

ta l.
20

25

21. - Puerta según una ó varias de la s  reivindicacio­

nes 1 a 20, caracterizada porque e l  elemento exterior de puerta 

y/o e l elemento in te rio r  de puerta llev a  una capa a islan te .

22. - Puerta según una 6 varias de la s  reivindicacio­

nes 1 a 21, caracterizada porque, a l menos, la zona del brazo 

que se encuentra por encima del alma del elemento de refuerzo, 

se comunica con e l canal de aíre del alma, y concretamente para 

abastecer de aire los o r if ic io s  de sa lid a  de aire  previstos en 

la  zona anterior del marco de la  ventana.
23. - Puerta de vehículos; ta l y como queda sustancial 

mente descrito  en l a  presente Memoria, e ilu strado en los dibu-l3 0
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