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Se conocen los cilindros rotativos con eje ligeramen—
te ineclinado respecto a la horizontal, empleados en las
instelaciones en que 'ur'i gea: debe sex pueéto en contacto con
productos sblidos. Eete contactos, cualgquiera que sea el
caso considerado: entriemiento, secado, reacciones quimicas,
debe ser tan intimo como sea posible y a este efecto se en=
ocuentran en el interior de estos cilindros diferentes dis=—
positivos tales como paletas de elevacidn y descenso, ele-
mentos de relleno, etces.. que tienen por efecto mejorar
lay permutacionesa,

. Varios de esfos diapositivos pueden ser empleados uno
a continuacién del otro. En el caso pertioular de los se-
callores rotativos, se conocen aparatos que tienen sucesiva-—
mente (véase figura 1): una zona & de avance de los produc—
ton a 1la entrade del ’ﬁubo; una zona B de secado por contacto,;'__.';'j"?;"_'ﬁ:
aoonipaﬁado de una remocibén y de una disgregacién de los pro-
ductos, efectuadas por flispositivos mévilea tales como bra-;
zos: articulados, cadenas, etce, una zons C de secado por
el gas 0 gases, 6;1 la cual unos dispositivos fijos con re-—
lacién a la pared del tubo, tales como paletas de elevacién
¥y calda, dejan caer los productos en forma de lluvia en el
espacio recorrido por los gases. '

Este género de apaiato secador conviene muy bien para
productos fhciles, pero exige dinensiones muy importantes

cuando se quieren secar en &1 productos pegajososg. En efec-
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t0, la segunda zona debe asegurar un secado suficiente
para que los productos que llegan a la (liima zona puedan
efectivamente caer en forma de lluvia sin correr el peli-
gro de guedar adheridos sobre laSjpéletae, cuya desobstruc—
eidn no puede hacerse puestd que estén fijas con relacién
al tubo secadore |

Bl presente invento permite tratar todas las catego=-
rias de productos, desde los granulados hasta los finos,
incluso himedos y pegajosos, en un aparato cuyo temafio es

reducido con relacidén &l apareto clésico que habria de ser -

enpleado en este caso; este resultado se obtiene gracias a

la ccmbinacién simulténea, en la zona B, del secado por
contecto con remocibén y disgregacién y del secado por caida
en lluvia. En efecto, hacia el final de la zona B una par—
te de los productos ya en estado de caer como lluvia qﬁeda
mezeclada con log productos todavia hfmedos, 1o que obliga a ¢
cqntinuar la remocidn fodavia sobre una cierta longlitud. EL
hechc de afiadir en‘esta zona un efecto de lliuvia para los
prodtctos ya'sufioientemente secos, aumenta, por tanto, de
modo notable, la ericacia del aparato.

El invento se éaracteriza por que clertos elementos de
secalo, méviles con rplaci6n al tambor, tienen una paleta de
calde del maferial en forma de lluvia. ,

Las figuras 2 a 8 dan, a titulo indicativo y no limita—
tivo, ejemplos de realizacidn de la misma.

~ La figura 2 ea una seccidn esquematizada a través de un
tubpo permutador provisto de paletas de calda en forma de
1luvie, articuladass ‘

La figura 3 representa una vista en perspectiva de una

parte de la zona B de la figura 2.
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Las figuras 4 a 8 represetan variantes de realizacidmn.

En la figurae 2, las zonas A* y B* tienen la misma longi-
i:ud‘ que las zonas A y B de la gigura l. Pero la eficacia de
la zona B* estd incrementada por le disposicidén, en la par-
te de Bf mbs préxima a le salide, de dispositivos de acuerdo
con el invento, que combinan disgregecidn, secado por contac—
%0 y -se'e.ado por calda en 1luvia, lo que permite reducir la
longitud de la zona C% y, por tanto, disminuir el temafic to-
tal del tubo secadors

Ia figura 3 muestra una parte del cilindro 1 proviste
de doce bragzos & repartidoe uniformemente sobre la circunfe-—
rencia y articulados en torno de ejes 3. Estén unidos &l ci-
1lindro 1 por los sopories 4. En cada uno de estos brezos
esta digpuesta una chapa no perforeda 5Se ,

Las figuras 4 y 5 representan en corte parciasl dos se-
riea sucesivas de bragos de un tubo permutador, designando
la palabre ""seria"* los brazes situados en un mismo plano per-—
pendZcuvlar al eje de rotacidn del tubo pemmutador. Estos bra-
zos eatan provistos de paletas de lluvia de diferentes dimen~—
siones. En la figura 4, se ve una pequefia palete 7 seguida
de una paleta mediana 8 y luego de una palets grande 9 segui-
da de una paleta mediasna 6 y luego de una paleta grande 9,
luege, de nuevo, una paleta 7, y asl sucesivemente. En la
fila siguiente, Afigura. 5, se tlene, a la altura de la pegue-
fia. paleta 7, una paleta mediana 10, seguida de una paleta
grande 11, y luego de una paleta pe@@eﬁa 12, y luego de nuevo
una paleta del tipo 10 y asi sucesivamente. -

Las figuras 6 y 7 representah en corte parcial dos series
suc.esivas. de brazos provistos de paletas de lluvia con ¥y sln

reborde . En la figura 6, una paleta sin reborde 13 alterna
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con una palete con reborde l4e. En lévsefiérsigdiente, flgu—
ra 7, se tlene una paleta con revorde 15 a la altura devla
palata 13 sin reborde de la serie precedente. Estas paletas
con reborde 15 elternan con paletas sin reborde 16.

Ia figura 8, que es un cbrte'longitudinal a través de

una parte del tubo pemutador, ilustra de modo esquem&tico

otra posibilidad de disposicidn-de las paletas de lluviag

una serie de brézoslcon paletas pequeflas 17 va seguida por
une serie con paletas de talla media 18 y luego de una se-—
rie con peletas de talla grande 19, El tamafio o talla de las
pal2tas va, por tento, en ammento en el sentido de la marcha
de: los productos, pero, para una miswa serie, las paletas son ©
todas de las mismas dimensionese

- Todes estas diferentea disposiciones tienen el mismo
objetos realizar en el interior del tubo pemutador una su-

bida y caida de los productos en capas alternsdas, para que

estas capas se distribuyan de modo desiguel en la partevreco-jff

rrida por los gases. Por esto, en el caso, por ejemplo, de
un tubo secador, elArecorrido que efectian los gases calien-
tes resulta complicado y la eficacia del aparato, muy in-
, : . i
Queda bien entendido que se puede, sin salirse del es-
piritu del invento, modificer detalles de construeeién o su
disposicidén, pare obtener el mismo resultado.
La forma de las paletas puede.servdiférente de la for-
na representada en las figuras. Estas paletas, por ejemplo,

pueden tener rebordes més o menos importantes.
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Los puntos de inveneién propia y nueva que se presentan
para que sea Objeto de este Patente de Invencién en Espafim,
por veinte afios, mon los siguientes:

1%.= Un aparato permutador témﬁ:co fubular rotativo,
que tiene elementos de permutacidén méviles con relacidn al
tubd rotativo, caracterizado porque alguz;oé de estos elemen-
toa de permutgeién, en las series nés p_réximaa a la salids,
tienen una paleta de calda del material en lluvia.

 22.~ Un aparato seghn el punto i, caracterizaedo porque
todas las peletas de una serie situada en un plano perpen=—
dicular al eje tienen dimensiones igualess

32+~ Un aparato segln cualquiers o ambos de loe puntos
lyég ‘caracterizado porque lag dimensiones de las paletas
de tna serie difieren de las dimensiones de las paletas de
la serie contiguae

. §%4= Tn aparato segfin wno o mbs de los puntos anterio=-
reg, caracterizado porque las dimensiones de las peletas van
aumentando en el sentido de la marcha de los productose.

5%.,~ Un aparato segin uno o mé&s de los puntos anterio-
res, caracterizado_ porque en une serle, cada paleta tisne
dimensiones diferentes de las de su peleta préxima.

6%.- Un sparato seghn uno o m&s de los puntos anterio-
res, caracterizado porqué en cada fila parslela al eje, cada
pelete tiene dimensiones diferentes de las de su paleta prd-
ximeie

7%.~ Un aparato segfin uno o m&s de los puntos anterio-
res, caracterizado porque determinadas paletas, por 1o me-
nos, tlenen un reborde.

82 o~ "UN APARATO PERMUTADOR TERMICO TUBULAR ROTATIVO™
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todo tal y conforme se describe en la presente Memoria, la
cual consta de 145 lineas, y & titulo de ejemplo se repre-

145.~ senta en los adjuntos dibufjos.
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