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INTRODUCCION

e. Tavor de C. HIERRO, S.A., entidad espaflola, domici-
liads en Barcelona, Pesaje de Bosch y Lebries, 12-14,
por "PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE PERFILES PARA
KARCOS DE LIZOS".

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un nuevo
procedimiento para la fabricacidn de perfiles destina-
dos a formar perte de los marcos utilizados para sos-
taner los lizos en telares de lanzadera, mediante el
caal es posible obtener mercos de alta resistencia a
13 flexidn y ligereze perfectamente compatible con las
necesidades funcionsles de los modernos telasres de lan-
zadera répidos.

El nuevo procedimiento consiste esencialmente

en extruir un perfil tubular aplanadc con unc aleacidn
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metédlica ligera, de msnera que presente dos aletas lon-

gitudinales y situadas en el mismo plano centrazl del
perfil, una de cuyas aletas tiene su borde libre regrue-
cado de acuerdo con una seccibén trensversal exteriof-
mente redondeada y provista de dos superficies inter-
ngs y perpendiculares a su plano, enttento que la otra
es de seccidn creciente hacis su borde exterior y sobre
ella se embute un perfil'protector, de seccidn transver-
sal en "U" y resistente al desgaste.

'Este perfil protector es obtenido, preferen—
temente, partiendo de una pletina lisa que es sometida
a un proceso de laminsdo para formar wmn fleje que pre-
sente una garte central longitudinal plana y dos zonas
marginales de espesor creciente hacia sus bordes, el
cuzl es doblado progresivamente en forma de "U" toman-
do como zonas de inflexidén las aristes de los diedros

formaedos por las mencionedes zonas, y finalmente engra-

tado de forma que ebraze el borde regruesado de la se-
gunda sleta del perfil, formando una guia de desliza-
riento y spporte pare los elementos de suspensidn de
los lizos.

El laminsdo del perfil protector se realiza,

en una de las formas perferidas de la invencidén, de ma-

rera que la inclinacidén de las zonas marginales corres-
ronde a la pendiente gue forman los flancos del &egundo
rervio regruesado del perfil tubular, de msnera que,
sespués del engrapedo dd aquél, sus flancos laterales

gon esencialmente paralelos.
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Los dibujos adjuntos muestran,'a‘titulo de
ejemplo no limitativo del objeto de la invencidn, una
forma preferida de llevsrla a la Qréctica, en represen-—
acién pursmente esquemdtica.

En dichos dibujos: La figurs 1 es una viste
en perspectiva de un fregmento de perfil tubular uti-
lizado de acuerdo con la inveneidn; la figurs 2 muestra
la seccidn transversal del perfil de partida para la for;
ngoidn de la guia protectora; la figﬁra 3 muestra el
1leje obtenido después del leminedo del perfil eanterior;
la figura 4 indica una fzse intermedia de la formacidn
del perfil protector de seccidn transversal en forms
(e "U"; la figura 5 indica el proceso de engrapado del
perfil protector sobre el borde del perfil tubular;
le figurs 6 muestra el nervio soporte de los lizos
Qespués de engrspado el perfil protector, y la figura
7 es una vista en perspective de un fraegmento de par-
il termineado.

Le invencidén comprende una primers operacidn
ce extrulr una seleceidn metdlica ligers de acuerdo con
un perfil tubular 1 que comprende una parte central
hueca y aplaneds -2-, de cuyos bordes sobresalen sendas
¢letas longitudinales -3- y -4-, sobreselientes de sus
centos en direcciones opuestaes, comprendidas dentro del
nismo plano central del perfil tubular y con sus bor-
¢es libres remstados por sendos nervios regruesados
~S5= y ~b~.

Bl nervio ~5-, como seé aprecia por las figures
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ctenta de las deformaciones que se producen por flujo

.-y T, tiene una seccidn semicircular con su su-
purficie redondeada -7- al exterior y iormando dos su-
perticies -8- @ egcuadre con dicho nervio, las cuales
gi.rven de soporte para los dispositivos elevadores del
me:rco de 1izos. En cuanto al nervio -6-~, tiene dos flan-
cos inelinadog =~$=- ¥ su borde libre escuadrado =10-,
formando un perfil en cola de milano.

Independientenente, se lamina una pletina -11l-
(I'igs. 2 y siguientes) de acero, de forma que se le
de. un perdil acanalado por uha de sus caras, constituido
por una parte ceniral plans -12-, situada entre dos flan-
cog inclinados =13-, de seccildn creciente hacia fuera.
Bl fleje formado de esta maners es doblado en formea
de "U" en varios pasos sucesivog, hasta obtener la sec~
ciéﬁ representada en la figura -5-, con sus varedées in-
ternas paralelas y de sepéracién correspondiente a Ila
archura méxima del borde del nervio -6-.

La operacidn siguiente consiste en acoplar
1l¢s dos perfiles descritos en la forma representada en
le. figura 5, procediendo seguidomente a la compresidn
transversal de las alas =14~ del perfil en "U" de for-
m: que las mismas se adapten &l nervio -6- y se fijan
sl lideamente sobre é1, constituyendo un apoyo seguro para
los extremos de las mallag de los lizos.

Es conveniente, pero no imprescindible, gue

le. pendiente de los flauncos =-l3- corrésponda, habicda

del material durante el proceso de laminacidn, a la ineli-
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nacidn de log flsncos —-Y~ del nervio ~-5=, de manera

que el perfil Tinal tenge sus vparedes externas susbs—
tancialmente paralelas.

Cowo ze desprende de la anterior descripeidn
2]l momento de incsercia del perfil obitenido de acuerdo coﬁ
el procedimiento es muy elevado, segﬁn'conviene para
sug finalidades de empleo; por otra parte su peso es
extremadamente reducido, de forma que los repetidos cam-
bios de sentido de desplazamniento en su funcionawmiento
dentro del telar no imponen cargas apreciableg en los
mecanismosg de accionzmiento de los lizos; finalmente, la
guia mesistente 2l desiaste formada por el perfil de sec—

g
cidén transversal en forms de "UM, permite el libre desw=.:
lizamiento lateral de las maliaé de log lizog sin des-
gagte apreciavle y 8in gue se wroduzcan nendidog O re-
babas gue puedan debterainar un impedimento para 1os movi-
mientos que les son necesarlios para adgptarse a 1os cam-
biog de posicidn de la urdimbre durente la marcha del te-
lar, todo lo cual congtituyen ventajas aprecdables gue no
han podido ser‘conseguidas 20r log procegiendentos de ia-
bricacidn conocidos hasta la fecha.

Serdn indepsndientes del objeto de la invencidn
log detalles y caracteristicas auxiliares emplieadas en
su puesta en prictica, tales como ias formas especificas
del perfil tubular, de los nervios y del perfil protec-
tor, asi como la secuencia de operaciones empleadas
paru da formacidén de este Ultimo, por cuedar todo

ello comprendido dentro del espiritu de la sizuientes

reivindicaciones.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente
patente de introduccidn:

1. Procedimiento para la fabricacidn de nper-
{iles para marcos de lizos, caracterizado por el hecho
¢e extruir una aleacidn metdlica ligera de manera gue se
forma un perfil tubular aplanzdo y de cuyos cantos so-
bregalen dos aletas longitudinales opuestas, situadas
en el mismo plano central del perfil y unza de las cus-—
les tieme un borde libre regruesadc de acuerdo con una
cecciln transversal exberiormente redondeada y provista
c.e dos flancos internos perpendiculares al plano de la
eleta, en tanto que la otra es formada con una seccidn
craciente hacla su borde exterior en 2l menos una parte
(e su anchura adyacente a dicho borde, después de 1o
cual ge embute sobre dicha zona creciente un perfil pro-
itector de seccidn transversal en Forma de "U" y resis-
teate al desgaste en al menos lag superricieé corres—
yoniientew & log cantos de dicha UM

2. Procedimiento para la fabricacidn de per—
Tiles nara marcos de lizos, segun la reivindiczcidn
14y caracterizados porgue el wverfil protector es obte-
rido laminado wne pletina lisa de aleacidn resisten-
te al dessaste de modo gue ge forma un fleje que nre-
senta, en al mwenos una de sus carus, una varte central

Jongitudinal plana y dos zonas marginales de espesor
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crecelnie nacla sus bordes, el cual se dvublado progre-

sivamente en forna de "UY tomando como zonas de infle-—

cion las aristas de lus diedros formados wor lag wenclo:. ..

nadag zonas, y finalmenve engrapado de forma que abraza
el borde regzrueszdo de-la segunda aleta del perfil Tubu~
lar.

3. Frocedimiento pars la fabricacidn de per-
files para marcos de lizos, segin las reivindicaciones
1 y 2, caracterizado vorgue el ‘awinado del periil pro-
tector se realiza de manera que la inclinacidén de las
zonas argineles corresponds a la pendiente que forman
log flancog del segundo nervio regruesado del perfil
tubular, yara que las superiicies laterales de dicho
perfil protector sean esenclalmente paralelas después
del engrapado.

4. Procedimiento para la fabricacidn de per-
files para marcos de lizos.

La presente memoria descriptiva congta de
plete hojag foliades escritas é méguina sor una sole
cara.

Parcelona, & 29 de mayo de 1962
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